oo POP1S VYNALEZU |197 798
rus

K AUTORSKEMU OSVEDGENI |

ey |
(23) Vystavni priorita v . o
(22) Prihlsseno 16 02 78 (51) Int. Cl.
@) 2y 1014-18 F 16 L 59/02

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvetejnéno 31 08 79

A OBIEVY (45) Vydino 01 5 82

(75) , o .
Autor vyndlezu  KUPP LUBOMIR, PRAHA, ADAMEK RADOMIL ing., PARDUBICE
' a SMOLA PAVEL ing., HRADEC KRALOVE

9 pvarovatelnd deska ze strukturns lehdeného plastu

1

Vyndlez se tyké tvarovatelné desky ze strukfurné leh&eného plastu, pro vyrobu nddob
ﬁ.krytﬁ 8 cylindrickiﬁ, nebo jinak zak¥ivenym obvodnym pldsStém, pro vyrobu potrubi o vel-
kych pruimérech, dutych téles vSeobecn$ a ddle pro vyrobu van skladovacich, mo¥icich, gal-
vanizadnich atd,

Dosud se nddoby nebo jind télesa o vé&tdich rozmérech vyrdb&ji sva¥ovdnim z polotova-
ri plastovych homogennich hladkych desek o mérné hmotnosti vy33i ne% 0,91 kg/de, vyrobe-
nych lisovédnim nebo vytladovénim., Desky se po pripravé do poiadovaného tvaru nahfi#aji
v rozmérnych suddrndch na teplotu méknuti, a potoﬁ tvaruji za tepla na p¥ipravcich, Sasto
velmi nérodnych. Ziskané tvarovené desky se. potom upravuji do konednych fozmérﬁ, okraje
se prizphsobuji pro svédr a postupné se avai‘uji7 Pro svafovéni se pou’ivd bud plastového
svafovaéihé drdtu, dilce se sva¥uji pomoci svafovaciho zrcadla, nebo se spojuji pomoei
vytlalovaného horkého premence, vtlafovaného do piipraveného piedehPdtého svérového 1a%-
ka mezi svabovacimi dfleci, VSechny tyto zpisoby spojovdni meji urdité nevyhody. U viech
Je nutnd pracnd p¥iprava pfedem vytvarovanych diled pomoci ndrodnych p¥ipravki a s pied-
h¥evem celych dilcl, coZ je energeticky ndrodné, vyZaduje bfislu§né fechnoligické zafi-
zeni a vlivem tvd¥eni celého dilcg najednou dochdzi zpfavidla k tvarovym a rozmérovym
" nepFesnostem, které vyiadﬁji'dalﬁi vyrobni operace. Tvaiené dflce maji Sasto vnit¥ni pnu-

ti, které vznikd i p¥i spojovdni diled éVafovénim.‘ve svaru a jeho'nejbliiéim okoii. Toto
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pnuti je dané teplotnimi podminkami svaFovaciho drdtu nebo”vytlaéovéného pramence. fouzes
pri svarovénl pomoci svaFovaciho zrcadla pnuti ve svaru a Jeho nejblizélm okoli témé¥ ne-
vznikéd, protoZe se natavuje velmi malé hmota a vzniké 8poj v tenké vrstvé nataveného plas-
tu; tato technologie vdak vyZaduje p¥esnost svaFovanych- dllcﬁ & nérodné prlpravky, které
umo#nuj{ nataveni ploch svaru e pFilnut{ svafovanych diled k sob& potiebnym tlgkem. PFi

' tva;ovéni‘desek o stejném prifezu v obou osdch dochdzi pii tvarovdni nahiété'déaky velmi
gasto k jJejich neZddouci deformaci. nap¥, poruSeni cylindrity tvaru apod; Odstfanéni toho-
to nedostatku vyZaduje kdmpiikovanj pripravek, vybaveny i dostateénjm\zdrojem tlaku pro

sevieni tvarované desky a¥ do zchladnuti.

Uvedené nedostatky odstranuje tvarovatelnd deaka ze gtrukturné lehdeného plastu podle
vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze v zékladni desce jaou v jedné ose, nejméné na
Jedné plose vytvorena podélné vybréni nap#, pilkruhovitého nebo lichobéinikového priFrezu
a okraje desky kolmé na drdtky i rovnob&Zné s drdikemi, majf tkos pro svafovédni pomoci
zrcadla, nebo piirubovité vystupky. Kolmo na podélnd drdikovand vybrdni jsou p¥i¥né drdZky
pro vyztufujici nebo upeviujici element&.

.

Vshody desky podle vyndlezu jesou nésledujici:

Vysokd pioduktivita p¥i vyrob& nddrii, potrubd apod, 2z tvarovatelné desky v didsledku
rychlejsfho proh¥fevu na tvarovaci teplotu, nékdy mo¥fno tvarovat i za studena, p¥ipravens
vkosy pro svar, jednoduchd moZnost vyztuleni obvodovymi nebo podélnymi vyztuhami z kovu

nebo lamindtu, uloZené na pruiné podloZice ve vybrdni tvarovatelné desky;

snadné j&i tvarovatelnost na Jednoduchych pPipraveich;

tvarovéd tuhost - odstranéni neiddouciho borceni p¥i tvarovéni;
Konstrukdni pFedpoklady pro vyu¥iti tuhosti p¥i niZsd{ vdzey

moinost zhotoveni polotovaru tvarovatelnd desky s funkdnim detailem, napi. pFipojova-

" ei otvory, prlrubovité spoje apod.

moZnost zavedend montéze a% na mistd vyroby zaFfizeni z polotovaru tvarovatelné desky

bez pouZiti ndrodnych za¥izeni /nap¥., susdren, lisd apod./;

mo¥nost vyuiiti konstrukce tvarovatelné desky ke stavebnicovému unifikovanému systé-
mu, ktery umofn{ zhromadnit a zlevnit vyrobu u zpracovatelskth podnikl doséhnout zhospo-
dédrnén{ montd¥i;

u viroﬁkﬁ»z tvarovatelnych desek i po ztvarovéni neni nebezpedi negativnich vlivd

. vait¥niho pnut{ na kvalitu a ¥ivotnost vyrobki.

P¥{kladnd provedeni konstrukce tvarovatelné desky z plastu, strukturnd lehéeného,

Jsou uvedena na obr, 1 a% 4.

Na obr, 1 je v Fezu zndzornéna deska pro pou¥itd virqby nddrii, nebo jJinyeh rotadnich
tvari, kterd maj{ menSi poloméry zak¥iveni, tj. %e je tvarovédna s ndroky ne poddajnost,
Proto zdkladni deska 1 Je v mistech vybrdni 2 tenkd a Zebra 3 s vyp&ndnym Jédrem hmoty ma-
J1 8 vyhodou trojndsobnou vysku i vys&i., Pro spojeni desek je na okraji desky ve smdru
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rovnob&iném s Zebry vytvo¥ena p¥iruba 4,

Na obr., 2 je uvedena konstrukce tvaru jedrioosé Zebrované desky pro v&t3i poloméry
tverovdni, Zebra Q'maji v koimém'fezu tvar $ir&fho lichob&¥niku, kde vyska Zebra je jen
dvo jndsobnd vﬁéi‘zékladnimu materidlu 1, ktery je v3ak ji% vytvofen jak homogenni okrajo-
vou vrstvou pouZitého polymeru, tak vylehSenym jddrem, md tedy v&t3{ tloud¥ku. Na okraji
p¥echdzi deska v Ukos 5 pro svar tvaru V s rovnoramennymi strenami pro provedeni. svari;

mife byt i jednostranny kos.

Na obr, 3 je uvedeno konstrukdni reSeni jednoosé tvarovatelné desky, kde kolmo k Zeb-
rim je vytvotena pFidnd drdika 6, kterd mé s vyhodou mirné otevieni, a je tak uzpiisobena
pro uloZeni pfiruby, kterd se po vytvarovdni do ni vklddd a s deskou sva¥i nebo miie byt

uloZens v pruiném pryZovém opouzdieni.’

Na obr. 4 je schematicky zndzorn&no konstrukdni Pedeni tvarovatelné Zebrované desky -
ze strukturniho plastu pro vytvdfeni souldsti nddob, které maji kufelovity tvar, jako

~

napf. zdsobniky apod. Podélnd Zebra 3 jsou soustFedénd a vzhledem ke sbihavosti maji sm&-

rem ke stfedu zmenSujici se §i¥ku Zeber. Pro uchyceni p¥irub p¥echdzeji na zaditku Zebra

v p¥irubovity vystupek 7.

PREDMET VYNLLEZU

1. Tvarovatelnd deska ze strukturnd lehZeného plastu, vyznafend tim, Ze v zdkladni dééce
(1) jsou v jedné ose nejméné na jedné plode drédfkovand vybrdni (2) a okraje desky:kol-
mé na drdzky, i rovnobdiné s dréZkemi maji dkos (5) nebo pFirubovité vystupky /7/ pro
sva¥ovdni. ‘

2. Tvarovatelnd deska podle bodu 1, vyznadend tim, %e kolmo ne podélnd drd¥kovend vybrdni

Jsou pPi&né drdZky (6) pro vyztuiujici nebo upeviujici elementy,

4 vykresy



jhn

y/

197 798

obr.1
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Obr. 2
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