p0LSKk | OPIS PATENTOWY | 49383
RZEGZPOSPOLITA |
LUDOWA

Patent dodatko-
wy do patentu:

KL 18br—g
4% h ’////6

Zgtoszono: 27. VI. 1963 (P 101 999)
MKP C23c
Pierwszenstwo:
URZAD | ]
PATENTOWY ukD [BISLIéTEK A,
PH I_ Opublikowano: 21.IV.1965

Urzeou Pate ntowegc;
L, TUL

Wspéttwoérey wynalazku: doc. dr inz. Stanistaw Gebalski, mgr inz. Jerzy
. . Kwiecien, Emil Kolasinski

Wlasciciel patentu: Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa (Polska)

Sposob wytwarzania na powierzchniach stalowych i zeliwnych tygli
i wanien powlok ochronnych przed dzialaniem cieklego aluminium
i jego stopow

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-\

nia powlok ochronnych na powierzchniach stalo-
wych i zeliwnych tygli i wanien przed dziataniem
cieklego aluminium i jego stopow.

Przy procesie topienia aluminium i jego sto-
péw oraz przy procesach aluminiowania zanurze-
niowego bardzo waznym' zagadnieniem jest ochro-
na wewnetrznych powierzchni metalowych tygli
i wanien przed niszczacym dzialaniem -cieklego
aluminium. Ochrona . tych powierzchni napotyka
jeszcze na duze trudno$ci. Aluminium topi sie
obecnie w tyglach ceramicznych 1lub z zeliwa
wzglednie staliwa stopowego, a do aluminiowania
zanurzeniowego uzywa sie piece z wylepieniami
ceramicznymi. Wylepienia ceramiczne stalowych
lub zeliwnych wanien do aluminiowania zanu-
rzeniowego opalanych weglem, gazem, paliwami
plynnymi lub elektrycznie nie dajg dobrych wy-
nik6w, a wymurowania ceramitzne zmniejszajg
‘bardzo znacznie przewodnictwo cieplne.

Duze oszczednoSci daje sposOb zabezpieczenia
za pomocg warstw z potréjnych stopéw nikiu
z chromem lub stopow wieloskladnikowych na
bazie niklowo-chromowej wzglednie stelitow
i zblizonych do nich stopéw zwanych pseudo-
stelitami, przetopionych za pomocg palnikow
tlenowo-acetylenowych lub wzbudnikéw wyso-
kiej czestotliwo$ci. Spos6b ten daje dobre wyniki,
ale jest stosunkowo drogi.

W odr6znieniu od wyzej opisanych metod
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ochrony powierzchni wewnetrznych wanien i tygli
przed dzialaniem cieklego aluminium i jego sto-
péw spos6b wedlug wynalazku wytwarzania po-
wlok zawierajacycht siarczek zelaza przediuza
zywotno§é tygli oraz umozliwia stosowanie do
aluminiowania zanurzeniowego wanien stalowych
nawet o bardzo duzych wymiarach, dajgc duze
oszczedno$§ci i potanienie procesu. I tak tygle
i wanny bez stosowania powlok ochronnych wy-
trzymuja cigglg eksploatacje przez 2—3 tygodni,
pokrywane warstwami z potréojnych stopéw niklu
z chromem dwa do trzech razy dluzej. Wanny
i tygle chronione -'sposobem wedlug wynalazku
mogg byé stosowane wielokrotnie diuzej pod wa-
runkiem okresowej regeneracji powloki. Czas
pracy powloki ochronnej wykonanej sposobem
wedlug wynalazku wynosi minimum 6 tygodni
cigglej pracy. Po tym okresie powloke mozna
nanosié ponownie. N .

.Sposéb wytwarzania powlok ochronnych przed
dzialaniem cieklego aluminium i jego stopow
wedlug wynalazku polega na tym, Ze na po-
wierzchnie wewnetx;zna wanny lub tygla przy-
gotowang przez odtluszczenie i opiaskowanie na-
klada sie metoda natryskiwania ptomieniowego

- lub przez zanurzenie powloke z aluminium

o grubos$ci 0,3—0,5 mm i wyzarza jg dyfuzyjnie
w atmosferze powietrza w temperaturze
800—900° C.

Na tak przygotowang powierzchnie z alumi-



49383

3
nium nanosi sie pedzlem, pistoletem malarskim
wzglednie innymi 2znanymi metodami powloke

o grubo$ci 1 mm, zawierajgcg 10—30% siarczkéw
zelaza, 5—10% szkla wodnego i reszte wody.

Odmijang tego sposobu jest nakladanie pojedyn-
czej warstwy powloki o gruboSci okolo 1 mm,
skladajgcej sie z 10—30% siarczkcw zelaza,
5—10% szkia wodnego i wody.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania na powierzchniach sta-
lowych i zeliwnych tygli i wanien powlok
ochronnych przed dzialaniem -cieklego alumi-
nium i jego stopéw, znamienny tym, Ze na-
klada sie na powierzchnie warstwe alunvinium
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o grubo$ci 0,3—0,5 mm, wyzarza jg dyfuzyj-
nie w atmosferze powietrza w temperaturze
800—900° C, a nastepnie na tak przygotowang
warstwe aluminium nanosi sie w dowolny
spos6b warstwe zawiesiny o grubosci okolo
1 mm, skladajgcej sie z siarczkéw zelaza -
w iloSci 10—30%, szkla wodnego w ilo&ci
5—10% i wody.

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamienna-

tym, Ze na przygotowana przez odtluszczenie
i opiaskowanie powierzchnie wewnetrzng wan-
ny lub tygla naklada sie warstwe zawiesiny
o gruboSci okolo 1 mm, skladajgcej sie
z 10—30% siarczkéw zelaza, 5—109% szkla wod-
nego i wody.
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