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Inventia se refera la un angrenaj pului dintelui, sunt necesare N scule de
evolventic cu dinti drepti sau inclinati, ale danturat.
carui roti dintate, cilindrice, componente Principalul dezavantaj al acestei
sunt tesite la capul dintelui, In timpul solutii constd in numarul mare de scule
generdrii flancului evolventic, cu scule 5 necesare.
generatoare, utilizat de exemplu in cutiile Un alt dezavantaj al angrenajelor
de viteza ale autovehiculelor, in schimba- cunoscute este faptul ca utilizarea unor
toarele de turatii si avansuri ale masinilor scule distincte, pentru prelucrarea fie-
unelte etc. carei roti, duce la realizarea unor abateri

Se cunosc angrenaje formate din 10 diferite ale pasului de baza normal, al
roti dintate, cilindrice, cu dinti drepti sau fiecarei roti, n functie de scula utilizata.
inclinati, care au practicate tesiri pe Problema pe care o rezolva in-
capul dintelui, realizate cu scule gene- ventia este de a realiza un angrenaj
ratoare, in timpul generarii flancului astfel, incat intre diametrele de tesire si
evolventic. Pentru realizarea acestor 15 cota peste dinti a rotilor, sa existe un
tesiri este necesara o geometrie cores- raport bine determinat, care sa permita
punzatoare a cremalierei generatoare, prelucrarea celor doua danturi cu acee-
definitd de parametrii geometrici ai asi sculd, in conditile generarii simultane
fiecarei rati dintate componente a angre- a flancului evolventic si a tesirii capului
najului. Astfel, pentru prelucrarea celor 20  dintelui.
doud roti ale unui angrenaj, cu gene- Angrenajul conform inventiei in-
rarea simultana a flancului evolventic si laturd dezavantajul precizat, prin aceea
a tesirii capului dintelui, sunt necesare ca intre diametrul de tesire si cota peste
doud scule distincte. In cazul general, dinti a rotilor, existd un raport bine de-

pentru prelucrarea unui numar de N roti 25 terminat de forma:
dintate cilindrice, cu generarea simul-
tana a flancului evalventic si a tesirii ca-

dz’ * dQ * d2
K, =h, —2 Ko=h,sau—1 K, =—= K ,=h,

nt ne nl ne

dt’l

Considerand un numar de N roti dintate, 30 realizeazd generarea simultana a flan-

se poate scrie urmatorul raport: cului evolventic si a tesirii capului dintelui,
d. se poate utiliza o singura scula;
ti - - . .
— K,=h,:i=1,....N - in cazul in care ratile dintate
W, prelucrate angreneaza intre ele, se
in care d, este diametrul de tesire al rotii 35 reduce sau elimina influenta abater:ii pa-
curente. W, este cota peste dinti a rotii sului de baza, normal, al sculei asupra
curente. K, este un coeficient care se fiabilitatii si functiondrii silentioase a
determind in functie de parametrii angrenajului.
geometrici, care definesc dantura rotii Se da, in continuare, un exemplu
curente, h’, este valoarea raportului si 40 de realizare a inventiei in legatura cu
reprezintd coeficientul inaltimii catei de fig.1 si 2 care reprezinta :
tesire a cremalierei generatoare, aso- - fig.1, vedere de sus a angre-
ciate angrenajului conform inventiei, N najului cilindric;
este numarul de roti dintate considerate - fig.2, cremaliera generatoare a
si i=i,...,N este indicele rotii curente. 45  danturilor rotilor 1 si 2 ale angrenajului
Inventia prezintd urmatoarele din fig.1.
avantaje : Angrenajul conform inventiei este
- pentru prelucrarea unui numar constituit din doud roti dintate 1 si 2.

de N roti dintate, cu scule care Rotile 1 si2 au un raport unuc deter-
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minat h,* al parametrilor geometrici ai

4

d,, si d, si cotele peste dinti ale dan-

angrenajului intre diametrele de tesire turilor w,, si w,,, raport definit astfel:

d d ., d d *
U K, =h i —2 K=h, sau—2" .KH:VVE.th:ht

n1 n2 ni n2

Ratile dintate 1 si 2 sunt prelucrate cu 5 roatd modul, cutit pieptene modul etc.

0 aceeasi scula generatoare 3.
Considerand un numar mai mare de
angrenaje, conform inventiei, pentru un
numar de N danturi raportul anterior are 1. Angrenaj caracterizat prin
forma : 10 aceea ca, in scopul generarii ambelor
d, o dantur‘i' cu apeeasi scula, Tnprg diametrul
— .K,=h,;i=1,....N de tesire si cota peste dinti a rotilor,
W, existd un raport bine determinat de

forma :

Revendicari

Scula generatoare 3, conside- 15
ratd, poate fi freza melc modul, cutit

d . d . d d
W”—.K”:ht;—ie—.KtQ:ht;sau K= Kp=h,
n1 n2 n1 n2

2. Ansamblu dintr-un numar de N 20 de tesire si cota peste dinti a fiecarei
roti dintate, caracterizat prin aceea roti exista un raport bine determinat de

ca, in scopul prelucrérii tuturor ratilor forma :
considerate, cu o singurd scula gene- d.
-~ .y e “ oA t *. .
ratoare, in conditiile prelucrarii Tn cadrul K=h,:i=1 Y
aceleiasi operatii a flancului evolventic si 25 W,

a tesirii capului dintelui, intre diametrul

Presedintele comisiei de inventii : ing. Spataru Magdalena
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