
JP 2005-254242 A5 2007.4.5

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ２ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 19年 4月 5日 (2007.4.5)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2005-254242(P2005-254242A)
【 公 開 日 】 平 成 17年 9月 22日 (2005.9.22)
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2005-037
【 出 願 番 号 】 特 願 2004-64919(P2004-64919)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ｂ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ Ｋ    9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)   9/12     (2006.01)
                        Ｂ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ Ｋ    9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)   9/00     (2006.01)
                        Ｂ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ Ｋ    9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)   9/127    (2006.01)
                        Ｂ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ ＫＢ ２ ３ Ｋ    9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)   9/173    (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｂ ２ ３ Ｋ    9/12    ３ ３ １ Ｆ
   Ｂ ２ ３ Ｋ    9/00    １ ０ ９
   Ｂ ２ ３ Ｋ    9/127   ５ ０ ７ Ａ
   Ｂ ２ ３ Ｋ    9/173         Ｅ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 20日 (2007.2.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 溶 接 ワ イ ヤ を 消 耗 電 極 と す る 先 行 溶 接 ト ー チ と 、
　 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ か ら 所 定 の 距 離 設 け ら れ た 後 行 溶 接 ト ー チ と 、
　 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ と 後 行 溶 接 ト ー チ と を 先 端 に 取 り 付 け た ロ ボ ッ ト と 、
　 前 記 ロ ボ ッ ト を 制 御 す る ロ ボ ッ ト 制 御 装 置 と 、
　 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ 溶 接 を 制 御 す る
溶 接 電 源 と を 備 え 、
　 ガ ス シ ー ル ド の 雰 囲 気 内 で 各 々 送 給 す る ワ イ ヤ と 溶 接 部 材 と の 間 に 各 々 給 電 し て 発 生 さ
せ る ２ つ の ア ー ク で １ つ の 溶 融 プ ー ル を 形 成 す る 溶 接 シ ス テ ム に お い て 、
　 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ に よ る 溶 接 状 態 量 を 検 出 先 行
状 態 量 検 出 器 と 、
　 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ に よ る 溶 接 状 態 量 を 検 出 後 行
状 態 量 検 出 器 と
　 前 記 先 行 状 態 量 検 出 器 と 前 記 後 行 状 態 量 検 出 器 と の 溶 接 状 態
量 を 一 定 周 期 で 取 得 す る 状 態 量 取 得 部 と 、 前 記 状 態 量 取 得 部 に て 取 得 し た 溶 接 状 態 量 に 基
づ い て 前 記 ロ ボ ッ ト の 軌 跡 を 修 正 す る 軌 跡 修 正 部 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 溶 接 シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ ま た は 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ
の 溶 接 状 態 量 の 何 れ か １ つ を 選 択 す る 状 態 量 選 択 部 備 え 、
　 前 記 軌 跡 修 正 部 は 、 前 記 状 態 量 選 択 部 で 選 択 さ れ た 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 前 記 ロ ボ ッ ト
の 軌 跡 を 修 正 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
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　 前 記 軌 跡 修 正 部 は 、 前 記 状 態 量 取 得 部 に て 溶 接 状 態 量 を 取 得 す る 一 定 周 期 の 整 数 倍 で 前
記 ロ ボ ッ ト に 修 正 信 号 を 出 力 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ２ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 軌 跡 修 正 部 は 、 溶 接 進 行 方 向 に 対 し て 左 右 の 軌 跡 修 正 を 演 算 す る 左 右 修 正 演 算 部 と
、
ワ イ ヤ 突 き 出 し 方 向 に 対 し て 上 下 の 軌 跡 修 正 を 演 算 す る 上 下 修 正 演 算 部 と を 備 え 、
　 前 記 左 右 修 正 演 算 部 は 、 先 行 溶 接 ト ー チ 又 は 後 行 溶 接 ト ー チ の 何 れ か 一 方 の 溶
接 状 態 量 に 基 づ い て 左 右 の 軌 跡 修 正 を 演 算 し 、
　 前 記 上 下 修 正 演 算 部 は 、 前 記 左 右 修 正 演 算 部 で 演 算 し た 他 方 の 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 上
下 の 軌 跡 修 正 を 演 算 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム は 、 溶 接 ワ イ ヤ を 消 耗 電 極 と す る 先 行 溶 接 ト ー チ
と 、 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ か ら 所 定 の 距 離 設 け ら れ た 後 行 溶 接 ト ー チ と 、 前 記 先
行 溶 接 ト ー チ と 後 行 溶 接 ト ー チ と を 先 端 に 取 り 付 け た ロ ボ ッ ト と 、 前 記 ロ ボ ッ ト を 制
御 す る ロ ボ ッ ト 制 御 装 置 と 、 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ
溶 接 を 制 御 す る 溶 接 電 源 と を 備 え 、 ガ ス シ ー ル ド の 雰 囲 気 内 で 各 々 送 給 す る ワ
イ ヤ と 溶 接 部 材 と の 間 に 各 々 給 電 し て 発 生 さ せ る ２ つ の ア ー ク で １ つ の 溶 融 プ ー ル を 形 成
す る 溶 接 シ ス テ ム に お い て 、 前 記 先 行 溶 接 ト ー チ に よ る 溶 接 状 態 量 を 検 出

先 行 状 態 量 検 出 器 と 、 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ に よ る 溶 接 状 態 量 を 検 出
後 行 状 態 量 検 出 器 と

前 記 先 行 状 態 量 検 出 器 と 前 記 後 行 状 態 量 検 出 器 と の 溶 接 状 態 量 を 一 定 周 期 で 取 得 す る
状 態 量 取 得 部 と 、 前 記 状 態 量 取 得 部 に て 取 得 し た 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 前 記 ロ ボ ッ ト の 軌
跡 を 修 正 す る 軌 跡 修 正 部 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ２ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム は 、 前 記 先 行 溶 接 ト ー
チ ま た は 前 記 後 行 溶 接 ト ー チ の 溶 接 状 態 量 の 何 れ か １ つ を 選 択 す る 状 態 量 選
択 部 備 え 、 前 記 軌 跡 修 正 部 は 、 前 記 状 態 量 選 択 部 で 選 択 さ れ た 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 前
記 ロ ボ ッ ト の 軌 跡 を 修 正 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 ４ 記 載 の 溶 接 シ ス テ ム は 、 前 記 軌 跡 修 正 部 は 、 溶 接 進 行 方 向 に 対 し て 左
右 の 軌 跡 修 正 を 演 算 す る 左 右 修 正 演 算 部 と 、 ワ イ ヤ 突 き 出 し 方 向 に 対 し て 上 下 の 軌 跡 修 正
を 演 算 す る 上 下 修 正 演 算 部 と を 備 え 、 前 記 左 右 修 正 演 算 部 は 、 先 行 溶 接 ト ー チ 又 は

後 行 溶 接 ト ー チ の 何 れ か 一 方 の 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 左 右 の 軌 跡 修 正 を 演 算 し 、 前 記 上
下 修 正 演 算 部 は 、 前 記 左 右 修 正 演 算 部 で 演 算 し た 他 方 の 溶 接 状 態 量 に 基 づ い て 上 下 の 軌 跡
修 正 を 演 算 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
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【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ロ ボ ッ ト 制 御 装 置 2内 に は 、 ク ロ ッ ク 発 生 器 20を 備 え て お り 、 こ の ク ロ ッ ク 発 生 器 20の
発 生 さ せ る ク ロ ッ ク を 入 力 と し て 、 タ イ ミ ン グ 生 成 部 21に て 、 各 種 の タ イ ミ ン グ を 生 成 す
る 。 こ の タ イ ミ ン グ 生 成 部 21の 軌 跡 指 令 部 16へ 出 力 す る 周 期 は 、 状 態 量 取 得 部 11へ 出 力 す
る 周 期 の 整 数 倍 で あ る 。
　 タ イ ミ ン グ 生 成 部 21の 生 成 し た タ イ ミ ン グ に よ り 、 状 態 量 取 得 部 11が 活 性 化 さ れ る 。 状
態 量 取 得 部 は 、 タ イ ミ ン グ 生 成 部 21の 生 成 し た タ イ ミ ン グ を サ ン プ リ ン グ 周 期 と し て 、

に 入 力 さ れ た 電 圧 を デ ジ タ ル に 変 換 す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 命 令 解 釈 部 15は 、 読 み 出 さ れ た プ ロ グ ラ ム を １ 命 令 ご と 解 釈 し 、 実 行 す る 。 た と え ば 、
ア ー ク 溶 接 開 始 指 令 の 場 合 に は 、 ロ ボ ッ ト 制 御 装 置 2か ら 溶 接 電 源 に 対 し て 、 溶 接 開 始 指
令 を 出 力 す る 。 そ の 後 、 溶 接 電 源 か ら の ア ー ク 発 生 確 認 信 号 を 入 信 し た 後 、 次 の 命 令 を 実
行 す る 。
　 命 令 が 直 線 移 動 命 令 の 場 合 に は 、 ま ず 、 現 在 位 置 と 目 標 位 置 の 方 向 ベ ク ト ル を 求 め る 。
こ の 求 め た 方 向 ベ ク ト ル に 対 し て 、 指 定 さ れ た 移 動 速 度 と な る よ う に 、 １ マ シ ン ク ロ ッ ク
の 移 動 量 を 計 算 す る 。 こ の マ シ ン ク ロ ッ ク は 、 タ イ ミ ン グ 生 成 部 21に て 生 成 さ れ る ク ロ ッ
ク で あ る 。
　 命 令 解 釈 部 15は 、 現 在 位 置 及 び 目 標 位 置 、 方 向 ベ ク ト ル 、 マ シ ン ク ロ ッ ク あ た り の 移 動
量 を に 出 力 す る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 は 、 マ シ ン ク ロ ッ ク に よ り 活 性 化 さ れ る 。 命 令 解 釈 部 15の マ シ ン ク ロ ッ ク
あ た り の 移 動 量 と 現 在 の マ シ ン ク ロ ッ ク が 何 番 目 で あ る か を 利 用 し て 、 次 の マ シ ン ク ロ ッ
ク の 目 標 位 置 を 算 出 す る 。 こ の 目 標 位 置 は 、 ロ ボ ッ ト 1に 固 有 の ロ ボ ッ ト 座 標 系 （ 直 交 座
標 系 ） で あ る 。 ま た 、 軌 跡 修 正 部 13か ら の 軌 跡 修 正 デ ー タ を 加 算 す る 。
す な わ ち 、 軌 跡 指 令 部 16で は 、 命 令 解 釈 部 15か ら 算 出 さ れ る 教 示 軌 跡 と 、 か
ら の 指 令 で あ る 修 正 量 を 加 算 し た 目 標 位 置 を 算 出 す る 。
算 出 さ れ た 次 の マ シ ン ク ロ ッ ク の 目 標 位 置 は 、 駆 動 部 17に 出 力 さ れ 、 駆 動 部 17は 、 ロ ボ ッ
ト 1の 各 関 節 に 取 り 付 け ら れ て い る サ ー ボ モ ー タ を 駆 動 す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 の よ う に 、 先 行 溶 接 ト ー チ 3ま た は の 溶 接 状 態 量 を 上 下 、 左 右 の 修
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正 に 分 離 を 指 定 す る こ と は 、 実 施 例 ２ で 述 べ た ロ ボ ッ ト の プ ロ グ ラ ム の 命 令 に よ り 、 指 定
す る こ と は 、 容 易 で あ る 。 ま た 、 溶 接 条 件 に 付 随 し た 形 式 の フ ァ イ ル と し て 、 指 定 し て も
よ い 。 ま た 、 そ の 溶 接 シ ス テ ム の 溶 接 現 象 か ら 溶 接 シ ス テ ム に 固 有 の パ ラ メ ー タ （ た と え
ば 、 ロ ボ ッ ト 制 御 装 置 2内 に あ る 、 シ ス テ ム の パ ラ メ ー タ ） に 設 定 し て も よ い 。
　 ま た 、 以 上 の 実 施 例 で は 、 ウ ィ ー ビ ン グ の 方 法 に 関 し て は 、 ロ ボ ッ ト の 各 軸 を 駆 動 し て
ウ ィ ー ビ ン グ を 説 明 し た が 、 ロ ボ ッ ト 1の 手 首 先 端 に ウ ィ ー ビ ン グ 専 用 の １ 軸 を 取 り 付 け
、 ウ ィ ー ビ ン グ を 実 現 し て も よ い 。 こ の よ う に す る こ と に よ り 、 先 行 溶 接 ト ー チ 3と 後 行
溶 接 ト ー チ 4を ウ ィ ー ビ ン グ さ せ る こ と が 可 能 と な る 。 こ の 際 、 ウ ィ ー ビ ン グ 専 用 の １ 軸
の 駆 動 中 心 と 先 行 溶 接 ト ー チ 3と の 距 離 を 第 １ 距 離 、 駆 動 中 心 と 後 行 溶 接 ト ー チ 4と の 距 離
を 第 ２ 距 離 と す る と 、 第 １ 距 離 と 第 ２ 距 離 を 同 一 に す れ ば 、 ウ ィ ー ビ ン グ 専 用 の １ 軸 を 駆
動 す る こ と で 、 同 一 の 振 幅 で 揺 動 で き る 。 ま た 、 第 １ 距 離 を 第 ２ 距 離 よ り 大 き く と れ ば 、
先 行 溶 接 ト ー チ 3の 振 幅 は 、 後 行 溶 接 ト ー チ 4の 振 幅 よ り 大 き く な る 。 ま た 、 第 ２ 距 離 を 第
１ 距 離 よ り 大 き く と れ ば 、 先 行 溶 接 ト ー チ 3の 振 幅 は 、 後 行 溶 接 ト ー チ 4の 振 幅 よ り 小 さ く
な る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の シ ス テ ム 構 成 図
【 図 ２ 】 多 層 盛 溶 接 の １ パ ス 目 の 概 要 図
【 図 ３ 】 多 層 盛 溶 接 の ２ パ ス 目 の 概 要 図
【 図 ４ 】 本 発 明 の の プ ロ グ ラ ム 例
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 例 ３ の 構 成 図
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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