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Titel der Erfindung:

Verfahren zur Herstellung von Regeneratfaserstoffen mit
erhéhter Festigkeit

Anwendungsqgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung

von Regeneratfaserstoffen mit erhohter Festigkeit durch
Verspinnung einer Viskose mit einem Gehalt von 7 - 9
Masse® Cellulose, 5 - 7 Masse¥® Alkali und 28 - 34 Masse%
Schwefelkohlenstoff, bezogen auf Cellulose, auf einer
galettenlosen Einbadspinnmaschine in ein schwefelsaures
Bad, welches auBerdem Natriumsulfat und Zinksulfat ent=
halt, und das Verstrecken des Spinnkabels an der Luft.
Dieses Verfahren dient insbesondere der Herstellung von

Viskosefasern des Baumwolltyps im Feinheitsbereich von
0,10 - 0,20 tex.,

Charakteristik der bekannten technischen Ldésungen:

Verfahren zur Herstellung von Regeneratfasern mit erhéh-
ter Festigkeit sind berseits bekannt. Dabei werden hoch-
wertige Zellstoffe und Modifikatoren eingesetzt, die

das Produkt jedoch kostenmiBig unglinstig beeinflussen
(DD-PS 77 040).



Weiterhin sind Verfahren bekannt, die zur Herstellung
hochfester Viskosefasern Galettenspinnmaschinen benut-
zen, die eine definierte Verstreckung gewdhrleisten,
oder Zweibadmaschinen, die eine Verstreckung im Zweit-
bad bei hohen Temperaturen durchfihren (Gétze, Chemie-
fasern nach dem Viskoseverfahren, Band II, Springer
Verlag 1867, S, 847 ff).

Nachteilig wirkt sich bei diesem Verfahren der groBe
konstruktive und technische Aufwand fir die Spinn-
maschine sowie die hohe Stdranfélligkeit der Maschine
durch die sich drehenden Galetten aus.

Weiterhin wurde versucht, galettenlose Einbadspinn-
maschinen zu konstruieren und entsprechende Verfahren
dazu zu entwickeln, die durch Anbringen zusé&tzlicher
Verstreckgruppen und Einstellen verschiedener Verhalt-
nisse der Summe der Richtungsénderungswinkel des Kabels
innerhalb dieser Verstrecﬁgruppen Regeneratfasern mit
verbesserten textilphysikalischen Eigenschaften erzesu-
gen (DD=-P5118 130). Diese Verfahren konnten sich jedoch
nicht durchsetzen, da die erhofften Verbesserungen in
Bezug auf Festigkeit ausblieben und zu Unsicherheiten
im Spinnproze8 fihrten,

Ziel der Erfindunqg:

Ziel der Erfindung ist @s, mit normalen wartungsarmen,
galettenlosen Einbadspinnmaschinen Viskosefasern mit
erhéhter Festigkeit ohne eine Veranderung der einge-
setzten Rohstoffe zu erzeugen, die den Anforderungen
der modernen Textilindustrie entsprechen.,



Darlegung des Wesens der Erfindung:

Aufgabe der Erfindung ist es, eine héhere Verstreckung
des Viskosespinnkabels ohne aufwendige technische Ver=-
dnderungen an der Spinnmaschine zu erreichen, wobei die

Spinnsicherheit nicht negativ beeinfluBt werden darf.

ErfindungsgemdR® wird diese Aufgabe dadurch gelést, daRB
eine nach bekannten Verfahren hergestellte Viskose mit
einem Cellulosegehalt von 7 - 9 Masse%, einem Alkali-
gehalt von 5 - 7 Masse% und 28 - 34 Masse% Schwefelkoh-
lenstoff, bezogen auf Cellulose, durch Spinndisen, vor=-
zugsweise Gruppendisen, einer galettenlosen Einbadspinn-
maschine in ein Gbliche Mengen Natriumsulfat und Zink-
sulfat enthaltendes Spinnbad gedrickt wird, das eine
erﬁéhte Schwefelsaurekonzentration von 130 - 160 g/1,
vorzugsweise 140 - 150 g/l, aufweist. Das Spinnkabel
wird Uber ein Verstreckschema abgezogen, das eine Summe
der Richtungs&dnderungswinkel des Kabels von 400 - 700°,
vorzugsweise 500 - 600°, bedingt und gegebenenfalls
einer Nachverstreckung von 5 = 20 % unterzogen. Bei denm
erfindungsgeméBen Verfahren werden Gruppendisen einge-
setzt, die eine Lochzahl von 20 000 - 50 000 Loch, vor-
zugsweise 25 000 - 35 000 Loch, pro Spinnstelle auf=-
weisen.

Die Erhéhung der Summe der Richtungs&énderungswinkel auf
400 - 700° gegeniuber der normalen Verfahrensweise, wo
die Summe 250 - 375° betragt, ist normalerweise nicht
iblich. obwohl bekannt ist, daR eine Erhdhung der Sum-
me der Richtungsidnderungswinkel eine Erhdhung der Ver-
streckung und damit einen Festigkeitszuwachs bedeutet,
da bereits bei einer Summe von )>380° die Spinnstellen
abfallen, das heiBRt, dar SpinnprozeB unmdglich wird.



Die erfindungsgemaBe Erhdhung der Saurekonzentration
auf 430 - 160 g/1 erméglicht eine wesentliche Erhdéhung
der Summe der Richtungséanderungswinkel. Demgegeniber
steht aber der theoretische Einwand, daB mit Erhshung
der Saurekonzentration die Regenerationsgeschwindigkeit
des Xanthogenates erhéht wird und damit die Verstreck-
barkeit wesentlich erniedrigt wird, was zur Verschlech-
terung der textilphysikalischen Eigenschaften fihrt.

Uberraschenderwesise bewirkt die erfindungsgem&Be Kom~
bination der beiden Effekte, Erhéhung der Summe der
Richtungsanderungswinkel im Verstreckschema und Erho-
hung der Saurekonzentration im Spinnbad, sowohl einse
hervorragende Spinnsicherheit als auch eine wesentliche
Verbesserung der textilphysikalischen Werte der herge=
stellten Regeneratfaserstoffe., So konnten mit dem er-
findungsgemiBen Verfahren Regeneratfasern hergestellt
werden, die 20 - 40 % hoéhere Festigkeit aufweisen als
Fasern, die auf der gleichen Maschine und unter gleicher
Viskosequalitdt nach dem Normalverfahren hergestellt
wurden. Auch die anderen textilphysikalischen Eigen-
schaften zeigten gegeniuber der Normalfaser einige Ver-
besserungen, wie z.B. die Senkung der Anzahl der Ver-
klebungen, der Anzahl Dickstellen und des Anteiles an
Langfasern. Das erfindungsgemdB hergestellte Spinnkabel
kann noch einer Nachverstreckung im kalten Zustand
auBerhalb der Spinnmaschine um 5 - 20 %, vorzugsweise

8 - 15 %, unterzogen werden, um eine weitere Erhd&hung
der Festigkeit zu erreichen.

Die Erfindung soll an 4 Ausfihrungsbeispielen né&her
erlautert werden.



Beispiel 1:

Eine Viskose mit einem Cellulosegehalt von 8,8 %, einem
Alkaligehalt von 5,9 % und 32 % Schwefelkohlenstoff, be=-
zogen auf Cellulose, die eine Viskositdt von 30 Kugel-
fallsekunden aufweist, wird durch eine Gruppendlse mit
einer Gesamtlochzahl von 32500 in ein Spinnbad der Zu-
sammensetzung 370 g/l Natriumsulfat, 5,5 g/l Zinksulfat,
135 g/1 Schwefelsdure bei einer Temperatur von 47 ¢

zu einem Spinnkabel mit Einzelkapillaren von 0,16 tex
versponnen, Uber ein Verstreckschema mit einer Summe

der Richtungsanderungswinkel von 506° und einer Geschwin-
digkeit von 45 m/min abgezogen und einer Gblichen Nachbe=-
handlung mit Schneiden, Avivieren und Trocknen unterzogen.
Die so erhaltenen Regeneratfasern hatten eine Festigkeit
von 20,3 cN/tex.

Beispiel 2 und 3:

Es. wird eine Regeneratfaser analog Beispiel 1 herge-
stellt, wobei das Spinnbad eine hdéhere Schwefelsdure-
konzentration von 145 g/l aufweist und die Summe der
Richtungsanderungswinkel im Verstreckschema

a) 530°

b) 600°
betragt.

Dabei werden Viskosefasern mit folgenden Festigkeiten
erhalten:

a) 21,6 cN/tex

b) 23,4 cN/tex

Beispiel 4:

Es werden Regeneratfasern nach Beispiel 2 hergestellt,
wobei das Faserkabel zwischen Abzugswerk der Maschine
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und Beginn der Nachbehandlung einer Nachverstreckung
von 10 % unterzogen wird.

Die so hergestellten Regeneratfasern weisen eine Festig-
keit von 22,9 cN/tex auf.



Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Herstellung von Regeneratfaserstoffen
mit erhdhter Festigkeit durch Verspinnen einer Vis-
kose mit 7 ~ 9 Masse¥ Cellulose, 5 -~ 7 Masse% Alkali
und 28 - 34 Masse? Schwefelkohlenstoff, bezogen auf
Cellulose,;auf einer galettenlosen Einbadspinnmaschi-
ne, gekennzeichnet dadurch, daR die Viskose durch
Spinndisen, vorzugsweise Gruppendisen, die eine Loch-
zahl pro Spinnstelle von 20 000 - 50 000, vorzugs-
weise 25 000 - 35 000, aufweisen, versponnen und an-
schlieBend verstreckt wird, wobei innerhalb des Ver-
streckschemas die Summe der Richtungsénderungswinkel
des Spinnkabels 400 - 700°, vorzugsweise 500 - 6000,
betragt, die Verstreckung in der Luft bei Tempera-
turen von 20 - 30 °C vorgenommen wird und das Spinn-
bad auBer den iblichen Mengen Natriumsulfat und
Zinksulfat Schwefelsdurs in eine Konzentration von
130 - 160 g/1, vorzugsweise 140 - 150 g/1, enthalt.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
eine- Nachverstreckung des Kabels nach vollstandiger
Regenerierung um 5 - 20 %, vorzugsveise 8 - 15 %,
erfolgt.
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