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Naézev vynalezu:

Zpisob a zaFizeni k navijeni pFize na civku

na textilnich strojich vyrabéjicich prizi

Anotace:
Pt zpisobu navijeni se ptize (2) z vyrobni jednotky
textilniho stroje odtahuje odtahovym ustrojim (1)

konstantni rychlosti a navijena civka (4) se do rota¢niho
pohybu uvadi kontaktem svého obvodu s hnacim valcem

(31). Prize (2) se pro rozvadéni vede pouze rozvadéci

drazkou (71) vytvotenou v rozvadécim valci (7), ktery se

nucené otaci oddélené od hnaciho vélce (31) civky a

oddélené od navijené civky (4). Zatizeni k navijenf pfize

(2) na kiiZovou civku obsahuje mnozstvi vedle sebe

uspotadanych pracovnich mist, pficemz kazdé pracovni

misto obsahuje odtahové ustroji (1), rozvadéci astroji a
navijeci ustroji (3). Navijeci stroji (3) obsahuje hnaci
vélec (31), na ktery pfi navijeni svym obvodem doseda

navijena civka (4). Rozvadéci ustroji obsahuje rozvadéci
vélec (7) opatfeny rozvadéci drazkou (71), jehoZ obvod je
uspotadan mimo kontakt s navijenou civkou (4) a hnacim

valcem (31) civky.
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Zpiisob a zatizeni k navijeni pFize na civku na textilnich strojich vyrabéjicich p¥izi

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpiisobu navijeni pfize na kiizovou civku na textilnich strojich vyrabgjicich piizi,
u n€hoz se ptize z vyrobni jednotky textilniho stroje odtahuje odtahovym tstrojim konstantni
rychlosti a navijena civka je svym obvodem v kontaktu s hnacim valcem.

Vynalez se rovné€Z tyka zatizeni k navijeni pfize na kiiZovou civku na textilnich strojich vyrabéji-
cich pfizi obsahujicich mnozstvi vedle sebe uspofadanych pracovnich mist, pficemz kazdé pra-
covni misto obsahuje vyrobni jednotku ptize, z niz je pfize odvadéna odtahovym dastrojim kon-
stantni rychlosti a pres rozvadéci ustroji vedena do navijeciho ustroji, obsahujiciho hnaci valec,
na ktery pfi navijeni svym obvodem doseda navijena civka.

Dosavadni stav techniky

U textilnich stroji vyrabéjicich pfizi se prize vyrabi ve vyrobni jednotce, z niz se odtahuje odta-
hovym Gstrojim, z n€hoz je ptize vedena pies rozvadéci distroji do navijeciho ustroji, v némz se
naviji na kfizovou civku. Civka pfi navijeni doseda na obvod hnaciho valce. Rozvadéci ustroji
obsahuje rozvadéci vodi¢ ulozeny na rozvadéci ty¢i, ktera je uspofadana vratné prestavitelné po
délce stroje a jeji zdvih odpovida Sifce navinu na civce.

Zatizeni podle CZ 1997-2323 A3 vyvozuje pohyb rozvadéci ty¢e vackovym mechanismem. Pro
snizeni namahdni a opotiebeni tohoto mechanismu a umoZnéni zvyseni rychlosti navijeni ptize
Jsou pfed uvrati pohybu rozvadéci ty¢e umistény pruziny, které zachycuji jeji dynamické sily
a zpétné€ ji urychluji. Poloha pruzin je vzhledem k ramu stroje konstantni nebo se mize premisto-
vat v souladu s pfemistovanim krajnich uvrati rozvadéci tyce pfi prekladani krajt na civce.

U mechanickych nebo pneumatickych pruZin je ale obtiZzné zajistit jejich nelinearni charakteristi-
ku, ktera by spliiovala pozadavky vyplyvajici z dynamiky provozu. Pidavné pouziti pryzovych
nebo plastickych narazniki pasobicich na rozvadéci ty¢ v okoli Gvrati zplisobuje razy a rozkmita-
ni tyCe a navic maji tyto elementy nizkou Zivotnost. Vzhledem k zatiZeni je oviem nizka i Zivot-
nost samotnych pruzin.

Reseni podle CZ 300588 B6 navrhuje pripojit k rozvadéci tyCi oto¢né konec téhla, jehoZz druhy
konec je otocn€ spojen s otocné ulozenou hlavni klikou. Ta je vystupnim prostfedkem rotaéniho
elektronicky fiditeIného pohonu spfazeného s Fidicim Gstrojim. Hlavni klika je spole&ng s elektro-
nicky fiditelnym pohonem posuvnou vazbou spojena s rimem textilniho stroje k zajisténi prekla-
déani navinu pfize v uvratich, tzv. rozmazavani.

Uhlova rychlost hlavni kliky se rotatnim elektronicky Ffiditelnym pohonem fizenym fidicim
ustrojim pfi pohybu rozvadéciho prvku z jedné avraté do druhé avraté plynule zpomaluje nebo
zrychluje. To se d&je v piimé zavislosti na poZadované velikosti (hlu kiiZeni pfize na navijené
civce a/nebo v piimé zavislosti na poloze rozvadéciho prvku, ¢imz se dosahne pozadovaného
Uhlu kiizeni ptize na navijené civce a/nebo pozadovaného pritbéhu rychlosti pohybu rozvadéciho

prvku.

Funkce takového zafizeni miize dobfe plnit pozadavky na kvalitni uspofadani navinu, p¥icemz
Jim Ize rovnéz piispét k feSeni problémi setrvacnych sil generovanych vratnym pohybem rozva-
déci ty¢e. Nedostatkem je dynamické naméhani rozvadéci tye, které limituje maximalni rych-
losti navijeni pfize. To je problém vSech systémi s centralnim systémem rozvadéni pomoci roz-
vadéci tyCe. K odstrafiovani pasmového vinuti se u t&chto stroji pouzivé periodickd zména rych-
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losti pohonu rozvadéci tyce a k rozmazavani okrajii navinu se v urCenych mezich méni velikost
zdvihu rozvadéci tyée nebo se pii konstantnim zdvihu rozvadéci ty¢ mirn€ vratn€ posouva.

Pro vysoké navijeci rychlosti se v sou¢asné dobé uziva individualni rozvadéni na kazdém pracov-
nim misté, napiiklad pomoci kfidel nebo paski. Tato rozvadéci zafizeni jsou pomérné slozita
a nékladn4, a vzhledem k vysokému poétu pracovnich mist na stroji vyznamné zvySuji cenu stro-
je.

V3echny vyse uvedené systémy obsahuji hmotny &len, vodié pfize, ktery z diivodu setrvaénych
sil pii zastavovani a rozbéhu opanym smérem negativné ovliviiuje funkei rozvadéciho zafizeni
v Givratich i pfi malé hmotnosti vodice pfize.

Na soukacich strojich, na nichz se vyrobend piize pfeviji z potae na kiizovou civku, slouZi
k rozvadéni prize rozvadéci vélec opatieny rozvadéci drazkou. Rozvad&ci valec je na kazdém
pracovnim misté spraZen s individualnim pohonem. Rozvadéci valec slouzi soucasné k pohonu
civky, ktera pii navijeni dosed4 na jeho obvod. Pkize pii rozvadéni vedena drazkou rozvadéciho
vélce, takZe na ni nepiisobi zadny hmotny &len, napiiklad rozvadéci vodic, a proto se jedné o bez-
hmotné rozvadéni. Pasmové vinuti se u soukacich stroji odstraiiuje periodickou skokovou zme-
nou rychlosti rozvadéciho valecku, pfi€emz dochazi z diivodu setrvaénych sil od navinu civky
k prokluzu mezi povrchem soukané civky a povrchem rozvadéciho valecku, a tim k ruSeni pas-
mového vinuti, ale zaroveti i ke zméné navijeci rychlosti, coz je divodem, pro ktery nelze tento
systém rozvadéni pouZit u strojil vyrabgjicich pfizi, u nichz je rychlost dodavky pfize z vyrobni
jednotky v podstaté konstantni.

Cilem vynalezu je navrhnout technicky jednoduchy a ekonomicky nenéroény zptisob rozvadéni,
ktery na textilnich strojich vyrab&jicich pfizi umoziiuje navijet vyrab&nou pfizi na kiizovou civku
nasobné vys§imi rychlostmi s moznosti volby thlu kiizeni pfize navijené na civku, u n¢hoZ lze
snadno zajistit odstratiovani pasmového vinuti a rozmazavani kraji navijenych civek, a vytvofit
zafizeni schopné timto zpiisobem pracovat.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zpisobem navijeni piize podle vynalezu, jehoz podstata spociva
v tom, Ze prize se pro rozvadéni vede pouze rozvad&ci drazkou vytvotenou na obvodu rozvadeci-
ho valetku nucens se otadejiciho oddéleng od hnaciho valce civky a oddélené od navijené civky.
Navijena civka je v kontaktu pouze s hnacim valcem. Oddélenim pohonu civky a rozvadeéni piize
Ize k rozvadéni ptize pouzit rozvadéci valec s drazkou i u textilnich stroji vyrab&jicich pfizi,
u nichz se piize pro rozvadéni privadi konstantni rychlosti. Systém rozvadéni s rozvadécim val-
cem umoznuje nékolika nasobné zvyseni rychlosti jak je to patrn¢ u soukacich stroji. Na rozdil
od nich je pohon jednotlivych rozvadécich valci centralni.

Pro dosazeni pozadovaného tvaru navinu se Fidi délka useku pfize mezi rozvadéci drazkou a mis-
tem navijeni pfize na civku a/nebo velikost mezery mezi povrchem rozvadéciho valce a povr-
chem navijené civky.

Délka useku prize mezi rozvadéci drazkou a mistem navijeni ptize na civku ovlivituje tvar navi-
nu. Pro dosaZeni bikonického navinu, kdy se &ela civky zuzuji se smérem vzhiru, se délka useku
pfize mezi rozvadéci drazkou a mistem navijeni ptize na civku zvétSuje se zvétSujicim se prame-
rem civky.

Pro dosazeni rovnych &el civky se délka useku prize mezi rozvadéci drazkou a mistem navijeni
pfize udrzuje konstantni.
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Podobné pfispiva k udrzovani zvoleného tvaru navinu velikost mezery mezi rozvadécim valcem
pracovniho mista a pfislu$nou navijenou civkou.

Podstata zafizeni k navijeni pfize na kiiZovou civku spoéiva v tom, Ze rozvadéci ustroji pracovni-
ho mista obsahuje rozvadéci valec opatieny na obvodu rozvadéci drazkou, jehoz obvod je mimo
kontakt s navijenou civkou a hnacim véalcem civky. Zafizeni odstrafiuje dynamické namahéni
vznikajici u sou¢asnych rozvadécich systémii na textilnich strojich vyréabéjicich ptizi a ddva moz-
nost dalSiho zvySovani rychlosti realng vyrabéné prize.

Pro snadnou a pfesnou manipulaci s civkou je civka ulozena v civkovych ramenech civkového
ramu, ktery je suvné vratné prestavitelng usporadan na vedeni ulozeném na ramu stroje.

Vedeni pfi tom miZe byt linearni obloukové nebo kiivkové, dle pozadovaného tvaru navinu.

Rozvadéci vélec je uloZen na rozvadécim hfideli, ktery je spoleény pro rozvadéci valce viech
pracovnich mist na jedné stran¢ stroje a spfaZen s rotaénim pohonem. Pro rozmazavani okrajli na-
vinu je rozvadéci htidel ulozen s moznosti axialniho pohybu a spiazen s prostredky pro vyvolani
Jeho vratného axialniho pohybu v pfedem uréeném intervalu.

Pro kompenzaci délky pfize pii rozvadéni je misto obvyklych vypouklych pevnych vodi¢i roz-
vadeci drazka vytvofena na myslené soudeckové plose s ely mensiho priméru. Toho se dosdhne
bud’ rozvadéci drazkou o konstantni hloubce vytvotenou v soudetkovém rozvadécim vélci, nebo
rozvadéci drazkou o proménné hloubce vytvorenou v rozvadécim vélci valcového tvaru.

Objasnéni vvkresd

K objasnéni zplsobu a zafizeni podle vynalezu budou pouzity vykresy, kde zna&i Obr. 1 schéma
navijeciho zatizeni podle vynalezu, Obr. 2 bikénicky navin, Obr. 3 uspoiadani rozvadécich valci
na spole¢ném rozvadécim hiideli se znazornénim vlivu mezery mezi navijecim valcem a civkou
na 3ifku navinu pfize na civce, Obr. 4 soudetkovy navijeci valec, Obr. 5 pohled na navijeci zafi-
zeni v modelovém provedeni pro jedno pracovni misto, Obr. 6 graf zavislosti délky useku ptize
mezi rozvadéci drazkou rozvadéciho valce a mistem navijeni prize na civku na priméru navijené
civky pfi bikonickém navinu, Obr. 7 graf zavislosti mezery mezi rozvadécim valcem a navijenou
civkou na primeéru civky pfi bikénickém navinu.

Ptiklady uskutenéni vynalezu

Textilni stroj vyrabéjici pfizi, napiiklad bezvietenovy dopiadaci stroj, obsahuje mnozZstvi vedle
sebe usporddanych pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje zndmou neznazornénou vyrobni
Jednotku pfize, z niz je pFize odvadéna znamym odtahovym ustrojim 1, které obsahuje odtahovy
valecek 11 pohanény konstantni rychlosti a od ného odklopitelny pfitlatny valegek 12. Z odtaho-
vého ustroji 1 je vyrabéna pfize 2 pres rozvadéci ustroji vedena do navijeciho astroji 3, v némz je
navijena na kiizovou civku 4. U nékterych provedeni stroji vyrabgjicich pfizi je odtahovy vale-
Cek 11 spfaZen s individudlnim pohonem a v tomto pfipadé mize dochazet ke zménam odtahové
rychlosti ptize, naptiklad pfi obnovovani piedeni.

Navijeci tstroji 3 obsahuje hnaci vélec 31, na ktery pti navijeni doseda svym povrchem civka 4,
které je uloZena mezi rameny 321 civkového ramu 32, ktery v provedeni, znazornéném na Obr. 1
a 5, uloZen v linedrnim vedeni 5 uspofadaném na ramu stroje. V nezndzornéném alternativnim
provedeni je vedeni 5 obloukové nebo kfivkové. Civkovy ram 32 Jje spfazen s pfitlatnym pro-
stftedkem 322, slouzicim k udrzovani kontaktu a dostate&ného pfitlaku mezi povrchem civky 4
a hnacim valcem 31 b&hem navijeni na ptislusném pracovnim mist€. Hnaci vélec 31 je uloZen na
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hnacim hfideli 6, ktery je spole¢ny pro hnaci valce 31 vech pracovnich mist na jedné strané
stroje a je spfazen se znamym neznazornénym pohonem.

Rozvadéci ustroji obsahuje na kazdém pracovnim misté rozvadéci valec 7, ktery je opatfen rozva-
déci drazkou 71, stejné, jako je tomu u soukacich stroji. Rozvad&ci valec 7 je mimo kontakt s na-
vijenou civkou 4 a hnacim vélcem 31 civky 4 uloZen na rozvadécim hideli 8, ktery je spolecny
pro rozvadéci valce 7 viech pracovnich mist na jedné stran¢ stroje a je spfazen se Znamym nezna-
zornénym rotaénim pohonem.

Mezi odtahovym ustrojim 1 a navijecim Gstrojim 3 je uspofadan znamy kompenzétor 9 pfidavné
rychlosti navijené pize 2, ktera vznika pfi navijeni civky 4 v ptechodech k vratim navinu. Kom-
penzator 9 je znazornén pouze na Obr. 1, na némz neni znazornéno odtahové ustroji 1, které je
znazornéno pouze na Obr. 5.

Jak je schematicky znazornéno na Obr. 1, je pfize 2 dodévana konstantni rychlosti odtahovym
astrojim 1 vedena do rozvadéci drazky 71 rozvadéciho vaice 7, kterou je v disledku otaceni roz-
vadéciho valce 7 rozvadéna po celé Sifce navinu civky 4, na kterou se v disledku jejiho otaceni
naviji. Rozvadéci valec 7 je usporaddn mimo kontakt s navijenou civkou 4 i mimo kontakt s hna-
cim valcem 31, s nimz je v kontaktu pouze navijena civka 4. Vzhledem k tomu, Ze rozvadéni pfi-
ze 2 se nezalastni zadny hmotny prostfedek vratné se pohybujici podél Sitky navinu, jedna se
o tzv. bezhmotné rozvadéni drazkou 71 vytvorenou v rozvadécim valci 7.

V tomto uspofadani Ize pomalou programovou a cyklickou zménou rychlosti otaeni rozvadéciho
vélce 7, nezavislou na rychlosti ota¢eni hnaciho valce 31, ve zvoleném intervalu ru$it pasmové
vinuti na civce 4 a celkovou zménou rychlosti otadeni rozvadéciho valce 7 nezavislou na rych-
losti otadeni hnaciho valce 31 1ze ménit uhel kiiZzeni pfize 2 navijené na civku 4.

Rozvadéci hiidel 8 je ve stroji ulozen s moznosti axialniho pohybu v pfedem uréeném intervalu,
coz neni na vykresech znazornéno, k tzv. rozmazavani okrajli navinu a k tomuto Celu je spraZen
s prostiedky k vyvolavani jeho vratného axialniho pohybu, napiiklad vackovym mechanizmem.

Podstatou zptisobu podle vynalezu je rozvadéni prize 2 bezhmotnym zplisobem po celé Sifce
navinu piize 2 na civee 4, coZ je umoznéno pouZitim rozvadéciho vélce 7 pouze k rozvadéni pfi-
ze 7 a nikoliv k pohonu civky 4, jako je tomu u soukacich stroji a zajiSténi pohonu civky 4
zvlastnim hnacim valcem 31, ktery je v kontaktu s navijenou civkou 4. Pfitom se Fidi délka tseku
ptize 2 mezi rozvadéci drazkou 71 rozvadéciho valce 7 a mistem navijeni pfize 2 na civku 4 a/ne-
bo velikost mezery mezi rozvadécim valcem 7 a navijenou civkou 4.

Délka tseku piize 4 mezi rozvadéci drazkou 71 a mistem navijeni piize 2 na civku 4 ovliviiuje
tvar navinu. Pro dosa¥eni bikonického navinu, kdy se &ela civky zuzuji se smérem vzhiiru, jak je
znazornéno na Obr. 2, délka Gseku pFize 2 mezi rozvadéci drazkou 71 a mistem navijeni pize 2
na civku 4 roste se zvétSujicim se primérem civky 4.

Pro dosazeni rovnych &el civky 4 se délka aseku pfize 2 mezi rozvadéci drazkou 71 a mistem
navijeni pfize 2 udrzuje konstantni.

Graf zavislosti délky Giseku piize 2 mezi rozvadéci drazkou 71 a mistem navijeni prize 2 na civku
4 v mm na praméru navijené civky 4 v mm je pro bikonicky navin zndzornén na Obr. 6.

Podobné piispivéa k udrzovani zvoleného tvaru navinu velikost mezery mezi povrchem rozvadéci-
ho valce 7 pracovniho mista a povrchem pislusné navijené civky 4, pfi€emZ mezera se udrzuje
bud’ konstantni, nebo se v priibéhu navijeni zvétSuje. Vliv velikosti mezery mezi rozvadécim val-
cem 7 a prislugnou navijenou civkou 4, stejné jako vliv délky useku pize 2 mezi rozvadéci draz-
kou 71 rozvad&ciho valce 7 a mistem navijeni pfize 2 na civku 4 je znazornén na Obr. 3, kde jsou
znazornéna dvé pracovni mista, ktera maji rozvadéci vélce 7 s rozvadeéci drazkou 71 o stejném
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zdvihu L. Osa navijené civky 4 vievo je ve_vzdalenosti h; od osy rozvadécich valci 7. Osa
navijené civky 4 vpravo je ve vzdalenosti h, od osy rozvadécich valci 7. Vzhledem k tomu, Ze hy
Je vétsi neZ h; je vétsi i mezera mezi rozvadécim valcem 7 a navijenou civkou 4 vpravo. Zaroveri
Je také vétsi délka useku piize mezi rozvadéci drazkou 71 a mistem navijeni ptize 2 na civku
vpravo pfi stejném Ghlu kiizeni . Siika S, na civee vpravo je proto mensi, nez $itka S; ndvinu na
civee vlevo.

Graf zavislosti velikosti mezery mezi rozvadécim vélcem 7 pracovniho mista a pfislusnou navije-
nou civkou 4 v mm na priiméru navijené civky v mm je pro bikonicky navin znézornén na Obr. 7.

Pramyslové vyuzitelnost

Vynilez je vyuZitelny na bezvietenovych dopiadacich strojich, zejména na rotorovych doptada-
cich strojich.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob navijeni pfize na kfizovou civku (4) na textilnich strojich vyrabéjicich pfizi (2),
u n¢hoZ se pfize (2) z vyrobni jednotky textilniho stroje odtahuje odtahovym ustrojim (1) kon-
stantni rychlosti a navijend civka (4) se do rotadniho pohybu uvadi kontaktem svého obvodu
s hnacim vélcem (31), vyznaéujici se tim, Ze pfize (2) se pro rozvadéni vede pouze
rozvadéci drazkou (71) vytvofenou v rozvadécim valci (7), ktery se nucené otaci oddélené od
hnaciho vélce (31) civky (4) a oddélené od navijené civky (4).

2. Zpisob podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze sefidi délka useku ptize (2) mezi
rozvadéci drazkou (71) a mistem navijeni pfize (2) na civku a/nebo velikost mezery mezi rozva-
décim vélcem (7) a navijenou civkou (4).

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, ze délka aseku piize (2) mezi
rozvad&ci drazkou (71) a mistem navijeni p¥ize (2) na civku (4) roste se zvétSujicim se primérem
navinu prize (2) na civce (4).

4. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze délka aseku pfize (2) mezi
rozvadéci drazkou (71) a mistem navijeni pFize (2) na civku (4) je konstantni.

S.  Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyznaéujici se tim, e mezi povrchem rozvadéci-
ho valce (7) a povrchem navijené civky (4) se udrzuje mezera o konstantni velikosti.

6. Zpisob podle ndroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, e mezi povrchem rozvadéci-
ho valce (7) pracovniho mista a povrchem navijené civky (4) je mezera, ktera se v pribéhu navi-
jeni zvétsuje.

7. Zpisob podle jednoho z predchézejicich narokti, vyznaé&u jici se tim, Ze nezavis-
le na rychlosti otaceni hnaciho vélce (31) se programové a cyklicky pomalu méni rychlost otadeni
rozvadéciho valce (7) k ruseni pasmového vinuti na civee (4).

8. Zpisob podle jednoho z piedchazejicich naroki, vyzna&u jici se tim, Ze nezavis-
le na rychlosti ota¢eni hnaciho valce (31) civky se méni rychlost otaceni rozvadéciho valce (7 za
ucelem zmény Ghlu kiiZeni ptize (2) navijené na civku 4).
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9. Zpisob podle jednoho z predchazejicich naroki, vyznaéujici se tim, Ze rozvadé-
ci vélec (7) se fizené vratné axialng pohybuje k rozmazavani okrajii ndvinu pfize (2) na civee (4).

10. Zafizeni k navijeni pfize (2) na kfizovou civku (4) na textilnich strojich vyrabgjicich ptizi
(2) obsahujicich mnozstvi vedle sebe uspofadanych pracovnich mist, pficemz kazdé pracovni
misto obsahuje vyrobni jednotku pfize, z niZ je pfize (2) odvadéna odtahovym dstrojim (1) kon-
stantni rychlosti a pres rozvadéci Gstroji vedena do navijeciho ustroji (3), obsahujiciho hnaci
valec (31), na ktery pfi navijeni svym obvodem dosedé navijena civka (4), vyzna ¢ujici
se tim, Ze rozvad&ci Gstroji obsahuje rozvadéci valec (7) opatfeny rozvadéci drazkou (71),
jehoz obvod je usporadan mimo kontakt s navijenou civkou (4) a hnacim valcem (31) civky.

11. Zafizeni podle naroku 10, vyznaé&ujici se tim, Ze civka (4) je uloZzena v civko-
vych ramenech (321) civkového ramu (32), ktery je suvné vratn€ prestavitelné usporadan na
vedeni (5) uloZeném na ramu stroje.

12. Zafizeni podle naroku 11, vyznad&ujici se tim, Ze vedeni(S) civkového ramu (32)
je linearni.
13. Zatizeni podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze vedeni(5) civkoveho ramu (32)

je obloukové nebo kiivkové.

14. Zafizeni podle jednoho z narokt 10 a2 13, vyznacdujici se tim, Zerozvadeci valec
(7) je ulozen na rozvadécim htideli (8), ktery je spoleény pro rozvadéci valce (7) vSech pracov-
nich mist na jedné strané stroje a sprazen s rotacnim pohonem.

15. Zafizeni podle naroku 14, vyzna&ujici se tim, ze rozvadéci hridel (8) je ulozen
s moznosti axialniho pohybu a sprazen s prostiedky pro vyvolani jeho vratného axialniho pohybu

v pfedem uréeném intervalu.

16. Zatizeni podle jednoho z narokti 10 a2 15, vyznadujici se tim, Zerozvadéci draz-
ka (71) je vytvorena na myslené soudeckové plose s ¢ely mensiho priméru.

17. Zatizeni podle naroku 16, vyznaéujici se tim, Ze rozvadéci drazka (71) ma kon-
stantni hloubku a je vytvorena v soude¢kovém rozvadécim valci (7).

18. Zatizeni podle naroku 16, vyzna&ujici se tim, Ze rozvadéci drazka (71) ma pro-
ménlivou hloubku a je vytvofena v rozvadécim valci (7) valcového tvaru.

4 vykresy
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Seznam vztahovych znacek:

1

11
12
2

3
31
32
321
322

odtahové Ustroji prize
odtahovy valecek
pfitlatny valecek

pfize

navijeci tstroji

hnaci vélec

civkovy ram

ramena civkového ramu
ptitlaény prostfedek civkového ramu
civka

vedeni

hnacf htidel hnacich valct
rozvadeéci valec

rozvadéci drazka
rozvadéci hiidel
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Obr. 1

Obr. 2
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