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Spdsob tavenia recyklovanych silikdtovych vychodisko-

vych materialov (70), pri ktorom sa teplo na tavenie silika-
tovych vychodiskovych materidlov (70) vyvija pri priva-
dzani paliva (18) a spalovacieho vzduchu (22) a otalajlici
sa dopravny prid (54), obsahujtci skrutkovnicovité prado-
vé vlakna dopravného vzduchu (66) a vychodiskového
materialu (70), sa privadza v smere¢ osi (72) skrutkovnice
do spafovacej komory (8). Vyhodne sa pouZiva predhriaty
Cerstvy vzduch, ktory sa s€asti privadza do spal'ovacej ko-
mory (8) ako spalovaci vzduch a ¢iastoéne vo forme do-
pravného vzduchu (66). Zariadenie na tavenie recyklova-
nych silikdtovych vychodiskovych materidlov (70) obsa-
huje spalovaciu komoru (8), pri¢om palivo (18) a spalovaci
vzduch (22) mdZu byt spafované v pritomnosti uvedeného
vychodiskového materidlu (70), a d’alej predkomoru (38),
majticu kruhové prierezy (42) pozdiz jej stredovej osi (40)
a uloZenG medzi zmieSavadom (56) na vytvéranie injekto- L=
rového pradu (50) vytvoreného z vychodiskového mate-
rialu (70) a dopravného vzduchu (66) a spalovacou komo-
rou (8). Injektorovy prud (50) mdZe byt privadzany do
predkomory (38) excentricky naprie¢ vzhl'adom na jej stre-
dovii os (40) piniacim vedenfm (48) na vytvéranie doprav- L

Spésob tavenia silikitového odpadového materiilu na jeho recyklovanie a zariadenie na jeho vykondvanie

A

ného pradu (54). Predkomora (38) obsahuje vystupny otvor
(36), ktory usti do uvedenej spal'ovacej komory (8).
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Oblast’ techniky

Vyndlez sa tyka spdsobu tavenia silikatového odpado-
vého materialu na jeho recyklovanie, pri ktorom sa silik4-
tovy odpadovy materiél vo forme fragmentov vyrobkov z
minerélnej vlny, sposobilych byt una$ané v plynnom pri-
de, privadza do taviacej vane roztaveny spalovanim paliva
a spafovacieho vzduchu, ktoré sa zavadzaji do dopravného
pradu, vytvaraného zo silikatového odpadového materidlu a
pradu dopravného vzduchu. Dalej sa vynalez tyka zariade-
nia na vykonévanie tohto spdsobu.

Doteraj3i stav techniky

Na vyrobu vyrobkov z minerélnej viny je zékladnou
poziadavkou tavenie silikatovych vychodiskovych mate-
ridlov. Je tieZ potrebné pouzivat' odpad z minerélnej vlny
ako recyklované vychodiskové materidly.

Zavadzanie recyklovanych vychodiskovych materidlov
alebo silikdtovych odpadovych materidlov do spalovace]
komory so sebou prind$a problémy najméd viedy, ked v
spal'ovacej komore pdsobi tlak nad atmosférickym tlakom.
Je to tak napriklad v pripade, ked’ je spalovacia komora vo
forme cyklénu, ako je zname z nemeckého patentového
spisu DE 43 25 726. Ak je vychodiskovy material, ktory sa
mad privadzat na tavenie, pritomny napriklad vo forme jem-
nych &astic alebo ma vysoky pomer povrchu k hmote, po-
tom nebude tiazova sila &astic vychodiskového materidlu
dostato¢nd na to, aby prekonala zdvihovi silu vyplyvajace-
ho pozitivneho tlaku, pri ktorej nepritomnosti by mohli byt
¢astice vychodiskového materidlu plnené na spdsob sypké-
ho materialu iba vsypavanim do spalovacej komory. Keby
vychodiskovy material bol vhatiany do spal’ovacej komory
priamoc¢iaro zrychlenym dopravnym pridom, hoci by to
samotné zlepsilo schopnost’ vnikania vychodiskového ma-
teridlu do spafovacej komory, znagne by to skrétilo ¢as po-
bytu vychodiskového materidlu vnlitri spalovacej komory
vzhladom na vyscka rychlost’ pradu, a to s tym vysledkom,
Ze by vychodiskovy material uZ nemohol byt uspokojivo
zmieSavany.

V pripade, ked’ sa maja tavit' recyklované silikatové
vychodiskové materidly alebo silikatové odpadové mate-
rialy, musia byt okrem tavenia vychodiskového materialu
sibezne oxidované organické nelistoty v recyklovanych
vychodiskovych materidloch a odpadové produkty, na nich
prilnievajiice, ktoré napriklad pochadzajti zo spojiva alebo
zvySkov laminacie. To vyZaduje dlhy €as pobytu recyklo-
vaného vychodiskového materialu vnutri spalovacej komo-
ry. Po ich vyvinuti nesmu byt okrem toho produkty spalo-
vania zmie$avané so ziskanym Cistym silikdtovym roztave-
nym materidlom. Podas takéhoto taviaceho procesu, pre-
biehajuceho vo vhodnej spafovaccj komore, sa vytvara
vys¥i tlakovy rozdiel v homej asti vzhl'adom na inak ne-
vyhnutne pritomny tlak nad atmosférickym tlakom, ako
bolo uvedené, pretoZe pévodne pevné neistoty st pritomné
po ich spaleni vo forme plynnych spalin, &o vyvoldva
vzrast ich objemu. To zvy3uje problémy s privadzanim vy-
chodiskovych materialov do spalovacej komory, a to hlav-
ne, ak je pomer povrchu k hmote relativne vysoky.

Vynélez si tak kladie za ulohu jednak dodat’ spalovacej
komore dostatodnu schopnost’ na vnikanie recyklovaného
vychodiskového materidlu alebo silikatovych odpadovych
materidlov a jednak, ak je to potrebné, dosiahnut’ UpIné
spalenie odpadovych latok a prisluinych negistdt prilnie-
vajticich k recyklovanému vychodiskovému materialu kvoli
ziskaniu roztaveného silikitového materialu, ktory je dos-

tato¢ne €isty na vyrobu novych vyrobkov z mineralnej vl-
ny.

Podstata vynalezu

Uvedeny ciel’ sa dosiahne spdsobom tavenia silikdtové-
ho odpadového materidlu na jeho recyklovanie, pri ktorom
sa silikatovy odpadovy material vo forme fragmentov vy-
robkov z mineralnej vlny, spdsobilych byt una¥ané v plyn-
nom pride, privadza do taviacej vane roztaveny spalova-
nim paliva a spalovacicho vzduchu, ktoré sa zavadzaja do
dopravného pradu, vytvaraného zo silikétového odpadové-
ho materidlu a pradu dopravného vzduchu, ktorého pod-
statou je, Ze sa dopravny prid, obsahujtici uné$any silikato-
vy odpadovy materidl, rozta¢a do skrutkovnicového do-
pravného pridu v spaPovacej komore a vedie sa pozdiz osi
spalovacej komory, ktord je siCasne osou skrutkovnicové-
ho dopravného pridu, k taviacej vani, pricom do skrutkov-
nicového dopravného pradu, v ktorom je silikatovy odpa-
dovy material unédany pozdi zavitov skrutkovnice spalo-
vacou komorou od jej homnej Casti do jej dolnej &asti, sa
plynule privadza naprie¢ na os skrutkovnice zmesovy prad
paliva a spafovacieho vzduchu, pri¢om palivo sa spaluje
spalovacim vzduchom, a spalovanie sa dokonduje v pri-
tomnosti silikdtového odpadového materidlu v spalovacej
komore na vyvijanie tepla, pricom silikitovy odpadovy
material sa una$a pozdiZ zavitov skrutkovnice skrutkovni-
cového dopravného pridu s tangencidlnou rychlostnou
zlozkou a axialnou rychlostnou zloZkou, vzajomne prispd-
sobenymi tak, Z¢ sa dosiahne ¢as pobytu v spalovacej ko-
more, majuci taky vzijomny vztah s teplotou plamefia, Ze
sa silikitovy odpadovy material tavi a je spsobily unéSania
smerom dole s plynnymi spalinami von zo spalovacej ko-
mory, a roztaveny vychodiskovy siliktovy materidl, takto
ziskany teplom vyvijanym spalovanim, sa odvadza z dna
spalovacej komory s plynnymi spalinami smerom k tavia-
cej vani, zatial o novy silikdtovy odpadovy materidl sa
privadza v skrutkovnicovom dopravnom prude do homej
Casti spalovacej komory na jeho tavenie.

Ked’ sa otacajici sa dopravny prid, obsahujuci skrut-
kovnicovité pridové vlakna dopravného vzduchu a vycho-
diskového materidlu alebo silikdtovych odpadovych mate-
ridlov privadza do spalovacej komory v smere osi skrut-
kovnice, prind3a to ti vyhodu, Ze vychodiskovy materidl
mé velku kinetickd energiu, a teda dobrti schopnost’ vnikat’
do spafovacej komory, pri¢om vykazuje pomerne mald
rychlostni zlozku v smere osi skrutkovnice. Vychodiskovy
material tak vzhladom na jeho pohyb po skrutkovnicovi-
tych drdhach pobudne zna¢ne dlhsie vnutri spalovacej ko-
mory. Napriek znaénej kinetickej energii pri vstupe do spa-
Povacej komory je tak zaisteny dostatoéne dlhy ¢as pobytu.
Vychodiskovy material, dopravovany v skrutkovicovom
dopravnom pride, je tak vystaveny dih3ie trvajicemu vply-
vu tepla, ¢o umoZiiuje Uplné roztavenie vychodiskového
materialu. Dlhie trvajaci vplyv tepla dalej umoZiiuje tplni
oxidaciu ne€istdt prilnievajiicich na recyklovanom vycho-
diskovom materiali alebo spalovanie neistét s nim zmie-
anych, ako st organické latky alebo spojivo.

Vysledkom prevladajicich odstredivych sil vyvijanych
skrutkovnicovym pohybom dopravného prudu je dalej za-
istené patriéné oddelenie roztavenych vychodiskovych
materialov a produktov spalovania vzhfadom na ich odli§-
né hustoty a/alebo stavy agregécie. Ak je dalej vplyv tepla
dostatone vysoky, sit vietky plynné spaliny vniitri spal'o-
vacej komory pritomné v plynnej fze a moZu sa zmieSavat
s plynnymi spalinami plameria, ak je zdroj tepla plameti ho-
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réka. MoOZe sa tak zabranif op#tovnému zmieSavaniu pro-
duktov spalovania a roztavenych vychodiskovych mate-
ridlov.

V roztavenom vychodiskovom materidli alebo v sili-
katovych odpadovych materidloch pochadzajiicich z mine-
ralnej vlny sa tento material vyhodne pouZiva vo forme
fragmentov vyrobkov z mineralnej viny, ktoré sa ziskaju
mechanickym drviacim zariadenim pred ich zavadzanim do
spalovacej komory, takZe nasledne s@ pritomné &astice re-
cyklovanych vychodiskovych materidlov, majucich prie-
merna velkost’ menSiu ako 10 mm. S prekvapenim sa v3ak
zistilo, Ze i fragmenty alebo tlomky nepravidelného tvaru,
majlice priemernd velkost v&tSiu ako 10 mm, sa dajd
uspokojivo niest’ pozdlZz dopravného pridu bez predcha-
dzajiicich rozdrvovacich opatrent.

Sposob podla vynalezu sa tieZ hodi vieobecne na tave-
nie zmesi sklenenych kompozicii, pri pouZiti viacerych
spracovavacich jednotiek, usporiadanych paraleine, ktoré
poskytuji rieSenie problému kvantity vystupov. Tu sa tieZ
dé pridavne pouZival’ zodpovedajicim spdsobom recyklo-
vany vychodiskovy material.

Ak sa vedie skrutkovicovy dopravny prid suosovo s
pozdiznou osou spalovacej komory do horného pisma u-
vedenej spalovacej komory, umoZiuje takéto suosové pri-
vadzanie pribliZne stredovo simernd tvorbu pridu a/alebo
podmienok spalovania vnitri spalovacej komory, &m sa
napoméha zjednoduSenému riadeniu procesu.

Otadajici sa skrutkovicovy dopravny prid méZze byt
napriklad vyvijany zrychlovanim dopravného vzduchu pri-
vadzaného do privodného vedenia pomocou obezného ko-
lesa alebo kompresora turbinového typu. Obezné koleso a-
lebo koleso kompresora stiibezne udel'uje odpadové otaca-
nie zrychlenému dopravnému vzduchu. Do zrychlencho a
roztofeného skrutkovicového dopravného vzduchu potom
méZe byt privadzany vychodiskovy material.

Kvaoli icelu vyvijania dopravného priidu sa dopravny
vzduch zrychl'uje a silikatovy odpadovy materidl sa zava-
dza do zrychleného dopravného vzduchového pridu kvoli
vytvaraniu linearneho injektorového pridu, vytvoreného z
dopravného vzduchu a silikatového odpadového materidlu,
a takto vytvoreny linearny injektorovy prad sa roztia na
vytvaranie dopravného pradu. Tu méZe byt spafovaci
vzduch tieZ pouZity ako dopravny vzduch, ak je prebytkovy
spalovaci vzduch vyhodny, ak ide o zlepSené spalovanie
odpadovych latok. Recyklovany vychodiskovy material a-
lebo silikatovy odpadovy materiél, ktory je napriklad roz-
drveny alebo inak rozdeleny na jednotlivé astice, mdZe sa
potom pridavat’ vo forme Castic do tohto zrychleného do-
pravného vzduchu alebo pridavného spalovacicho vzduchu.

Zavédzanie vychodiskového materidlu do dopravného
vzduchu prinasa pridavnti vyhodu, a to hlavne v tom, Ze u-
moZiluje nastavit optimalny pomer mieSania dopravného
vzduchu a vychodiskového materidlu s ciefom dosiahnut
spalenie uZ pocas ich mie$ania. PretoZe je prid zrychleného
dopravného vzduchu obsahujtci prividzany vychodiskovy
material spoliatku vedeny ako lineérny injektorovy prad,
znane sa ul'ah¢i sledovanie pomeru mieSania na mieste je-
ho realizicie napriklad pomocou optickych senzorov.

Len &o sa zrychleny dopravny vzduch, obsahujtci pri-
dany vychodiskovy material, spo¢iatku vedeny ako linear-
ny injektorovy prid, potom roztoéi, ziska sa poZadovany
ota€ajuci sa dopravny prud, obsahujici skrutkovnicovité
pridové vldkna dopravného vzduchu a vychodiskového
materidlu. Tento otadajici sa skrutkovicovy dopravny prad
poskytuje cenntl vyhodu v tom, Ze &astice vychodiskového
materialu obsiahnuté v otd&ajiicom sa dopravnom pride v
podstate sleduji skrutkovnicovité pradové vldkna na kon-

stantnych skrutkovnicovitych dréhach. Tym sa zaisti, Ze
zmieSavaci pomer dopravného vzduchu a vychodiskového
materidlu, len ¢o bol raz nastaveny, nebude podstatne me-
neny vzhl'adom na to, Ze sa zabrani oddelovaniu vyplyva-
jucemu z neZiaducich pokojovych miest v pradovych prie-
storoch a opétovnému mie3aniu, vyplyvajucemu z nekon-
trolovanych turbulencii.

Az doteraz viak zostdva nejasné, akym pravidlam pra-
du podlicha pozorovana transformacia linearneho injekto-
rového pridu na otaajici sa dopravny prud, obsahujici
skrutkovnicovité pradové vlékna dopravného vzduchu a
vychodiskového materialu vnitri predkomory. V kaZdom
pripade sa zd4, Ze dopravny prid, vytvoreny v predkomore,
pradi vnutri myslenej trubice vyvrtkovitého tvaru na spé-
sob sledovania $pirdlovite vinutého schodiska bez akého-
kol'vek vyznamnej3icho rozbiehania,

V pripade, ked’ privadzany dopravny prad je obklopo-
vany otdcajicim sa obalovym prudom, sledujicim skrut-
kovnicovy pradnicovy priebeh, vyhodne plametiom horika
v hornom péasme spalovacej komory, ma 1o vyhodu v tom,
Ze sa mdZe vylugit dotyk medzi dopravnym pridom a ste-
nou spalovacej komory v hornej oblasti spalovacej komo-
ry, a Ze skrutkovicovy dopravny prid sa méze vzhfadom na
odstredivé sily prevladajice v prienom smere vzhFadom
na os skrutkovnice, postupne rozbichat' kvéli vzrastajice-
mu prenikaniu do obalového priidu pozdiz osi skrutkovnice
v smere pohybu. Ak napriklad ma obalovy prad tvar hora-
kového plametia, ur¢eného ako tepelny vstup, potom je
tymto sposobom umoZnené optimélne privadzanie tepla do
dopravného prudu. Vysledkom toho je, Ze &astice vycho-
diskového materialu sa méZu celkom tavit’ a odpadové lat-
ky mdZu byt dplne oxidované alebo spalované.

Ak sa injcktorovy dopravny prud, vytvarany zo silika-
tového odpadového materidlu a dopravného vzduchu, a u-
vedeny otadajici sa obalovy prid vzijomne zmieSavaji pri
sii¢asnom zostupovani vniitri spalovacej komory v smere
jej pozdiznej osi, dosiahne sa tymto spdsobom plynule sa
zintenzivtiujice miesanie obalového pridu so skrutkovico-
vym dopravnym priidom v smere pozdiznej osi spalovace;
komory. To mé nakoniec za nasledok ukladanie taveniny v
spodnom pasme spalovacej komory na vonkajiej strane pri
stenc komory a stekanie pozdiz tejto steny, a plynné spaliny
prudia spolu s produktmi spalovania v nej pritomnymi
uprostred spalovacej komory pozd jej osi.

Dalej moZe byt po dizke nastaveny teplotny spad na-
prie¢ spalovacej komory, napriklad ak je obalovy prad vo
forme plametia. To umoZiiuje vytvorit’ po sebe nasledujiice
pésma, majtice rozne stredné teploty v pozdiZznom smere.
Vzhl'adom na zéporny teplotny spad teplota vnutri spalo-
vacej komory plynule klesé v smere pradu, v ddsledku &o-
ho je moZné prejst pri prechode spafovacou komorou zod-
povedajucim najpriaznivejSim teplotnym pésmom. Napri-
klad na oxidovanie spojiva alebo zvySkov lamindacie je tak
pozadovana vysSia teplota ako na tavenie vychodiskového
materiélu a vychodiskovy materil, len ¢o bol roztaveny,
mdZe byt sém udrZiavany v kvapalnom stave a plynng spa-
liny méZu byt udrZiavané v plynnom stave pri niZsich tep-
lotach. Tymto spdsobom sa d’alej zaisti optimalne zuZitko-
vanie tepelného energetického vstupu.

Skrutkovicovy dopravny prad a otalajici sa obalovy
prid sa mdZu otdtat v rovnakom smere vnitri spafovacej
komory, t. j. ich vektory otacania tak méZu v tomto pripade
mat’ rovnakd orientaciu. Tymto sposobom je moZné do-
siahnut’ velmi pokojné zmieSavanie obalového pridu so
skrutkovicovym dopravnym pridom bez turbulencii. Ak
mé obalovy prid tvar plametia, mdZe byt pridavne dosiah-
nuté hladké spafovanie odpadovych latok a roztavenie vy-
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chodiskového materialu. MoZno predpokladat, Ze teplotny
spad bude relativne maly, pretoZe sa dopravny prid a oba-
lovy prid bud miesat’ len pomaly. Toto riadenie procesu
mé vyznam v dosiahnuti poZadovaného hladkého tavenia
silikatového vychodiskového materialu.

V pripade iného vyhodného riadenia procesu sa moZe
dopravny prad otdat’ v smere opatnom vzhFadom na smer
otaCania obalového pridu vnutri spalovacej komory, t. j.
ich zodpovedajlice vektory ota¢ania majli vzajomne opaény
smer. D4 sa tak dosiahnut’ intenzivne mie3anie dopravného
pradu a obalového pradu uZ v pasme, kde sa obidva pridy
prvykrat navzajom stykaji. Hlavne tam, kde obalovy prad
je vo forme plamciia, méZu vzniknif v hraniénej oblasti
skrutkovicového dopravného pridu a obalového prudu sil-
né turbulencie, &im sa pridavne umoZiiuje rychle spalova-
nie odpadovych latok, ktoré je obmedzované na relativne
malG plochu vnitri spalovacej komory. V tomto pripade je
mo#né predpokladat, Ze teplotny spad v pozdiznom smere
spal'ovacej komory méZe byt relativne strmy. Toto riadenie
procesu mdZe byt Ggelné na pouZitie pri recyklovanych vy-
chodiskovych materidloch alebo silikatovych odpadovych
materialoch, nesucich so sebou velké mnoZstvo nedistot, t.
j. odpadovych latok, ktoré musia byt recyklované.

Podl'a d’alSicho znaku vynélezu sa silikatovy odpadovy
material una¥a na jeho drdhe pozdi# skrutkovnicového do-
pravného prudu spalovacej komory s tangencidlnou a a-
xidlnou rychlostnou zloZkou zladenymi s teplotou plameiia
tak, Ze sa v hornom pésme oxidovatelné latky, na fiom pri-
lipnuté alebo v lom obsiahnuté, spafuji teplom vyvijanym
plametiom v tejto asti spalovacej komory, a produkty spa-
Tovania prechadzaja do plynncj fdzy a zmic3avaji sa s
plynnymi spalinami plameiia, a v strednom pésme spalova-
cej komory s teplotou nizSou ako je teplota v hornom pés-
me silikitovy odpadovy materidl prechddza do kvapalnej
fazy a vystupuje zo spal'ovacej komory ako &isty roztaveny
vychodiskovy materiél spolu s plynnymi spalinami.

Cas pobytu silikatového odpadového materialu na jeho
drahe pozdiz skrutkovicového dopravného pradu v hodnom
pasme spalovacej komory a teplota v tomto hornom péasme
sa volia tak, Ze oxidovatel'né latky, na fiom prilipnuté alebo
v fiom obsiahnuté, sa spaluji a produkty spalovania pre-
chadzaja do plynnej fizy a zmie$avaji sa s plynnymi spali-
nami plamefia, a Cas pobytu silikitového odpadového mate-
rialy na jeho dréhe pozdiz skrutkovicového dopravného
pradu v strednom pasme spalovacej komory a teplota v
tomto strednom pasme, niZSia ako teplota v strednom pés-
me, sa volia tak, Ze silikdtovy odpadovy material prechadza
do kvapalnej fazy a vystupuje zo spalovacej komory ako
isty roztaveny vychodiskovy material spolu s plynnymi
spalinami. Tym sa zaisti, Ze odpadové latky sa po ich spa-
leni nemdZu znova zmieSat’ s roztavenym vychodiskovym
materidlom. Vhodnou volbou druhého &asu pobytu siliké-
tového odpadového materidlu a niZSej teploty v strednom
pasme spalovacej komory méZu byt nastavené optimalne
podmienky na tavenie vychodiskového materidlu. V tomto
pripade vychodiskovy materidl, len &o bol raz roztaveny,
zostéva v kvapalnej faze. Je d'alej moZné odvédzat’ plynné
spaliny, ako i ziskany roztaveny materidl zo spalovacej
komory, spoloénym vystupom. Plynné spaliny potom vy-
stupujit pozdiz pozdiznej osi spalovacej komory vystupom
2o spal’ovacej komory a roztaveny materil vyteka v spod-
nom pasme spalovacej komory pozdlZ steny spalovacej
komory smerom k vystupu a pozdi¥ jeho okraja von zo spa-
Tovacej komory.

Spoloéné vedenie plynnych spalin a roztaveného mate-
rialu je vyhodné s ohladom na to, Ze kon3trukcia zariadenia
je jednoduch4. Samostatné vedenie na roztaveny material a

plynné spaliny nie sii potrebné, pretoZe tieto zloZky su uZ od-
delené, ked’ vstupujii spoloénym vystupom. Je d’alej moiné
kombinovat’ plynné spaliny vyvijané tavenim recyklovanych
vychodiskovych materidlov alebo silikdtovych odpadovych
materialov s plynnymi spalinami, vyvijanymi pri taveni &er-
stvého vychodiskového materidlu v taviacej vani, a spologne
viest' tieto dvojité spaliny, t. j. spaliny vyvijané z recyklova-
ného vychodiskového materidlu a z roztaveného Cerstvého
vychodiskového materilu, na spolo¢né spracovanie a iste-
nie. V tejto stvislosti je moZné sa odvolat’ na obsah nemec-
kého patentového spisu DE 43 25 726 A.

Podra d'alsicho znaku vynélezu sa ako zdroj vzduchu na
pridy vzduchu, zavadzané do procesu, pouZiva Eerstvy
vzduch, zahrievany tepelnou energiou z plynnych spalin z
taviacej vane a/alebo z uvedenych plynnych spalin, a takto
zahriaty Serstvy vzduch sa deli na &iastkovy prid spalova-
cieho vzduchu, priamo prividzaného do spafovacej komory,
a Ciastkovy prid vo forme dopravného vzduchu. Pri obzvIast
vyhodnom riadeni procesu je Cerstvy alebo spalovaci vzduch
pritomny pri teplote miestnosti priblizne 20 °C a je vedeny
do vymennika tepla alebo rekuperétora, ako je opisané napri-
klad v nemeckom patentovom spise DE 43 25 726 A. Tento
vymennik tepla odovzdéva tepelnti energiu z plynnych spa-
lin, pridiacich do vymennika s teplotou priblizne 1 000 °C a
optstajiicich ho pri teplote priblizne 200 °C, do spalovacie-
ho vzduchu, ktory sa tym zahrieva na priblizne 650 °C. To
vedie jednak k podstatne zlepSenej tepelnej bilancii spdsobu
a jednak k tomu, 7e zahriaty dopravny vzduch mdZe vyhodne
absorbovat’ vihkost’, ktord méZe byt’ obsiahnutd v recyklova-
nom vychodiskovom materiali. Vychodiskovy material sa tak
sudi po jeho pridani do zahriateho dopravného vzduchu a
mbZe sa tak zabranit' neZiaducej tvorbe kondenzatu vniitri
predkomory.

Vynélez sa d’alej vztahuje na zariadenie na vykonéva-
nie uvedeného spdsobu, ktoré obsahuje spalovaciu komoru,
vybavenu vstupom na prad silikétového odpadového mate-
rialu, s predkomorou majticou kruhovy prierez a sfiosovou
so spafovacou komorou, pri¢om predkomora lezi medzi
spafovacou komorou a zmie$avatom na vytvéaranie, v pl-
niacom vedeni spajajlicim zmieSavac¢ s predkomorou a Us-
tiacim do predkomory, dopravného pridu, pozostavajiiceho
z odpadového silikdtového materidlu a pridu dopravného
vzduchu, na zavadzanie uvedeného dopravného pradu ex-
centricky do predkomory v smere prie¢nom na strednd os
predkomory, pricom predkomora je vybavend vystupnym
otvorom, stiosovym s jej strednou osou a leZiacim v axial-
nom odstupe od uvedeného plniaceho vedenia, ktory tsti
do spalovacej komory, pri¢om vystupny otvor predkomory
tvori vstupny otvor, stredovo uloZeny v hornej stene spalo-
vacej komory, pricom spalovacia komora je dalej vybave-
na prostriedkami na privadzanie zmesi paliva a spalovacie-
ho vzduchu, tvorenymi hordkom, ustiacim zo strany do
spalovacej komory v odstupe od vstupného otvoru, a pri-
¢om spalovacia komora je vybavend na jej dne zbernym
vystupom roztaveného vychodiskového silikatového mate-
ridlu.

Vysledkom tohto ricSenia jc, Zc dopravny prid moze
byt spodiatku zrychfovany pomocou zmicSavata a plneny
recyklovanym vychodiskovym materidlom alebo silikato-
vym odpadovym materidlom, ktory je vyhodne pritomny vo
forme &astic vychodiskového materidlu. Takto zrychleny
dopravny vzduch, plneny vychodiskovym materidlom, m6-
e byt nésledne privadzany v prienom smere vzhl'adom na
stredovl os predkomory a excentricky vzhFadom na stred
predkomory, &im je injektorovy prid, aZ doteraz vedeny k-
nedrne, premiefiany na ota¢ajlici sa skrutkovicovy doprav-
ny prad obsshujuci skrutkovnicovité pradové vldkna. Pre-
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toZe vystupny otvor predkomory v smere pohybu mé o-
rientdciu naprie¢ vzhladom na stredovii os predkomory, s
ktorou sa v idedlnom pripade zhoduje os skrutkovnice, mo-
7e vysledny otAtajiici sa skrutkovicovy dopravny prid, ob-
sahujiici  skrutkovnicovité pridové vlakna dopravného
vzduchu a vychodiskového materialu, vystupovat z pred-
komory vystupnym otvorom vo vyvrtkovitom tvarovom
usporiadant.

Patentovy spis USA & US 4 544 393 opisuje spdsob ta-
venia skla vo virivom reaktore a dalej rad vyhotoveni to-
roidnych virivych reaktorov. Najmé sa tyka zmieSavania
troch réznych ¢iastkovych zmesi praSkovitych sklotvor-
nych materidlov na vyrobu skla a vzduchu alebo plynu, ako
i ich zavadzania do toroidného virivého reaktora zodpove-
dajiiceho vyhotoveniu. Stechiometria a uvolfiovanie tepla
vo virivom reaktore si riadené nastavovanim pomeru oxi-
dantu a paliva v suspenznom predhrievadi a vo virivom re-
aktore, Zahriate Zastice v suspenzii sa zmieSavaji a rozde-
T'ujii sa na steny virivého reaktora odstredivymi silami, me-
chanicky vyvijanymi tekutinou, pri¢om pozdiZ stien virivé-
ho reaktora dochadza k sklotvornym reakcidm. Opitovné
pouZitie silikatového odpadového materialu na jeho recyk-
lovanie a zavadzanie do zariadenia, obzvlast' prispdsobené-
ho na tento &el, vSak v tomto spise sa neopisujc.

Z patentového spisu USA €. US 35 55 164 a nemeckého
patentového spisu DE 33 35 859 je zndme zariadenie, v kto-
rom je jemne granuldrny rudny koncentrat vodorovne vhéra-
ny pri vysokej rychlosti spolu s reakénymi plynmi prostred-
nictvom injektora v hornom pasme cyklénovitej spal’ovacej
komory. Toto zariadenie viak nemdZe byt pouZité na privé-
dzanie silikatovych odpadovych materidlov do spafovacej
komory. V pripade rie§enia podl'a DE 33 35 859 sa pouZije
nickol'’ko, napriklad $tyri injektory alebo dyzy, uloZené v ro-
vine tvoriacej prediZenie bokov $tvorca. Smery vhafiania st
orientované v smere se¢nice vzhl'adom k obvodu spalovacej
komory, takZe pri pouZiti $tyroch dyz namiesto jedinej dyzy,
pri pohl'ade postupne za sebou pri pohybe okolo Stvorca, sa
zabréni pretinaniu nasledujiiceho pridu v smere okolo kruhu.
KaZdy jednotlivy injektor fika vychodiskovy materidl v ob-
lasti nasledujiicej vhétiacej dyzy priamo na protilahlii stenu
spal'ovacej komory, orientovani v smere secnice. To m4 ne-
vyhodu v tom, Ze spalovacia komora je vystavena pridavné-
mu nepotrebnému mechanickému naméhaniu a je tak vysta-
vend zvySenému opotrebovaniu. Pri taveni silikatovych vy-
chodiskovych materidlov alebo silikatovych odpadovych
materidlov viak nemdZe byt prijatd zniZena Zivotnost spalo-
vacej komory.

Podla dalSieho znaku vynalezu zmieSava€ pozostdva z
injektora, obsahujiceho injektorovi dyzu, privodné vede-
nie silikitového odpadového materiélu, vyhodne potrubie
na zvisly spadovy privod a vstupny otvor do plniaceho ve-
denia, pri¢om privodné vedenie silikatového odpadového
materialu je napojené na plniace vedenie medzi injektoro-
vou dyzou a vstupnym otvorom. To dovol'nje vel'mi jedno-
duchi konstrukciu, ktora sa vyznacuje jednak odolnostou a
jednak lahkym riadenim podmienok pridenia. Hlavne do-
voluje pouZitie injektora obsahujiceho injektorovi dyzu
velmi G¢inné zrychlovanie dopravného vzduchu, ktoré je
optimalne v podmienkach mechaniky pridenia. V tomto
pripade mdZe byt dopravny vzduch napriklad hned’ na za-
Ciatku vopred stlaCany na trhu dostupnym kompresorom a
zrychlovany na trhu dostupnym duchadlom, potom sa ne-
chava uvol'nit’ a zrychl'ovat injektorovou dyzou.

Podl'a d’alfieho znaku vynalezu je horak na spalovanie
paliva a spalovacieho vzduchu uloZeny mimo uvedenej
spalovacej komory, majiicej zvisli pozdiznu os, pri¢om ho-
rdkovy otvor ma os kolmii na pozdiznu os spalovacej ko-

mory a je uloZeny excentricky vzhladom k pozdiznej osi
spalovacej komory v jej hornom pasme, takZe vyvijany
plameii ma tvar obalového pradu, ktory moze byt vedeny
excentricky do uvedenej spalovacej komory. Tym sa do-
siahne rad vyhod. Jednak je obalovy prid alebo hordkovy
plamefi v priamom dotyku so stenou spalovacej komory,
¢im sa zaisti, Ze stena spalovacej komory mdZe prijimat
tepelné zataZenie a vylu¢i sa kontakt medzi dopravnym
priadom a stenou spafovacej komory, &im sa mdZe zabrénit’
neZiaducemu prifnievaniu &astic vychodiskového materidlu
na stenich spalovacej komory. Dalej sa zaisti, Ze sa do-
pravny prad pocas tohto prechodu spafovacou komorou
mdZe rozptyFovat’ do obalového pridu a je tak moZzny op-
timalny privod tepla. V prednostnom vyhotoveni tvori ho-
rék a spalovacia komora taviacu cyklénova pec. To umoz-
tiuje vyuZit' vietky vyhody taviaceho cyklénu. V tejto si-
vislosti je moZné sa plne odvolat’ na nemecky patentovy
spis DE 43 25 726 A.

Ak mé dast' predkomory, uloZend z hl'adiska smeru
pridenia pred vystupnym otvorom predkomory, kuZelovito
ZuZujhci sa tvar v smere pridenia, moZe byt vyvijany do-
pravny prid jednak ziZeny a d'alej zrychleny a jednak sa v
znafnej miere zabrani odrazu tepla zo spafovacej komory
do predkomory. Toto kénické ziZenie oblasti predkomory,
leziacej z hPadiska prudenia pred vystupnym otvorom,
okrem toho brani tomu, aby Zastice vychodiskového mate-
ridly, ktoré mdéZu byt lahko zahriate vzhladom na spétné
posobenie tepla zo spalovacej komory, ktoré nemoZno upl-
ne vyladit, prilnievali na stenu predkomory pri mozZnom
dotyku, a to v dosledku pritomnosti nedplne vytvrdeného
spojiva.

V prednostnom vyhotoven{ Gsti vystupny otvor pred-
komory priamo do spalovacej komory, ¢o ma za nasledok
jednak kompaktni konStrukciu zostavy predkomory a spa-
Povacej komory, a jednak prina3a vyhodu v tom, Ze vytva-
rany dopravny prid nie je zbyto¢ne zdrZiavany.

Podla draldieho znaku vynélezu predkomora obsahuje
chladiace prostriedky na chladenie steny predkomory. Tym
sa zaisti, Ze lahko zahriate Castice vychodiskového mate-
ridly, ktorého nelplne polymerizované spojivové zlozky by
normalne mohli vyvolavat adhéziu pri styku so stenou
predkomory, k stene predkomory neprifnievaji. Pri styku
so stenou predkomory sa moZu Castice vychodiskového
materidlu ochladit’ a zvy3kové netplne vytvrdené spojivo
sa moze vytvrdif, ¢im sa Castice vychodiskovych materia-
lov mdzu opdt’ oddelovat’ od steny predkomory.

Vo vyhodnom vyhotoveni spal’ovacia komora obsahuje
chladiace prostriedky na chladenie jej steny. PouZitim vy-
murovky spalovacej komory z tehal zo Ziaruvzdorného
materidlu mézu sa okrem toho dosiahnut’ vysoké teploty
vnutri spalovacej komory.

Podla d’aldieho znaku vynélezu je zberny vystup rozta-
veného vychodiskového materialu tvoreny vystupnym
otvorom v dne spal'ovacej komory na roztaveny vychodis-
kovy material a plynné spaliny, uloZenym stosovo s po-
zdi¥nou osou spalovacej komory. Vystupny otvor je napo-
jeny na privod k taviacej vani. Plynné spaliny a roztaveny
vychodiskovy material sa tak mdZu odvadzat spolo¢ne.
Roztaveny vychodiskovy materidl sa tak mbze privadzat k
Serstvej tavenine Cerstvého vychodiskového materidlu,
samostatne roztaveného v taviacej vauni a potom spracova-
vat’ na nové mineralne vlakna spolu s tymto erstvym mate-
ridlom v d’alej nasledujucich sekcidch zariadenia. Plynné
spaliny vytvarané podas tavenia Cerstvého vychodiskového
materidlu mdZu byt okrem toho privadzané k plynnym
spalindm vyvijanym v taviacej vani a byt s nimi kombino-
van€, takZe suCasné zariadenia na istenie plynnych spalin
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sa tak m6Zu pouZit’ na Cistenie plynnych spalin pochadza-
jucich z recyklovaného materialu bez akychkolvek d’aliich
konstruk&nych zmien. V tejto stvislosti je moZné sa opét
odvolat na nemecky patentovy spis DE 43 25 726 A.

PrehPad obrazkov na vykresoch

Vynélez je bliZiie vysvetleny v nasledujiicom opise na
prikladoch vyhotovenia s odvolanim na pripojené vykresy,
v ktorych znazortiuje:
obr. 1 schematicky rez &astou zariadenia, pozostdvajice-
ho z predkomory, spalovacej komory a napéjaca
taviacej vane, priom rovina rezu je rovnobezna so
smerom pridenia injektorového pridu,

obr. 2 zvié¥eny rez zmieSavatom a predkomorou z obr. 1
a

obr. 3 rez zmieSavatom a predkomorou z obr. 2.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Na obr. 1 je znazomeny priklad vyhotovenia zariadenia
podla vynalezu. Taviaca cyklénova pec 1 je uloZend nad
privodom 2 do neznézornenej taviacej vane. Zostava je ne-
send nosi¢om 6 z I-profilov. Taviaca cyklénova pec 1 ob-
sahuje spalovaciu komoru 8, obsahujacu horék 10, pripoje-
ny horékovym pripojom 12 k natrubku 14 na vedenie pla-
mefia, nadvézujiicim na taviacu cyklonovu pec 1. Hordk 10
obsahuje privod 16 paliva, ktory mdZe byt napdjany pali-
vom 18. Dalej hordk 10 obsahuje privod 20 spalovacicho
vzduchu, ktory mdZe byt napajany spalovacim vzduchom
22 na spal'ovanie paliva 18.

Spalovacia komora 8 taviacej cyklénovej pece 1 je pri-
pojena k nezndzornenej taviacej vani vystupnym otvorom
24 cez napéjaC 2 a ma prierez 26 usporiadany pozdiz po-
zd{znej osi 28 spaFovacej komory 8. Spafovacia komora 8
mdZe byt rozdelena do najmenej troch myslenych pasem, a
to horného pasma 30, stredného pasma 32 a dolného pasma
34. V dolnom pasme 34 spalovaccj komory 8 je umicstne-
ny vystupny otvor 24, ako uZ bolo uvedené, a v hornom
pasme 30 je umiestneny natrubok 14 na vedenie plameiia
ako spojovaci prvok s horakom 10. Dalej je v hornom pés-
me 30 napojeny vystupny otvor 36 predkomory 38. Vy-
stupny otvor 36 predkomory 38 tvori sicasne vstupny otvor
36A spalovacej komory 8.

Predkomora 38 ma kruhovy prierez 42 s osou 40, ktory
mbZe byt rozdeleny na najmenej dve myslené Casti, a to
valcovitd homu ¢ast 44 a kuzeloviti doln( Cast’ 46, zuzu-
jucu sa smerom dole a priamo nadvizujicu na spalovaciu
komoru 8.

Do predkomory 38 1isti plniace potrubie 48, usporiada-
né excentricky a kolmo na valcovita horn(l &ast' 44, takze
do nej mdze byt plniacim vedenim 48 excentricky vstreko-
vany linearny prid 50. Ten pradi pozd{# vnutornej steny 52
predkomory 38 a je vychylovany jej zakrivenym tvarom,
&im vznikd otadavy skrutkovicovy dopravny prid 54, vy-
stupujuci vystupnym otvorom 36 z predkomory 38 a vstu-
pujbci do horného pésma 30 spalovacej komory 8.

K volnému koncu piniaceho vedenia 48 je pripojeny
zmieSavad 56, tvoreny injektorom 58 obsahujicim injekto-
rovli dyzu 60, privodné vedenie 62 vychodiskového mate-
riglu, tvoreny napriklad spustacou rarkou, a vstupny otvor
64, Gstiaci do plniaceho potrubia 48. Pomocou injektora 58
je dopravny prad 66, ktory je do neho privadzany, zrychlo-
vany pomocou injektorovej dyzy 60 na linearny injektoro-
vy prud 50. Do tohto linedrneho injektorového priidu 50 st

zavadzané rozdrvené vychodiskové silikitové materidly.
Vytvéra sa tak zrychleny linedrny injektorovy prad 500 po-
zostavajuci z dopravného vzduchu a recyklovaného vycho-
diskového materidlu 70. Otatavy dopravny prad 54, vyvi-
jany linedrnym injektorovym pradom 500, je vedeny pred-
komorou 38 v smere osi 72 skrutkovnice, ktora sa v ideal-
nom pripade zhoduje so stredovou osou 40 predkomory 38,
vystupnym otvorom 36 z predkomory 38 do spalovacej
komory 8 a touto spalovacou komorou smerom k vystup-
nému otvoru 24, Na svojej drahe sa otatavy dopravny prad
54 postupne rozSiruje dovnitra spalovacej komory 8 tavia-
ceho cyklonu 1.

Plametiom 76 horadka 10 je vnitri spalovacej komory 8
pozdiz jej vniitornej steny 78 vytvarany otadavy obalovy
prad 74, obsahujtci skrutkovnicovité pridové vldkna, ktory
vystupuje z hordka 10 hordkovym pripojom 12 a natrub-
kom 14 na vedenic plametia excentricky v rovine rovno-
beZnej s kruhovymi prierezmi 26 spafovacej komory do
horného pasma 30 spal'ovacej komory 8 a odtial’ zostupuje
po skrutkovych drihach k vystupnému otvoru 24 spalova-
cej komory 8. Tu plasfovy prid 74 obklopuje dopravny
prad 54, ktory sa postupne rozbicha na svojej drahe od vy-
stupného otvoru 36 k vystupnému otvoru 24, &o vedie k
plynulému zmie$avaniu dopravného pridu 54 s obalovym
pridom 74.

Spolu s plametiom 76 horaka 10 tiez pradia do spalo-
vacej komory 8 jeho plynné spaliny 80. V hornom pésme
30 spalovacej komory 8 sa spaluji nedistoty a odpadové
latky, prilnievajice k vychodiskovému materialu 70. Pro-
dukty spal’ovania vstupuj do plynnej fazy a zmieSavajt sa
s plynnymi spalinami 80, ktoré nakoniec pridia vystupnym
otvorom 24 smerom do napéjata 2. V strednom pésme 32 a
dolnom pasme 34 spalovacej komory 8 sa recyklovany si-
likdtovy vychodiskovy material tavi na taveny vychodisko-
vy silikatovy material 82, ktory tieZ pradi spolu s plynnymi
spalinami 80 vystupnym otvorom 24 do napéjaca 2 a tymto
napdjatom do nezndzornenej taviacej vane. Plynné spaliny
80 sa odvadzaj spolu s odpadovymi plynmi z taviacej va-
ne.

Stena 78 spalovacej komory, ako i otvor 84 horaka si
obloZené vymurovkou z tehdl 86 mimoriadne odolnych
proti vysokym teplotam a inertnych. Spalovacia komora 8
je okrem toho vybavena chladiacimi prostriedkami 88 na
chladenie steny 78 spal'ovacej komory a horakového otvoru
84, Tiez predkomora 38 je vybavena chladiacimi prostried-
kami 94, ktorymi méZe byt chladena chladiacim médiom.

Na obr. 2 je zndzorneny zviieny detail predkomory 38
a zmieSavada. Obr. 3 znézoriiuje prie¢ny rez predkomorou
38. Do injektora 58 sa privddza dopravny vzduch 66, kto-
rému bolo uZ vopred dodané zrychlenie a ktory uZ bol vo-
pred stlageny, pri¢om tento dopravny vzduch sa potom ve-
die do injektora 58 a uvoliiuje na injektorovej dyze 60, ¢im
sa mu dodéva znatné nasledné zrychlenie. Tymto spdso-
bom sa daji ziskat' rychlosti pradu nad 250 m/s. Takto
zrychleny dopravny vzduch sa napéja recyklovanym sili-
katovym vychodiskovym materidlom 70 cez privod 62, ¢o
mé4 za nasledok, 7e sa vytvara linearny injektorovy prad 50
z dopravného vzduchu 66 a vychodiskového materidlu 70.

Linearny injektorovy prad 500 sa vedie plniacim potru-
bim 48 do predkomory 38, kde sa injektorovy prid 500
premiefia na ot4tavy skrutkovicovy dopravny prid 54 ob-
sahujuci skrutkovnicovité pradové viakna. Tento otddajici
sa skrutkovicovy dopravny prid 54 pradi pozdiz osi 72 je-
ho skrutkovnice od valcovitej hornej Sasti 44 do predkomo-
ry dolnej Zasti 46, konicky sa zuZujlicej v smere prudu, vy-
stupuje z predkomory 38 vystupnym otvorom 36 a vstupuje
do spalovacej komory 8, nezndzornenej na obr. 2. KuZelo-
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vité zuZovanie dolnej dasti 46 mé dvojaky uéel, a to jednak
centrovanie otagajuceho sa dopravného pradu 54 a stcasne
jeho zrychl'ovanie do urditej miery a jednak branenie spit-
nému prdeniu tepla zo spal'ovacej komory 8 do predkomo-
ry 38. Aby sa zniZila tepelna zat'aZ a zabranilo sa tomu, Ze
astice vychodiskového materidlu buda prifnievat’ k stene
52 predkomory, je predkomora 38 vybavend chladiacimi
prostriedkami 94.

PATENTOVE NAROKY

1. Spbsob tavenia silikatového odpadového materidlu
(70) na jeho recyklovanie, pri ktorom sa silikatovy odpado-
vy material (70) vo forme fragmentov vyrobkov z mineral-
nej viny, spdsobilych byt unésané v plynnom prade, priva-
dza do taviacej vane roztaveny spalovanim paliva (18) a
spafovacieho vzduchu (22), ktoré sa zavadzaju do doprav-
ného pradu (500), vytvaraného zo silikatového odpadového
materialu (70) a pridu dopravného vzduchu (66), vy -
znadujici sa tym, Ze sa dopravny prad
(500), obsahujaci una$any silikdtovy odpadovy materiél
(70), rozta¢a do skrutkovnicového dopravného pradu (54) v
spalovacej komorc (8) a vedie sa pozdiz osi (28) spalova-
cej komory (8), ktora je siasne osou (72) skrutkovnicové-
ho dopravného pradu (54), k taviacej vani, priom do
skrutkovnicového dopravného pridu (54), v ktorom je sili-
kitovy odpadovy materidl (70) unaSany pozdiz zavitov
skrutkovnice spal'ovacou komorou (8) od jej hornej Casti do
jej dolnej asti, sa plynule privadza naprie¢ na os skrutkov-
nice zmesovy prad (77) paliva (18) a spal'ovacieho vzduchu
(20), pri¢om palivo (18) sa spaluje spalovacim vzduchom
(22), a spal'ovanie sa dokon&uje v pritomnosti silikdtového
odpadového materidlu (70) v spalovacej komore (8) na vy-
vijanie tepla, priCom silikatovy odpadovy material (70) sa
unada pozdiz zavitov skrutkovnice skrutkovnicového do-
pravného pradu (54) s tangencialnou rychlostnou zloZkou a
axidlnou rychlostnou zloZkou, zladenymi s teplotou plame-
fia (76), aZ sa silikatovy odpadovy material roztavi a je spo-
sobily unasania smerom dole s plynnymi spalinami (80)
von zo spalovacej komory, a roztaveny vychodiskovy sili-
katovy material (82), takto ziskany teplom vyvijanym spa-
Tovanim, sa odvadza z dna spalovacej komory (8) s plyn-
nymi spalinami (80) smerom k taviacej vani, zatial’ <o novy
silikatovy odpadovy materiél (70) sa privadza v skrutkov-
nicovom dopravnom prude do hornej &asti spalovacej ko-
mory (8) na jeho tavenie.

2. Sposob podla ndroku 1, vyznacujuci sa
ty m, Ze skrutkovnicovy dopravny prad (54) sa privadza
suosovo s pozdlZnou osou (28) spafovacej komory (8) do
jej horného pasma (30).

3. Spbsob podl'a néroku 1 alebo 2, vyznatuja-
ci sa tym, Ze sasilikatovy odpadovy material (70)
zavadza do pradu dopravného vzduchu (66), vhéaiianého
pod tlakom smerom k spafovacej komore (8), pricom na
vstupnej strane spalovaccj komory (8) sa vyslednému do-
pravnému pradu (500) dodidva tangencidlna rychlostnd
zloZka na jeho prevadzanie na skrutkovnicovy dopravny
prud (54).

4, Spdsob podfa ktoréhokolvek z narokov 1 aZ 3,
vyznadujildci sa tym, Ze privadzany skrut-
kovnicovy dopravny prid (54) je obklopovany otafajucim
sa obalovym pradom (74), sledujiucim skrutkovnicovy
pridnicovy priebeh, pozostavajicim zo zmesového priadu
(77) paliva (18) a spalovaciecho vzduchu (22), privadzanym
do spalovacej komory (8) v jej hornom pasme (30) s tan-
gencialnou zlozkou ako plameii (76) hordka (10).

5. Spbsob podla ndroku 4, vyznacdujici sa
ty m, Ze skrutkovnicovy dopravny prad (54), vytvarany
rozto¢enim pridu silikatového odpadového materidlu (70) a
dopravného vzduchu (66), a otacajici sa obalovy prad (74)
sa navzajom zmie$avaji pri su¢asnom zostupovani vmitri
spal'ovacej komory (8) v smere jej pozdiznej osi (28).

6. Spdsob podfa ndroku 5, vyznadujici sa
ty m, Ze skrutkovnicovy dopravny prud (54) a otaCajuci
sa obalovy prad (74) sa otacajii vnitri spalovacej komory
(8) v rovnakom smere.

7. Sposob podla ktoréhokolvek z narokov 1 az 6,
vyznatujici sa tym, Ze sa silikitovy od-
padovy materil (70) una$a na jeho drahe pozdi? skrutkov-
nicového dopravného pradu (54) spafovacej komory (8) s
tangencialnou a axialnou rychlostnou zloZkou zladenymi s
teplotou plametia (76) tak, Ze sa v hornom pasme (30) oxi-
dovatel'né latky, na flom prilipnuté alebo v fiom obsiahnut¢,
spafujui teplom vyvijanym plameiiom (76) v tejto Casti spa-
Tovacej komory (8), a produkty spalovania prechadzaji do
plynnej fazy a zmieSavajo sa s plynnymi spalinami (80)
plametia (76), a v strednom pasme (32) spalovacej komory
(8) s teplotou niz¥ou ako je teplota v hornom pasme (30)
silikitovy odpadovy material (70) prechddza do kvapalnej
fazy a vystupuje zo spalovacej komory (8) ako Cisty rozta-
veny vychodiskovy material (82) spolu s plynnymi spali-
nami (80).

8. Spdsob podFa ktoréhokol'vek z narckov 1 az 7,
vyznadujici sa tym, Zesaakozdrojvzdu-
chu na prady vzduchu, zavadzané do procesu, pouZiva Cer-
stvy vzduch, zahrievany tepelnou energiou z plynnych spa-
lin z taviacej vane a/alebo z uvedenych plynnych spalin
(80), a takto zahriaty Cerstvy vzduch sa deli na Ciastkovy
prud spalovacieho vzduchu (22), priamo privadzaného do
spalovacej komory (8), a Ciastkovy prud vo forme doprav-
ného vzduchu (66).

9. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podla ktorého-
kolvek z narokov 1 az 8, vyznacfujice sa
tym, Zc obsahuje spafovaciu komoru (8), vybavenu
vstupom (36A) na prad silikdtového odpadového materialu
(70), s predkomorou (38) majicou kruhovy prierez (42) a
stiosovo so spalovacou komorou (8), pricom predkomora
(38) lezi medzi spafovacou komorou (8) a zmieSavatom
(56) na vytvaranie, v plniacom vedeni (48) spéjajiicim
zmieSavaé (56) s predkomorou (38) a ustiacim do predko-
mory (38), dopravného priidu (500), pozostavajiceho z od-
padového silikitového materidlu (70) a pridu dopravného
vzduchu (66), na zavadzanie uvedeného dopravného pridu
(500) excentricky do predkomory (38) v smere prieCnom na
strednt os (40) predkomory (38), pri€om predkomora (38)
je vybavena vystupnym otvorom (36), sGosovym s jej
strednou osou (40) a leziacim v axi4lnom odstupe od uve-
deného plniaceho vedenia (48), ktory Gsti do spalovacej
komory (8), priom vystupny otvor (36) predkomory (38)
tvori vstupny otvor (36A), stredovo uloZeny v hornej stene
spal'ovacej komory (8), priom spalovacia komora (8) je
d'alej vybavena prostriedkami na privadzanie zmesi paliva
(18) a spalovacieho vzduchu (22), tvorenymi hordkom
(10), ustiacim zo strany do spal'ovacej komory (8) v odstu-
pe od vstupného otvoru (36A), a pri€om spalovacia komora
(8) je vybavena na jej dne zbernym vystupom (24) roztave-
ného vychodiskového silikatového materialu (82).

10. Zariadenie podl'a nroku9, vyznacujice
sa tym, Ze zmieSaval (56) pozostdva z injektora
(58), obsahujiiceho injektorova dyzu (60), privodné vede-
nie (62) silikatového odpadového materialu, vyhodne zvislé
potrubie, a vystupny otvor (64), tvoriaci vstup do plniaccho
vedenia (48) predkomory (38), priCom privodné vedenie
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(62) silikatového odpadového materialu je napojené na pl-
niace vedenie (48) medzi injektorovou dyzou (60) a vy-
stupnym otvorom (64).

11. Zariadenie podla naroku 9 alebo 10, vyzna-
Cujice sa tym, Ze horék (10) na spalovanie
paliva (18) a spal'ovacieho vzduchu (22) je uloZeny mimo
uvedenej spafovacej komory, majiicej zvisli pozdiznu os
(28), pri¢om horakovy otvor (84) mé os kolmii na pozdiznu
o0s (28) spalovacej komory (8) a je uloZeny excentricky
vzhl'adom na pozdiznu os spalovacej komory (8) v jej hor-
nom pasme (30), takZe vyvijany plameil (76) ma tvar oba-
lového pradu (74), ktory mdze byt vedeny excentricky do
uvedenej spafovacej komory (8).

12. Zariadenie podla ktoréhokol'vek z narokov 9 az 11,
vyznacfujiice sa tym, Ze predkomora (38)
sa smerom k vystupnému otvoru (36) zuZuje v smere pri-
denia a Usti priamo do spalovacej komory (8).

13. Zariadenie podPa ktoréhokol'vek z narokov 9 aZ 12,
vyznaéujice sa tym, Ze predkomora (38)
obsahuje chladiace prostriedky (94) na chladenie jej steny
(52).

14. Zariadenie podl'a ktoréhokol'vek z nérokov 9 az 13,
vyznafujldce sa tym, Ze zberny vystup
(24) roztaveného vychodiskového materilu (82) je tvoreny
vystupnym otvorom v dne spalovacej komory (8) na rozta-
veny vychodiskovy material (82) a plynné spaliny (80), u-
lozenym stiosovo s pozdfznou osou (28) spalovacej kemo-
1y (8).

3 vykresy
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