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Pozioma wielostopniowa prasa do bezwiérowego wytwarzania zwfaszcza $rub

Przedmiotem \wynalazku jest pozioma wielostopniowa prasa do bezwiérowego wytwarzania Srub, nakretek
lub itp. z napedem kotkéw wyrzutnika przewidzianych w nieruchomej matrycy przenoszonym do napedu sar
przy czym w napedzie tym wahliwy c2fon posredni napedza dZwignie dziatajacg na wszystkie kotki wyrzutnika
iwahajaca sie woko6t osi osadzonej wramie maszyny, a ponadto wyposazona w urzadzenie do nastawiania
kotkéw wyrzutnika, lub jak w odmiennej postaci przedmiotu ponadto wyposazona w jedng lub wigkszg liczbe
dodatkowych matryc z oddzielnymi napedami dla jednego lub wigkszej liczby kotkéw wyrzutnika.

Ze wzgledu na oscylacje watu oraz dziatanie dZzwigni wypychacza przy pomocy krzywek, niemozliwe jest
prowadzenie ' tego typu maszyny na wysokich obrotach, poniewaz masy ruchome sg znaczne. Ponadto,
w maszynie tego typu dotychczas przyjete byto stosowanie oddzielnej dZwigni wypychacza przy kaidym
stanowisku obrébczym. Dzwignie wypychaczy przejmuje ruch oscylacyjny od oscylujgcego watu, przy czym
kazdej dzwigni, przyporzadkowana jest krzywka wymagajaca ktopotliwej i czasochtonnej regulagji lub wymiany
wtedy, gdy zachodzi potrzeba zmiany dtugosci suwu wypychania.

Celem i zadaniem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej opisanych niedogodnosci wystepujacych w zna-
nych rozwigzaniach konstrukcyjnych maszyn do speczania. ,

Istota rozwigzania wedtug wynalazku polega na tym, 2e wahliwy czton posredni jest korbowodem
potgczony przegubowo zjednym ramieniem dzwigni uksztattowanej jako dZwignia dwuramienna 18, a przy
czym drugie ramig tej d2wigni posiada po jednym wygietym tgku dla kazdego kotka wyrzutnika oraz na tym 2e
urzadzenie do nastawiania drazkéw przegubowych taczacych kotki wyrzutnika z kamieniem jarzma (kulisy)
uksztattowane jest jako znany zamek zaciskowy.

Prasa bedaca przedmiotem wynalazku wyposazona ponadto w jedng lub kilka dodatkowych matryc
z oddzielnymi napedami dla jednego lub kilku kotkéw wyrzutnika charakteryzuje sie¢ tym, ze wahliwy czton
poéredni jest korbowodem potaczonym przegubowo z jednym ramieniem d2wigni uksztattowanej jako dzwignia
dwuramienna, a oddzielny naped jest napedem krzywkowym napedzajacym jedng rolke krzywkowg umieszczong
na jednym ramieniu d2wigni uksztattowanej jako diwignia dwuramienna oraz %e drugie ramie wszystkich
dZwigni dwuramiennych posiada wygiety tek oraz tym, Ze wyposazone jest w urzadzenie do nastawiania
drazkéw przegubowych taczacych kotki wyrzutnika z ramieniem jarzma, w postaci znanego zamka zaciskowego.

Przy speczaniu takich czesci, jak Sruby z tbem sze$ciokatnym, poddawanych ggg[aq]_rteghnologiczne]
obcinania wyptywéw, przy czym czynno$¢ ta wykonywana jest na ostatnim stanowisku obrdbczym, wypychanie
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nie powinno zachodzi¢ stopniowo, tylko za pomoca krdtkiego szybkiego skoku w celu obcigcia materiatu
podczas zabiegu usuniecia wyptywu. W tym celu, w urzgdzeniu wedtug wynalazku jeden lub dwa sworznie
wypychajace potaczone sg roztacznie z diéwignig wypychacza i przystosowane do rozdzielonego napedu w taki
sposéb, aby mégt by¢ wykonany krétki, szybki ruch usunigcia wyptywu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w dalszej czesci opisu w przyk tadowym wykonaniu przedstawio-
nym na rysunku na ktérym fig. 1 — przedstawia prase wedtug wynalazku, w widoku, fig. 2 — czeéci prasy
w powliekszeniu w przekroju pionowym wzdtuz linii Il-ll z fig. 3, fig. 3 — fragment prasy, w powigkszeniu,
fi'g. 4 — prase podczas operacji obcinania wyptywoéw, w przekroju pionowym wzdtuz linii IV-IV z fig. 3, fig. 5
prasg wedtug wynalazku w widoku z tytu, w powigkszeniu, w ktdrej stanowisko obcinania wyptywéw ma naped
indywidualny. -

Pozioma wielostopniowa prasa do bezwiérowego wytwarzania zwiaszcza $rub sktada sie z silnika elektyycz- -
nego 2 napedzajgcego kota zamachowe 4 za posrednictwem paséw klinowych 3. Koto zamachowe 4 osadzone
jest na wale korbowym 5 podtrzymywanym przez toiyska w korpusie 6 prasy -1. Wat korbowy 6 przekazuje
poprzez korbowéd 7 ruch posuwisto zwrotny cztonowi ruchomemu 8 (fig. 1 |1 2). Stemple wspdtpracujg
2 matrycami w uchwycie narzedziowym 11, a uchwyty stempli 9 trzymajgce stemple zamontowans sq na cztonie
ruchomym 8, Poszczeg6ine stemple i matryce razem tworza poszczegdine stanowiska obrdbcze, w ktérych detale
poddawane sq kolejno operacji speczania. Detale przenoszone sa z jednego stanowiska na nastepne przy pomocy
przeno$nika (nie pokazanego na rysunku). Po operacji speczania detale sy wypychane z matryc 10 za pomoca
mechanizmu opisanego p&\iiej.

Koto zebate 12 osadzone jest na wale korbowym 6, napedzajac koto zgbate 15 poprzez kota zgbate 13
i 14, Koto zebate 15 potaczone jest zwatem korbowym 16 osadzonym w korpusie 6, przy czym wat korbowy
16, ktéry obraca sie ruchem ciggtym przekazuje poprzez korbowdd 17 do diwigni dwuramiennej 18 ruch
wahliwy dookota czopu 19 potaczonego z korpusem 6. D2Zwignia 18 stanowigca dZwignie dwuramienng mote
oscylowaé dookota zamocowanego na state czopu 19, przy czym jedno ramie tej dwuramiennej dZwigni
potaczone jest z korbowodem 17. Ramie 20 stanowig taczniki 21 i 22 potgczone ze sobg bez mozliwosci ruchu
wzgledem siebie, za pomocg sworznia 23a oraz $ruby 23b. Gérne ramie 24 diwigni 18 posiada wzdtuine
szczeliny prowadzace 25, 26, 27 oraz 28, osobno dla kazdego stanowiska obrébczego. Sruby zaciskowe 29, 30,
31, i 32 s docisniete przy pomocy nakretek 33, 34, 35 i 36. Drazki przegubowe 37, 38, 39 i 40 potaczone sq
obrotowo z $rubami 29-32 oraz z kotkami wyrzutnika 41, 42, 43 oraz 44. W ten sposéb kotki wyrzutnika
41-44 przyjmujg dzieki oscylacji dzwigni 18, ruch posuwisto-zwrotny i usuwajq podczas tego ruchu detale (nie
pokazane na rysunku) z poszczeg6lnych matryc 10 poprzez iglice 46 znajdujace sie pod dziataniem spreiyny 45
oraz iglice 47, ktére wymienia sie wraz z narzedziem.

, Jest rzecza jasng, ze dtugos¢ skoku wypychania wyznaczona jest potoZeniem srub zaciskowych 29—32
w szczelinach 25—28 dwigni 18. Jezeli sruby zaciskowe zaciénigte sq wyiej, wéwczas skok kotkéw wyrzutnika
41-44 jest dtuiszy. Poniewaz dla kazdego stanowiska obrébczego przewidziane sg oddzielne tgki 26—28
w d2wigni 18, zatern mozliwe jest takze wyznaczenie dtugosci skoku wypychania dla poszczegélnych stanowisk.
Dodatkowo pozycie kotkéw 41—44 moggq byc¢ regulowane za pomocy znanych elementdw zaciskowych
a mianowicie tulei rzymskich 48—51 z prawoskretnym oraz lewoskretnym gwintem. Na ostatnim stanowisku
obrébczym, przy wykonywaniu detali na. przyktad sruby ze tbami szczesciokgqtnymi, ktérych wyptywy nalety
obcinaé, przy czym operacja usuwania wyptywow jest dokonywana na ostatnim stanowisku roboczym, ruch
obcinania nie moze by¢ dokonywany stopniowo, lecz w celu obcigcia materiatu za pomoca krétkiego, szybkiego
skoku.

W celu wykonania szybkiego, ktétkiego ruchu, wat korbowy 16 (fig. 4) zaopatrzony jest w tzw. krzywke
do obcinania wyptywéw 52, po obwodzie ktérej obraca sie rolka 53 potaczona z ramieniem 24 diwigni, przy
czym ramie¢ 24 osadzone jest przegubowo na czopie 19 i przystosowane do wykonywania ruchu oscylacyjnego za
pomocg krzywki 52 pod dziataniem sprezyny naciagowej 54. W ramieniu 24 dzwigni wykonany jest tgk 28
posiadajacy ten sam sposdb potaczenia, co kotek wypychacza 44. Iglica wypychowa 55 napedzana jest
ramieniem 24 diwigni za posrednictwem iglicy 47 naciagnietej sprezyng przepychajaca detal przez matryce
i wypychajgca go z niej. Dolna cze$¢ ramienia 57 wraz z rolkg 53 krzywki potgczona jest $rubq 66 z ramieniem
24 diwigni. : ’

Krzywka 52 uksztattowana jest w taki sposob, aby krétki, szybki ruch brzejety przez iglice wypychbwa 55
byt odpowiedni dla usunigcia wyptywéw ze wszystkich detali speczanych przy pomocy prasy wedtug
wynalazku. Przy speczaniu detali, ktére nie wymagajg obcinania wyptywéw, jak na przyktad sruby do gtowic
cylindrowych dolna cze$¢ 57 wraz zrolkg 53 zostajq usuniete przez obluzowanie Srub 56 i ramig 24 zostaje

potaczone z d2wignig 18 przy pomocy klina (fig. 2 i 3) oraz $rub 59. _
: Zaleta prasy wedfug wynalazku jest bardzo prosta regulacia dtugosci skoku wypychacza poprzez
przemieszczenie tylko jednej sruby zaciskowej w dZwigni wypychacza po obluzowaniu wytgcznie jednej i nie
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zachodzi potrzeba wymiany ani regulacjii krzywek wypychacza, do ktérych jest utrudniony dostep, a ponadto
przez zastosowanie watu korbowego oraz wzajemnego potaczenia poszczegdinych czesci wykonywany jest ruch
‘wymuszony umozliwiajacy wysokie obroty prasy bez mozliwosci tak zwanego nienadazania czesci ruchomych
odtaczonych od siebie, qraz to, e maszyna ma jedng diwignie wypychacza dla poszczegbinych stanowisk
obrébczych, dzieki mozliwosci sprzezania d2Zwigni ostatniego stanowiska z dZwigniami innych stanowisk.

. Zastrzeienia patentowe

1. Prasa pozioma wielostopniowa do bezwiérowego wytwarzania $rub, nakretek lub tym podobnych
z napedem kotkéw wyrzutnika, znajdujacych sie w nieruchomej matrycy, przenoszonym od napedu safi, przy
czym w napedzie tym wahliwy czton posredni napedza dZwignie dziatajacy na wszystkie kotki wyrzutnika
i wahajacq si¢ wokét osi osadzonej w ramie maszyny, oraz z urzgdzeniem do nastawiania kotkéw wyrzutnika,
znamienna tym, e wahliwy czton posredni potaczony jest korbowodem (17) przegubowo z jednym
ramieniem (20) dZwigni uksztattowane] jako dZwignia dwuramienna (18), ktérej drugie ramie (24) posiada po
jednym wygietym teku dla kaidego kotka wyrzutnika (41—44) ajednoczeénie urzadzenie do nastawiania
drazkéw przegubowych (37 —40) taczacych kotki wyrzutnika (41—44) z kamieniem jarzma (kulisy) uksztattowa
‘ne jest jako znany zamek zaciskowy (48—51). '

2. Prasa pozioma wielostopniowa do bezwi6érowego wytwarzania $rub, nakretek lub tym podobnych
z napedem kotkéw wyrzutnika przewidzianych w nieruchomej matrycy i przenoszonym od napedu safi, przy
“czym w napedzie tym wahliwy czton posredni napedza diwignie dziatajaca na wszystkie kotki wyrzutnika oraz
z urzadzeniem do nastawiania kotkdéw wyrzutnika oraz wyposazonej ponadto w jedng lub kilka dodatkowych
matryc 2z oddzielnymi napedami dla jednego lub wigksze] liczby kotkdédw wyrzutnika, wedtug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wahliwy czton posredni jest korbowodem (17), ktéry potaczony jest przegubowo
zjednym ramieniem (20) dzwigni uksztattowanej jako dZwignia dwuramienna (18) a oddzielny naped jest
napedem krzywkowym (52), ktéry napedza jedng rolke krzywkowsa (53) umieszczong na jednym ramieniu (57)
d2wigni uksztattowanej jako dZwignia dwuramienna (18) jednoczesnie drugie ramig (24) wszystkich diwigni .
dwuramiennych (18) posiada wygiete jarzme (kulise), oraz przewidziane jest dalsze urzadzenie do nastawiania
drazkdéw przegubowych (37—40) tgczacych kotki wyrzutnika (41—44) z ramieniem jarzma w postaci znanego
zamka zaciskowego (48-51).

3. Prasa wedtug zastrz. 1 lub2,znamienna tym, ze drazki przegubowe (37—40) mogq by¢ ustalone
poprzez nakierowywane $ruby zaciskowe (29—32) za pomocg nakretek (33—36).

4, Prasa wedfug jednego z zastrz.1-3,znamienna tym, ze ramige (20) déwigni dwuramiennej (18)
sktada sig z dwé6ch potaczonych ze soba czesci (21, 22).

5. Prasa wedtug zastrz.2, znamienna tym, ze nanoszaca na sobie dolna czeé¢ ramienia (57)
unoszaca rolke krzywkowa (53) jest korzystnie wymienialna na inng cze$¢ ramienia (22) oraz moze by¢ ona
sprzegana ze wspdinym napedem pozostatych kotkéw wyrzutnika.

6. Prasa wedtug jednego lub wielu poprzednich zastrzezerh, znamienna tym, 2e ramiona (24)
zaopatrzone w teki (25—28) posiadaja takq krzywizne, dzieki czemu $rodek tej krzywizny w zasadzie pokrywa
si¢ z osiami przegubdw, za pomocy ktérych drazki-przegubowe (37—40) potaczone sq z kotkami wyrzutnika -
(41-44), , .
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