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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu obuwia i maszyny do stosowania
tego sposobu, Wynalazek nadaje sig szcze-
golniej do wytwarzania obuwia szytego.
Wytwarzanie to podlug podanego ponizej
sposobu  wedlug wynalazku wymaga
wzglednie niewielkich kosztéow oraz daje
obuwie trwalsze i bardziej gietkie, niz wy-
twarzane dotychczas.

Znamienna cecha wynalazku jest ta, ze
stopniowo naciggany na kopycie i pozosta-
jacy pod stalem napieciem, wskutek zabi-
jania stale w obuwie przytwierdzajacych
srodk6éw, wierzch buta zostaje przymoco-
wany do wewngtrznej podeszwy. Srodki
przytwierdzajace sa wpuszczone w mate-
rjal podeszwy w ten sposéb, ze przenika-

jac ja w stanie zakrzywionym tak si¢ wy-
ginaja, ze wystepujace nazewnatrz ich kori-
ce ukazuja sie prawie w miejscu pierwot-
nego wejécia w skére. Konce tych $rod-
kéw moga tkwié w materjale podeszwy lub
wystawaé z niej nazewnatrz.

Obuwie wykonane w sposéb wediug
wynalazku posiada wiele zalet w poréwna-
niu z obuwiem wytwarzanem dotychczas.
Powierzchnia podeszwy, stykajaca si¢ ze
stopa noszacego obuwie, jest gladka i nie
widaé na niej $rodkéw przytwierdzajacych.
Witloczone w materjal podeszwy $rodki
przytrzymuja wierzch buta w stalem na-
pigciu, a wskutek wyginania podczas wpro-
wadzenia Srodki te mocno trzymaja si¢ w
skorze podeszwy.



W przedstawionym przykladzie wyko-
nania obuwia podlug wynalazku jako $rod-
Ki pzﬁtwlerdzchg 48 zastosowane kla-
merki; ktérych ramiona przed wprowadze-

niem ich do materjalu zostaja zagigté' w

taki sposéb, ze musza, przenikajac skére,
przejsé oznaczona zgoéry krzywa droge.
Przeznaczony do zaginania koncéw kla-
merek odchylacz znajduje si¢ w takiej od-
leglosci od korica prowadnicy ‘urzadzenia

do wprowadzania s$rodka przytwierdzaja-

cego, ze kolejne zaginanie tego $rodka u-

skutecznia si¢ kazdorazowo tylko na sto-

sunkowo nieznacznej jego czesci.

Urzadzenie to moze byé rozmaicic na-
stawiane w zaleznos$ci od pozadanego stop-
nia wykrzywienia jednego ramienia kla-
merki bez wzgledu na wygiecie jej ramie-
nia drugiego. '

Maszyna do wyrobu obuwia wedlug
wynalazku jest wskazana na zalaczonych
rysunkach, oczywiscie, mozna wprowadzié
rézne zmiany do opisanej maszyny, przy-
trzymujac si¢ jednak zasady wynalazku.

Podeszwa wewnetrzna oznacza w ni-
niejszym opisie taka podeszwe, do kidrej
przytwierdza si¢ naciggniety na kopyto
wierzch buta i ktéra moze byc przeszywa-
na. z jego podbiciem. ~

Fig. 1 wskazuje przedni boczny widok
maszyny do naciagania skéry w sposéb we-
dlug wynalazku; fig. 2 wskazuje tylny bocz-
ny widok tejze maszyny; fig. 3 wskazuje
w . perspektywie widok zprzodu maszyny
po usunigciu niektorych szczegdéltéw urza-
dzenia do naciagania; fig. 4 wskazuje w
perspektywie cze$ciowo w przekroju widok
urzadzenia do wytwarzania i wbijania kla-
merek; fig. 5 i 6 wskazuja poszczegdlne wi-
doki urzadzenia do wytwarzania klamerek
z drutu, ktéry jest tak wysuniety, by go
przeciaé; fig. 7 wskazuje widok podcbny
do fig. 5 i 6, przyczem stempel znajduje
si¢. w takiem polozeniu, w ktérem wytwo-
rzona klamre ustawia on w jednej linji z

pobijakiem; fig. 8, 9, 10 podaja w przekro-
jach czesci, znajdujace si¢ w polozeniach
przy kolejnym przebiegu wytwarzania kla-
merek; fig. 11 wskazuje w perspektywie
widok zewnetrznego stempla; fig. 12—15
wyjasniaja sposéb, w jaki maszyna usku-
tecznia postepowe naciaganie czgsci obu-
wia; fig. 16 wskazuje ksztalt wbitej i osa-

~dzonej w obuwiu klamerki; fig. 17 wska-

zuje poszczegélny widok przyrzadu do za-
ginania ramion klamerek.

Naciaganie wierzchu buta uskutecznia
si¢ zapomoca kleszczy, ktorych doina szcze-
ka 30 jest przytwierdzona w miejscu 32
na koricu wspornika 34, tworzacego cze-
$ci tulei 36, ktéra moze przesuwaé sig pio-
nowo w stalem lozysku 38, przytwierdzo-
nem do przestawianego w poziomym kie-
runku suwaka 40. Druga szczeka 42 kle-
szczy polaczona jest z dolnym koncem
przechodzacego przez mufe 36 drazka 44
zapomocy krétkiego ramienia 46, Kadlub
szczeki 42 laczy sie ramieniem 48 ze
wspornikiem 34, podtrzymujgcym szczeke
30. Przez poruszanie wgore i wdol drazka
44 szczeki 42 i 30 zblizaja si¢ i oddalaja,
zaciskajac lub zwalniajac wierzch buta.
Przy naciaganiu tego wierzchu obie szcze-
ki kleszczy poruszaja si¢ wgoére, Wierzchni
koniec tulei 36 posiada kulisty lacznik 50
do przedniego korica dZwigni 54, osadzone;j
i odchylanej na czopie 56 w glowicy ma-
szyny 58 (fig. 1 i 2). Koniec tylny dZwigni
54 jest polaczony w miejscu 60 z suwa-
kiem 62, zaopatrzonym w wystajaca draz-
kowa czesé¢ 64. Czesé 64 przechodzi przez
umocowane i obracajace sie na dzwgini 54
kétka (nie wskazane na rysunku). Na dol-
nym koricu suwaka 62 mieszcza sie trzpieri
i kétko 66, przyczem kétko znajduje sie w
ztobku 68 profilowej tarczy 70. Tarcza 70
moze byé sprzegana z walem napedowym
71. Podczas obracania tarczy profilowej 70
suwak i polaczony z nim drazek 64 poru-
szajg si¢ w jedng i druga strone i przy



swoim ruchu nadél wywoluja zapomoca
sprezyny 72 cisnienie na koniec dzwigni
54 tak, ze znajdujace si¢ na przednim kon-
cu dzwigni kleszcze naciagaja elastycznie
wierzch buta. Drazek 44 przechodzi, jak
wskazano poprzednio, przez tulej¢ 36, a
wierzchni koniec jego przechodzi rowniez
przez kulista cze$é¢ kulistego lacznika 50.
Wskutek doznawanego ciSnienia na swa
wierzchnia cze$é, drazek 44 przesuwa sie
nadét, zaciskajac naciagajace kleszcze. W

tozysku 82 jest osadzony watl 80, ktérego

tylny koniec posiada rami¢ 8¢ z koikiem
86, toczacem si¢ po obwodzie tarczy pro-
filowej 88, osadzonej na wale 71. Ramig
84 odchyla si¢ przy pokrecaniu waiu 80.
Na drugim koricu watu 80 umocowane jest
drugie ramie 90, na ktérego dolnym koficu
mie$ci sie panéwka 92. Cofnigcie drazka
44 w polozenie gorne uskutecznia si¢ za-
pomocg otaczajacej tuleje 36 sprezyny
100. Koniec dolny sprezyny 100 opiera sie
na koricu tozyska 38, gorny za$ jej koniec
na $lizgajacym sie po tulei 36 krazku pod-
ktadowym 102. Trzpien 104, umocowany
na drazku 44, wpuszczony jest w szczeling
106 tulei 36. Na tulei 36 zaci$nigty jest
kotnierz 108, ktéry moze by¢ przestawia-
ny wzgledem tej tulei, wskutek czego
zmienia si¢ polozZenie trzpienia 104, ogra-
niczajacego ruch drazka 44 do gory.
Kotko 112 na suwaku 40 jest przyciska-

ne do krzywej powierzchni 114 tarczy 116

obcigzonej sprezyna diwigni 7118. Koniec

tej dzwigni opiera sie¢ na krazku 7120 z

twardej fibry, przymocowanym na korcu
suwaka 40. Dzialajaca na dzwigni¢ 118
sprezyna moze byé napinana w jednym
kierunku zapomoca dzwigni 122, zapadki
{24 i kola zgbatego zapadkowego 126. Pod-
czas obrotu walu 71 tarcza fasonowa 116
porusza suwak 40 w prawo (fig. 2), przy-
czem otwarte woéwczas szczeki 30, 42
kleszczy gotowe sa do uchwycenia wierz-
chu buta, Przy dalszem obracaniu si¢ tar-

czy 116 porusza naciskana spreiyna déwi-
gnia 118 suwak 40 w lewo (fig. 2) i nada-
je zamknietym teraz szczekom 30, 42 kle-
szczy ruch pociagajacy, przyczem brzeg
wierzchu buta naciaga si¢ na kopyto. Na-
piecie sprezyny 72 moze byé zmieniane za-
pomoca przesuwanego klina 130, posiada-
jacego szereg zaglebien 132, w ktore moze

zapada¢ trzpieri 134 bloczka 136, przesta-
wianego na dolnym koiicu drazka 64, Przy

ruchu klina 730 w lewo bloczek 13¢ Sciska’
sprezyne 72, tak iz zwicksza sie cisnienie
wywierane na tylny koniec dzwigni 54.
Klin 130 laczy sie z drazkiem 138, ktcre-
go koniec przedni posiada uchwyt 40 do
ustawiania klina 7130, ‘

Przy tej formie wykonania wynalazku
wierzch buta zostaje umocowany klamer-
kami w naciagnietym stanie. _

Zalozony w maszyne but jest ulrzymy-
wany na trwalej podstawie 150u, podtrzy-
mywanej przez wspornik 752 glowicy ma-
szyny 58. Podstawa 150a jest wygicta i po-
siada koniec w ksztalcie kowadetka, Ko-
niec tego kowadetka jest tak wydrazony,
Ze ramiona przechodzacej przez but kla-
merki moga by¢ skrzyZzowane jedno na
drugiem. :

Nieruchoma podstawa 150a umoziiwia
robotnikowi dokladne i szybkie zalozenie
do maszyny sztuki obuwia, co odbywa sie
daleko predzej, niz przy zastosowaniu pod-
stawy ruchome;j.

Maszyna zaopatrzona jest w urzadze-
nie do wyrobu klamerek umieszczone ponad
plaszczyzna, w ktérej klamerki sa wbijane
w but. Whijanie klamerek odbywa si¢ za-
pomoca pobijaka 204, uruchamianego na-
pinana sprezyna. Na przedluzeniu suwa-
ka 170 miesci si¢ obracana na czopie 248
dzwignia 250, ktérej dolny rozwidlony ko-
niec obejmuje drazek 254. Dolny koniec
drazka 254 polaczony jest przegubem 256
z drazkiem 258, na ktérym osadzony jest
pobijak 204. Dokota czopa 248 nawinicta



jest sprezyna 260 (fig. 4), posiadajaca je-
den koniec zalozony pod ramie¢ -dzwigni
250, a drugi — przymocowany do czesci
suwaka 170. Napiecie sprezyny 260 jest
tak dobrane, ze pobijak posuwa sie¢ z poza-
dana sila. Obracanie dzwigni 250 wbrew
dzialaniu sprezyny 260 uskutecznia sig
przez drazek 264 (fig. 1 i 3), polaczony z
suwakiem 268. Suwak 269 na przedniej
czesci walu 71 obracany korbg jest sztyw-
no polaczony z suwakiem 268, ktory po-
rusza sie wgore i nadét. Dokota czopa 266
drazka 264 nawinigta jest sprezyna 270,
ktéra ten drazek wypycha ku przodowi
maszyny tak, iz dolny koniec tego drazka
zajmuje polozenie, w ktérem znajdujaca sie
na niem plytka 272 styka si¢ z takaz plyt-
ka przedniego korica dzwigni 250. Styka-
nie si¢ ramienia 276 plytki 272 z gérnym
koricem ptytki 274 uskutecznia si¢ podczas
ruchu drazka 264 do géry, skutkiem czego
dzwignia 250 pokreca si¢ w kierunku
strzatki zegara, napinajac spreiyne przy
ruchu drazka 264 wdél. Dolny koniec tyl-
nego ramienia dzwigni 250 cofa sie wow-
czas, aby usunaé pobijak 204 z drogi pod-
stawianej klamerki, Napinanie sprezyny 269
i cofanie pobijaka 204 uskutecznia si¢ wte-
dy, gdy suwak 170 zajmie swoje tylne po-
lozenie, Jesli urzadzenie do wbijania kla-
merek posuwa si¢ naprzéd z suwakiem
170, to nasadka 212 trafia na brzeg wierz-
chu buta ujety w kleszcze. W tym czasie
osadzona tak, Ze moze byc¢ przestawiana
na przedniej stronie drazka 264 profilowa
cze$é 280 wchodzi w stycznoéé z prolilowa
powierzchnia 282, znajdujaca sie na ramie-
niu 284, przytwierdzonym do glowicy ma-
szyny, wobec czego drazek 264 roziacza
ramiona plytek 272 i 274. Zwolniona teraz
dzwignia 250 posuwa sie naprzéd pod dzia-
taniem sprezyny 260 i pobijak 204 wtfa-
cza klamerke w but. W wystep 290 suwa-
ka 170 jest wsrubowany oporek 292, kté-
ry moze byé odpowiednio nastawiony za-

pomoca diétka wpuszczonego w naciecie
294. Na tylnym koricu tego oporka 292 o-
sadzony jest krazek 296 z twardej fibry,
w ktéry uderza odsada 298 dzwigni 250, o~
graniczajac ruch réwny tej -ostatniej-

Przy naciskaniu zwyklej nie pokazanej
na rysunku dzwigni pedatowej, kleszcze
zaciskaja sig, chwytajac brzeg wierzchu
buta i naciagajac go na kopyto. :

Wywierane na wierzch buta napigcie o-
stabia sie cokolwiek jesli nasadka 212 po-
ruszy sie w jedna strone w kierunku kra- -
wedzi podeszwy dla zaloZenia na -nia
wierzchu buta.

W pewnych warunkach dobrze jest o-
stabi¢ ruch pociagajacy kleszczy, ku cze-
mu stuzy urzadzenie do rozlaczania tarczy
profilowej 70 i watu 71.

Tarcza tukowa 70 ma taki ksztalt, zZe
napiecie sprezyny wzrasta stopniowo, tak
iz szczeki kleszczy wéwczas tylko moga
byé zupelnie zaciénigte, gdy nasadka 212
zejdzie na strong, aby zalozy¢ brzeg wierz-
chu na podeszwe. Zapomoca réwnoznacz-
nego przesuniecia nasadki wierzch wciska
si¢ mocno w zagiecie pomiedzy krawedzia
podeszwy zewnetrznej a obrzezem pode-
szwy wewnetrznej.

Drut ze szpuli 300 (fig. 3) przechodzi
pomiedzy rolkami 302, 304 do przyrzadu
wytwarzajacego klamerki, ‘

Prosta cze$é klamerki zostaje dopro-
wadzona do pobijaka 204, Dla ‘dokladne-
go wtloczenia klamerki w but zastosowano
takie urzadzenie, aby koniec klamerki zgi-
naé stopniowo w miare przenikania jego w
but, tak iz koniec ten przenika w but po
drodze krzywe;j.

Na nasadce 212 miesci si¢ odchylacz,
sktadajacy sie z dwéch wyginajacych
cze$ci 406. Czesci 406 obracaja si¢ na
trzpieniu 402, osadzonym w wystepie 404

-nasadki,

Dolne korice czesci 406 sa wyzlobione,
i w .tych wyzlobieniach ukladajg.sie korice



-,

klamerek, tak iz korice te musza wygiac
sig¢ lub odchyli¢ w okreslony sposéb. Od-
chylacz posiada taki ksztalt i takie potoze-
nie, ze korice klamerek zawsze sa wtlacza-
ne w but w okreslonym kierunku. Promieii
wygiecia koricow klamerek jest tak dobra-
ny, ze korice te ustawiaja si¢ wpoblizu
punktéw przenikania w but. Od stopnia
wygiecia klamerek zalezy glebokosé¢ ich
przenikania. ’

Czesci 406 moga, by¢ nastawiane nieza-
leznie jedna od drugiej na trzpieniu 402,
tak iz oba korice jednej i tej samej klamer-
ki moga by¢ réznie wygigte. Srubki nastaw-
nicze 408 i 410 przytrzymuja czes¢ 406 w
nastawionem potozeniu. Czeséci te moga by¢
tak ustawione na trzpieniu 402, ze ich od-
chylajace powierzchnie znajdowaé si¢ beda
w rozmaitych odstepach od korca nasadki
212, W ten sposéb wygiecie koricow kla-
merki mozna dokladnie ustali¢ zgory.

Nasadka 212 ustawia korice klamerek
w plaszczyznie poprzecznej wzgledem kie-
runku ich wygiecia. Zginanie koncéw kla-
merek uskutecznia sie wéwczas, gdy kon-
ce te wychylaja sie poza nasadk¢ kazdo-
razowo na stosunkowo malej jej czgsci.

Przy stosowaniu maszyny do naciaga-
nia obuwia umieszcza si¢ przedewszyst-
kiem but wewngtrzna podeszwa na pod-
stawie 150a. Bok buta przylega do prawi-
dta 420. Podstawa 150a i prawidio 420 u-
stawiaja but dokladnie wzgledem czesci ob-
rabiajacych maszyny. Wewnetrzna pode-
szwa a wskazana na rysunku posiada pla-
ski spéd. Wierzch b buta zostaje ujety w
kleszcze i z poczatku pociggany wgére ko-
pyta, a nastepnie wbok ponad wewnelrzna
podeszwa (fig. 12).

Wierzch buta trzymany elastycznie w
kleszczach zostaje przyciéniety do spodu
wewnetrznej podeszwy (fig, 13), zapomoca
nasadki 272 i czesci 406. Nasadka 212 i
czg$¢ 406 poruszaja si¢ razem w odpowied-
nim kierunku wzgledem plaszczyzny we-

wnetrznej podeszwy, by zalozyé mocno
wierzch buta za obrzeze podeszwy. Pod-
czas tego zakladania sita pociagajaca kle-
szczy cokolwiek stabnie (jak podano powy-
7ej). Gdy kleszcze jeszcze- naciagaja
wierzch buta i gdy brzeg tego wierzchu
jest przyciskany w powyZej opisany spo-
s6b do spodu wewnetrznej podeszwy, wow-
czas klamerki s sa wtlaczane w nietknigty
materjal tej podeszwy (fig- 14 i 15). Kla-
merki sa wtlaczane w kierunku pochylo-
nym wzgledem plaszczyzny wewngtrznej
podeszwy i pod  takim  katem, pod
jakim uskutecznia si¢ naciaganie wierz-
chu buta. Korice klamerek zostaja przytem
tak odchylone, ze przenikaja w wewngtrz-
na podeszweg pod prostym katem wzglqdem
jej plaszczyzny. ,

Promiern wygiecia koncow klamerek
jest tak dobrany, ze one nie przenikaja zu-
pelnie przez wewnetrzng podeszwg, lecz
korice ich zostaja tak odchylone wstecz, ze
ostrza dochodza do spodu w»kazane; po-
deszwy.

Whijanie klamerek moze byc tak Wwy-
konane, Ze konce ich albo wystaja z we-
wnetrznej podeszwy, albo ostrza ich pozo-
staja w podeszwie. Klamerki wbijane sa w
dostatecznym odstepie od krawedzi pode-
szwy, by mozna bylo naltozyé szew pomie-
dzy krawedzia podeszwy, szeregiem kla-
merek. :

Po wtloczeniu kazdej poszczegolnej
klamerki, but przesuwa si¢ dalej tak, Ze
wierzch jego stopniowo przytwierdza sig,
pozostajac w naciagnietym stanie, - klory
nie moze byé ostabiony przed ostateoznem
przymocowaniem wierzchu.

Konce klamerek umocowywuja sie¢ w
nietknietych miejscach podeszwy i sa
szczegblnie mocno z nig zlaczone, nawet
przy wzglednie cienkiej podeszwie. Wsku-
tek zaginania klamerek podczas ich prze-
nikania w podeszwe, okazuja one znaczny
op6r natezeniom wierzchu buta niezaleznie



od jego wlasciwosci; wewnetrzna podeszwa
moze byé stosunkowo cienka i gietka, gdyz
niema obawy przebicia jej klamerkami.

Zastrzeienia patentowe,

1. Sposéb stopniowego przymocowywa-
nia wierzchu buta, znamienny tem, Ze po
kazdorazowem naciggnieciu i nasunigciu
tego wierzchu, czesé¢ jego, -przytrzymywa-
na . przez narzad naciagajacy, laczy si¢ z
podeszwa wewnetrzna zapomoca jakiego-
kolwiek srodka, np. klamry drucianej, wbi-
janej w kierunku poprzecznym wzgledem
plaszczyzny wskazanej, bez przebijania
jej wewngtrznej powierzchni.

2. Sposéb wedlug zasirz. 1, znamicnny
tem, Ze w czasie przenikania $rodka lacza-
cego w naciagniety wierzch, proste czesci
tego srodka kolejno sa zaginane, wchodzae
mimo oporu skéry w ksztalcie zgietym i za-
czepiajac si¢ w materjale podcszwy we-
wnetrznej. ‘

3. Sposéb wedlug zastrz, 2, znamienry
tem, ze czesci $rodka laczacego przenika-
jace w wierzch buta, zaginaja si¢ o tyle na
calej dlugosci, iz ostrza tego $rodka zawi-
jaja si¢ w tym kierunku, w ktérym usku-
tecznia sie¢ wtlaczanie srodka iaczacego.

4, Spos6b wedlug zastrz. 2 i 3, znamien-
ny tem, Ze $rodki lgczace, wbijane w sko-
re¢ w kierunku nachylonym wzgledem jej
powierzchni, zagina sie tak, iz kazdy srodek
taczacy wchodzi w skore w kierunku pro-
stopadtym wzgledem jej powierzchni, po-
czem przenika ja juz po linji krzywej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze srodki taczace, wbijane w odpowied-
nim kierunku od krawedii w strone srod-
ka podeszwy, zagina sie nasiepnie w kie-
runku krawedzi tej podeszwy.

6. Sposob wedlug zastrz, 1. stosowany
wzgledem klamerek drucianych, znamien-
ny tem, ze ramiona klamerki zagina si¢ na
calej dlugosci w plaszczyznach prostopa-
ditych wzgledem mostka tej klamerki.

7. Maszyna do stosowania sposobu we-
dtug zastrz. 1, posiadajgca kleszcze do na-
ciagania skory i urzadzenie do nasuwania
brzegu wierzchu buta oraz urzadzenie do
wbijania §rodkéw laczacych, znamienna
tem, Ze na linji wbijania srodkéw 1acza-
cych, pomiedzy urzadzeniem (204, 212) do
wbijania tych $rodkéw i wierzchem huta,
mieéci sie¢ odchylacz (406), stuzacy do sto-
sownego zaginania prostych czesci érodka
laczacego tak, iz te czesci zagiete zaczepia-
ja si¢ w materjale podeszwy wewngtrznej,
lecz nie przebijaja jej powierzchni we-
wnetrzne;j. .

8. Maszyna wedlug zastrz. 7, znamien-
na tem, ze odchylacz (406) znajduje sig w

takiej odleglosci od koiica prowadnicy u-
rzadzenia do wbijania (204, 212)

srodka
taczacego, ze kolejne zaginanie srodka la-
czacego uskutecznia sie kazdorazowo tyiko
na stosunkowo niewielkiej jego czesci.

9. Maszyna wedlug zastrz, 7 i 8, zna
mienna tem, ze odchylacz (406 ) jest nasta-
wiany, w celu zmiany zakrzywienia $rodka
laczacego.

10. Maszyna wedlug zastrz. 7—9, zna-
mienna tem, ze odchylacz (406 ) jest zacpa-
trzony w ztobki (411), w ktére wchodza ra-
miona klamerek i zaginaja si¢ w plaszczy-
znach poprzecznych wzgledem mostka
tych klamerek.

United Shoe Machinery
Corporation.
Zastepca: M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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