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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu obuwia i maszyny do stosowania
tego .sposobu. Wynalazek nadaje się szcze¬
gólniej do wytwarzania obuwia szytego.
Wytwarzanie to podług podanego poniżej
sposobu według wynalazku wymaga
względnie niewielkich kosztów oraz daje
obuwie trwalsze i bardziej giętkie, niż wy¬
twarzane dotychczas.

Znamienna cecha wynalazku jest ta, że
stopniowo naciągany na kopycie i pozosta¬
jący pod stałem napięciem, wskutek zabi¬
jania stale w obuwie przytwierdzających
środków, wierzch buta zostaje przymoco¬
wany do wewnętrznej podeszwy. Środki
przytwierdzające są wpuszczone w mate-
rjał podeszwy w ten sposób, że przenika¬

jąc ją w stanie zakrzywionym tak się wy¬
ginają, że występujące nazewnątrz ich koń¬
ce ukazują się prawie w miejscu pierwot¬
nego wejścia w skórę. Końce tych środ¬
ków mogą tkwić w mater jale podeszwy lub
wystawać z niej nazewnątrz.

Obuwie wykonane w sposób według
wynalazku posiada wiele zalet w porówna¬
niu z obuwiem wytwarzanem dotychczas.
Powierzchnia podeszwy, stykająca się ze
stopą noszącego obuwie, jest gładka i nie
widać na niej środków przytwierdzających.
Wtłoczone w materjał podeszwy środki
przytrzymują wierzch buta w stałem na¬
pięciu, a wskutek wyginania podczas wpro¬
wadzenia środki te mocno trzymają się w
skórze podeszwy.



W przedstawionym przykładzie wyko¬
nania obuwia podług wynalazku jako środ¬
ki^^ przytwierdzając^ ią zastosowane kla¬
merki/ których ramiona przed wprowadze¬
niem ich do materjału zostają zagięte w
taki sposób, że muszą, przenikając skórę,
przejść oznaczoną zgóry krzywą drogę.

Przeznaczony do zaginania końców kla¬
merek odchylacz znajduje się w takiej od¬
ległości od końca prowadnicy urządzenia
do wprowadzania środka przytwierdzają¬
cego, że kolejne zaginanie tego środka u-
skutecznia się każdorazowo tylko na sto¬
sunkowo nieznacznej jego części*

Urządzenie to może być rozmaicie na¬
stawiane w zależności od pożądanego stop¬
nia wykrzywienia jednego ramienia kla¬
merki bez względu na wygięcie jej ramie¬
nia drugiego.

Maszyna do wyrobu obuwia według
wynalazku jest wskazana na załączonych
rysunkach, oczywiście, można wprowadzić
różne zmiany do opisanej maszyny, przy¬
trzymując się jednak zasady wynalazku.

Podeszwa wewnętrzna oznacza w ni¬
niejszym opisie taką podeszwę, do której
przytwierdza się naciągnięty na kopyto
wierzch buta i która może być przeszywa¬
na z jego podbiciem.

Fig. 1 wskazuje przedni boczny widok
maszyny do naciągania skóry w sposób we¬
dług wynalazku; fig, 2 wskazuje tylny bocz¬
ny widok tejże maszyny; fig. 3 wskazuje
w perspektywie widok zprzodu maszyny
po usunięciu niektórych szczegółów urzą¬
dzenia do naciągania; fig. 4 wskazuje w
perspektywie częściowo w przekroju widok
urządzenia do wytwarzania i wbijania kla¬
merek; fig. 5 i 6 wskazują poszczególne wi¬
doki urządzenia do wytwarzania klameiek
z drutu, który jest tak wysunięty, by go
przeciąć; fig. 7 wskazuje widok podobny
do fig. 5 i 6, przyczem stempel znajduje
dię w takiem położeniu, w którem wytwo¬
rzoną klamrę ustawia on w jednej linji z

pobijakiem; fig- 8, 9, 10 podają w przekro¬
jach części, znajdujące się w położeniach
przy kolejnym przebiegu wytwarzania kla¬
merek; fig. 11 wskazuje w perspektywie
widok zewnętrznego stempla; fig. 12—15
wyjaśniają sposób, w jaki maszyna usku¬
tecznia postępowe, naciąganie części obu¬
wia; fig. 16 wskazuje kształt wbitej i osa¬
dzonej w obuwiu klamerki; fig. 17 wska¬
zuje poszczególny widok przyrządu do za¬
ginania ramion klamerek.

Naciąganie wierzchu buta uskutecznia
się zapomocą kleszczy, których doina szczę¬
ka 30 jest przytwierdzona w miejscu 32
na końcu wspornika 34, tworzącego czę¬
ści tulei 36, która może przesuwać się pio¬
nowo w stałem łożysku 38, przytwierdzo-
nem do przestawianego w poziomym kie¬
runku suwaka 40. Druga szczęka 42 kle¬
szczy połączona jest z dolnym końcem
przechodzącego przez mufę 36 drążka 44
zapomocą krótkiego ramienia 46. Kadłub
szczęki 42 łączy się ramieniem 48 ze
wspornikiem 34, podtrzymującym szczękę
30. Przez poruszanie wgórę i wdół drążka
44 szczęki 42 i 30 zbliżają się i oddalają,
zaciskając lub zwalniając wierzch buta.
Przy naciąganiu tego wierzchu obie szczę¬
ki kleszczy poruszają się wgórę. Wierzchni
koniec tulei 36 posiada kulisty łącznik 50
do przedniego końca dźwigni 54, osadzonej
i odchylanej na czopie 56 w głowicy ma¬
szyny 58 (fig. 1 i 2). Koniec tylny dźwigni
54 jest połączony w miejscu 60 z suwa¬
kiem 62, zaopatrzonym w wystającą drąż¬
kową część 64. Część 64 przechodzi przez
umocowane i obracające się na dźwgini 54
kółka (nie wskazane na rysunku). Na dol¬
nym końcu suwaka 62 mieszczą się trzpień
i kółko 66, przyczem kółko znajduje się w
żłobku 68 profilowej tarczy 70. Tarcza 70
może być sprzęgana z wałem napędowym
71. Podczas obracania tarczy profilowej 70
suwak i połączony z nim drążek 64 poru¬
szają się w jedną i drugą stronę i przy
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swoim ruchu nadół wywołują zapomocą
sprężyny 72 ciśnienie na koniec dźwigni
54 tak, że znajdujące się na przednim koń¬
cu dźwigni kleszcze naciągają elastycznie
wierzch buta. Drążek 44 przechodzi, jak
wskazano poprzednio, przez tuleję 36, a
wierzchni koniec jego przechodzi również
przez kulistą część kulistego łącznika 50.
Wskutek doznawanego ciśnienia na swą
wierzchnią część, drążek 44 przesuwa się
nadół, zaciskając naciągające kleszcze. W
łożysku 82 jest osadzony wał 80, którego
tylny koniec posiada ramię 84 z kółkiem
86, toczącem się po obwodzie tarczy prp-
filowej 88, osadzonej na wale 71. Ramię
84 odchyla się przy pokręcaniu wału 80.
Na drugim końcu wału 80 umocowane jest
drugie ramię 90t na którego dolnym końcu
mieści się panewka 92. Cofnięcie drążka
44 w położenie górne uskutecznia się za¬
pomocą otaczającej tuleję 36 sprężyny
100. Koniec dolny sprężyny 100 opiera się
na końcu łożyska 38, górny zaś jej koniec
na ślizgającym się po tulei 36 krążku pod¬
kładowym 102. Trzpień 104, umocowany
na drążku 44, wpuszczony jest w szczelinę
106 tulei 36. Na tulei 36 zaciśnięty jest
kołnierz 108, który może być przestawia¬
ny względem tej tulei, wskutek czego
zmienia się położenie trzpienia 104, ogra¬
niczającego ruch drążka 44 do góry.

Kółko 112 na suwaku 40 jest przyciska¬
ne do krzywej powierzchni 114 tarczy 116
obciążonej sprężyną dźwigni 118. Koniec
tej dźwigni opiera się na krążku 120 z
twardej fibry, przymocowanym na końcu
suwaka 40. Działająca na dźwignię 118
sprężyna może być napinana w jednym
kierunku zapomocą dźwigni 122, zapadki
124 i koła zębatego zapadkowego 126. Pod¬
czas obrotu wału 71 tarcza fasonowa 116

porusza suwak 40 w prawo (fig. 2), przy-
czem otwarte wówczas szczęki 30, 42
kleszczy gotowe są do uchwycenia wierz¬
chu buta. Przy dalszem obracaniu się tar¬

czy 116 porusza naciskana sprężyną dźwi¬
gnia 118 suwak 40 w lewo (fig. 2) i nada¬
je zamkniętym teraz szczękom 30, 42 kle¬
szczy ruch pociągający, przyczem brzeg
wierzchu buta naciąga się na kopyto. Na¬
pięcie sprężyny 72 może byc zmieniane za¬
pomocą przesuwanego klina 130, posiada-
jącego szereg zagłębień 132, w które może
zapadać trzpień 134 bloczka 136, przesta¬
wianego na dolnym końcu drążka 64. Przy
ruchu klina 130 w lewo bloczek 136 ściska
sprężynę 72, tak iż zwiększa się ciśnienie
wywierane na tylny koniec dźwigni 54.
Klin 130 łączy się z drążkiem li8, które¬
go koniec przedni posiada uchwyt 140 do
Ustawiania klina 130.

Przy tej formie wykonania wynalazku
wierzch buta zostaje umocowany klamer¬
kami w naciągniętym stanie.

Założony w maszynę but jest utrzymy¬
wany na trwałej podstawie 150a, podtrzy¬
mywanej przez wspornik 152 głowicy ma¬
szyny 58. Podstawa 150a jest wygięta i po¬
siada koniec w kształcie kowadełka. Ko¬
niec tego kowadełka jest tak wydrążony,
że ramiona przechodzącej przez but kla¬
merki mogą być skrzyżowane jedno na
drugiem.

Nieruchoma podstawa 150a umożliwia
robotnikowi dokładne i szybkie założenie
do maszyny sztuki obuwia, co odbywa się
daleko prędzej, niż przy zastosowaniu pod¬
stawy ruchomej.

Maszyna zaopatrzona jest w urządze¬
nie do wyrobu klamerek umieszczone ponad
płaszczyzną, w której klamerki są wbijane
w but. Wbijanie klamerek odbywa się za¬
pomocą pobij aka 204, uruchamianego na¬
pinaną sprężyną. Na przedłużeniu suwa¬
ka 170 mieści się obracana na czopie 248
dźwignia 250, której dolny rozwidlony ko¬
niec obejmuje drążek 254. Dolny koniec
drążka 254 połączony jest przegubem 256
z drążkiem 258, na którym osadzony jest
pobijak 204. Dokoła czopa 248 nawinięta
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jest sprężyna 260 (fig. 4), posiadająca je¬
den koniec założony pod ramię dźwigni
250, a drugi — przymocowany do części
suwaka 170. Napięcie sprężyny 260 jest
tak dobrane, że pobij ak posuwa się z pożą¬
daną siłą. Obracanie dźwigni 250 wbrew
działaniu sprężyny 260 uskutecznia się
przez drążek 264 (fig. 1 i 3)f połączony z
suwakiem 268. Suwak 269 na przedniej
części wału 71 obracany korbą jest sztyw¬
no połączony z suwakiem 268, który po¬
rusza się wgórę i nadół. Dokoła czopa 266
drążka 264 nawinięta jest sprężyna 270,
która ten drążek wypycha ku przodowi
maszyny tak, iż dolny koniec tego drążka
zajmuje położenie, wktórem znajdująca się
na niem płytka 272 styka się z takąż płyt¬
ką przedniego końca dźwigni 250. Styka¬
nie się ramienia 276 płytki 272 z górnym
końcem płytki 274 uskutecznia się podczas
ruchu drążka 264 do góry, skutkiem czego
dźwignia 250 pokręca się w kierunku
strzałki zegara, napinając sprężynę przy
ruchu drążka 264 wdół. Dolny koniec tyl¬
nego ramienia dźwigni 250 cofa się wów¬
czas, aby usunąć pobijak 204 z drogi pod¬
stawianej klamerki. Napinanie sprężyny 260
i cofanie pobij aka 204 uskutecznia się wte¬
dy* gdy suwak 170 zajmie swoje tylne po¬
łożenie. Jeśli urządzenie do wbijania kla¬
merek posuwa się naprzód z suwakiem
170, to nasadka 212 trafia na brzeg wierz¬
chu buta ujęty w kleszcze. W tym czasie
osadzona tak, że może być przestawiana
na przedniej stronie drążka 264 profilowa
część 280 wchodzi w styczność z profilową
powierzchnią 282, znajdującą się na ramie¬
niu 284, przytwierdzonym do głowicy ma¬
szyny, wobec czego drążek 264 rozłącza
ramiona płytek 272 i 274. Zwolniona teraz
dźwignia 250 posuwa się naprzód pod dzia¬
łaniem sprężyny 260 i pobij ak 204 wtła¬
cza klamerkę w but. W występ 290 suwa¬
ka 170 jest wśrubowany oporek 292, któ¬
ry może być odpowiednio nastawiony za-

pomocą dłótka wpuszczonego w nacięcie
294. Na tylnym końcu tego oporka 292 ob¬
sadzony jest krążek 296 z twardej fibry,
w który udferza odsada 298 dźwigni 250, od¬
graniczając ruch równy tej ostatniej-

Przy naciskaniu zwykłej nie pokazanej
na rysunku dźwigni pedałowej, kleszcze
zaciskają się, chwytając brzeg wierzchu
buta i naciągając go na kopyto.

Wywierane na wierzch buta napięcie o-
słabia się cokolwiek jeśli nasadka 212 po¬
ruszy się w jedną stronę w kierunku kra¬
wędzi podeszwy dla założenia na nią
wierzchu buta,

W pewnych warunkach dobrze jest o-
słabić ruch pociągający kleszczy, ku cze¬
mu służy urządzenie do rozłączania tarczy
profilowej 70 i wału 71. .

Tarcza łukowa 70 ma taki kształt, że
napięcie sprężyny wzrasta stopniowo, tak
iż szczęki kleszczy wówczas tylko mogą
być zupełnie zaciśnięte, gdy nasadka 212
zejdzie na stronę, aby założyć brzeg wierz¬
chu na podeszwę. Zapomocą równoznacz¬
nego przesunięcia nasadki wierzch wciska
się mocno w zagięcie pomiędzy krawędzią
podeszwy zewnętrznej a obrzeżem pode¬
szwy wewnętrznej.

Drut ze szpuli 300 (fig. 3) przechodzi
pomiędzy rolkami 302, 304 do przyrządu
wytwarzającego klamerki,

Prosta część klamerki zostaje dopro¬
wadzona do pobij ajka 204. Dla dokładne¬
go wtłoczenia klamerki w but zastosowano
takie urządzenie, aby koniec klamerki zgi¬
nać stopniowo w miarę przenikania jego w
but, tak iż koniec ten przenika w but po
drodze krzywej.

Na nasadce 212 mieści się odchylacz,
składający się z dwóch wyginających
części 406. Części 406 obracają się na
trzpieniu 402, osadzonym w występie 404
nasadki.

Dolne końce części 406 są wyżłobione,
i w tych wyżłobieniach układają, się końce
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klamerek, tak iż końce te muszą wygiąć
się lub odchylić w określony sposób. Od-
chylacz posiada taki kształt i takie położe¬
nie, że końce klamerek zawsze są wtłacza¬
ne w but w określonym kierunku. Promień
wygięcia końców klamerek jest tak dobra¬
ny, że końce te ustawiają się wpobliżu
punktów przenikania w but. Od stopnia
wygięcia klamerek zależy głębokość ich
przenikania.

Części 406 mogą być nastawiane nieza¬
leżnie jedna od drugiej na trzpieniu 402,
tak iż oba końce jednej i tej samej klamer¬
ki mogą być różnie wygięte. Śrubki nastaw-
nicze 408 i 410 przytrzymują część 406 w
nastawionem położeniu. Części te mogą być
tak ustawione na trzpieniu 402, że ich od¬
chylające powierzchnie znajdować się będą
w rozmaitych odstępach od końca nasadki
212. W ten sposób wygięcie końców kla¬
merki można dokładnie ustalić zgóry.

Nasadka 212 ustawia końce klamerek
w płaszczyźnie poprzecznej- względem kie¬
runku ich wygięcia. Zginanie końców kla¬
merek uskutecznia się wówczas, gdy koń¬
ce te wychylają się poza nasadkę każdo¬
razowo na stosunkowo małej jej części.

Przy stosowaniu maszyny do naciąga¬
nia obuwia umieszcza się przedewszyst-
kiem but wewnętrzną podeszwą na pod¬
stawie 150a. Bok buta przylega do prawi¬
dła 420. Podstawa 150a i prawidło 420 u-
stawiają but dokładnie względem części ob¬
rabiających maszyny. Wewnętrzna pode¬
szwa a wskazana na rysunku posiada pła¬
ski spód. Wiierzch h buta zostaje ujęty w
kleszcze i z początku pociągany wgórę ko¬
pyta, a następnie wbok ponad wewnętrzną
podeszwą (fig. 12).

Wierzch buta trzymany elastycznie w
kleszczach zostaje przyciśnięty do spodu
wewnętrznej podfeszwy (fig. 13), ząpomocą
nasadki 212 i części 406. Nasadka 212 i
część 406 poruszają się razem w odpowied¬
nim kierunku wrzględem płaszczyzny we¬

wnętrznej podeszwy, by założyć mocno
wierzch buta za obrzeże podeszwy. Pod¬
czas tego zakładania siła pociągająca kle¬
szczy cokolwiek słabnie (jak podano powy¬
żej), pdy kleszcze jeszcze naciągają
wierzch buta i gdy brzeg tego wierzchu
jest przyciskany w powyżej ppisany ispo-
sób do spodu wewnętrznej podeszwy, wów¬
czas klamerki s są wtłaczane.w nietknięty
materjał tej podeszwy (fig- 14.i 15}. Kla¬
merki są wtłaczane w kierunku pochylo¬
nym względem płaszczyzny wewnętrznej
podeszwy i pod takim kątem, po4
jakim uskutecznia się naciąganie wierz¬
chu Buta. Końce klamerek zostają przytern
tak odchylone, że przenikają w wewnętrz¬
ną podeszwę pod prostym kątem względem
jej płaszczyzny.

Promień wygięcia końców klamerek
jest tak dobrany, że one nie przenikają zu¬
pełnie przez wewnętrzną podeszwę, lecz
końce ich zostają tak odchylone wstecz, że
ostrza dochodzą do spodu wskazanej po¬
deszwy.

Wbijanie klamerek może być tak wy¬
konane, że końce ich ,albo wystają z we¬
wnętrznej podeszwy, albo ostrza ich pozo¬
stają w podeszwie. Klamerki wbijane są w
dostatecznym odstępie od krawędzi pode¬
szwy, by można było nałożyć szew pomię¬
dzy krawędzią podeszwy, a szeregiem kla¬
merek.

Po wtłoczeniu każdej poszczególnej
klamerki, but przesuwa się dalej tak, że
wierzch jego stopniowo przytwierdza się,
pozostając w naciągniętym stanie, który
nie może być osłabiony przed ostatecznetn
przymocowaniem wierzchu.

Końce klamerek umocowywują się w
nietkniętych miejscach podeszwy i są
szczególnie mocno z nią złączone, nawet
przy względnie cienkiej podeszwie. Wsku¬
tek zaginania klamerek podczas ich prze¬
nikania w podeszwę, okazują one znaczny
opór natężeniom wierzchu buta niezależnie
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od jego właściwości; wewnętrzna podeszwa
może być stosunkowo cienka i giętka, gdyż
niema obawy przebicia jej klamerkami.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób stopniowego przymocowywa¬
nia wierzchu buta, znamienny tern, że po
kaźdorazowem naciągnięciu i nasunięciu
tego wierzchu, część jego, przytrzymywa¬
ną przez narząd naciągający, łączy się z
podeszwą wewnętrzną zapomocą jakiego¬
kolwiek środka, np. klamry drucianej, wbi¬
janej w kierunku poprzecznym względem
płaszczyzny wskazanej, bez przebijanią
jej wewnętrznej powierzchni.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że w czasie przenikania środka łączą¬
cego w naciągnięty wierzch, proste części
tego środka kolejno są zaginane, wchodzą®
mimo oporu skóry w kształcie zgiętym i za¬
czepiając się w materjale podeszwy we¬
wnętrznej.

3. Sposób według zastrz. 2, znamienny
tem, że części środka łączącego przenika¬
jące w wierzch buta, zaginają się o tyle na
całej długości, iż ostrza tego środka zawi¬
jają się w tym kierunku, w którym usku¬
tecznia się wtłaczanie środka łączącego,

4. Sposób według zastrz. 2 i 3, znamien¬
ny tem, że środki łączące, wbijane w skó¬
rę w kierunku nachylonym względem jej
powierzchni, zagina się tak, iż każdy środek
łączący wchodzi w skórę w kierunku pro¬
stopadłym względem jej powierzchni, po-
czem przenika ją już po linji krzywej.

5. Sposób według zastrz. 4, znamienny
tem, że środki łączące, wbijane w odpowied¬
nim kierunku od krawędzi w stronę środ¬
ka podeszwy, zagina się następnie w kie¬
runku krawędzi tej podeszwy.

6. Sposób według zastrz. 1. stosowany
względem klamerek drucianych, znamien¬
ny tem, że ramiona klamerki zagina się na
całej długości w płaszczyznach prostopa¬
dłych względem mostka tej klamerki.

7. Maszyna do stosowania sposobu we¬
dług zastrz. 1, posiadająca kleszcze do na¬
ciągania skóry i urządzenie do nasuwania
brzegu wierzchu buta oraz urządzenie do
wbijania środków łączących, znamienna
tem, że na linji wbijania środków łączą¬
cych, pomiędzy urządzeniem (204, 212) do
wbijania tych środków i wierzchem buta,
mieści się odchylacz (406)i służący do sto¬
sownego zaginania prostych części środka
łączącego tak, iż te części zagięte zaczepia¬
ją się w materjale podeszwy wewnętrznej,
lecz nie przebijają jej powierzchni we¬
wnętrznej .

8. Maszyna według zastrz. 7, znamien¬
na tem, że odchylacz (406) znajduje się w
takiej odległości od końca prowadnicy u-
rządzenia do wbijania (204, 212) środka
łączącego, że kolejne zaginanie środka łą¬
czącego uskutecznia się każdorazowo tylko
na stosunkowo niewielkiej jego części.

9. Maszyna według zastrz. 7 i 8, zna
mienna tem, że odchylacz (406) jest nasta¬
wiany, w celu zmiany zakrzywienia środka
łączącego.

10. Maszyna według zastrz. 7—9, zna¬
mienna tem, że odchylacz (406) jest zaopa¬
trzony w żłobki (411), w które wchodzą ra¬
miona klamerek i zaginają się w płaszczy¬
znach poprzecznych względem mostka
tych klamerek.

United Shoe Mąchinery
Corporation.

Zastępca; M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Fig-,a FlRT-ll.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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