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本发明涉及绝缘材料领域，尤其涉及一种新

型绝缘材料生产加工装置。技术问题如下：在电

工薄膜上涂胶时会产生气泡，导致贴合后的复合

膜内部出现鼓包现象，严重影响复合膜的性能。

技术方案如下：一种新型绝缘材料生产加工装

置，包括有支撑板和补料组件等；支撑板前侧中

部安装有补料组件。使用时实现了自动将电工薄

膜上的胶水中的气泡消除，再将电工薄膜、第一

纤维纸和第二纤维纸沾合在一起，避免复合膜出

现鼓包现象，并且对戳破电工薄膜下侧气泡飞溅

出的胶液进行收集，同时对电工薄膜下侧滴落的

胶液进行收集，同时利用收集的胶水重新喷雾至

电工薄膜下侧面，避免出现电工薄膜下侧面胶水

不足的现象，还实现了自对将沾染有胶水的复合

膜边缘切除。
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1.一种新型绝缘材料生产加工装置，包括有机架（1）、支撑板（2）、第一支撑架（3）和第

二支撑架（4）；机架（1）上侧后部固接有支撑板（2）；机架（1）上侧左部固接有两个第一支撑

架（3）；机架（1）上侧中部固接有两个第二支撑架（4）；其特征在于，还包括有除气泡组件、补

料组件、压合组件、涂胶组件和切割组件；两个第一支撑架（3）右侧安装有用于将胶水中的

气泡消除的除气泡组件；支撑板（2）前侧中部安装有用于补充胶水的补料组件；补料组件与

除气泡组件相连接；支撑板（2）上安装有用于压合贴紧复合膜的压合组件；两个第一支撑架

（3）之间安装有用于涂抹胶水的涂胶组件；涂胶组件与压合组件相连接；支撑板（2）前侧右

部安装有用于将复合膜边缘切除的切割组件；切割组件与压合组件相连接。

2.根据权利要求1所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，除气泡组件包

括有第一连接块（201）、第一伸缩气缸（202）、第一联动板（203）、第一钢针（204）、第二连接

块（205）、第二伸缩气缸（206）、第一收集盒（207）、连接杆（208）和第二钢针（209）；两个第一

支撑架（3）右侧均固接有一个第一连接块（201）；两个第一连接块（201）右部均固接有一个

第一伸缩气缸（202）；两个第一伸缩气缸（202）伸缩端固接有第一联动板（203）；第一联动板

（203）上等距穿插有若干个第一钢针（204）；两个第一支撑架（3）右侧均固接有一个第二连

接块（205），并且两个第二连接块（205）分别位于两个第一连接块（201）下方；两个第二连接

块（205）右部均固接有一个第二伸缩气缸（206）；两个第二伸缩气缸（206）的伸缩端固接有

第一收集盒（207）；第一收集盒（207）内壁右侧等距固接有若干个连接杆（208）；每个连接杆

（208）左端均固接有一个第二钢针（209）。

3.根据权利要求2所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，第二钢针

（209）上呈圆形阵列开设有四个凹槽。

4.根据权利要求2所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，补料组件包括

有第三连接块（301）、第三喷雾器（302）、限位框（303）、连接架（304）、泵体（305）、管道（306）

和伸缩软管（307）；支撑板（2）前侧中部固接有第三连接块（301）；第三连接块（301）上侧前

部固接有第三喷雾器（302）；第三喷雾器（302）上侧拔插连接有限位框（303）；第三喷雾器

（302）下侧固接有连接架（304）；连接架（304）下部安装有泵体（305）；泵体（305）的输出端与

第三喷雾器（302）相连通；泵体（305）输入端连通有管道（306）；管道（306）上端连通有伸缩

软管（307）；伸缩软管（307）上端与第一收集盒（207）相连通。

5.根据权利要求4所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，限位框（303）

与第三喷雾器（302）外侧之间形成异型空腔。

6.根据权利要求4所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，压合组件包括

有第一电动转杆（401）、第一圆杆（402）、第二电动转杆（403）、第三电动转杆（404）、电动辊

组（405）、第二圆杆（406）、第四电动转杆（407）、电工薄膜（408）、第一纤维纸（409）和第二纤

维纸（4010）；支撑板（2）左部安装有第一电动转杆（401）；支撑板（2）左部固接有第一圆杆

（402），并且第一圆杆（402）位于第一电动转杆（401）右方；支撑板（2）上部安装有第二电动

转杆（403）；支撑板（2）下部安装有第三电动转杆（404）；两个第二支撑架（4）上侧之间安装

有电动辊组（405）；支撑板（2）右部固接有第二圆杆（406）；支撑板（2）右部安装有第四电动

转杆（407），并且第四电动转杆（407）位于第二圆杆（406）右方；第一电动转杆（401）上绕设

有电工薄膜（408）；电工薄膜（408）与第一圆杆（402）相接触；第二电动转杆（403）上绕设有

第一纤维纸（409）；第三电动转杆（404）上绕设有第二纤维纸（4010）；电工薄膜（408）上侧右
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部与第一纤维纸（409）相接触；电工薄膜（408）下侧右部与第二纤维纸（4010）相接触；第一

纤维纸（409）上侧与电动辊组（405）相接触；第二纤维纸（4010）下侧与电动辊组（405）相接

触。

7.根据权利要求6所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，涂胶组件包括

有电机（501）、第一涂胶辊（502）、第一直齿轮（503）、第二涂胶辊（504）、第二直齿轮（505）、

第一上料辊（506）、第三直齿轮（507）、第二上料辊（508）、第四直齿轮（509）、第一喷胶器

（5010）和第二喷胶器（5011）；位于前方的第一支撑架（3）上部安装有电机（501）；两个第一

支撑架（3）之间转动连接有第一涂胶辊（502）；第一涂胶辊（502）前部固接有第一直齿轮

（503）；电机（501）输出端与第一涂胶辊（502）固接；两个第一支撑架（3）之间转动连接有第

二涂胶辊（504），并且第二涂胶辊（504）位于第一涂胶辊（502）上方；第一涂胶辊（502）和第

二涂胶辊（504）均与电工薄膜（408）相接触；第二涂胶辊（504）前部固接有第二直齿轮

（505）；第二直齿轮（505）与第一直齿轮（503）相啮合；两个第一支撑架（3）之间转动连接有

第一上料辊（506），并且第一上料辊（506）位于第一涂胶辊（502）右侧；第一上料辊（506）前

部固接有第三直齿轮（507）；第三直齿轮（507）与第一直齿轮（503）相啮合；两个第一支撑架

（3）之间转动连接有第二上料辊（508），并且第二上料辊（508）位于第二涂胶辊（504）右侧；

第二上料辊（508）前部固接有第四直齿轮（509）；第四直齿轮（509）与第二直齿轮（505）相啮

合；两个第一支撑架（3）之间固接有第一喷胶器（5010），并且第一喷胶器（5010）位于第一涂

胶辊（502）和第一上料辊（506）的间隙上方；两个第一支撑架（3）之间固接有第二喷胶器

（5011），并且第二喷胶器（5011）位于第二涂胶辊（504）和第二上料辊（508）的间隙上方。

8.根据权利要求7所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，切割组件包括

有第三圆杆（601）、切刀（602）、电动推杆（603）、第一刮块（604）、连接板（605）、第二收集盒

（606）、第五电动转杆（607）和圆筒（608）；支撑板（2）前侧右部固接有第三圆杆（601）；第三

圆杆（601）上固接有两个切刀（602）；第三圆杆（601）上固接有两个电动推杆（603），并且两

个电动推杆（603）位于两个切刀（602）外侧；两个电动推杆（603）伸缩的伸缩端均固接有一

个第一刮块（604）；两个第一刮块（604）分别与两个切刀（602）相接触；两个第一刮块（604）

均与第三圆杆（601）相接触；支撑板（2）前侧右部固接有连接板（605），并且连接板（605）位

于第三圆杆（601）下方；连接板（605）上固接有两个第二收集盒（606）；支撑板（2）右部安装

有第五电动转杆（607），并且第五电动转杆（607）位于第三圆杆（601）右侧上方；第五电动转

杆（607）上拔插连接有两个圆筒（608）。

9.根据权利要求8所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，连接板（605）

左侧前部和左侧后部均开设有若干个凹槽。

10.根据权利要求8所述的一种新型绝缘材料生产加工装置，其特征在于，还包括有收

集组件，切割组件上安装有收集组件，收集组件包括有弯折板（701）、第三收集盒（702）、弹

簧（703）、第二联动板（704）和第二刮块（705）；连接板（605）右侧固接有两个弯折板（701）；

两个弯折板（701）上部均固接有一个第三收集盒（702）；两个第三收集盒（702）下侧均固接

有一个弹簧（703）；两个弹簧（703）下端均固接有一个第二联动板（704）；两个第二联动板

（704）上侧均固接有两个第二刮块（705），第二刮块（705）与第三收集盒（702）滑动连接，第

二刮块（705）与圆筒（608）相接触。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 114506090 A

3



一种新型绝缘材料生产加工装置

技术领域

[0001] 本发明涉及绝缘材料领域，尤其涉及一种新型绝缘材料生产加工装置。

背景技术

[0002] 绝缘材料是在允许电压下不导电的材料，但不是绝对不导电的材料，在一定外加

电场强度作用下，也会发生导电、极化、损耗、击穿等过程，而长期使用还会发生老化。

[0003] 现有技术中，纤维纸具有良好的吸附性、与线圈和槽壁之间有良好的附着性，避免

运行时发生位移，但是其介电强度较低，电工薄膜具有良好的介电性能，但是其附着性较

差，因现有技术提出一种具有高附着性和高介电性的复合膜，现有设备生产此类复合膜时，

先在电工薄膜上下侧涂抹胶水，然后将两张纤维纸分别贴合在电工薄膜上侧和下侧，而在

电工薄膜上涂胶时会产生气泡，导致贴合后的复合膜内部出现鼓包现象，严重影响复合膜

的性能，同时，贴合过程中，胶水被挤压后会从复合膜边缘溢出，溢出的胶水流动至复合膜

上侧边缘和下侧边缘，从而使复合膜上下侧的纤维纸表面沾染胶水，导致纤维纸表面结构

发生改变，大大降低复合膜边缘的附着性。

[0004] 因此，需要设计一种新型绝缘材料生产加工装置。

发明内容

[0005] 为了克服在电工薄膜上涂胶时会产生气泡，导致贴合后的复合膜内部出现鼓包现

象，严重影响复合膜的性能的缺点，本发明提供一种新型绝缘材料生产加工装置。

[0006] 技术方案如下：一种新型绝缘材料生产加工装置，包括有机架、支撑板、第一支撑

架、第二支撑架、除气泡组件、补料组件、压合组件、涂胶组件和切割组件；机架上侧后部固

接有支撑板；机架上侧左部固接有两个第一支撑架；机架上侧中部固接有两个第二支撑架；

两个第一支撑架右侧安装有用于将胶水中的气泡消除的除气泡组件；支撑板前侧中部安装

有用于补充胶水的补料组件；补料组件与除气泡组件相连接；支撑板上安装有用于压合贴

紧复合膜的压合组件；两个第一支撑架之间安装有用于涂抹胶水的涂胶组件；涂胶组件与

压合组件相连接；支撑板前侧右部安装有用于将复合膜边缘切除的切割组件；切割组件与

压合组件相连接。

[0007] 作为更进一步的优选方案，除气泡组件包括有第一连接块、第一伸缩气缸、第一联

动板、第一钢针、第二连接块、第二伸缩气缸、第一收集盒、连接杆和第二钢针；两个第一支

撑架右侧均固接有一个第一连接块；两个第一连接块右部均固接有一个第一伸缩气缸；两

个第一伸缩气缸伸缩端固接有第一联动板；第一联动板上等距穿插有若干个第一钢针；两

个第一支撑架右侧均固接有一个第二连接块，并且两个第二连接块分别位于两个第一连接

块下方；两个第二连接块右部均固接有一个第二伸缩气缸；两个第二伸缩气缸的伸缩端固

接有第一收集盒；第一收集盒内壁右侧等距固接有若干个连接杆；每个连接杆左端均固接

有一个第二钢针。

[0008] 作为更进一步的优选方案，第二钢针上呈圆形阵列开设有四个凹槽。
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[0009] 作为更进一步的优选方案，补料组件包括有第三连接块、第三喷雾器、限位框、连

接架、泵体、管道和伸缩软管；支撑板前侧中部固接有第三连接块；第三连接块上侧前部固

接有第三喷雾器；第三喷雾器上侧拔插连接有限位框；第三喷雾器下侧固接有连接架；连接

架下部安装有泵体；泵体的输出端与第三喷雾器相连通；泵体输入端连通有管道；管道上端

连通有伸缩软管；伸缩软管上端与第一收集盒相连通。

[0010] 作为更进一步的优选方案，限位框与第三喷雾器外侧之间形成异型空腔。

[0011] 作为更进一步的优选方案，压合组件包括有第一电动转杆、第一圆杆、第二电动转

杆、第三电动转杆、电动辊组、第二圆杆、第四电动转杆、电工薄膜、第一纤维纸和第二纤维

纸；支撑板左部安装有第一电动转杆；支撑板左部固接有第一圆杆，并且第一圆杆位于第一

电动转杆右方；支撑板上部安装有第二电动转杆；支撑板下部安装有第三电动转杆；两个第

二支撑架上侧之间安装有电动辊组；支撑板右部固接有第二圆杆；支撑板右部安装有第四

电动转杆，并且第四电动转杆位于第二圆杆右方；第一电动转杆上绕设有电工薄膜；电工薄

膜与第一圆杆相接触；第二电动转杆上绕设有第一纤维纸；第三电动转杆上绕设有第二纤

维纸；电工薄膜上侧右部与第一纤维纸相接触；电工薄膜下侧右部与第二纤维纸相接触；第

一纤维纸上侧与电动辊组相接触；第二纤维纸下侧与电动辊组相接触。

[0012] 作为更进一步的优选方案，涂胶组件包括有电机、第一涂胶辊、第一直齿轮、第二

涂胶辊、第二直齿轮、第一上料辊、第三直齿轮、第二上料辊、第四直齿轮、第一喷胶器和第

二喷胶器；位于前方的第一支撑架上部安装有电机；两个第一支撑架之间转动连接有第一

涂胶辊；第一涂胶辊前部固接有第一直齿轮；电机输出端与第一涂胶辊固接；两个第一支撑

架之间转动连接有第二涂胶辊，并且第二涂胶辊位于第一涂胶辊上方；第一涂胶辊和第二

涂胶辊均与电工薄膜相接触；第二涂胶辊前部固接有第二直齿轮；第二直齿轮与第一直齿

轮相啮合；两个第一支撑架之间转动连接有第一上料辊，并且第一上料辊位于第一涂胶辊

右侧；第一上料辊前部固接有第三直齿轮；第三直齿轮与第一直齿轮相啮合；两个第一支撑

架之间转动连接有第二上料辊，并且第二上料辊位于第二涂胶辊右侧；第二上料辊前部固

接有第四直齿轮；第四直齿轮与第二直齿轮相啮合；两个第一支撑架之间固接有第一喷胶

器，并且第一喷胶器位于第一涂胶辊和第一上料辊的间隙上方；两个第一支撑架之间固接

有第二喷胶器，并且第二喷胶器位于第二涂胶辊和第二上料辊的间隙上方。

[0013] 作为更进一步的优选方案，切割组件包括有第三圆杆、切刀、电动推杆、第一刮块、

连接板、第二收集盒、第五电动转杆和圆筒；支撑板前侧右部固接有第三圆杆；第三圆杆上

固接有两个切刀；第三圆杆上固接有两个电动推杆，并且两个电动推杆位于两个切刀外侧；

两个电动推杆伸缩的伸缩端均固接有一个第一刮块；两个第一刮块分别与两个切刀相接

触；两个第一刮块均与第三圆杆相接触；支撑板前侧右部固接有连接板，并且连接板位于第

三圆杆下方；连接板上固接有两个第二收集盒；支撑板右部安装有第五电动转杆，并且第五

电动转杆位于第三圆杆右侧上方；第五电动转杆上拔插连接有两个圆筒。

[0014] 作为更进一步的优选方案，连接板左侧前部和左侧后部均开设有若干个凹槽。

[0015] 作为更进一步的优选方案，还包括有收集组件，切割组件上安装有收集组件，收集

组件包括有弯折板、第三收集盒、弹簧、第二联动板和第二刮块；连接板右侧固接有两个弯

折板；两个弯折板上部均固接有一个第三收集盒；两个第三收集盒下侧均固接有一个弹簧；

两个弹簧下端均固接有一个第二联动板；两个第二联动板上侧均固接有两个第二刮块，第
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二刮块与第三收集盒滑动连接，第二刮块与圆筒相接触。

[0016] 有益效果是：使用时实现了自动将电工薄膜上的胶水中的气泡消除，再将电工薄

膜、第一纤维纸和第二纤维纸沾合在一起，避免复合膜出现鼓包现象，并且对戳破电工薄膜

下侧气泡飞溅出的胶液进行收集，同时对电工薄膜下侧滴落的胶液进行收集，同时利用收

集的胶水重新喷雾至电工薄膜下侧面，避免出现电工薄膜下侧面胶水不足的现象，还实现

了自对将沾染有胶水的复合膜边缘切除，并且防止切割过程中胶水向复合膜中部蔓延，从

而避免胶水污染复合膜中部，同时自动对切割下的复合膜边料进行收卷，并且自动将收卷

过程中挤出的胶水清除并收集，避免污染工作环境。

附图说明

[0017] 图1是本发明新型绝缘材料生产加工装置的第一种结构示意图；

图2是本发明新型绝缘材料生产加工装置的第二种结构示意图；

图3是本发明除气泡组件的第一种结构示意图；

图4是本发明除气泡组件的第二种结构示意图；

图5是本发明除气泡组件的部分结构示意图；

图6是本发明补料组件的结构示意图；

图7是本发明压合组件的结构示意图；

图8是本发明涂胶组件的部分结构示意图；

图9是本发明涂胶组件的结构示意图；

图10是本发明切割组件的结构示意图；

图11是本发明切割组件的部分结构示意图；

图12是本发明收集组件的结构示意图。

[0018] 其中：1‑机架，2‑支撑板，3‑第一支撑架，4‑第二支撑架，201‑第一连接块，202‑第

一伸缩气缸，203‑第一联动板，204‑第一钢针，205‑第二连接块，206‑第二伸缩气缸，207‑第

一收集盒，208‑连接杆，209‑第二钢针，301‑第三连接块，302‑第三喷雾器，303‑限位框，

304‑连接架，305‑泵体，306‑管道，307‑伸缩软管，401‑第一电动转杆，402‑第一圆杆，403‑

第二电动转杆，404‑第三电动转杆，405‑电动辊组，406‑第二圆杆，407‑第四电动转杆，408‑

电工薄膜，409‑第一纤维纸，4010‑第二纤维纸，501‑电机，502‑第一涂胶辊，503‑第一直齿

轮，504‑第二涂胶辊，505‑第二直齿轮，506‑第一上料辊，507‑第三直齿轮，508‑第二上料

辊，509‑第四直齿轮，5010‑第一喷胶器，5011‑第二喷胶器，601‑第三圆杆，602‑切刀，603‑

电动推杆，604‑第一刮块，605‑连接板，606‑第二收集盒，607‑第五电动转杆，608‑圆筒，

701‑弯折板，702‑第三收集盒，703‑弹簧，704‑第二联动板，705‑第二刮块。

具体实施方式

[0019] 以下结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细描述，但不限制本发明的保

护范围和应用范围。

[0020] 实施例1

一种新型绝缘材料生产加工装置，如图1‑9所示，包括有机架1、支撑板2、第一支撑

架3、第二支撑架4、除气泡组件、补料组件、压合组件、涂胶组件和切割组件；机架1上侧后部
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螺栓连接有支撑板2；机架1上侧左部螺栓连接有两个第一支撑架3；机架1上侧中部螺栓连

接有两个第二支撑架4；两个第一支撑架3右侧安装有除气泡组件；支撑板2前侧中部安装有

补料组件；补料组件与除气泡组件相连接；支撑板2上安装有压合组件；两个第一支撑架3之

间安装有涂胶组件；涂胶组件与压合组件相连接；支撑板2前侧右部安装有切割组件；切割

组件与压合组件相连接。

[0021] 除气泡组件包括有第一连接块201、第一伸缩气缸202、第一联动板203、第一钢针

204、第二连接块205、第二伸缩气缸206、第一收集盒207、连接杆208和第二钢针209；两个第

一支撑架3右侧均螺栓连接有一个第一连接块201；两个第一连接块201右部均固接有一个

第一伸缩气缸202；两个第一伸缩气缸202伸缩端固接有第一联动板203；第一联动板203上

等距穿插有若干个第一钢针204；两个第一支撑架3右侧均螺栓连接有一个第二连接块205，

并且两个第二连接块205分别位于两个第一连接块201下方；两个第二连接块205右部均固

接有一个第二伸缩气缸206；两个第二伸缩气缸206的伸缩端固接有第一收集盒207；第一收

集盒207内壁右侧等距焊接有若干个连接杆208；每个连接杆208左端均固接有一个第二钢

针209；第二钢针209上呈圆形阵列开设有四个凹槽。

[0022] 补料组件包括有第三连接块301、第三喷雾器302、限位框303、连接架304、泵体

305、管道306和伸缩软管307；支撑板2前侧中部螺栓连接有第三连接块301；第三连接块301

上侧前部固接有第三喷雾器302；第三喷雾器302上侧拔插连接有限位框303；第三喷雾器

302下侧固接有连接架304；连接架304下部安装有泵体305；泵体305的输出端与第三喷雾器

302相连通；泵体305输入端连通有管道306；管道306上端连通有伸缩软管307；伸缩软管307

上端与第一收集盒207相连通；限位框303与第三喷雾器302外侧之间形成异型空腔。

[0023] 压合组件包括有第一电动转杆401、第一圆杆402、第二电动转杆403、第三电动转

杆404、电动辊组405、第二圆杆406、第四电动转杆407、电工薄膜408、第一纤维纸409和第二

纤维纸4010；支撑板2左部安装有第一电动转杆401；支撑板2左部固接有第一圆杆402，并且

第一圆杆402位于第一电动转杆401右方；支撑板2上部安装有第二电动转杆403；支撑板2下

部安装有第三电动转杆404；两个第二支撑架4上侧之间安装有电动辊组405；支撑板2右部

固接有第二圆杆406；支撑板2右部安装有第四电动转杆407，并且第四电动转杆407位于第

二圆杆406右方；第一电动转杆401上绕设有电工薄膜408；电工薄膜408与第一圆杆402相接

触；第二电动转杆403上绕设有第一纤维纸409；第三电动转杆404上绕设有第二纤维纸

4010；电工薄膜408上侧右部与第一纤维纸409相接触；电工薄膜408下侧右部与第二纤维纸

4010相接触；第一纤维纸409上侧与电动辊组405相接触；第二纤维纸4010下侧与电动辊组

405相接触。

[0024] 涂胶组件包括有电机501、第一涂胶辊502、第一直齿轮503、第二涂胶辊504、第二

直齿轮505、第一上料辊506、第三直齿轮507、第二上料辊508、第四直齿轮509、第一喷胶器

5010和第二喷胶器5011；位于前方的第一支撑架3上部安装有电机501；两个第一支撑架3之

间转动连接有第一涂胶辊502；第一涂胶辊502前部固接有第一直齿轮503；电机501输出端

与第一涂胶辊502固接；两个第一支撑架3之间转动连接有第二涂胶辊504，并且第二涂胶辊

504位于第一涂胶辊502上方；第一涂胶辊502和第二涂胶辊504均与电工薄膜408相接触；第

二涂胶辊504前部固接有第二直齿轮505；第二直齿轮505与第一直齿轮503相啮合；两个第

一支撑架3之间转动连接有第一上料辊506，并且第一上料辊506位于第一涂胶辊502右侧；
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第一上料辊506前部固接有第三直齿轮507；第三直齿轮507与第一直齿轮503相啮合；两个

第一支撑架3之间转动连接有第二上料辊508，并且第二上料辊508位于第二涂胶辊504右

侧；第二上料辊508前部固接有第四直齿轮509；第四直齿轮509与第二直齿轮505相啮合；两

个第一支撑架3之间固接有第一喷胶器5010，并且第一喷胶器5010位于第一涂胶辊502和第

一上料辊506的间隙上方；两个第一支撑架3之间固接有第二喷胶器5011，并且第二喷胶器

5011位于第二涂胶辊504和第二上料辊508的间隙上方。

[0025] 准备工作时，将本装置安装在水平面上，接通电源，将外置软管连通至第一喷胶器

5010和第二喷胶器5011上，第四电动转杆407对复合膜进行收卷，从而使复合膜对电工薄膜

408、第一纤维纸409和第二纤维纸4010进行拉扯，同时第二电动转杆403对第一纤维纸409

进行放卷，第三电动转杆404对第二纤维纸4010进行放卷，第一电动转杆401对电工薄膜408

放卷，使得电工薄膜408、第一纤维纸409和第二纤维纸4010右部向右运动，然后外置软管分

别向第一喷胶器5010和第二喷胶器5011输送胶水，第一喷胶器5010和第二喷胶器5011将胶

水向下喷出，使得胶水流动至第二涂胶辊504与第二上料辊508的间隙中和第一涂胶辊502

与第一上料辊506的间隙中，启动电机501，电机501带动第一涂胶辊502转动，第一涂胶辊

502带动第一直齿轮503转动，第一直齿轮503带动第三直齿轮507转动，第三直齿轮507带动

第一上料辊506转动，第一上料辊506和第一涂胶辊502的转动方向相反，从而使第一上料辊

506将间隙中的胶水涂抹至第一涂胶辊502外表面，同时，第一直齿轮503带动第二直齿轮

505转动，第二直齿轮505带动第二涂胶辊504转动，第二直齿轮505带动第四直齿轮509转

动，第四直齿轮509带动第二上料辊508转动，第二上料辊508和第二涂胶辊504的转动方向

相反，从而使第二上料辊508和将胶水涂抹至第二涂胶辊504外表面，进而使第二涂胶辊504

和第一涂胶辊502分别将胶水涂抹至电工薄膜408的上下侧面，电工薄膜408继续向右运动，

两个第一伸缩气缸202同时带动第一联动板203进行上下往复运动，第一联动板203带动若

干个第一钢针204进行上下往复运动，使第一钢针204将电工薄膜408上侧面胶水中的气泡

戳破，两个第二伸缩气缸206同时带动第一收集盒207上下往复运动，第一收集盒207带动若

干个连接杆208运动，多个连接杆208分别带动多个第二钢针209进行上下往复运动，使第二

钢针209将电工薄膜408下侧面胶水中的气泡戳破，第二钢针209将电工薄膜408下侧面胶水

中的气泡戳破产生的胶液飞溅至第一收集盒207中进行收集，残留在第二钢针209表面的胶

液流动至第一收集盒207中进行收集，同时，电工薄膜408刚涂抹胶水时，其下侧的胶水会因

重力向下滴落，第一收集盒207对滴落的胶水进行收集，导致电工薄膜408下侧的胶水含量

不足，启动泵体305，泵体305开始运作，使第一收集盒207内的胶水依次通过伸缩软管307、

管道306和泵体305流入至第三喷雾器302中，然后第三喷雾器302将胶水呈现水雾状向上喷

出，使其附着在电工薄膜408下侧，限位框303用于防止雾状胶水喷射至空气中，减小环境污

染，电工薄膜408继续向右运动，然后通过电动辊组405将电工薄膜408、第一纤维纸409和第

二纤维纸4010压合在一起，得到复合膜，然后通过第四电动转杆407对复合膜进行收卷，使

用时实现了自动将电工薄膜408上的胶水中的气泡消除，再将电工薄膜408、第一纤维纸409

和第二纤维纸4010沾合在一起，避免复合膜出现鼓包现象，并且对戳破电工薄膜408下侧气

泡飞溅出的胶液进行收集，同时对电工薄膜408下侧滴落的胶液进行收集，避免污染工作环

境，同时利用收集的胶水重新喷雾至电工薄膜408下侧面，避免出现电工薄膜408下侧面胶

水不足的现象。
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[0026] 实施例2

在实施例1的基础上，如图1和图10‑12所示，切割组件包括有第三圆杆601、切刀

602、电动推杆603、第一刮块604、连接板605、第二收集盒606、第五电动转杆607和圆筒608；

支撑板2前侧右部固接有第三圆杆601；第三圆杆601上固接有两个切刀602；第三圆杆601上

固接有两个电动推杆603，并且两个电动推杆603位于两个切刀602外侧；两个电动推杆603

伸缩的伸缩端均固接有一个第一刮块604；两个第一刮块604分别与两个切刀602相接触；两

个第一刮块604均与第三圆杆601相接触；支撑板2前侧右部固接有连接板605，并且连接板

605位于第三圆杆601下方；连接板605上固接有两个第二收集盒606；支撑板2右部安装有第

五电动转杆607，并且第五电动转杆607位于第三圆杆601右侧上方；第五电动转杆607上拔

插连接有两个圆筒608；连接板605左侧前部和左侧后部均开设有若干个凹槽。

[0027] 还包括有收集组件，切割组件上安装有收集组件，收集组件包括有弯折板701、第

三收集盒702、弹簧703、第二联动板704和第二刮块705；连接板605右侧螺栓连接有两个弯

折板701；两个弯折板701上部均固接有一个第三收集盒702；两个第三收集盒702下侧均焊

接有一个弹簧703；两个弹簧703下端均焊接有一个第二联动板704；两个第二联动板704上

侧均焊接有两个第二刮块705，第二刮块705与第三收集盒702滑动连接，第二刮块705与圆

筒608相接触。

[0028] 制得复合膜后，通过两个切刀602对复合膜的边缘进行切割，得到两条仍与复合膜

连接的边料，人工将两个边料分别绕紧在两个圆筒608中部，然后第五电动转杆607带动两

个圆筒608转动，使圆筒608对边料进行收卷，从而配合切刀602对复合膜的边缘进行持续切

割，切割过程中，残留在复合膜上侧的胶水会沾染至第三圆杆601下方，然后沿着第三圆杆

601下侧向复合膜中部蔓延，从而导致胶水对复合膜中部造成污染，每隔一定时间，电动推

杆603带动第一刮块604远离切刀602运动，使第一刮块604将第三圆杆601上的胶水向外侧

刮除，刮除的胶水流入至第二收集盒606中进行收集，从而避免胶水污染复合膜中部的现

象，圆筒608对边料进行收卷时，边料表面的胶水经挤压后向前后两侧溢出至圆筒608中，而

圆筒608处于转动状态，使第二刮块705将残留在圆筒608中的胶水刮除，胶水沿着第二刮块

705流动至第三收集盒702中进行收集，工作完成之后，人工带动第二联动板704向下运动，

第二联动板704带动两个第二刮块705向下运动远离圆筒608，同时对弹簧703进行压缩，然

后人工将圆筒608连同收集的边料一同向前拔出，使用时实现了自对将沾染有胶水的复合

膜边缘切除，并且防止切割过程中胶水向复合膜中部蔓延，从而避免胶水污染复合膜中部，

同时自动对切割下的复合膜边料进行收卷，并且自动将收卷过程中挤出的胶水清除并收

集，避免污染工作环境。

[0029] 上述实施例只为说明本发明的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术的人

士能够了解本发明的内容并据以实施，并不能以此限制本发明的保护范围。凡根据本发明

精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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