Wuru'uwa, dnia 5 grudnia 1953 roku.

B e 3912

81!“0‘!'5*(5

: Recenspicanide) F-of
AND L e S WA

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 35224

Ernst Ragnar Rosén
(Angby, Szwecja)

Jo. /]“3[,02.

Masiyna do wyrobu rur o szwie Srubowym

Udzielono patentu z moca od dnia 9 maja 1949 r.

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do wy-

robu rur o szwie Srubowym z ciaglej taSmy
z blachy lub podobnego materiatu. Znane maszy-
ny tego rodzaju posiadaja najezedciej walce; stu-
zgce 'do zaginania krawedzi tasmy w ten sposéb,
aby nastgpnie zahaczaly one o siebie tworzac
$§rubowy szew. Jedng krawedZ taSmy zagina sie
na zakladké o ksztaleie litery L, 4 druga o ksztal-
cie litery U. Tak uksztaltowans tasme przepusz-
cza sie przez narzad prowadnicazy pod odpowied-
nim katem do obracajacego sie rdzenia, dokola
ktérego’ tworzy sie rura, przy czym zagiete kra-
wedzie tasmy zahaczaja sie wzajemnie, po czym
powstaly szew zaklepuje sie. ) .
Jednak trudno jest utrzymywaé taSme na sta-
lym torze wistosunku do rdzenia, zwlaszcza przy
wyrobie rur z blachy stosunkowo sztywnej, co
jest bezwarunkowo konieczne, ygdyz zagiete jej
krawedzie musza spotykaé si¢ ze soba zawsze
w tym samym miejscu wykonywania szwu. Trud-
no$ci te wynikaja wskutek tego, ze do wykony-
wania zakladek stosowano walce, i w zwiazku
z tym na obu krawedziach tasmy powstaja rézne
opory tarcia: jedna bowiem krawedZ jest zagina-
na podwéjnie a druga pojedyhero. Opory te po-

woduja latwo wyciaganie tasmy blaszanej w kie-
runku skoSnym. Ponadto zaginanie brzegéw tas-
my za pomocag walcéw powoduje powstawanie
szkodliwych naprezef a nawet i peknieé w tadmie
o stosunkowo duzej sztywnosci )

Wynalazek usuwa powyzsze wady przez za-
stosowanie odpowiednich narzadéw gnacych,
dzialajacych okresowo i szybko, dzieki czemu

- unika sie zasadniczo powstawania wspomnianych

wyzej réznic w oporze tarcia. Nawijanie tasmy
jest przy tym bardziej réwnomierne i lagodne,

_niz w sposobach znanych.

Na rysunku przedstawiono, tytulem przykla-
du, maszyne wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z géry czesci maSzyily, fig. 2.
vrzekréj wzdtuz linii II—IT na fig. 1, fig. 3-

przekroj wadtuz linii JII—IIT na fig. 1, fig. 4 —

przekrdj wzdtuz linii IV—IV na fig. 1, a fig.
5 — widok tarczowy urzadzenia do zaclskama
szwu wytwarzanej rury.

Maszyna wedlug wynalazku sklada sie z rdze-

nia 1, dokola ktérego nawija sle taSme 2 w po-

staci rury o szwie §rubowym 3. Rdzeh I osadzo-’
dy obrotowo w lozysku 4 jest napedzany silni-
kiem, za poSrednictwem kota zebatego 5. Tasme




blaszang, przezn’éczona do wyrobu rury, odwija
sie z nie przedstawionego na rysunku bebna
i doprowadza sie na rdzeh I w prowadnicach
pod odpowiednim katem w stosunku do rdzenia.
Przeprowadza si¢ ja najpierw nad stotem 6 po-
miedzy listwami prowadniczymi 7, ktérych wza-
jemny odstep dostosowuje si¢ do szerokosei uzy-
tej tasmy. Nastepme przeprowadza sie ja przez
okresowo pracujace narzady gnace, skladajace
sie najlepiej z rozmieszezonych réwnolegle do
tasmy tarcz stalowych 8, 9 o ksztalcie nozy o te-
pych ostrzach, ‘
odlegtosci ku wewnatrz ku jej brzegom. Tarcze
"te sg przymocowane do koncéw dzwigni 10, 11,

osadzonych obrotowo mna wspélnym watku 12.

- Przeciwlegle konce tych diwigni sg uruchomione
za pomoca tarcz mimosrodowych 13, 14, porusza-
nych synchronicznie z opisanymi nizej innymi
walcami urzadzenia. Pod dzialaniem tych tarcz
mimos$rodowych na dzwignie, tarcze 8, 9 porusza-
ja sie w jedna i w druga strone, zaginajac brze-
gi 15 taSmy w sposéb widoezny na fig. 2. Plyta
16, przedstawiona na fig. 2, a niewidoczna na
fig. 1, sluzy jako przec1wopa1’c1e przy zaginaniu
brzegéw tasmy.

Tarcza 8 stuzy do zaginania lewego (na ry-
sunku) brzegu tas$my nadajac mu ksztalt litery
L. Druga tarcza 9, ktérej tarcza mimogrodowa
14 powinna najlepiej mie¢ mniejsze wymiary,
niz tarcza 13, nie jest przesuwana tak wysoko,
aby spowodowaé utworzenie zagiecia o ksztalcie
pelnej litery U, lecz wykonuje wzdluz brzegu ta-
smy tylko lekkie wygiecie, przedstawione na fig.
2. Wlasciwe zagiecie o ksztalcie litery U zostaje
wykoficzone dopiero w nastepnym zabiegu robo-
czym. Stosunkowo sztywny materiat stawia bo-
wiem najwiekszy opér przy poczatkowym zgina-
niu, natomiast dalsze zginanie w tym samym
miejscu daje si¢ wykonaé juz latwiej. Oczywiscie
abie tarcze 8, 9 sa osadzone tak, Ze dzialanie ich
jest zsynchronizowane podczas przesuwania ta-
$my, wskutek czego uzyskuje sie zaginanie brze-
goéw taSmy w sposéb ciagly. Ze wzgledu na row-
nomiernoéé przebiegu pracy urzadzenia najlepiej
jest, aby tarcze mimo$rodowe 13, 14 dzialaly na
tareze 8, 9 nie réwnocze$nie, lecz kolejno

Urzadzenie wedlug wynalazku 'pozwala na’

wydatng oszezedno$é materialu przy obrébee,
zmniejszajac do minimum niebezpieczenstwo po-
wstawania szkodliwych naprezeh w nawijanej
. tasmie.

Nastepnie taéme 2 przeprowadza sie miedzy
parami waleéw 17, 18, napedzanych za pofred-

— 2

chwytajacych taSme w pewnej:

nictwem przekladni zebatej. Zagiecie brzegu ta-
Smy o ksztaleie litery L wykonuje sie przy tym
na zewnatrz wytworzonej rury poza lewym kon-
cem walcéw 17, 18. Prawe kraWedzie walcow sa
uksztaltowane tak, ze poglebiaja one wygiecie
o ksztalcie litery U prawego brzegu wstegi, jak
uwidocznione na fig. 3, przedstawiajacej pierw-
sza par¢ walcow 17, 17°. Na obwodzie gérnego
walca 17 znajduje si¢ rowek 20, ktéremu odpo-
wiada- wystep 21 walca dolnego 17’, wystep ten
wchodzi w rowek 20, zwigkszajac wygiecie brze- °
gu tasmy przesuwanej miedzy walcami. Zagiecie
o ksztalcie litery U zostaje ostatecznie wykonczo-
ne dopiero przy przeprowadzaniu taSmy przez
drugg pare podebnych’ waleéw, rézniacych sie tyl-
ko tym, ze rowek gérnego walca jest nieco gleb-
szy, a wystep walca w dolnym .— nieco wyzszy.
Gotowsa, uksztaltowana tasme wsuwa sie na-
stepnie pod plyte prowadnicza 22, ktorej ptaska
cze$¢ dotyka uko$nie rdzenia I i nastepnie otacza
go prawie pelnym skretem. Plyta prowadnicza
jest w swe] plaskiej czeSei zaopatrzona od dotu
w dwa rowki 23, 24, prowadzace zagiete krawe-

~dzie nawijanej tasmy. Plyta ta jest przedstawio-

na w przekroju na fig. 4. Pod nawijana taéma
moze byé przy tym umieszczona podstawa 25.
Czeié plyty prowadniczej 22, posiadajacej row-
ki 24, konezy sie tuz przy rdzeniu 1 i w dalszym
ciagu krawedZ taSmy zagieta podwdjnie (o ksztal-
c1e litery U ) przesuwa si¢ swobodnie na rdzeniu.

atomiast rowek 23, w ktérym przesuwa sie kra-
wedz tasmy zagietej pojedynczo (o ksztalcie lite-
ry L), biegnie dalej $rubowo dokola rdzenia’ ‘

-wzdluz calej diugosci plyty prowadniczej i wpro-

wadza ten brzeg taSmy wprost w wysuwajacy sie
z rowka 24 podwdéjnie zagiety drugi brzeg tasmy.
Oczywidcie ~ kat, jaki tworzy tor tasmy 2
z rdzeniem I, musi byé na poczatku ' dokladnie
dostosowany  ‘do szerokosci tasmy tak, aby linia
§rubowa utworzona przez -rowek 23 pokrywala
si¢ po jednym okrazeniu rdzenia z przedtuzeniem
rowka 2. » .
Utworzenie szwu' z zachodzacych wzajemnie
zagietych krawedzi tasmy, sprasowanie go i na-
stepne splaszczanie uzyskuje sie za pomoca dwéch
krazkéw . 26, 27, przedstawionych w powigkszonej
podzialce na fig. 5, z ktorych krazek 26 jest na-
pedzany. Krazek 28 shuzy do ostatecznego zam-
knigeia 1 sprasowania szwu od strony zewné-
trznej. )
Zarowno rdzen 1 jak i inne napedzane narza-
dy urzadzenia sga oczywiScie wykonane tak, aby
dzialanie ich byto Zsynchl‘oniiowane Z przesuwa-



niem nawijanej taémy. Aby ulatwié obracanie wy-
rabianej rury z szybkoSciag réwna szybkosei obro-
towej rdzenia, mozna przy tym zastosowaé tuleje
.30, obejmujaca .rure z zewnatrz. Tuleja ta osa-
dzona w pierscieniu 29, jest za pomoca kota zgba-
tego lub podobnego urzadzenia obracana z szyb-
koécig réwng szybkoSci obrotowej rdzenia. Tu-
leja 80 stanowi zarazem posrednio lozysko pod-

'pierajace zewnetrznego konca/ rdzenia 1. Przy A

uruchomieniu .maszyny dobrze jest wsunaé po-
miedzy tuleje 80 a rdzeh. I pierScien o grubosci
réwnej grubos$ci Scianki rury wraz z zagieciami
szwu; pierSciei ten zostaje nastepnie samoczyn-
nie wypchnigty przez posuwajacy si¢ naprzéd
koniec wytwarzanej rury. '

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wyrobu rur o szwie érubow.ym
z tasémy z blachy lub z podobnego materialy,
zaopatrzona w urzadzenie do zaginania kra-

wedzi taémy w celu ich polgczenia i w urza- .

dzenie prowadnicze do prowadzenia tej tas-
my sko$nie do. obracajacego si¢ rdzenia two-

-TzZacego rure, oraz w urzgdzenie do spraso-
wywania powstalego szwu, znamienna tym,
Ze posiada narzady pracujace .okresowo, np.
tarcze stalowe (8, 9), uruchamiane za pomo-
ca tarcz mimosrodowych (18, 14).
Maszyna wedlug zastrz. 1, zaginajaca jedna
krawedz tasmy podwéjnie, a druga krawedz
pojedynczo, znamienna tym, Ze tarcze stalo-
we (8, 9), sa rozmieszczone tak, ze wykonuja
poczatkowo tylko lekkie wygiecie krawedzi
tasmy, ktérym nadaje si¢ ksztalt ostateczny
za pomocg znanych walcow (17, 18), lub
odpowiednich rolek.
Maszyna wedlug zastrz 1 i 2, ;znamienna
tym, e tarcze (8, 9) posiadaja postaé nozy
o tepych ostrzach i sa przymocowane. do
dZzwigni (10, 11) rozrzadzanych. za pomoca
tarcz mimosrodowych (18, 14) napedzanych
synchronicznie z szybkofcia posuwu tasmy
nawijanej. \

Ernst Ragnar Rosén

Zastepea: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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