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Blachy zewnetrzne maja, jak wiadomo, za za-
danie zapobiec wypaczaniu sie cze$ci obwodowe]
pakietéw blach uzwojonych stojanéw i wirnikéw,
zaopatrzonych ‘w zlobki. Blachy takie, wykonane
na przyklad z grubszych arkuszy, niz blachy
wewnetrzne pakietu, moga posiadaé¢ ten sam
ksztalt, wobec czego moga byé wycinane na tych
samych wykrojnikach. Jest to o tyle niedogod-
ne, ze wycinanie grubszych blach wplywa ujem-
nie na sam wykrojnik, powodujac jego szybkie
zuzycie. Blacha zewnetrzna, wykonana z grub-
szego arkusza, moze mieé réwniez inny ksztah
niz blachy wewnetrzne pakietu. Jest rzecza ko-
rzystna, aby zeby blach zewnetrznych byly kroét-
sze i wezsze, niz zgby blach wewnetrznych. W ta-
kim przypadku potrzebny jest jednak osobny ko-
satowny wykrojnik do ich wykonania.

Inny znany sposéb wykonywania blach zewne-
trznych polega na tym, ze blache taka otrzymuje
si¢ przez zespawanie punktowe krawedziowe

czterech normalnych blach wewnetrznych. Wade
tego sposobu stanowi okoliczno§é wzajemnego
przesuwania si¢ poszczegélnych blach podczas
spawania, co prowadzi do zmniejszenia profilu
7tobka. Zmiany te usuwa sie droga obrébki recz-
nej lub mechanicznej. Précz tego nalezy usungé
pewne wypaczenia, powstajace przy spawaniu ze-

. béw, oraz wyréwnaé krawedzie otrzymanej w ten

sposob wielowarstwowej blachy zewnetrznej, a- to’
w celu zapobiezenia uszkodzeniu uzwojenia w
czasie zakladania go. Najwiecej uszkodzen przy
uzwajaniu maszyny powodujg wlasnie wyzej wy--
mienione niedokladnogei wykonczenia.

Wszystkie powyzsze niedogodnosci usuwa wy-
nalazek, wedlug ktérego blachy zewnetrzne pa-
kietu wykonuje si¢ jednowarstwowo z takich sa-
mych cienkich arkuszy, jak i blachy wewnetrzne,
przy czym kazdy zab tych blach jest usztywnio-
ny wytltoczonym na nim promieniowym .Zeber-
kiem. Oproécz gléwnych zeberek promieniowych



na zebach blacha zewnetrzna Wed!ug wynalazku
moze byé zaopatrzona w dodatkowe zeberka pier-
Scieniowe ‘i promieniowe na czeSciach, bardziej
oddalonych od szczeliny powietrznej.

W podany sposéb mozna wykonywaé blachy
zewnetrzne zaréwno do stojanéw, jak i wirnikéw
maszyn elektryeznych.

Na rysunku uwidoczniono tytutem przykladu
" blachy zewnetrzne wedlug wynalazku, przy czym

fig. 1 przedstawia fragment zewnetrznej blachy -

stojanowej, zaopatrzonej w zeberka promieniowe,
fig. 2 — przekr6j zeba tej blachy wzdluz osi
I — I na fig. 1, fig. 3 — fragment zewnetrznej
blachy stojanowej, zaopatrzonej w zeberka pro-
mieniowe oraz Zeberko piericieniowe, fig. 4 —
fragment blachy jak na fig. 3, zaopatrzonej w
.dodatkowe zeberka promieniowe, fig. 5 — blache
wirnikows z zeberkami, fig. 6 — sposéb wypro-
wgdzenia uzwojenia ze Zobkéw, fig. 7 za§ — od-
miang wykonania blachy zewnetrznej w przekro-
ju poprzecznym przez jeden z zebdw.

Jak wynika z fig. 1 kazdy zab 2 jest usztyw-
niony przez wytloczone na nim zeberko promienio-
we 8. Na fig. 3 uwidoczniono fragment blachy
zéwnetrznej 1, zaopatrzonej précz zeberek pro-
mieniowych 8 w zeberko’piericieniowe 4. Zeberek
pier§cieniowych moze byé wiecej niz jedno, przy
czym zapobiegaja one odksztalceniom blachy po
wytloczeniu zeberek promieniowych. Na rysunku
szeroko§é Zeberek jest mniejsza niz szerokosé ze-
‘béw. Zeby moga byé wytlaczane na calej swej
szerokosci, jak to przedstawia fig. 6. Blacha ze-
wnetrzna moze byé zaopatrzona w dalsze dodatko.
we zeberka usztywniajace odpowiedniego ksztal-
tu, na przyklad w zeberka promieniowe na jarz-
mie_ stojana. Blachy zewnetrzne pakietéw wirni-
kowych réwniez zaopatruje si¢ w zeberko pier-
Scieniowe 4. Zaopatrzenie blach zewnegtrznych
wedlug wynalazku w zeberka ma za zadanie nie
tylko usztywnienie zebéw tych blach lecz réw-
niez zmniejszenie ich szerokosci, osiagane dzigki
wytlaczaniu, w zwiazku z czym nie zachodza
trudnoSci w dopasowaniu blachy zewngtrznej do
rozmiaréw blach wewnetrznych, jako ze przekrdj
Zlobkéw nie ulega w Zadnym razie zmniejszeniu.
Inna zaleta tych blach polega na tym, Ze uzwo-
jenie, wychodzace ze ilobkéw pakietéw skraj-
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nych, nie jest zaginane na ostrych krawedziach, ’
lecz na zaokragleniach Zéberek promieniowych,
jak to wynika z fig. 6, przedstawiajacej przek-
réj wzdtuz osi II — II na fig. 4. Wzajemne prze-
suniecia poszczegélnych warstw, zdarzajace sie
przy. spawaniu punktowym zebéw blach wielo-
warstwowych, réwniez nie zachodzg, poniewaz
dzigki odpowiedniemu ksztaltowi wytloczenia
tych blach przylegaja one do siebie nieprzesuw-
nie i ich spawanie staje si¢ zbedne, przy czym w
rzadkich tylko przypadkach nie wystarcza wéw-
czas jedna warstwa blachy i moznaby uzyé dwéch
warstw, jak to przedstawiono na fig. 7. W ukla-
dzie dwuwarstwowym zeberko promieniowe bla-
chy zewnetrznej 8 winno mjeé mniejszy promien
krzywizny wytloczenia, niz zeberko blachy spod-
niej 9. Uzyskuje si¢ przez to stopniowanie kra-
wedzi obydwu blach.

Wyniki préb wykazaly, ze maszyny elektrycz-
ne, zaopatrzone w blachy zewnetrzne wedlug wy-
nalazku, posiadaja lepsze wlasciwosci elektrycz.
ne, a mianowicie wigkszy cos ¢ oraz mniejsze
straty w zelazie, niz maszyny z dotycheczas sto-
sowanymi blachami. zewnetrznymi. Précz tego
przy zastosowaniu blach zewnetrznych tego ro-
dzaju odpada ich spawanie oraz wszelka dodat-
kowa obrébka re¢czna lub mechaniczna pakietéw.

i

-Zastrzezenia patentowe

1.- Blacha zewnetrzna do pakietéw blach maszyn
elektrycznych, ‘znamienna tym, ze posiada te
sama grubosé, co blachy wewnetrzne pakietu,
a usztywnienie jej jest osiagniete przez wy-
tloczenie na zgbach (2) Zeberek promienio-
wych (3), ktére moga stuzyé jednoezesnie ja-
ko oparcie dla uzwojenia, wychodzacego ze
Ztobka pakietu.

2. Blacha zewnetrzna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona na wysokosSci
jarzma w co najmniej jedno Zzeberko pierscie-
niowe (4) oraz ewentualnie w dodatkowe Ze-
berka promieniowe (5). '
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