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Staliwo do wykonywania walcéw do walcowania stali profilowej .
oraz sposob jego wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest staliwo do wyko-
nywania walcow do walcowania stali profilowej na
gorgco w klatkach przedgotowych i wstepnych
walcowni bruzdowych $rednich i duzych, oraz spo-
s6b jego wytwarzania. : .

Znane i stosowane dotychczas walce dla tych
walcowni wykonywane sg ze staliwa zawierajgcego:
0,48 — 0,60% C, 0,60 — 0,90% Mn, 0,35 — 0,50%0 Si,
max 0,04% P max 0,04% S, max 0,07 P+S, lub ze
stali kutej zawierajacej 0,45 — 0,55% C, 0,40 —
0,70% Mn, 0,15 — 0,35% Si, max 0,04% P, max
0,04% S, 0,40 — 0,70°0 Cr, max 0,35% Ni, 0,10 —
0,25% V, max 0,30°% Cu.

Walce te majg albo zbyt niskg twardos$é, albo
w przypadku osiggniecia wyzszej twardoSci majg
2byt kruche rdzenie i na skutek tego czesto pekaja.
Ponadto walce te charakteryzujg sie malg odpor-
noscig na $cieranie i powstawaniem w czasie wal-
cowania glebokich peknieé wewngtrz wykrojow,
co powoduje konieczno$§¢ czestego ich przetaczania.

Staliwo wykonywane wedlug wynalazku ma na
celu zwigkszenie trwaloSci walcé6w przeznaczonych
do pracy w klatkach wstepnych i przedgotowych
walcowni bruzdowych.

Wytrzymalo$é ich na rozcigganie oraz udarnosé
jest zblizona do wytrzymalodci i udarnosci najlep-
szych walcéw stopowych i wymosi po wyzarzeniu
zmiekczajgcym Rr okolo 600 MN/m? i okolo U 300
kG/m2. Majg one strukture perlityczng z grafitem
zewalizowanym i niewielkg iloScia cementytu. Od-
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znaczajg sie¢ one réwnomierng twardoscia po-
wierzchni zaréwno na obwodzie beczki jak i w glagb
wykrojéw, oraz wysokg odpornos$ciag na S$cieranie
przewyzszajacg najlepsze znane walce stalowe.

Staliwo, - z- ktérego .otrzymuje sie walce o wy-
mienionych powyzej wlasno$ciach zawiera wagowo:
1,15 — 1,7% C, 1,0 — 1,6% Si, 0,5 — 0,8% Mn, max
0,04% P, max 0,04% S, max 0,07% P—+S, 0,4 — 1,0%
Ni, 0,6 — 1,3% Cr, i 0,2 — 0,3% Mo, przy czym
stosunek niklu do sumy chromu i 'do molibdenu
wynosi 1:2.

Trwalo$¢ walcow zrobionych z takiego staliwa
jest przy energicznym chlodzeniu woda okolo trzy-
krotnie wyzsza od trwalo$ci znanych walcow sta-
lowych.

Okazalo sie celowe dobieranie skladu staliwa do
érednicy beczki walca w granicach wyzej wymie-
nionych.

Na przyklad szczegélnie korzystne staliwo do wy-
konywania walcéow o Srednicy beczki 700 mm za-
wiera wagowo: 1,4% C, 1,25% Si, 0,6% Mn, max
0,04% P, max 0,03% S, 0,6% Ni, 0,95% Cr, 0,25%,
Mo, a do wykonywania walcé6w o Srednicy beczki
950 mm szczegdlnie korzystny jest mastepujacy
sktad: 1,4%, C, 1,25% Si, 0,7 Mn, max 0,04% P,
max 0,03% S, 0,5% Ni, 0,7% Cr, 0,3%, Mo.

W .obu przypadkach podanych przykladowo wal-
ce te majg twardosé powierzchni beczki Hz=300,
wytrzymato§é na rozerwanie po wyzarzeniu zmiek-
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czajacym w temperaturze 930°C okolo 600 MN/m?2,
przy udarnosci okolo 300 kJ/m2.

Staliwo wedlug wynalazku wytwarza sie do-
wolnym znanym sposobem wytapiania, lub przeta-
piania, przy czym Zgdang w staliwie zawartos¢
krzemu uzyskuje si¢ przez wprowadzenie do wy-
topu przegrzanego do okolo 1550°C wapnio-krze-
mu.

Zastrzezenia patentowe

1. Staliwo do wykonywania walcéw do walcowa-
nia stali profilowej w sklad ktérego wchodzi we-
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giel, krzem, mangan, fosfér, siarka, chrom, molib-
den, znamienne tym, ze zawiera procentowo 1,15 —
1,7% C, 1,0 — 1,6% Si, 0,5 — 0,8%/0 Mn, max 0,04%
P, max 0,04% S, max 0,07%, P+S, 0,4 — 1,0% Ni,
0,6 — 1,3% Cr, 0,2 — 0,3% Mo przy czym stosunek
niklu do sumy chromu i molibdenu wynosi 1 :2.

2. Spos6b wytwarzania staliwa wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze w ofrzymanym drogg wyta-
piania lub przetapiania stopie, zgdang zawarto§é
krzemu wuzyskuje si¢ przez wprowadzenie do wy-
topu przegrzanego do temperatury okolo 1550°C
wapnio-krzemu.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 704-71, nakl. 240 egz.
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