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Keksinndn kohteena on terdksen s#hk8sulatusuunin poistokaasujen talteenottamiseen tarkoi-
tettu laitteisto. Sihkdsulatusuuni (1) on liitetty uunikaasun imulaitteeseen (5) kdsittden
puhallusaseman {(4) ja letkusuodatinlaitteiston p8lyn poistamiseksi uunikaasusta. Uunikaa-
sun imulaitteen {(5) ohitusjohdossa (7) on esikuumennus- tai kuivausasema (15), joka on
tarkoitettu sihk8sulatusuuniin panostettavia panosmateriaaleja varten, jolloin imulait-
teessa (5) on liitoskohdan (6) ja ainakin yhden ohitusjohdon (7) paluukohdan (8) védlissé
shiddettivd luisti (K1). Poistokaasujen puhdistamisen tehostamiseksi ja energiankulutuksen
vihent&miseksi s4hk8sulatusuuni (1) on sin#ns¥ tunnetun suojakotelon (2) ymp8rd8imi, jol-
loin suojakotelo (2) on yhdistetty poistoilmajohdon (3) vdlitykselld puhallusasemaan (4).
Lisiksi imulaitteen (5) sisdpuolelle on ohitusjohdon (7) paluukohdan (8) ja poistoilmajoh-
don (3) viliseen haaraan (10) sovitettu luistien (K2,K3) vilitykselld toimiva apupuhallin

(9).
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Uppfinningen avser en anordning f8r tillvaratagande av avgaser fran an elektrisk smdltugn
(5) f&r

f&r stdl. Den elektriska smdltugnen (1) dr ansluten
ugnsgas med en fldktstation (4) och en slangfilteranordning f&r avskxiljning av denna ur
ugnsgaserna. By-pass-ledningen (7} vid utsugningsanordningen (5) £0r ugnsgas uppvisar en
f8rvdrmnings- eller torkningsstation (15) avsedd fbr den elektriska smdltugnen beskick-
ningsmaterial, varvid utsugningsanordningen (5) uppvisar ett reglerbart slid (K1) mellan

kopplingspunkten (6) och aterfdringspunkten (8) vid Atminstone en by-pass-ledning (7}. Fbr
att effektivera rengbringen av avgaserna och f6r att minska energif&érbrukningen omges den

elektriska smdltugnen (1) av ett 1 och f&r sig kdnt skyddshdlje {2), varvid skyddsh&ljet
(2) dr anslutet till fliktstationen {(4) via franluftsledningen {3}. Dessutom har en me-
delst slidar (K2,K3) fungerande tilldggsfldkt (9) anordnats innanf&r utsugningsanordningen

(5) vid avgreningen (10) mellan by-pass-ledningens (7) aterfdringspunkt (8) och fré&nlufts-

ledningen (3).
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Terdksen sdhkdsulatusuunin poistokaasujen talteenottami-

seksi tarkoitettu laitteisto

Keksinnén kohteena on terdksen sdhkdsulatusuunin
poistokaasujen talteenottamiseksi tarkoitettu laitteisto.

Laitteistot, jotka on tarkoitettu s&hkdsulatusuu-
nien poistokaasujen ldmpdsisdllén hyddyntédmiseksi ja polyn
poistamiseksi, ovat tunnettuja esim. DE-patenttijulkaisus-
ta 3 214 300, DE-hakemusjulkaisusta 1 804 098 sekd DE-ha-
kemusjulkaisusta 3 121 860. Ndissd aseman kuumat uunikaa-
sut johdetaan panostusromun esikuumentamiseen. On mySs
tunnettua kdyttdd tdllaisia laitteistoja pSlyn erottami-
seksi poistokaasusta tarkoitetun laitteiston yhteydessa.

On my®ds tunnettua poistaa polyda hallin ilmasta,
jossa sellainen sulatusuuni sijaitsee (sekundaarinen p&-
lynpoisto). Tekniikan tasoon kuuluu edelleen s&hkdsulatus-
uunien koteloiminen terdksen tuottamiseksi romusta. Siten
saadaan aikaan oleellinen melukuormituksen vadheneminen
tybpaikalla ja laitteiston ympdristOssd sekd myds tehok-
kaampi pSly- ja kaasuemission saanti uunista. P&lyemission
saamiseksi imetddn tietty kaasumddrd niin kutsutun neljan-
nen kansireidn kautta uunista vedellad jadhdytetyn putken-
taipeen kautta, jossa on sdddettdvd muhvi CO-pitoisten
uunin poistokaasujen jdlkipolttoa varten vaadittavan polt-
toilmamddridn siditamiseksi. Yleensd on neljdnnestd kansi-
reidstd tuleva jdlkipoltettu poistokaasumddrda noin 1 000
m3 n/h ja t uunikapasiteettia. Poistokaasun puhdistamisek-
si esim. TA-Luft 86 mukaisesti mddrattyyn arvoon 20 mg/m3
n suodattavassa erottimessa tdmd poistokaasu jddhdytetddn
ldmp&tilaan 140 °C. Poistokaasujen sydvyttdvyyden vuoksi
putkijadhdyttimet syOpyvdt nopeasti. Tavanomaisen romun
esikuumennuksen yhteydessd syntyy orgaanisten aineosien
hiiltymisen johdosta romussa (6ljy, lakka, muovi) voimak-
kaanhajuisia ja vahingollisia savuja, joita ei voida erot-

taa suodattimessa. Sen vuoksi luovutaan usein jdahdytti-
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milld suoritetusta poistokaasun j&&dhdytyksestd tai romun
esikuumentamisesta ja vaadittu alhainen poistokaasun lam-
potila saadaan aikaan vastaavasti lisdtylld jddahdytysilman
sekoittamisella, ts. kotelosta imetd&&n paljon enemmdn il-
maa kuin sekundaarisen pdlyemission saamiseksi on tarpeel-
lista. Tamd menettelytapa on kuitenkin epdtyydyttdvd, kos-
ka suodatinta kuormitetaan jatkuvasti tarpeettoman suurel-
la poistokaasumddrdlld, poistoldmpdda ei kaytetd hyvdksi
romun esikuumennuksen ja siten energiansdaastédn (sulavir-
ta) Jja sen lisdksi kylman lisdilman kuljetus aikaansaa
poisimupuhaltimien suuremman energiantarpeen.

Keksinndn tehtdvdnd on sen vuoksi saada aikaan
laitteisto, jonka avulla on mahdollista parantaa johdan-
nossa mainitun kaltaista laitteistoa, erityisesti energia-
taseen kannalta.

Erddand ratkaisemattomana ongelmana on tdhdn asti
ollut 6l1ljy- ja vast. vesipitoisen valssisintterilietteen
kayttd. Tdhadn asti on sellaisia valssisinttereitd lisdtty
agglomeroimislaitteisiin masuunisintterin tuottamiseksi.
Sellaisten agglomeroimislaitteiden yhteydessd olevat s&h-
kosuodatinpdlynpoistolaitteistot tuhoutuivat kuitenkin
6ljypitoisten héyryjen johdosta usein esiintyvien suoda-
tinpalojen vuoksi. Tdmd kdyttStapa ei sen vuoksi ole endi
kdyttdkelpoinen. Ndiden valssisintterilietteiden kemial-
linen rikastus ei ole taloudellisesti kannattavaa.

Koska puhdistetut valssisintterilietteet muodosta-
vat sdhkbsulatusuunien huomattavan panostusaineksen, on
keksinndn toisena tehtdvdnd antaa sdhkOsulatusuunilait-
teiston kdyton yhteydessd mahdollisuus ndiden valssisint-
terilietteiden kdyttddn. Keksinndn tehtdvdnd on sen vuoksi
kokonaisuudessaan sdhkdvalokaariuunien raskaita metalleja
sisdltdvien poistokaasujen puhdistus terdksen saannin pa-
rantamiseksi romusta, prosessiemission tuottamiseksi tar-
vittavan energiankulutuksen vdhentdminen, sdhk&sulatusuu-

nin kdytén yhteydessd romun esikuumennuksessa syntyvén,
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poistokaasujen aiheuttaman hajuhaitan vdlttadminen ja 6ljy-
pitoisten valssisintterilietteiden kuivatus mukaan lukien
ndiden tekeminen hyS&dylliseksi malmin sulatukselle, jol-
loin samanaikaisesti ndiden valssisintterilietteiden 61 jy-
pitoisuutta kaytetddn hyddyksi sdhkdisen sulatusenergian
sddstdmiseksi.

Keksinnén kohteena on tdten terdksen sdhkdsulatus-
uunin poistokaasujen talteenottamiseksi tarkoitettu lait-
teisto, joka kdsittdd sdhkSsulatusuunin, joka on liitetty
uunikaasun imulaitteeseen kdsittden puhallusaseman ja let-
kusuodatinlaitteiston pdlyn poistamiseksi uunikaasusta, ja
uunikaasun imulaitteen ohitusjohdossa olevan esikuumennus-

tai kuivausaseman, joka on tarkoitettu sahk&sulatusuuniin
panostettavia panosmateriaaleja varten, jolloin imulait-
teessa on liitoskohdan ja ainakin yhden ohitusjohdon pa-
luukohdan vdlissd sdaddettdvd luisti, jolle on tunnusomais-
ta, ettd sdhkOsulatusuuni on sindnsa tunnetun suojakotelon
ympdrdimd Jja suojakotelo on yhdistetty poistoilmajohdon
vdlitykselld puhallusasemaan, ja ettd imulaitteen sisdpuo-
lelle on ohitusjohdon paluukohdan ja poistoilmajohdon
vdliseen haaraan sovitettu luistien vdlitykselld kytkettad-
vd ja irtikytkettdvd apupuhallin.

Keksinndén mukaisen laitteen edullisia suoritusmuo-
toja on esitetty patenttivaatimuksissa 2 - 9.

Keksintdd selitetddn ldahemmin oheisen piirustuksen
yhteydessa.

Piirustus esittdd sdhkosulatusuunia 1, joka on suo-
jakotelon 2 ympdrdimd. Suojakotelo 2 on yhdistetty poisto-
ilmajohdon 3 vdlitykselld puhallusasemaan 4, johon liittyy
letkusuodatinlaitteisto. Puhallusaseman imujohtoa sadtda
pblynmittauskoje 17 kaytdn energiankulutuksen pitdmiseksi
mahdollisimman pienena.

Uunin 1 kansi 25 on varustettu poistokaasunysilla
26. Imulaite 5 voidaan 1liittd4 siihen asennettujen luis-
tien K1, K2, K3 avulla valinnaisesti suoraan puhallusase-
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maan 4 tai imulaitteen 5 haaraan 10 asennetun apupuhalti-
men 9 avulla puhallusaseman takana poistojohtoon 3. Apupu-
haltimen 9 teho on sdadettdvissd uunitilan paineesta riip-
puvaisesti, jonka paineenmittauskoje 11 ilmoittaa.

Ainoastaan selityksen vuoksi mainittakoon, ettd il-
man romun esikuumennusta suoritettavan kdyttdtavan yhtey-
dessd olisi luistit K1 ja K3 avattava, luisti K2 suljetta-
va, niin ettd puhallusaseman 4 tdytyisi toimia t&ydella
teholla; tila, johon ei tule pyrkia.

Sen vuoksi on imulaitteeseen 5 keksinndn mukaisesti
sovitettu ohitusjohto 7, jonka liitoskohdan 6 ja paluukoh-
dan 8 vdliin on sijoitettu luisti K1, joka asennossa "sul-
jettu" sy6ttdd uunin poistokaasun romun esikuumennus-ase-
malle 15. Romun esikuumennusasema 15 muodostuu kolmesta
kammiosta 12, 13, 14, joita kulloinkin kaksi on samanai-
kaisesti kdytOssd kdyttdolosuhteiden mukaisesti, esilléad
olevassa tapauksessa kammiot 12, 13, jotka on yhdistetty
ohitusjohdon 7’, 7" haaroihin ja jotka luistien K4 ja K5
avulla ovat kytkettdvissd rinnan tai sarjaan.

Otettaessa romun kuumennusasema 15 mukaan proses-
siin ovat luistit K1 ja K3 suljettuina, niin ettda poisto-
kaasu johdetaan uunista 1 imulaitteen 5, ohitusjohdon 7 ja
kammioiden 12, 13 kautta. Ohitusjohtoon 7 on romun kuumen-
nusaseman 15 ja paluukohdan 8 vdliin sovitettu lampétilan-
mittauslaite 16, joka on yhdistetty ohitusjohdossa 7 ole-
vaan luistiin K6 ennen romun kuumennusasemaa 15. Taman
luistin K6 tehtdvdnd on mahdollinen raikkaan ilman sy&ttd
toisaalta romukorien ylikuumenemisen estdmiseksi kammiois-
sa 12, 13 ja toisaalta kaasun ldmpdtilan pitdminen varmuu-
della arvon noin B0 °C alapuolella sen poistuttua romun
kuumennusasemalta 15. Alhainen l&htdlampdtila varmistaa
sen, ettd vdltetddn ymparistdén hajurasitukset, koska héy-
rystyvdt aineosat kondensoituvat romuun ja palavat sen
jalkeen sulatusprosessin yhteydessd sdhkdsulatusuunissa 1.

Luisti K6 on siis sdddettdvissd kaasun lampdtilasta riip-
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puvaisesti; ts. asetusla@mpdtilan esim. 600 °C ylittyessi,
mitattuna luistien K6 ja K7 edestd lampdelementin 27 avul-
la tai arvon esim. 80 °C ylittyessd, mitattuna la&mpoti-
lanmittauslaitteella 16 kammioiden 12, 13 jdlkeen, luisti
K6 avautuu. Luistin K1 sd&tdpiiriin sitomisen tarkoituk-
sena, Jjoka sdatdpiiri kdsittdd lampdtilanmittauslaitteet
16, 27, luistin K6 sekd kammioiden 12, 13 edessd olevat
luistit K4, K5 sekd@ kammioiden ldhd&ssad olevat vastaavat
luistit, on ainoastaan romun kuumennusaseman 15 turvaami-
nen hdiridtapauksilta. Tamdn sddtSpiirin avulla romun kuu-
mennusasema 15 voidaan erottaa kokonaislaitteistosta.

Kaasunpoisto edelleen tapahtuu luistin K2 ollessa
avattuna apupuhaltimen 9 vdlitykselld. Edella kuvailtujen
toimenpiteiden avulla voidaan huomattavasti vdhentaa pu-
hallusaseman 4 tehoa, siis suuremmassa mddrin kuin mitd
puhaltimen 9 kdytté6n tarvitaan energiaa.

Energiatasapainon lisdparannus saadaan aikaan si-
sdllyttdmdlla laitteistoon valssisintterin kuivausasema
19. Kuivausasema 19 on liitetty johdon 18 valityksella
toisena ohitusjohtona imulaitteeseen 5 vdlittOmasti tai
vdlillisesti ohitusjohdon 7 valitykselld. Johdon 18 t&dlla
alueella sijaitsee kaasun virtaussuunnassa ensiksi luisti
K7, jonka avulla kuivausasema on kytkettdvissd ja vast.
erotettavissa. Sitten seuraa staattinen sekoitin 22, jossa
mahdollisesti tarvittu vuotoilma on sekoitettavissa luis-
tin K8 vdlitykselld kaasun ldmpdtilan sddatdmiseksi. Vuoto-
ilman mddrdd sddatda lampotilan esimittauslaite 20. Kui-
vausasema 19 on ldhtdsivulta yhdistetty johdon 18 valityk-
selld imulaitteeseen 5.

Kuivausaseman 19 ja imulaitteen valiin on sovitettu
toinen apupuhallin 23, jonka sydttdtehoa s&dtda perdan
kytketty paljousmittari 24 ennalta mddrdtyn asetusarvon
mukaisesti. Asetusarvo on riippuvainen lietteen kosteus-
pitoisuudesta, kuivaimen tuottotehosta ja muotoilusta.

Edelleen on johdon 18 pois johtavaan osaan sovitet-
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tu paluuldmpdtilan mittauslaite 21, joka sulkee luistin K7
ennalta mddrdtyn rajalampdtilan ylityksen tai alituksen
vyhteydessd. Tdmd sddtOpiiri ohjaa sekoittimen 22 saatopii-
rid. Kuivausasemalla 19 on kuivauslaitteena kdytetty kier-
torumpua, johon uunin kuuman poistokaasun osavirta joh-
detaan. Kostea, mutta my8s ©6l1jyhOyryad sisdltdva lietteen-
kuivauksesta tuleva poistokaasu lisdtdan poistokaasuun
romun esikuumentamiseksi sdhk&sulatusuunin 1 takana, mutta
ennen haaraa 6, jolloin 6l1jyhdyry palaa. Kuivatettu sint-
teri voidaan sdhkOsulatusuunissa 1 jalostaa terdkseksi,
johon sitd esimerkiksi jatkuvasti panostetaan.
SdhkGsulatusuunissa, jossa valupaino on noin 70 t,
valmistuu noin 120 - 150 KWh/t poistokaasuldmpdd valanta-
terdstd, siis noin 8 000 KWh jokaista panosta kohti. Pa-
noksen romun esikuumentamiseksi tarvitaan kokonaislampd-
maddrastd noin 33 %, sintterilietteen kuivattamiseen, jota
on 5 t ja jonka kosteus on 12 %, noin 5 % lampOmaarasta.
On siis havaittavissa, ettd sintterilietteen kuivatuksen
vdhdisen ldmmdntarpeen johdosta laitteisto voidaan sisdl-
lyttdd myds olemassa oleviin, ldmmoén talteenotolla varus-

tettuihin laitteisiin, esim. kuuman veden valmistamiseksi.
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Patenttivaatimukset:

1. Terdksen sdhkOsulatusuunin poistokaasujen tal-
teenottamiseksi tarkoitettu laitteisto, joka kasittaa sdh-
kGsulatusuunin (1), joka on liitetty uunikaasun imulait-
teeseen (5) kdsittden puhallusaseman (4) ja letkusuodatin-
laitteiston pdlyn poistamiseksi uunikaasusta, ja uunikaa-
sun imulaitteen (5) ohitusjohdossa (7) olevan esikuumen-
nus- tai kuivausaseman (15), joka on tarkoitettu sdhkOsu-
latusuuniin panostettavia panosmateriaaleja varten, jol-
loin imulaitteessa (5) on liitoskohdan (6) ja ainakin yh-
den ohitusjohdon (7) paluukohdan (8) vdlissd sdddettava
luisti (K1), tunnettu siitd, ettd sdhkdsulatusuuni
(1) on sindnsd tunnetun suojakotelon (2) ympdrdimd ja suo-
jakotelo (2) on yhdistetty poistoilmajohdon (3) vdlityk-
selld puhallusasemaan (4), ja ettd imulaitteen (5) sisd-
puolelle on ohitusjohdon (7) paluukohdan (8) ja poistoil-
majohdon (3) vdliseen haaraan (10) sovitettu luistien (K2,
K3) vdlitykselld kytkettdvd ja irtikytkettdvd apupuhallin
(9).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd ohitusjohtoon (7) ja imulait-
teeseen (5) on liitoskohdan (6) eteen tai jdlkeen liitetty
kuivausasema (19) luistin (K7) avulla kytkettdvdn ja irti-
kytkettdvdn, toisen ohitusjohdon muodostavan johdon (18)
vdlitykselld ja ettd johtoon (18) on sovitettu kuivausase-
man (19) perddn kytketty toinen apupuhallin (23) poisto-
ilman johtamiseksi takaisin imulaitteeseen (5) ennen pois-
tokohtaa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd perddn kytketty paljousmitta-
ri (24) voi s&dtdad apupuhaltimen (23) sydttbmddrdd ennalta
annetusta asetusarvosta riippuvaisesti.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteis-
to, tunnettu siitd, ettd apupuhallin (9) on yh-

distetty paineenmittauskojeeseen (11), joka havaitsee kaa-
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sunpaineen uunitilassa (1) ja on sdddettdvissd uunitilassa
vallitsevien paineolosuhteiden mukaisesti.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteis-
to, tunnetttu siitd, ettd ohitusjohto (7) on haa-
roitettu ainakin kahdeksi johdoksi (7, 7"), jotka kukin
johtavat yhteen romun esikuumennusaseman (15) kammioon
(12, 13) ja johdot (7', 7") ovat kytkettdvissda ja irtikyt-
kettdvissada kukin yhden luistin (K4, K5) avulla ja etta
romun kuumennusasemalta poistuva poistockaasu on jaahdytet-
ty lamp6tilaan, Jjossa on taattu poistokaasuun sisdltyvien
orgaanisten osasten kondensoituminen ja edelleen tdssa
tarkoituksessa on ohitusjohtoon (7) sovitettu vuotoilman
sekoittamiseksi tarkoitettu sadatdlaite, joka on yhdistetty
luistista (K6) esikuumennusaseman (15) takana ohitusjoh-
dossa (7) olevan lampdtilanmittauslaitteen (16) kanssa.

6. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteis-
to, tunnettu siitd, ettd puhallusasema (4) on yh-
distetty pdlynmittauskojeeseen (17), joka havaitsee pSly-
pitoisuuden poistoilmajohdossa (3), jolloin puhallusteho
on minimoitavissa ennalta annetun pdlypitoisuuden mukai-
sesti.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd johtoon (18) on luistin (K7)
ja kuivausaseman (19) vdliin sovitettu lisdluisti (K8)
vuotoilman lisdd@miseksi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laitteisto,
tunnettu siita, ettd johtoon (18) on sovitettu
luistiin (K8) yhdistetty staattinen sekoitin (22).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd luisti (K8) on ohjattavissa
lampStilasta riippuvaisesti ldmpdtilan esimittauslaitteel-
la (20), joka on sovitettu sekoittimen (22) perddn, ja
tdmdn sddtdpiirin yldpuolelle on sovitettu kuivausaseman
(19) poistokaasun ldmpétilan havaitseva ja johdon (18)
kautta syOtettyd kaasumddrdd lampotilasta riippuvaisesti
luistin (K7) sdddslld ohjaava paluuldmpétilan mittauslai-
te (21).
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Patentkrav:

1. Anordning avsedd for tillvaratagande av avgaser
fr8n en elektrisk smdltugn f6r stdl, vilken anordning om-
fattar en elektrisk smdltugn (1), som &r ansluten till en
utsugningsanordning for ugnsgas omfattande en fldktstation
(4) och en slangfilteranordning f&r avskiljning av stoft
fr&n ugnsgasen, och en vid en by-pass-ledning (7) f&r ut-
sugningsanordningen (5) f&r ugnsgas befintlig fdruppvarm-
nings- eller torkningsstation (15), som dr avsedd f&r be-
skickningsmaterial f&r beskickning av den elektriska
smdltugnen, varvid utsugningsanordningen (5) uppvisar mel-
lan en anslutningspunkt (6) och &tminstone en returpunkt
(8) hos by-pass-ledningen (7) ett reglerbart slid (K1),
kdnnetecknad darav, att den elektriska smalt-
ugnen (1) &r omgiven av en i och f&r sig kdnd skyddskdpa
(2) och skyddsk8pan (2) &r ansluten via en frdnluftsled-
ning (3) till fl&ktstationen (4), och att pd inre sidan av
utsugningsanordningen (5) vid en fdrgrening (10) mellan
by-pass-ledningens (7) returpunkt (8) och frdnluftslednin-
gen (3) ar anordnad en medelst slidar (K2,K3) till- och
frdnkopplingsbar tilldggsflakt (9).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k @& nn e -
t ecknad darav, att vid by-pass-ledningen (7) och
utsugningsanordningen (5) framfodr eller efter en anslut-
ningspunkt (6) dr ansluten en torkningsstation (19) via en
medelst en slid (K7) till- och frénkopplingsbar, en andra
by-pass-ledning utgdrande ledning (18) att vid ledningen
(18) d&r anordnad en efter torkningsstationen (19) kopplad
andra tillaggsfldkt (23) f&r ledning av frdnluften till-
baka till utsugningsanordningen (5) fdre en frd&nlednings-
punkt.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k @ nn e -
t ecknad darav, att en efterkopplad mdngdmatare (24)

kan instédlla tilldggsfldaktens (23) matningsmdngd i beroen-
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de av ett pd8 fdrhand givet instdllningsvidrde.

4. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k & n -
netecknad darav, att tilldggsfldkten (9) &r an-
sluten till ett tryckmdtningsaggregat (11), som avldser
gastrycket i ugnsutrymmet (1) och dr reglerbart i enlighet
med i ugnen rddande tryckomstdndigheter.

5. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k &a n -
netecknad darav, att by-pass-ledningen (7) a&r
férgrenad &tminstone i tvd ledningar (7’'’,7’’), vilka var
och en leder till en kammare (12,13) hos skrotfdruppvdrm-
ningsstationen (15), och ledningarna (7’,7’’) dr till- och
fr8nkopplingsbara var och en medelst ett slid (K4,K5), och
att avgaserna som avlidgsnar sig frdn skrotuppvdrmnings-
stationen &dr nedkylda till en temperatur, vari kondense-
ring av organiska partiklar i avgaserna dr garanterad och
vidare dr i detta avseende i by-pass-ledningen (7) anord-
nad en for blandning av lackageluft avsedd regleringsan-
ordning, som dr ansluten frdn ett slid (K6) med en efter
f6ruppvarmningsstationen (15) vid by-pass-ledningen (7)
beldgen temperaturmdtningsanordning (16).

6. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k d n -
netecknad darav, att flaktstationen (4) dr an-
sluten till ett stoftmdtningsaggregat (17), som avldser
stoftkoncentrationen i frd&nluftsledningen (3), varvid
fldkteffekten dr minimerbar i enlighet med en pd férhand
given stoftkoncentration.

7. Anordning enligt patentkravet 2, k @ nn e -
tecknad darav, att vid ledningen (18) &r mellan
slidet (K7) och torkningstationen (19) anordnad ett til-
laggsslid (K8) fo6r 8kning av ldckageluft.

8. Anordning enligt patentkravet 7, k d nne -
t ecknad darav, att vid ledningen (18) ar anordnad
en till slidet (K8) ansluten statisk blandare (22).

9. Anordning enligt patentkravet 8, k a nn e -
tecknad darav, att slidet (K8) &r reglerbart i be-
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roende av temperaturen med en temperaturfdrmdtningsanord-
ning (20), som dr anordnad efter blandaren (22), och ovan
dennas reglerkrets dr anordnad en temperaturen hos tork-
ningsstationens (19) avgaser avldsande och genom ledningen
(18) matad gasmdngd av temperaturen beroende medelst sli-

det (K7) reglering styrande returtemperaturs mdtanordning
(21).
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