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Det termoplastiske lukke for en beholder er formet i ét med
beholderens film eller baneformede materiale. Lukket indbefat~
ter et par indbyrdes lisende fastgerelseselementer (14; 32,34)
med ribber (24,26) pd hver side af mindst et af fastgerelses- 6005’83
elementerne (14) for at tilvejebringe en afstivende virkning,
der skal hj=zlpe en bruger i at lise fastgerelseselementerne
sammen. Ved at regulere tykkelsen af fastgerelseselementets
(14) basispart, sidledes at dets tykkelse er sterre end for
filmen, kan man regulere afstanden (D~1', D-2') for ribberne
fra et dertil nabostillet profil (14) for at tilvejebringe
en tilstrabt afstivning og folelse af et bredt spor i
fastgerelseselementet.




10

15

20 .

25

30

35

DK 163654 B

Den foreliggende opfindelise angar et Tukke til beholdere frem-
stillet af termoplastisk film og af den i krav 1's indledning
angivne art samt en fremgangsmade ved dets fremstilling og af

den i krav 5's indledning angivne art.

En fremgangsmade til at forme fastgerelseselementer kendes
f.eks. fra US patent nr. 4.263.079, hvori fastgerelsesele-
menterne i form af indbyrdes indgribende han- og hunprofiler,
der strazkker sig ud fra en basis, ekstruderes ind pa en plast-
bane eller film med hanprofilet placeret til indgreb med hun-
profilet for at lukke beholderdbningen. I sadanne beholdere
er bredden af fastgerelseselementernes basisparter, hvorover
fingrene passerer, nar de paferer et tryk for at lukke fast-
gorelseselementerne, imidlertid sa smalle, at det er vanske-
ligt at f4 fastgeorelseselementerne til at flugte indbyrdes
for profilernes lette indbyrdes indgreb ved pafering af et
fingertryk p& fastgorelseselementerne. En made til at forbedre
"folelsen" af, om de er pa linie og det indbyrdes indgreb

af profilerne er at tilvejebringe yderligere afstivningsrib-
ber pd& modstdende sider af mindst en af profilerne. Medens
brugen af ekstra ribber pd hver side af et termoplastisk pro-
fil tidligere er blevet foresldet sdledes som i US Reissue
patent nr. 28.969 har ingen kendt teknik anvist, hvorledes
man skulle opnd den onskede afstand mellem ribberne og fastge-
relseselementernes profiler for at tilvejebringe afstivede
fastgorelseselementer til at fa en bedre "folelse" af, om
profilerne er pd linie og i indbyrdes indgreb for derved at
lette den indbyrdes lasning. Desuden anviser den kendte tek-
nik ikke, hvorledes man skal fremstille fastgorelseselemen-
terne pd en mide, der vil sikre en ensket afstand mellem rib-
berne pa hver side af et profil. Heller ikke er det i nogen
kendt teknik anvist, at man kan opnd en fordel ved at tilve-
jebringe en forudbestemt afstand for ribberne i forhold til
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profilet for at opnd en sadan god "feling".

Den foreliggende opfindelse vedrerer et forbedret indbyg-

get lynldsagtigt lukke til termoplastiske beholdere eller
andre film- eller baneformede produkter, der kraver et lukke,
og som indbefatter komplementzre indbyrdes l&sende profiler,
hvori profilerne nemt gar i indgreb med hinanden i et indbyr-
des lasende forhold og kan adskilles fra hinanden af den ende-
lige bruger. Man har tidligere fundet det onskeligt at indbe-
fatte ribber pa modstdende sider af mindst en af fastgerelses-
elementernes profiler for at gere det muligt for brugeren
nemmere at "fele" fastgerelseselementerne og lase pfofilerne
til hinanden, ndr han ferer fingrene hen over fastgorelsesele-
menternes bagside for derved at tvinge profilerne til et ind-
byrdes lisende indgreb. I den lukketype, der f.eks. er beskrevet
i US patent nr. 3.340.116 har man fundet det onskeligt at
indbefatte ribber pa hver side af en af profilerne, fortrins-
vis af hanprofilet, sdledes at hunpropfilets fremspring forle-
ber pd hver side af hanprofilet og mellem hanprofilet og rib-
berne. Hvis ribberne er anbragt med for stor afstand fra han-
profilet foler brugerens fingre ikke ribberne som en del af
fastgerelseselementet. Hvis ribberne er for tztte ved pro-
filet, vil de ikke tilvejebringe en tilstrakkelig afstand
mellem sig til at hunprofilets fremspring gar i indgreb mellem
hanprofilet og ribberne, og fastgorelseselementerne vil heller
ikke foles meget bredere end de ville vare uden ribberne.
Placering af ribberne i en forudbestemt afstand pad hver side
af et profil er séledes et karakteristikum for den forelig-

gende opfindelse.

Blot det at skare en matrice med en forud valgt afstand for

ribberne i forhold til et profil vil normalt ikke resultere

i den samme relative afstand for ribberne i det ferdige pro-
dukt p& grund af side- eller tvargdende spazndinger i filmen,
der fremkommer under ekstrusionen, og som har en tendens til
at trazkke ribberne vak fra profilet. Man har opdaget, at ved
at forege eller formindske tykkelsen af et profils basis,
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kan man opna en forudbestemt afstand for ribberne i forhold
til profilet. En fortykkelse af profilets basis far ribberne
til at forblive narmere ved profilet under ekstrusionen. Hvis
det saledes er gnskeligt at have en mindre ribbeafstand, for-
pges tykkelsen af basis. Hvis det er onskeligt at sprede rib-
berne langere fra hinanden, formindskes tykkelsen af basis.
Medens fastgerelseselementer med et profil, der strakker sig
ud fra en basis, er kendt fra f.eks. US-patent nr. 3.198.228,
3.338.284 og 4.263.079, har det ikke tidligere varet kendt, at
variation af tykkelsen af en profilbasis kan padvirke ribbernes
afstand i forhold til profilet. Ved at regulere basistykkelsen
og ribbeafstanden under en ekstrusion opnar man felgelig en
bedre "felelse" for, at profilerne er pa linie og gar i ind-
byrdes indgreb med hinanden til at lukke fastgerelseselemen-
terne. Dette opnas ved, at det indledningsvist omtalte lukke
er ejendommeligt ved det i den kendetegnende del af krav 1 an-
forte, henholdsvis ved at lukket fremstilles ved, at den ind-
ledningsvist omtalte fremgangsmdde ifelge opfindelsen er ejen-
dommelig ved det i den kendetegnende del af krav 5 anforte.

Forskellige udferelsesformer for opfindeisens genstand beskri-

ves narmere nedenfor under henvisning til tegningen, hvori

fig. 1 er et perspektivbillede af en beholdersektion formet ud
fra en termoplastisk bane eller film med et Tynlasagtigt

lukke,

fig. 2 er et forsterret perspektivdelbillede af et fastgerel-

seselement indbefattende et hanprofil og et par ribber, hvor
hanprofilet er blevet tvunget til et indbyrdes lasende indgreb

med et hunprofil ved pafering af et fingertryk til

fastgerelseselementerne,

fig. 3 er et forsterret tvarsnit af et lukke fremstillet med

kraftigt spredte ribber,
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fig. 3A er et forsterret tvarsnit af en profilmatrice til ved
ekstrusion at fremstille hanfastgerelsesprofildelen illustre-
ret i fig 3,

fig. 4 er et forstorret tversnit af et lukke ifeglge opfin-
delsen fremstillet med narmere ved hinanden anbragte ribber

sammenlignet med de i fig. 3 viste,

fig. 4A er et forsterret tvaersnit af en profilmatrice til
fremstilling af hanfastgerelseselementet illustreret i fig.
4,

fig. 5 er et forsterret tvarsnit af en razkke af hanfastgerel-

seselementer med gradvist snavrere ribbeafstand, og

fig. 6 er en grafisk illustration af den virkning, som en pro-
filmatricebasis (Y i fig. 4A) har pa den aktuelle ribbeaf-

stand.

I ét formede lynladsagtige lukker til termoplastiske baner
eller film kan fremstilles ved fremgangsmadden ifelge US patent-
nr. 3.340.116 eller ved hjelp af en rer- eller stobeekstru-
sionsfremgangsmade, som beskrevet i us patent nr. 4.263.079.

I hvert tilfzlde er det ekstruderede formet med en vis span-
dingsvardi i savel filmens langsgaende som tvargdende retning
under ekstrusionen. Det er blevet bemzrket, at tvarspandingen
under ekstrusionen isar pavirker den relative afstand af

ribberne i forhold til hinanden og profilet.

Fig. 1 illustrerer en beholdersektion 10 med et hunprofil
12, der er i indgreb med et hanprofil 14 til at danne et be-
holderlukke. Nabostillet til hanprofilet er der fremspring,
ribber, eller kamme 15 og 16 (der er vist tydeligere i fig.
3), der er anbragt med en afstand D-1 og D-2 fra profilets
midte. Afstanden D-3 er den kombinerede afstand af D-1 plus
D-2.
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Fig. 3A er et forsterret billede af et megnster skdret i en
matrice, hvorigennem det termoplastiske materiale, der former
hanprofilet 14 og ribberne 15 og 16, ekstruderes. Basis for
hanprofiludskaringen 14C ender ved matricens hjerner 18 og

20 og disse hjerner er fazlles med matriceudskzringer 15C og
16C til formning af ribberne 15 og 16. Terminalpunkterne 18

og 20 har folgelig fzlles plan med udskaringerne 15C og 16C's
udvendige bundhjerner 22 og 23. Skent ribbeudskaringerne 15C
og 16C slutter sig til profiludskzringen 14C ved henvisnings-
tallene 18 og 20 viser fig. 3 klart, at afstandene mellem
hanprofilet 14 og ribberne 15, 16, dvs. afstandene D-1 og

D-2 er i det vasentlige sterre end onsket. Dette bevirkes

af de tvargdende spandinger (som sammenlignet med spandinger
udevet i ekstrusionsretningen), der udeves pa film, nadr den
strzkkes og keles umiddelbart efter ekstrusionen. Blot det

at skzre en matrice med en valgt afstand for ribbeudskzringerne
15C, 16C i forhold til profiludskaringen 14C vil ikke resulte-
re i den samme afstand for ribberne i forhold til profilet

pd slutproduktet. NAdr det ekstruderede trazkkes ned, efter

at det forlader ekstrusionsmatricen, har alle tvarsnitsdimen-
sioner af det ekstruderede en tendens til at formindskes. Tvarga-
ende spandinger, der forekommer under ekstrusionen, har endvi-
dere en tendens til at trazkke ribberne langere vak fra profi-
let. Nir som helst en tyk komponent, sdsom en ribbe, er nabo-
stillet til en tynd komponent, sdsom filmen, vil den tykke
komponent p& den anden side have en tendens til at blive smal-
lere og forblive tyk, medens den tynde komponent (dvs. filmen)
vil have en tendens til at blive bredere og tyndere. Til trods
for det komplekse indbyrdes forhold har man opdaget, at ved

at forege dimensionen Y i profilmatricen (fig. 4A) tilveje-
bringes en tykkere basispart for profilet og ribberne, der

vil modvirke strazkningseffekten frembragt under ekstrusionen
af filmen og fastgerelseselementet og sdledes forhindre, at
ribberne trazkkes vak fra profilet. Ved at regulere afstanden

I tilvejebringes en fazlles tykkere basispart for ribberne

og profiludskaringerne 24C, 25C henholdsvis 14C, hvilken tyk-
kere basispart effektivt regulere ribbernes afstand i forhold

til profilet i det ekstruderede materiale.
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Fig. 4 illustrerer et lukke fremstillet ifslge opfindelsen,
hvori afstandene mellem hanprofilet 14 og ribberne 24, 26

er vasentligt mindre end de, der er vist i fastgerelsesele-
mentet illustreret i fig. 3. Ved at regulere afstanden Y i

matriceudskaringen illustreret i fig. 4A og dermed tykkelsen
af en basispart for profilet og ribberne kan specielt rib-
berne 24 og 26's afstand i forhold til profilet reguleres
sdledes, at ribberne kan vare meget tattere ved hinanden og
ved profilet 14, siledes som illustreret ved afstandene D-1'
og D~2', der er vasentlig mindre end afstandene D-1 og D-2

i fig. 3. Ved at variere afstanden Y (fig. 4A), hvor matriceud-
skaringerne 24C og 26C meder profiludskaringen 14C, (ved punk-
terne 28 og 30) kan man variere tykkelsen af basisparten for
profilet og ribberne, og derved ogsd variere ribbernes afstand
i forhold til profilet i det ekstruderéde materiale. Det for-
stds, at matriceudskzringen 14C er den ekstrusionsspalte,
hvorigennem hanprofilet 14 ekstruderes og udskzringerne 24C

og 26C er de ekstrusionsspalter, hvorigennem ribberne 24 og

26 ekstruderes. Udskaringen 24C meder udskaringen 14C ved
punktet 28C, der er anbragt med en afstand Y over den lodrette
linie fra hjernet 22. Den samme afstand Y forekommer mellem
punktet 30C og hjernet 23, hvor udskzringen 26C meder udske-
ringen 1l4C.

Afstanden Y mellem punkterne 28C og 30C og hjsrnerne 22 hen-
holdsvis 23 tilvejebringer en basispart i matricen, der resul-
terer i den tykkere basispart reprasenteret ved afstanden

X af det i fig. 4 viste fastgorelseselement. Det bemzrkes,

at basispartens tykkelse reprasenteret ved X er vasentlig
storre end den normale tykkelse Z for den film, der danner
beholderens vag, se fig. 4. Ved at forege tykkelsen X er profi-
let 14 og ribberne 24 og 26 udstyret med en fortykket basis-
part, og man har fundet, at afstanden mellem toppene P; og

Pyr henho}dsvis afstanden D-3' mellem ribberne 24 og 26 redu-
ceres i det ekstruderede materiale. Afstandene D-1' og D-2'

er imidlertid stadig store nok ti% at hunprofilet 36's frem-
spring eller ben 32 og 34 nemt passer omkring hanprofilet
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14's yderende og dog er smi nok til at tilvejebringe "afstiv-
ning" for fastgerelseselementet sdledes, at ndr en bruger
placerer profilerne 14 og 36 i en indbyrdes lidsende stilling,
giver basisparten og ribberne 24 og 26 fastgerelseselementet

en folelse af vasentlig bredde og stivhed. Virkningen er derfor
i dannelsen af et forbedret lukke, hvor en tommelfinger eller
anden finger nemt kan fele bredden af basisparten for hanpro-
filet 14 og ribberne 24 og 26 ved pafering af tryk til fast-
gorelseselementerne. Lukkets bredere basispart muligger patryk-
ning af mindre tryk ved hj=lp af brugerens fingerspidser,

nar profilerne tvinges til et indbyrdes lésende indgreb, og
skaber derved en forbedret "feling". Afstivningsvirkningen
tilvejebragt ved hjalp af den til for basispart l's og ribber-
ne giver hanprofilet en sterre stabilitet for at bringe pro-
filerne til indbyrdes flugtning og forhindre effektiv hanprofi-
lets vipning eller hanprofilets bejning under fastgorelses-

elementernes lukning.

Ribberne 24 og 26 er placeret tilstrakkelig tat ved hanprofi-
let, sdledes at ribberne og hanprofilet skal forskydes sammen
som en enhed. Ribbernes i det vasentlige trekantede form mulig-
gor en nem placering og et nemt indbyrdes indgreb mellem hun-
profilet og hanprofilet bg tilvejebringer ogsé& ekstra struktu-
rel styrke. Basisparten, ribberne og hanprofilet, der er formet
i ét, udviser samlet et sterre inertimoment i forhold til han-
profilet alene. Det vil vare indlysende for en fagmand, at
ribberne kan formes saledes, at de har forskellige tvarsnitsfor-
me, der kan dannes ved blot at &ndre matriceudskaringernes

form. Konstruktionen af fastgerelseselementerne ifelge opfindel-
sen resulterer i en forbedret modstandsevne for fastgerelses-
elementerne over for bejning. Afstivningsgraden og modstandsev-
negraden over for bejning kan derfor reguleres ved at regulere
tykkelsen af basisparten X og derved ribbeafstanden. Dette

er fordelagtigt, nir man lukker posen, da det reducerer tver-
gaende forskydning af hanprofilet i forhold til hunprofilet

og derfor medvirker til at holde han- og hunprofilerne pa

linie.
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Afstanden W mellem profilet 14 og ribben 24's samlingspunkt

28 og bunden 40 af den ovre yderende 38 reprasenterer hejden
for hanprofilet 14's skaft 42. Nir afstanden X (der reprasen-
terer tykkelsen af basisparten for profilet 14 og ribberne

24 og 26) foreges, er det vigtigt, at skaftet 42's l=ngde

W holdes tilstrazkkelig langt, sdledes at hunprofilet 36's

ben 32 og 34 nemt kan placeres til indgreb over og ldse sammen
med yderenden 38. En forlangelse af hanprofilskaftet kan op-
nds ved ganske enkelt at forlange matriceudskaringen 42C eller
ved at formindske afstanden Y. Formindskelse af afstanden

Y vil ogsad pavirke ribbeafstanden.

Fig. 5 illustrerer en razkke fastgorelseselelementprover I

til V. Preven I ligner det i fig. 3 viste fastgerelseselement,
idet tykkelsen X-I minus filmtykkelsen Z i realiteten er ca.
nul. Matriceudskaringen, hvorigennem profilet og ribberne
ekstruderes, er som den i fig. 3A viste, hvor afstanden Y

er nul (angivet til hejre for preve I). Preve II er en udferel-
sesform for opfindelsen, hvor afstanden Y er ca. 0,127 mm

og giver en svag fortykket basispart; i prove III er afstanden

Y foreget til ca. 0,254 mm; i preve IV er afstanden Y yderligere

foreget til ca. 0,381 mm; og i preve V er afstanden Y ca.
0,508 mm. I hvert tilfzlde bemzrkes det, at ribbernes afstand
(afstandene D-3T til henholdsvis D-3V) i forhold til hinanden
og til hanprofilet gradvist bliver mindre. Nar afstanden Y

i fig. 4A vokser yderligere, vil denne fremadskriden felgelig
fortsatte indtil ribbeafstanden D-3 bliver for tzt til at
lukket kan fungere.

Den aktuelle ribbeafstand for preverne I-V i fig. 5 er afsat
grafisk som illustreret i fig. 6. Ved formning af proeverne
blev opblasningsforholdet holdt i det vasentlige konstant,
smeltens temperatur blev holdt inden for 2°C, koleluftens
temperatur blev holdt inden for 2°%¢ og lufttrykket og place-
ringen af luftkeleorganerne forblev alle de samme, ligesom
liniehastigheden. Den aktuelle filmtykkelse var ca. 0,0467
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mm. Afstanden D-3 skal fortrinsvis vare 3,3 til 5,1 mm, men
afstanden kan variere fra 1,78 til 7,6 mm afhangig af luk-

kets sterrelse og de benyttede materialer.

Patentkrav.

1. Lukke til beholdere fremstillet af termoplastisk film eller
bane, hvilket lukke omfatter indbyrdes lisende fastgorelsese-
lementer med et han- og hunprofil (14, 12), hvoraf mindst et
fastgoreiseselement har en basispart, og mindst en ribbe (24,
26) formet i &t med basisparten hvilken ribbe (24, 26) er
placeret nabostillet til profilet (14) i en afstand tilstrazk-
kelig til at muliggere profilets (14) lasende indgreb med det
komplimentare profil (12) pad det andet fastgerelseselement,
kendetegnet ved, at profilet (14) og ribben (24,
26) er forsynet med en tykkere integreret basispart, hvilken
basispart har en tykkelse saledes, at den kombinerede tykkelse
af basisparten og filmen eller banen er tilstrakkeligt sterre
end tykkelsen af selve filmen eller banen til, at der mellem
ribbens top i forhold til profilets centrum tilvejebringes en
afstand, der ligger i omradet fra 0,89 mm til 3,8 mm.

2. Lukke ifeglge krav 1, Kk ende tegnet ved, at fastge-
relseselementet har en ribbe (24, 26) formet pa hver side af
profilet (14, 12) og at afstanden mellem ribbernes toppe er

fra 3,3 til 5,1 nmm.

3. Lukke ifolge krav 1 og/eller 2, k ende tegnet ved,
at ribberne (24, 26) er ekstruderet pad hver side af hanprofi-

Tet (14).

4. Lukke ifglge krav 3, k e nde tegnet ved, at hanpro-
filet (14) ekstruderes med et skaft (42), der har tilstrakke-
1ig langde til at tillade let indbyrdes lasende indgreb mellem
han- og hunprofilet (14 henholdsvis 12).
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5. Fremgangsméde ved fremstilling af lukket ifelge krav 1-3,
ved hvilken der ekstruderes fastgorelseselementer med et han-
og hunprofil (14, 12) p& en termoplastisk film eller bane,
hvor mindst et fastgorelseselement har en basispart og mindst
en ribbe (24, 26) ekstruderet i &t med basisparten og nabo-
stillet til profilet (14, 12), 0g hvor ekstrusionsprocessen
indferer tvarspandinger i filmen eller banematerialet, k e n -
detegnet ved, at basisparten ekstruderes med en siadan
tykkelse, at den kombinerede tykkelse x af basisparten y og
filmen eller banen z er si meget storre end tykkelsen af selve
filmen eller banen z, at der opnas en afstand mellem ribbens
(24, 26) top og profilets (14) centrum pad 0,89 til 3,8 mm.

6. Fremgangsmade ifslge krav 5, kende tegnet ved det
trin, at hanprofilet (14) ekstruderes med et skaft (42) med en
tilstrakkelig lengde til at tillade, at hanprofilet (14) nemt

gar i indgreb med hunprofilet (12).
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