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(57) Anotace:

Dekorativni laminét ve tvaru laminétového archu nebo pésu,
ktery je uvnitf opatfen impregnacni matrici ze za tepla
vytvrzené hmoty na bazi alespoil jedné syntetické, za tepla
tvrditelné pryskyfice, kterd je v kombinaci s alespoil jednou
polysacharid(y) obsahujicf piirodni ltkou, pficemZ tato
matrice bez otéruvzdomych latek prechézi plynule do kryci a
otéruvzdorné vrstvy, kterd je uspofadana na dekorativnim pasu
zvnéj¥ku, tato vrstva navic obsahuje rozptylené ¢éstice
otéruvzdorné tvrdé hmoty, zejména &istice a-oxidu hlinitého
nebo a-korundu. Pfi vyrobé se dekorativni laminat v prvnim
stupni vede impregna¢ni l4zni bez otéruvzdomych ¢astecek a
potom se vede druhym stupném se zafizenim pro nanéSeni
pryskyfice, ve kterém se na jeho dekorem opatfenou nebo
pohledovou stranu nanas{ vrstva suspenze obsahujici
otéruvzdomé &astecky.
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Dekorativni laminat a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tykd dekorativniho laminatu odolného proti otéru, zejména vysoce otéruvzdorného
laminatu, pfi¢emZ pod timto pojmem se rozumi pasovy material opatfeny povrchem s vysokou
odolnosti proti otéru, ktery se pouZiva pro upravu povrchu podkladu zejména deskového tvaru,
napiiklad podkladu na bazi dfevovlaknitych nebo dfevottiskovych desek, naptiklad pro vyrobu
nabytku a vnitini interiérové Gpravy, které se s vyhodou vyrabgji lisovanim za tepla ajsou
opatfeny povrchovou vrstvou odolnou proti otéru a soucasné plni i dekoraéni funkei.

Dile se tento vynélez tyka zplisobu vyroby uvedenych dekorativnich laminéatdi, poptipadé dekora-
tivnich laminatovych pasii nebo tabuli uréenych pro poviékani podkladd, jakoZ i vyroby prvki
opatfenych timto laminitovym povrchem, zejména stavebnich panelli, podlahovych a nabytko-
vych desek.

Dosavadni stav techniky

Je zndma fada zplisobli vyroby laminati s povrchovou vrstvou odolnou proti otéru, pfi¢emz se
tyto zplsoby Casto od sebe lisi jen relativné malymi zménami, které v§ak mohou mit rozhodujici
vyznam pro priib&h vyroby, pro vlastnosti zpracovani, pouziti vyrobku a v neposledni fadé také
pro néklady na vyrobu a uzivani.

Zakladni zpiisob vyroby v podstaté spoliva vtom, Ze se papir, opatieny libovolnym tisténym
dekorem nebo jednotné zbarveny a nepotiitény papir impregnuje pryskyfici vytvrzujici se za
tepla, s vyhodou modifikovanou melaminovou, formaldehydovou a/nebo mo&ovinovou pryskyfi-
ci, nafeZ nebo pozdéji se za tepla slisuje s pfevazné vicevrstvym vlaknitym, zejména papirovym
pasem, ktery je rovnéz impregnovan za tepla se vytvrzujici pryskyfici nebo smési pryskyfice
a pfejima podkladovou nebo nosnou funkci a je vétSinou oznaCovan jako jadrovy pas, do tvaru
laminatového pasu s povrchem opatfenym dekorem a povrchem odolnym proti odirani.

Pokud je pryskyfice tohoto laminatového dekorového pasu v podstaté polymerovana, tedy vytvr-
zena, mize byt lepenim, poptipadé lisovanim za tepla, nanesena na podkladovou desku, vétdinou
na drevotfiskovou nebo difevovliknitou desku a takto s ni spojena. V soudasné dobg viak vétsi-
nou pfevlada technika, kdy se pryskyfice dekorativniho laminovaného pasu a jadrového péasu
podrobi jen ¢astenému vytvrzeni a tento &aste¢né vytvrzeny laminat se za plisobeni tepla a tlaku
nakonec vaze na pfislusny podklad.

Pokud jde o vyrobu dekorativnich laminati opatfenych otéruvzdornou nebo vysoce otéruvzdor-
nou vrstvou, existuje pro tuto vyrobu rovnéZ velké mnoZzstvi navrhi. Tyto navrhy se tykaji
samotnych tvrdych jemnozrnnych materiali, které jsou uréeny pro pouziti a které vytvareji poza-
dovanou otéruvzdornost, jejich zavadéni do smési pryskyfice uréené pro vytvoreni otéruvzdorné
vrstvy a pro jejich trvalé suspendovani v této pryskyfici, ktera je nakonec rozhodujici pro kvalitu
a stejnomérnost otéruvzdorné vrstvy.

Z patentového spisu DE 28 58 182 C2 je znamy dekorativni pas pro vyrobu dekorativnich desek
s vysokou otéruvzdornosti, s dekorem na papirové vrstvé slouzici jako podklad, ktery je opatien
velmi tenkou vrstvou odolnou proti otéru, uspofadanou nad dekorem. Tato vrstva obsahuje
jemnozrnnou otéruvzdornou minerdlni latku v dostateéném mnoZstvi pro to, aby se vytvofila
otéruvzdorna vrstva neomezujici &irost, ktera navic tvofi pojivo tohoto materialu v mnozstvi
dostatujicim pro jeho napojeni na povrch papirové vrstvy. Pfitom se toto pojivo snasi s melamin-
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formaldehydovou a/nebo s polyesterovou pryskyfici, které se vytvrzuji za tepla a pouzivaji se pfi
vyrobé dekorativnich desek snasenlivych s témito pryskyficemi.

I v patentovém spise DE 2923608 je popsan zptisob, kdy se pfed stupném impregnace deko-
rativni pas potdhne bud’ pfimo, nebo pfes ultratenkou vrstvu sestavajici z mokré vrstvy pojiva,
které ma vlastnosti vydrzet nasledné laminovani za tepla vytvrditelnou pryskyfici, pfic¢emz tato
vrstva pojiva zustane i po laminaci pruhledna. Jako pryskyfice se zde doporuduje melaminova
pryskyfice.

Jak je zejména také ziejmé ze spisu DE 2 800 762, provadi se vyroba tohoto zndmého dekora-
tivniho laminatu tak, Ze se neimpregnovany dekorativni pas nejdfive ostfikuje a nasyti vodni
mikrokrystalickou celulézou stabilizovanou suspenzi &asteek oxidu hlinitého, natez se susi.
Nato se provede impregnace emulzi melaminformaldehydové pryskyfice a nakonec se tento
dekorativni otéruvzdorny pas spoji lisovanim za tepla s vicevrstvym jadrovym pasem a s podkla-
dem.

U takového dekorativniho pasu pro vyrobu dekorativnich desek v3ak lezi otéruvzdorné jemno-
zrnné mineralni latky na povrchu, to znamen4, Ze mineraly z&asti vy€nivaji z horni vrstvy a tim
na jedné strané zpusobuji nechténou drsnost povrchu ana druhé strané zvy3ené opotiebeni
a poskozeni nastroji potfebnych k vyrobé desek. Navic je tfeba, aby se otéruvzdorna vrstva

uspofadala nad dekorem v samostatné pracovni operaci, ¢imz se zvySuji vyrobni naklady.

Ve spisu DE 19508797 C1 je popsén zpisob vyroby dekorativniho laminatového papiru spoiva-
jici v tom, Ze se vytvofi smés melaminové pryskyfice, a-celulézy, korundu jako tvrdého mate-
rialu, pfisad, pomocnych latek a vody, které se smisi na uritou viskozitu a tato smés se nanese
na viditelnou stranu archu dekorativniho papiru, v pfedchazejicim postupu jiz napojeného prys-
kyfici, ktery viak jiz byl v pfedchazejici operaci aZ na urditou zbytkovou vlhkost v mnoZstvi
n&kolika procent vysuSen, naleZ nasleduje suSeni na urCitou poZadovanou kone¢nou vlhkost.
Otéruvzdorna vrstva obsahujici ¢astetky korundu, jiz se dosahuje podle uvedeného patentu, mé
mit tlou$tku asi 20 az 65 pm.

Tento postup ma mit vyhodu spogivajici v tom, Ze ¢asteky korundu, jejichz velikost ma byt
v rozmezi 15 a 50 pm, jsou i na svych z otéruvzdorné vrstvy pfipadné jesté vycnivajicich extrém-
nich hrotech a hranach povlegeny kontinualnim pryskyfi¢nym filmem.

V porovnani s pfedtim uvedenym vynalezem podle DE 28 58 182 C2 ma vyhoda tam uvedeného
dvoustupiiového postupu spodivat v tom, Zze vzhledem k tomu, Ze CasteCky z tvrdého materialu
jsou takto i na svych extrémnich mistech zcela pfekryty, neni jiZ tfeba se obévat, Ze by doslo
k poskozeni lisovacich desek pfi zalisovani dekorativnich laminatii za tepla a také pfi slisovani
laminatd s podkladovymi deskami. V disledku tohoto feSeni odpada pouZivani piekryvacich
papiri, které se podle star$ich postupi pouzivaly pro ochranu kovovych lisovacich desek.
Odstran&nim piekryvacich papiri se ziskaly otéruvzdorné vrstvy se zvySenou prisvitnosti

7 _wr

a jasnou viditelnosti ptislu$ného dekoru.

Bezpe&né prekryti asteSek otéruvzdorného materialu i na extrémnich mistech mél s sebou také
pfinést zplisob vyroby laminati podle spisu US 4 322 468, podle kterého se nejdfive jako tvrda
latka na dekorativni arch nanesou &astedky oxidu kiemiditého a disperze obsahujici melamin-
formaldehydovou pryskyfici se nanese na dekorativni arch, ktery se jeSté¢ za vlhka prekryva
vrstvou modifikované melaminové pryskyfice.

Spis US 3 135 643 obsahuje vzhledem k vySe popsanému zpisobu pfiblizné inverzni vyrobni
metodu, podle které se pas dekoru nejdiive napusti suspenzi pryskyfice, ktera se jeté za vlhka
povlede vrstvou melaminové pryskyfice, oxidu kiemilitého, celulézy nebo disperzi obsahujici
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derivat celuldzy a vodu. Podle této metody nasleduje setfeni prebyte¢ného mnoZstvi nanesené
pryskyfice pomoci stiraciho noze. Smési, které se pro tento icel pouzivaji, viak vidy dokonale
nezajidt'uji vySe zminéné piné prekryti Easteek otéruvzdorného materidlu, které je dilezité pro
ochranu lisovacich desek.

Pro pozadovanou vlastnost odolnosti proti odirani vnéj§i vrstvy ma kromé vlastni tvrdosti &aste-
¢ek ot€ruvzdorného materidlu rozhodujici vyznam jejich tvar a velikost, zejména pak také jejich
spektralni rozdéleni co do velikosti, jejich materidlni mechanickd vazba s pryskyfi¢nou matrici
a samoziejmé také stupefi homogenity jejich plosného a prostorového rozdéleni ve zcela vytvrze-
né otéruvzdorné povrchové vrstvé.

Na tuto homogenitu prostorového rozdéleni, kterou je tieba dosahnout a u které ma také velkou
tlohu stupeii naplnéni, tedy mnoZstvi &astedek otéruvzdorného materidlu na jednotku objemu
popfipadé hmotnosti pryskyfi¢né matrice, ma zcela rozhodujici vliv zplisob a Gspéch stabilizace
CasteCek v pryskyfi¢né disperzi nebo emulzi pred jejim nanesenim za i¢elem impregnace nebo
povleéeni dekorativniho laminatu.

Pro tuto dispergaci a trvalé udrZovani astedek ve stavu vznaSeni byly jiZ navrZeny nejrizn&jsi

dispergacni prostiedky a hmoty. Pro tento ucel jsou zvlasté oblibené a—celuldza, modifikované
celul6zy a mikrokrystalicka celuléza.

Vyhodou takovych celuldz je, Ze se jejich index lomu nelisi nebo jen malo lisi od indexu lomu
nakonec vytvrzené pryskyfice, kterd je vaze, coz je pro &irost a prihlednost otéruvzdorného
povrchu a tim i pro vysokou jakost reprodukce dekoru velmi vyznamné.

Pokud jde o tvrdé latky, které odpovidaji za otéruvzdornost laminati, existuji také pro né riizné
navrhy, jsou to napfiklad Easte¢ky na bazi oxidu kfemicitého, karbidu kfemigitého, pyrofylitu,
andalusitu, dioxidu titani€itého a oxidu hlinitého. I u asteéek otéruvzdornych latek je pro &irost
reprodukce dekoru pod otéruvzdornou vrstvou dilezita shoda indexti lomu &astedek a pryskyfic-
né matrice. Tyto pozadavky spliiuje do zna¢né miry o-oxid hlinity, tedy zejména korund, pfi-
¢emzZ tento popiipadé také synteticky mineral ma tu vyhodu, Ze jeho Mohsova tvrdost jej fadi
pfimo za diamant.

Pryskyfice, které se prevazné pouzivaji, jsou aminoplastové pryskyfice a jsou pievazné zaloZeny
na bazi moCovinovych nebo melamin-formaldehydovych pryskyfic. Je znama velka fada navrhi
pryskyfic vhodnych pro takové dekorativni laminaty opatfenych otéruvzdornou vrstvou.

Ze spisu EP 472 036 Al (Formica) je zndm - podobné jako u tohoto vynalezu - dvoustupiiovy
"mokry" zplisob vyroby otéruvzdornych dekorativnich laminatd, pfi¢emz viak podle tohoto spisu
je dekorativni pas v kazdém ptipadé jiz v prab&hu prvého napousténi pryskyfici napoustén do
poZadované procentni miry impregnace disperzi melaminové pryskyfice obsahujici ¢asteky oté-
ruvzdorné latky. Nedostatkem tohoto zpisobu ukladéani asteéek otéruvzdorné latky pfimo do
vlakenného pasu nebo pasu papiru dekorativni vrstvy je na jedné strané skutednost, Ze &astetky
otéruvzdorného materialu nemohou ve vlakenném pasu nijak pfispét ke zvyseni otéruvzdornosti
povrchu, pfedstavuji tedy zbyte¢né vynalozené naklady, ana druhé strang, Ze uvnité vrstvy
dekoru neni rozdéleni ¢astetek homogenni, takze dochazi ke vzniku ztuzenych mist, ktera mohou
ovlivnit dal$i zpracovani.

Ve druh¢ fazi zpracovani podle vyse uvedeného EP spisu nasleduje dokonCovani impregnace
napousténim disperzi melaminové pryskyfice, rovnéz obsahujici otéruvzdorné latky.

V dekorativnich laminétech podle tohoto patentového spisu jsou jak v za tepla ztuzené impreg-
nacni hmoté v dekorativnim papirovém pasu samotném, tak i v otéruvzdorné vrstvé, ktera tento
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dekorativni pas z vnéj§i strany uzavira, nutné obsazeny CasteCky otéruvzdornych latek, coz
v kazdém piipadé predstavuje zbytetné vicenaklady na tyto latky a vede k ur¢itému "ztuzeni"
samotného dekorativniho pasu v disledku na ném ulozenych otéruvzdornych &astecek, €imz
mize dochazet k poruseni ohebnosti pfi nasledné nebo pozdgji provadéném postupu vrstveni.

V pripadé ve vySe uvedeném EP spisu dale navrzeném uspoiddani vrstev, které se vyznaluje
napusténim dekorativniho pasu pryskyfici obsahujici ¢astecky abrazivniho materialu a nad nim
usporadanou vnéj§i vrstvou neobsahujici ¢asteCky abrazivniho materialu, je kromé toho mezi
prvni operaci napousténi dekorativniho pasu pryskyfi¢nou hmotou, zde nutné obsahujici ¢as-
te¢ky abrazivni latky, a mezi druhym nana3enim povrchové vrstvy, ktera neobsahuje abrazivni
latku, rovnéz nutné zafazen susici proces. V tomto pfipadé nedochazi k Zddné impregnaci "za
mokra", takZe neni mozné integralni a do sebe bezprostiedné prechazejici ukladani jednotlivych
vrstev.

Koneéné je vhodné uvést patentovy spis EP 186 257, ktery v3ak predstavuje jen vSeobecny stav
techniky. Pfedmétem feSeni podle tohoto patentu je souCasna impregnace a povlékani vn¢ lezi-
ciho dekorativniho pasu kompozici pryskytice obsahujici ¢astecky otéruvzdorné latky a vysled-
kem je vmiseni téchto ¢astedek piimo do vldkenného pasu, coZ z diivodu bezpe€nosti a pruznosti
zpracovani neni pfiznivé - viz vySe uvedené diivody.

Cilem vynalezu je vytvofit dekorativni laminat, popfipadé jim povleené prvky, zejména panely
pro rizné oblasti pouziti, s tim, Ze laminat bude mit z licni strany povrchovy povlak s vysokou
odolnosti proti otéru, ktery svou &irosti a jakosti reprodukce dekoru bude vyhovovat nejvysSim
pozadavkim a kromé& toho ma byt dosahovano jak ze strany licni té€chto vyrobkd, tak i z hlediska
priib&hu vyroby vyrobni postup bezporuchové a z hlediska nakladi vyhodné vyroby.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky do zna&né miry odstraiiuje dekorativni laminat podle vynélezu jehoz
podstata spodiva v tom, Ze dekorativni laminat je ve tvaru laminatového archu nebo laminato-
vého pésu, ktery je uvnitf opatfen impregnacni matrici ze za tepla vytvrzené hmoty na bazi
alespoii jedné syntetické, za tepla tvrditelné pryskyfice, ktera je v kombinaci s alespoii jednou
polysacharid(y) obsahujici pfirodni latkou ze skupiny moulek z guaranovych jader, mouek
z topinambur, &ekanky nebo jifin, zrohovnikové moutky, guaranové gumy, arabské gumy,
karagénu, tragantu, z jinych rostlinnych gumovych materiali nebo slizii a z agar-agaru a xantanu,
pfi¢emZ tato je prosycena alespoii jednou dalsi pfisadou a/nebo pomocnou latkou, avSak bez
podilu otéruvzdorné latky, pfi¢emzZ vySe zminéna matrice pfechazi plynule do kryci a otéruvzdor-
né vrstvy, kterd je uspofdddna na dekorativnim pasu zvnéjsku, pfiCemz tato vrstva obsahuje
kombinaci za tepla tvrditelné syntetické pryskyfice v kombinaci s alespoi jednou polysacha-
rid(y) obsahujici p¥irodni latkou nebo ptirodni latkou z vy3e uvedené skupiny, s alespoii jednou
dal8i pfisadou a/nebo pomocnou latkou, s prisvitnou kryci a otéruvzdornou vrstvou, pfi¢emz
polysacharid obsahujici sloZka je obsaZena v za tepla vytvrzené hmoté matrice v mnoZstvi od 2
do 30 % hmotn., vztaZzeno na soufet hmot za tepla vytvrzené pryskyfice, pfirodni(ch) latek,
prisad a/nebo pomocnych latek a popfipadé obsazenych ¢asteéek tvrdého materidlu, pfiCemz do
za tepla vytvrzené hmoty, s impregnovanou matrici dekorového pasu kryci a otéruvzdorné vrst-
vy, jsou rozptyleny &astice otéruvzdorné tvrdé hmoty, zejména &astice a-oxidu hlinitého nebo
o—korundu. V priibéhu provadénych zkousek se zjistilo, Ze zapracovani ur€itych pfirodnich latek
poptipadé s nimi identickych latek alespoii do pryskyfi¢né matrice, ktera ma obsahovat ¢astecky
tvrdé hmoty zajidtujici otéruvzdornost, ma za nasledek ziskani neoCekavané vysoké kvality,
maximalng vyhovuje opticky, dava vysokou uzitnou jakost a vidy vyhovuje pozadovanému
pouziti pfi optimalni vazbé &astecek, pficemz nedochazi k pfipadnému ovlivnéni vyrobniho
postupu at’ jiz v disledku o&ekdvanych problémi spojenych s tepelnou stabilitou, s pfilnavosti
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a lepicimi vlastnostmi pfi del§im piisobeni tepla, jakoZ i vzhledem k chovani p¥i tvafeni popfipa-
dé€ i k vlastnostem souvisejicim s délenim na lisu a podobng, a pfitom se dosahuje kompaktniho
zpisobu vyroby s minimélnimi naklady. Dale se zjistilo, Ze pfi ur€itém sledu jednotlivych fazi
postupu pii dodrzeni "mokré" techniky se ziskaji zvla$té hodnotna laminatova télesa, zejména
laminatové desky.

Tento novy laminat se vyznaluje zv1asté vysokou homogenitou prostorového rozdéleni éastedek
ztvrdych hmot a jejich zvlastni koncentraci v otéruvzdorné vrstvé ataké tim, Ze spektrum
rozdé€leni &astedek co do velikosti je na viech mistech povrchové vrstvy stejné. Jak lze usuzovat
z pfislusnych zkousek, je to pfedevsim dusledek vyse specifikovanych piirodnich latek nebo
pfirodnim latkam identickych latek, které byly pridany do pryskyfi¢né hmoty urené pro vytvo-
feni ot€ruvzdorné vrstvy. Tyto latky maji pfed a v pribéhu vyroby schopnost stabilizovat &as-
teCky impregnacni emulze ze syntetické pryskyfice tak dobfe, Ze ani p¥i pouZiti doporu€eného
zpisobu zajiSté€ni spojeni dekorativniho pasu a jeho pryskyfi¢né matrice k pryskyfi¢né matrici
otéruvzdorné vrstvy zamokra nedochazi k rozkladu smési napfiklad v pfi€ném sméru vzhledem
ke sméru vyroby vrstvy, a to ani co do absolutniho objemového rozloZeni, ani co do spektralniho
rozloZeni jednotlivych velikostnich tfid zrna otéruvzdorné latky. Je prekvapujici, Ze to plati i pfi
vysokych stupnich objemového zatiZeni.

Tento zplisob homogenity rozlozeni ma za nasledek, Ze jsou vrstvy laminétl, vystavené opotie-
beni, velmi pfesné programovatelné na pozdéjsi zptisob pouziti se zietelem k nasledkim G&inku
odirani a Ze ot€rové vlastnosti v pribéhu pouzivani a tim i v prabéhu trvani namahani na otér se
nezméni, pokud neni otéruvzdorna vrstva prodfena aZz na dekorativni pas. Jak se ukazalo, je
zvladtni vyhodou téchto prirodnich latek, ze vedou k optimélnimu mechanickému spojeni
a zakotveni CasteCek otéruvzdornych latek v pryskyfi¢né hmot&, které se ani po vytvrzeni
neuvolfiuje, takZe i v tom pripad€, kdy dojde k opotiebeni pryskyfi¢né vrstvy a €asteky v ni lezi
jako obnazené, nedochazi k "vytrzeni" EasteGek ze spojeni s pryskyfici otéruvzdorné vrstvy.

Bylo rovnéz prekvapujici, ze kazda z ptirodnich latek popfipadé pfirodnim latkam identickych
latek, podle vynélezu pouZita alespoil v otéruvzdorné vrstvé syntetické pryskytice, se bezproblé-
mové pfizplsobuje teplotnim podminkam, které s sebou pfinasi vyroba laminatu a lisovani deko-
rativnich desek a Ze tyto hmoty také dlouhodobé nemaji sklon Zloutnout, zakalovat se a podobné
se ménit. Dale se tyto pfirodni latky vyznacuji tim, Ze maji optimalni pfizpuisobivost na vyse
uvedené podminky tykajici se svételného vypoctového indexu pryskyfice a pfirodni latky, jakoZ
i s nimi spojené tvrdé latky.

Tyto pfirodni nebo jim identické latky davaji samotné otéruvzdorné vrstvé i pfi vysokém stupni
naplnéni otéruvzdornou latkou pfekvapivé vysokou prusvitnost, takZe iza téchto podminek,
zajiStujicich nejvyssi odpor proti odirani, je dosaZeno prakticky vérné reprodukce tisténého
vzoru pii vysoké barevné brilantnosti, prakticky stejné jako u originalu.

Kone¢ng je tfeba poznamenat, e a-celulézy, mikrokrystalické celulézy a podobné prostredky,
dosud pouzivané jako dispergacni prostiedky, predstavuji nakladovy faktor, ktery je mozno redu-
kovat pouZitim pfirodnich latek obsahujicich heteropolysacharid poptipadé pektin, jimiZz mohou
napfiklad byt i odpadové latky ze zem&délstvi nebo zemédélského primyslu, napiiklad ovocné
slupky, matoliny a podobné.

K uvadénym pfisadim a pomocnym latkam je tfeba dodat jen tolik, Ze jde vZdy o jednotlivé nebo
ve vét§im poltu ve vyrobé laminatl jiz dlouho pouzivané a poptipadé jen modifikované katalyza-
tory, tuzidla, urychlovade, modifikatory, spojovaci prostiedky, délici prostfedky, smaceci prost-
fedky a podobné.
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Pokud jde o kvalitu papiru dekorativniho pasu, nejsou zde Zadna omezeni, pokud je papir sprav-
né zvolen v zavislosti na viskozité¢ pouzité impregnadni pryskyfiéné smési. Je vyhodné pouzit
dekoraéni papiry, které maji ploinou hmotnost 60 az 120 g/m” a hodnotu podle 15 az 25 sec pfi
testu podle Gurleye. Hodnota podle Gurleye je v papirenském oboru €asto pouzivana jako
hodnota oznacujici propustnost, porovitost a popfipadé nasakavost papiri. Tato hodnota udava
dobu, za kterou pronikne stanovenou plochou 100 cm” papiru vzduch nachazejici se pod uréitym
tlakem v mnoZstvi 100 cm’.

Velky je také pocet arozmanitost v uvahu pfichazejicich zékladnich pryskyfic. Vyhodné se
pouzivaji melamin-formaldehydové pryskyfice, které vSak mohou byt rizné¢ modifikovany
naptiklad polyesterovymi pryskyficemi, polyolenem, akrylovymi pryskyficemi a podobné.

Ve vyhodném provedeni jsou v kryci a otéruvzdorné hmot€ dekorativniho pasu, vytvrzené za
tepla, jsou rozptyleny Eastecky a-oxidu hlinitého, nebo a-korundu ve zplo§télém tvaru, pficemz
v, za tepla vytvrzené hmoté& kryci a otéruvzdorné vrstvy dekorativniho pasu jsou rozptylené &as-
teCky o-oxidu hlinitého, nebo a-korundu ve zplo§télém tvaru vyrovnany v podstaté rovnob&zng
vzhledem k roviné rozprostfeni této vrstvy, pfiemz &aste¢ky a-oxidu hlinitého nebo a-korundu
ve zplo3télém tvaru, vztaZeno na jejich maximalni prifez, maji velikost v rozmezi 5 az 50 um,
zejména 15 az 40 pum a gastetky a-oxidu hlinitého nebo tastetky a-korundu jsou v kryci
a otéruvzdorné vrstvé za tepla vytvrzené hmoty dekorativniho pasu obsaZeny v mnozstvi 5 az
65 % hmotn., zejména v mnozstvi 15 az 50 % hmotn., vztazeno na soudet suchych hmot
vytvrzené pryskyfice apfirodni latky nebo latky identické pfirodnim latkam, obsahujici
polysacharid ¢i latky bohaté na tyto slozky, véetné a-oxidu hlinitého popfipadé o-korundu
a pfisad a/nebo pomocnych latek.

V dal3im vyhodném provedeni je v za tepla vytvrzené impregnacéni matrici dekorativniho péasu
obsaZena polysacharid obsahujici pfirodni latka, ze skupiny moudek z guaranovych jader, meu-
¢ek z topinambur, ¢ekanky nebo jifin, z rohovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy,
karagénu, tragantu, z jinych rostlinnych gumovych materiali nebo slizli a z agar-agaru a xantanu,
ktera je totoZna s pfirodni latkou, nebo s, pfirodni latce identickou latkou, za tepla vytvrzenou
a obsazenou v kryci a otéruvzdorné vrstvé, pficemz vzajemné poméry syntetické pryskyfice
a pfirodni latky tvofici za tepla vytvrzenou matrici impregnaci dekorativniho pasu, jsou pfi
pridavku syntetické pryskyfice v podstat€ stejné.

V jiném vyhodném provedeni obsahuje za tepla vytvrzena hmota alesporni kryci a otéruvzdorné
vrstvy dekorativniho pasu alespoii jednu za tepla vytvrditelnou syntetickou pryskyfici, s vyhodou
melaminovou pryskyfici, v kombinaci s alespoti jednou pfirodni latkou, poptipadé pfirodni latce
odpovidajici latkou, obsahujici alespoii jeden polysacharid, zejména latku bohatou na tuto latku
s podstatnym obsahem alespoii 10 % hmotn. xantanu(ii), zejména alespoii 25 % hmotn. algina-
tu(l) kyselin(y) alginové, kyselin(y) glukuronové, kyselin(y) mannuronové, kyselin(y) hyaluro-
nové, kyselin(y) galakturonové, pektinu(ti) a/nebo inulinu.

V dal$im vyhodném provedeni jsou optické vlastnosti impregnacni matrice ze, za tepla vytvrzené
syntetické impregnad¢ni pryskytice dekorativniho pasu stejné jako jsou optické vlastnosti otéruvz-
dorné hmoty kombinované ze syntetické pryskyfice a pfirodni latky. Tak se zabrani piipadnym
nevhodnym optickym ¢inkiim. Jde napf. o stejny index lomu. Za timto Uéelem je vhodné
provést cilené sladéni sloZeni pryskyfic impregnacni a otéruvzdorné vrstvy. V pfipadech, kdy se
uvedena pfirodni latka pouziva jako soucast zakladni impregnace dekoracniho pasu, mize
v tomto smyslu byt vyhodna identita pfirodni latky obsaZené ve vytvrzené hmoté impregnaéniho
pasu a kryci vrstvy dekoru. Pokud v tomto pfipad¢ existuji odchylky v optickém chovani mezi
zékladni hmotou syntetické pryskyfice a pfirodni latkou, mize byt vyhodné pouziti stejného
mnozstvi pfirodnich latek v impregnaci a v ot€ruvzdorné vrstve.
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V jiném vyhodném provedeni ma kryci a otéruvzdorna vrstva dekorativniho pasu primérnou
tloustku 0,05 az 0,15 mm a ze celkova napln dekorativniho pasu se za tepla tvrzenou pryskyfici
s prirodni latkou nebo s latkou identickou pfirodni latce, s ¢asteCkami otéruvzdorné latky, ptisa-
dami a/nebo pomocnymi latkami, ¢ini 80 az 240 %, zejména 100 az 200 % hmotnosti samotného
dekorativniho pasu.

Piedmétem vynalezu je i zpisob vyroby dekora¢niho laminatu podle vynalezu, jehoz podstata
spociva v tom, Ze dekorativni papirovy pas se v prvnim stupni Upravy vede pfes prvni nanaseci
vélec, ktery nanasi na spodni stranu pasu vrstvu z impregnacni lazné ve vané, ktera obsahuje
vodny roztok suspenze, disperze a/nebo emulze alespori jedné za tepla tvrditelné syntetické
pryskyfice, neobsahujici otéruvzdorné Castecky, s alespori jednou ptisadou a/nebo pomocnou
latkou, priCemz do této suspenze se pridaji po rozlozeni, ohfati nebo vafeni a bobtnani, polysa-
charid(y) obsahujici pfirodni latku ze skupiny moucek z guaranovych jader, moucek z topinam-
bur, ¢ekanky nebo jifin, z rohovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu,
tragantu, zjinych rostlinnych gumovych materidld nebo slizti a z agar-agaru a xantanu jako
gelovy roztok s vodou, pfi¢emZ se pas naimpregnuje pryskyfici, pficemZ se impregnovany pas
jesté v mokrém stavu po probéhnuti pies stahovaci zatizeni pro odstranéni piebyteéné pryskyfice
vede na druhy stupeii Gpravy, kde se jeho dekorova strana opatfi v nadrzi prostiednictvim dal3iho
nanaSeciho valce smési vodné suspenze, disperze a/nebo emulze alespoii jedné, za tepla tvrditel-
né syntetické pryskyfice, neobsahujici otéruvzdorné ¢asteCky, s alespoii jednou prisadou a/nebo
pomocnou latkou, kdy se do této suspenze pfida po rozloZeni, ohrati nebo vateni a bobtnani
polysacharid(y) obsahujici piirodni latka ze skupiny moucek zguaranovych jader, moudek
z topinambur, fekanky nebo jifin, zrohovnikové moulky, guaranové gumy, arabské gumy,
karagénu, tragantu, z jinych rostlinnych gumovych materiali nebo slizi a z agar-agaru a xantanu
jako gelovy roztok s vodou, pfiCemz do uvedené smési se zapracuje pozadované mnoZstvi oté-
ruvzdornych ¢astedek, zejména a-oxidu hlinitého poptipadé a-korundu, které se do smési zapra-
cuji tak, pficemz se v ni homogenné rozptyli, naez poptipadé po setfeni piebyte¢né pryskytiéné
smési a pfipadném pfedsuseni, mezioperaénim suseni nebo predbézném vytvrzovani pod tlakem
a za prisluSné vytvrzovaci teploty se provadi spojeni takto zpracovaného dekorativniho pasu
s nosnym péasem, rovnéZ impregnovanym za tepla tvrditelnou pryskyfici, nebo se spoji s podkla-
dem z vlaknitého materialu nebo s dfevénou nosnou deskou.

Homogenita a stabilita disperze ¢asteek je u dvoustupriové "mokré" techniky zvlast dilezita,
nebot’ pfi ni dochazi k nana3eni disperze CasteCek a syntetické pryskyfice napfiklad nalévanim,
natiranim, nana$enim valetkem nebo postiikovanim na pryskyfici nasyceny dekora¢ni pas pfimo
pfichazejici z impregnaéni 1azn€ prvniho stupné, pfiCemz pfi této technice snadno dochazi
k rozkladani. Je vyhodné, provadi-li se nandSeni pryskyii¢né hmoty otéruvzdorné vrstvy pomoci
draténé stérky. Pfi pouziti draténé stérky je moZno pomoci poctu otacek, poctu dratii a sméru
otadeni pfesné nastavit jakékoliv pozadované nanaseni pryskyfice. Tato moZnost piesného
nastaveni je také duleZita pro odpovidajici napousténi jednotlivych druht papiru podle jejich
momentalnich vlastnosti.

Oddélovani prebyte¢né nanasené pryskyfice pomoci noze, znamé napfiklad z vySe uvedeného
patentu US 3 135 643, neumoziuje Zadnou skutednou pribé&znou kontrolu skute¢ného nanaseni
pryskyfice a také neptipousti jeho aktivni fizeni.

V jiném vyhodném provedeni je dekorativni pas na bézi papiru z celulézy o hmotnosti 60 az
120 g/cm’ a 0 hodnot& od 10 do 30 sec., zv1asté 15 do 25 sec. pti zkoudce podle Gurleye.

V dal3im vyhodném provedeni je pro impregnaci dekorativniho pasu smési syntetické prysky-
fi¢né disperze a pfirodni latky v prvnim stupni v této smési jako pfirodni latka popfipadé s touto
latkou identicka pouzita latka obsahujici polysacharid a je v podstaté stejna jako prirodni popfi-
padé s touto latkou identicka latka obsahujici polysacharid, pouzita ve druhém stupni pro nana-
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Seni hmoty urfené pro vytvoreni otéruvzdorné vrstvy stim, ze v druhém stupni je pfidavek
otéruvzdornych Castecek.

V jiném vyhodném provedeni je v pribéhu impregnace dekorativniho pasu v prvnim stupni
a/nebo v pribéhu nanaseni otéruvzdorné vrstvy ve druhém stupni, v obou syntetickych pryskyfi-
cich pouZita alespoii jedna z pfirodnich latek ze skupiny mougek z guaranovych jader, moucek
z topinambur, ¢ekanky nebo jifin, z rohovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, kara-
génu, tragantu, z jinych rostlinnych gumovych materiali nebo slizii a z agar-agaru a xantanu,
a/nebo jedna z otéruvzdornych latek srozptylenymi &asteckami a-oxidu hlinitého, nebo a-
korundu.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu znazoriujiciho schematicky vyrobni linku pro vyro-
bu dekora€niho laminétu postupem podle vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

U linky na obrazku se dekorativni papirovy pas 5 vede z neznazornéného kotou¢e pomoci odvije-
ciho zafizeni A pies né€kolik vodicich valci 800 impregna¢niho a nané3eciho zatizeni 10 k prv-
nimu nanasecimu valci 120, ktery je svou spodni &asti ponofen do smési impregnadni pryskytice
110 nachazejici se v podélné impregnaéni vané 100 1. stupné. Pfi otiCeni prvni nanaseci valec
120 s sebou unasi vrstvu impregna¢ni smési a nanas3i ji na dolni stranu papirového pésu 5, gimz
dochézi k prvnimu zvlhéeni tohoto papirového pasu 5. Pas 5 je pak za iéelem kondicionovani
a zvy3eni pripravenosti pfijmout pryskyfici, za pfipadného pouziti slabé tazné sily, veden pies
valce 800, za i¢elem provétrani. Jak je znazornéno &erchovanymi ¢arami, miZe byt provétravaci
zbéna a odvétravana délka pasu 5 nastavena o svislou Sachtu 850. Po tomto prvnim odvétrani
pfejde pas 5 pies povrch druhého impregnaéniho valce 120" a je veden pod hladinou smési
impregnaéni pryskyfice 110 ve vané 100. Zdrzi se v pryskyfi¢né lazni po uréitou dobu odpovi-
dajici impregna¢ni draze a dob& v rozmezi 2 aZ 8s a nakonec se z vany 100 a z lazné obsahujici
smés impregnaéni pryskyfice 110 odvadi jako mokry dekorativni pas 5' pfes tfeti impregnaéni
valec 120" ven z lazné. To je prvni faze provadéna v soustavé zafizeni oznaenych jako Fimska 1.
Po priichodu dvojici kalibraénich valci 310 se stéraem 311 je kalibrovany pas 5' dale veden
pfes otalejici se nanaSeci valec 220 z&asti ponofeny do nadrze 200 obsahujici otéruvzdornou
pryskyfi¢nou hmotu 210 s ARP (abrasion resistant particles) coz predstavuje II. stupeii nanaseni,
jimZ se na licni strané potahuje otéruvzdornou pryskyfi€nou hmotou 210. Jemné polohovani se
provadi draténou stérkou 221 uspofaddanou v pfi€ném sméru vzhledem k $ifce pasu, jiz je také
mozno jemné upravovat mnozstvi pfedtim nanesené latky. To je druha faze provadéna v soustavé
zafizeni oznaCenych jako fimska II.

Pres uvratovy valec 800" a draténou stérku 421, jakoz i pfes vyskove piestavitelny stiraci valec
420, rovnéZz vybaveny stérkou a vodici valce 800™ opousti pak otéruvzdornou vrstvou opatifeny
dekorativni kalibrovany pas 5 linku a je zavadén do susiciho tunelu, kde se susi na poZzadovanou
zbytkovou vlhkost. Tunel je pouze naznaden fimskou II.

Vynélez je dale podrobnéji vysvétlen pomoci konkrétnich prikladi vyroby riiznych dekorativnich
past:
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Priklad 1
Dekora¢ni laminat pro podlahové krytiny vysoce odolné proti otéru

Z kotoude papiru se kontinualng odtahuje pas papiru (hmotnost: 90 g/m?, hodnota podle Gurleye
20 sec) s potiskem povrchu jako pfirodniho dieva a pies vodici valce se protahuje impregnaéni
vanou, kontinualné zasobovanou smési pryskyfice, ktera ma slozeni obsazené v tabulce 1. P¥itom
smés pryskyfice pronikd z obou stran do dekorativniho pasu a vytvaii tak jeho zékladni impreg-
naci. Doba napousténi (zdrZeni) je 2,5 sec.

Tabulka 1 : (Recept A) Impregnaéni smés

Slozka: Mnozstvi, kg
Disperze melaminové pryskytice (asi 60 %) 200

(Vlastni recept, viz piedpis: Tabulka 7)

Délici prostiedek, obchodni jakost (PAT-A 523) 0,22
Smaceci prostfedek, obchodni jakost (Nu 47) 0,5

TuzZidlo, obchodni jakost (529 BASF) 0,4
Modifikator (vlastni vyrobek) 12

Voda 38

Kratce poté - asi po 4 sec - co napustény pas papiru opustil tuto prvni impregnaéni lazei, stira se
z n&j prebyte¢na impregnaéni hmota v takovém mnozstvi, aby papirovy pas opoustél prvni stupeil
impregnace napus$tén pryskyfici zasi 65 % ("suché” pryskyfice), vztazeno na 100 % vlastni
hmotnosti papiru (pfed jeho impregnaci).

Pokud mozno bezprostifedné poté, jesté v impregnovaném mokrém stavu, se dekorativni pas svou
dekorem opatienou popfipadé pohledovou stranou vede pfes nanaseci valec pryskyfice, ktery se
svou od dekorativniho pasu odvracenou stranou namé¢i do nanaseci hmoty kontinuainé dodava-
né z kotle do maceci vany, uréené pro vytvofeni otéruvzdorné vrstvy z nanaSené pryskyfi¢né
hmoty, kterd ma sloZeni uvedené v tabulce 2. Tento nanaseci valec pfi svém otaceni stale nabira
nanaSeci pryskyfi¢nou hmotu a predava ji na impregnovany dekorativni pas, ktery je ptes néj
veden.

Tabulka 2: (Recept B) Otéruvzdona nanaseci hmota
Slozky: Mnozstvi, kg
Disperze melaminové pryskyfice (asi 60 %) 175

Smaceci prostfedek (Nu 47) 0,4

Tuzidlo (529 BASF) 0,3
Modifikator 6

Voda 2

o-korund, Tablar (PLAKOR 40)

(velikost ¢astecek 10-50 pum) 120

Xanthan (1 % ve vodg) disperze 10

Premix (viz zvla$tni michaci pfedpis) 10

Silan (Dow Corning, Z 6020) 2,5

Kyselina octova, konc. 1

Smaceci prostiedek (Hypersal VXT) 0,4
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Michaci predpis pro premix

150 litri vody v disperga¢nim zafizeni intenzivné promichat s 5 kg Cesa-Gum LNI (rohovnikova
moucka) az do teploty 90 °C (po dobu asi 3 hodin, podle typu michadla).

Potom ptidat 200 litrd vody a za ochlazovani pies plast nadrze michat pomalu dale az do teploty
asi 20 °C.

Nato znovu pfidat 50 litri vody a 6,5 kg tuzidla 528 od BASF.

Poté, co papirovy pas opustil nanaseci lazeii otéruvzdorné vrstvy, pfichazi pas ke stiracimu valci
se stérkou odstrafiujici prebyteénou nana$eci hmotu.

Nato se mokry, popfipadé vlhky, jiz impregnovany a povlakem otéruvzdorné vrstvy opatieny pas
sudi v sudicim tunelu konvekénim suSenim pfi zvySujicich se teplotach 140 az 190 °C aZ na pfib-
lizn€ 6 az 7 % zbytkové vlhkosti.

UsuSeny dekorativni papirovy pés, nasyceny za tepla se vytvrzujici melaminovou pryskyftici, se
feze na archy, které se stohuji.

Hmotnost vlastni pryskyfiéné impregnace a otéruvzdorné vrstvy nanesené na pas dekorativniho
papiru €ini asi 210 % vysu$ené hmoty, vztaZzeno na hmotnost (100 %) dekorativniho papiru pfed
jeho impregnaci a nanesenim pryskyfice.

Pti vyrobé lamindtu se zminéné dekorativni archy podkladaji €tyfmi vrstvami bézného pevného
natronového papiru impregnovaného formaldehyd-fenolovou nebo formaldehyd-mog&ovinovou
pryskyfici - tedy &tyfmi archy tak zvaného jadrového papiru - aslisuji se v etdZovéin lisu za
teploty napfiklad 185 °C a pfi tlaku 20 bari do tvaru laminatového filmu.

Pokud je to zadouci, je mozno na deskach etazového lisu umistit plechovou tabuli se strukturou,
ktera se jako reliéfovy vzorek vylisuje do otéruvzdorné dekorativni vrstvy.

Takto ziskané hotové laminatové archy s dekorativni vrstvou a vrstvou jadrového papiru mohou
Jiz byt nabizeny popfipadé dodavany zdkaznikim a dal3im zpracovateliim, nebo mohou byt sliso-
vany s deskou z dfevéného materidlu, napfiklad s dievotfiskovou deskou tak, Ze se laminatovy
film té€sné spoji s takovou deskou, tvorici podkladovy material.

Aby se zabranilo prohybani popfipadé "miskovani" takto povleCenych desek z dievénych mate-
riald, je mozno - s vyhodou prakticky soucasné s vySe uvedenym nalisovanim vrstvy dekorativ-
niho laminatu s jadrovou vrstvou - za tepla nalisovat na zadni stranu desky jako "protitah" rovnéz
za tepla se vytvrzujici pryskyfici impregnovany laminat sestavajici z n€kolika vrstev pevného
papiru, pokud se nevyZaduje nebo neni nutny Zadny dekor (napfiklad u laminéti uréenych pro
vnitini stavebni prace, jako jsou podlahy nebo obloZeni stén) nebo se za tepla nalisuje dekora-
tivni laminat s jadrovou vrstvou, pfi¢emz zde zpravidla neni nutné zadné zvlastni otéruvzdorné
provedeni.

Vzorky takto ziskanych dekorativnich laminati, popfipadé jejich otéruvzdorné vrstvy, mély pii
zkouskach oté€ru vzdornosti nésledujici hodnoty:

Zkouska odolnosti proti otéru podle Tabera;

DIN EN norma 438-2.6:
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Brusnym papirem opatifena rotujici kola se pfitlaCi stanovenym tlakem na zkouseny povrch
zkuSebniho télesa. Jakmile dojde k poskozeni dekorativni vrstvy, zjisti se poet otacek od pola-
te¢niho dotyku se zkuSebnim télesem jako s pocateénim bodem, tak zvanym vychozim bodem
(VB).

V brouSeni se pokraCuje, az je vrstva dekoru poruSena z 95 %. Celkovy pocet otacek, zmékeny do
tohoto okamziku, pfedstavuje koneény bod otéru, tak zvany finalni bod (FB).

VB: Otacky: podle pouzitého zafizeni od 500 do 15 000
FB: Neby! zjistén vzhledem k vysokym hodnotam.
Povlak se pfi interni podnikové zkousce ukazal jako vysoce odolny proti cigaretovému zaru.

Déle se pres vysoky stupeil plnéni a-korundem dosahuje vysoké reprodukéni kvality dievéného
vzoru, a to do vSech podrobnosti jako jsou pory a vysoka prisvitnost bez zikalu.

Vyse popsané takto ziskané dekorativni laminaty jsou zvlas§t€ vhodné jako podlahova krytina
v mistnostech s extrémné vysokym namahanim, jako jsou haly, kancelafské a obchodni mistnos-
ti.

Priklad 2

Laminat pro pracovni desky

V podstaté jde o opakovani pfikladu 1 za dodrZeni tam uvedenych podminek se stejnou jakosti

dekorativniho papiru. Jako pryskyfi€na hmota pro impregnaci pasu dekecrativniho papiru byla -
pouzita hmota, jejiz zakladni sloZeni je zfejmé z tabulky 3.

Tabulka 3: (Recept C) Impregna¢ni pryskyftice 2 (03)
Slozky: Mnozstvi, kg
Melaminova pryskyfice

(viz nize uvedeny pfedpis) 250

Délici prostredek, obchodni jakost (Pata 523) 0,3

Smaceci prostiedek, obchodni jakost (Nu 47) 1

Smés 2 tuzidel, obchodni jakost ' 1,5
Modifikator, viz dodatek k tabulce 2 10

Voda 45

Celkové mnozstvi 307,8

(Doba zakalu: 20 min)

Impregnaéni hmota podle tabulky 3 je zvla§té vhodna pro vyrobu laminatovych archil na etdzo-
vém lisu s kratkou dobou lisovani nebo pro kotouce zpracovavané na kontinualnim lisu.

Otéruvzdorny povrch byl proveden nanaseci pryskyfi¢nou hmotou, jejiz slozeni je zfejmé z nas-
ledujici tabulky 4:
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Tabulka 4: (Recept D) Otéruvzdorna nanaseci hmota
Slozky: Mnozstvi, kg (I)
Impregna¢ni hmota (pfedpis C, tabulka 3) 307,8

a-korund, Tablar, Plakor 40

(velikost &aste¢ek 15-50pm) 150

Xanthan (1 % ve vodé) 14

"Premix 2", viz nize 15

Silan (Dow Corning, Z 6020 0,41

Kyselina octova, konc. 0,21

Smageci prostiedek, obchodni jakost (VXT Hyposol) 0,11
Premix 2, vyroba:

50 1 vody
6 kg pektinu

michat, ohfat na 95 °>C po dobu 2,5 h, nato pfidat 50 | vody, michat, ochladit, pfidat 4 kg tuzidla
(BASF), michat.

Charakteristika:
Zatizeni dekorativniho pasu celkem 185 %, vztazeno na piivodni dekorativni pas (100 %).
Zkouska otéruvzdornosti:

VB: 650 otacek
FB: 9200 otacek

Odolnost proti cigaretovému Zaru: velmi dobra

Reprodukce dekoru: velmi dobra

Prisvitnost: velmi dobra

Dekoradni dfevotiiskové desky, opatiené dekorativnim filmem podle piikladu 1, jsou velmi
vhodné jako kuchyiiské pracovni desky, desky pro povrch prodejnich pulti a podobné a maji
i pfi vysokém namahéni primérnou Zivotnost 5 az 8 roki.

Priklad 3

Dekoraéni laminat pro vyrobu nabytku

V podstaté byl opakovan ptiklad 1 pfi dodrzeni tam uvedenych podminek. Zakladni sloZeni
impregna&ni hmoty dekorativniho pasu je uveden v tabulce 5:
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Tabulka 5: (Recept E) Impregnacni pryskyfice
Slozky Mnozstvi, kg
Melaminova pryskyfice 200

Délici prostiedek, obchodni jakost (Pata 523) 0,1

Smaceci prostiedek, obchodni jakost (Nu 47) 0,5

Tuzidlo, obchodni jakost (529) 0,4
Modifikator 10

Voda 40

Celkové mnozstvi 251,0

Impregnalni hmota je zv1asté dobra pro vyrobu jednotlivych laminatovych dekorativnich pasi
nebo filmi.

Jako nanaSeci hmota pro vytvoifeni otéruvzdorné vrstvy slouzila pryskyfi¢na hmota, jejiz zaklad-
ni sloZeni je uvedeno v nasledujici tabulce 6.

Tabulka 6: (Recept F) Otéruvzdorna nanaseci hmota
Slozky: Mnozstvi, kg (1)
Impregnaéni hmota (Predpis E, tabulka 5) 251
o-korund, Tablar (Plakor 40) 85

castecky

Xanthan 0

"Premix 3", viz niZze

Silan (Dow Corning, Z 6020) 0,31
Kyselina octova, konc. 0,21

Smaceci prostifedek (VXT Hyposol) 0,051

Premix 3, vyroba:

50 1 vody

6,5 kg alginatu sodného

michat, ohfat na 90 °C po dobu 3 h, nato pfidat 50 1 vody, michat, ochladit, pfidat 4 kg tuzidla
(BASF), michat.

Charakteristika ziskaného dekorativniho pasu:
Zatizeni dekorativniho pasu pryskyfi¢nou hmotou (za sucha): Celkem 170 %.
Zkouska otéruvzdornosti:

VB: 320 otacek
FB: 4500 otadek

Vysoka odolnost proti cigaretovému Zaru.
Reprodukce dekoru: vyborna

Prisvitnost: vynikajici.
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Dekoraéni desky vyrobené za podminek uvedenych v pfikladu 1, s pouzitim dekorativniho filmu
(o celkové tloustce asi 20 mm) jsou zvlasté vhodné pro vysokym narokim odpovidajici svislé
plochy korpusi, dvefi, okenic, obloZeni a pod., kancelarského nabytku, obchodniho nabytku
a zafizeni v obchodech, zatizeni velkych kuchyni, hostincii a pod.

Predpis: Vyroba impregnaéni pryskyfice z melaminové pryskyfice, vlastni recept:

Byla vyrobena disperze impregnaéni pryskyfice o sloZzeni uvedeném v nasledujici tabulce 7,
pfi¢emz pofadi jednotlivych sloZek je také pofadim jejich pfidavani do smési:

Tabulka 7: Zakladni - melaminova pryskyfice, obchodni jakost
Slozky: Mnozstvi, kg

Formalin, 37 % 7500

Voda 2000

Sodny louh, konc. 6,5

Dietylenglykol (DEG) 300

Monoetylenglykol (MEG) 550

Melamin 6500

Hodnota pH: 10, ohfev na 90 °C, skladovaci teplota 30 °C.

Ziskana baze pryskyfi¢né disperze byla az do svého pouziti pfi vyrobé hmot podle vyse uvede-
nych pfikladd 1 az 3 prechodné uskladnéna v nadrzi.

Vyroba modifikatoru:

Monoetylenglykol 12300 (kg)
Granuform (vysokoprocentni formalin) 2370
Melamin 4000

Po vafeni se pfechodné uskladni v nadrzi.

PATENTOVE NAROKY

1. Dekorativni laminat, opatfeny povrchovou vrstvou odolnou proti otéru, ve tvaru dekorativni
desky, kdy laminat obsahuje alespoii jednu vrstvu, za tepla vytvrzeného a syntetickou pryskyfici
impregnovaného vlaknitého, zejména papirového pasu a dale obsahuje na tuto vrstvu vazany,
dekorem opatieny vnéjsi vlaknity, zejména papirovy dekorativni pas, povleCeny a impregnovany
za tepla vytvrzenou otéruvzdornou hmotou na bazi alesponi jedné za tepla tvrditelné syntetické
pryskyfice, zejména melaminové pryskyfice s alespoii jednim plastifikdtorem a s dalSimi pfisa-
dami a/nebo pomocnymi latkami, pfi¢emzZ jsou v, za tepla vytvrzené syntetické pryskyfici, deko-
rativnim pasu rozdéleny &astetky alespori jedné otéruvzdorné tvrdé hmoty, z a-oxidu hlinitého
nebo a-korundu, pfi¢emz dekorativni laminat je potaZen matrici vytvofenou dvéma za sebou
nasledujicimi nénosy vrstev materialu, obsahujiciho smés z kompozice pryskyfice a otéruvzdor-
nych latek, pfi¢emz je tato vrstva nanesena na podkladovou desku na bazi vlaknitych materiald,
zejména dfevénych materidll, vazanych za tepla vytvrzenou syntetickou pryskyfici, vyzna-
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¢ujici se tim, ze dekorativni laminat je ve tvaru laminatového archu nebo laminatového
pasu, ktery je uvniti opatfen impregnaéni matrici ze, za tepla vytvrzené hmoty na bazi alespori
Jedné syntetické, za tepla tvrditelné pryskyfice, ktera je v kombinaci s alespoii jednou polysacha-
rid(y) obsahujici pfirodni latkou ze skupiny moucek z guaranovych jader, mouéek z topinambur,
¢ekanky nebo jifin, z rohovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu, tragantu,
zjinych rostlinnych gumovych material nebo slizii a z agar-agaru a xantanu, pfi¢emz tato je
prosycena alespori jednou dalsi prisadou a/nebo pomocnou latkou, avsak bez podilu otéruvzdor-
né latky, pfi¢emz vySe zminéna matrice prechazi plynule do kryci a otéruvzdorné vrstvy, ktera je
uspofadana na dekorativnim pasu zvnéjSku, pfic¢emzZ tato vrstva obsahuje kombinaci za tepla
tvrditelné syntetické pryskyfice v kombinaci s alespoii jednou polysacharid(y) obsahujici pfirod-
ni latkou nebo pfirodni latkou z vySe uvedené skupiny, s alespoii jednou dalsi pfisadou a/nebo
pomocnou latkou, s prisvitnou kryci a otéruvzdornou vrstvou, pfi€emz polysacharid obsahujici
slozka je obsaZena, v za tepla vytvrzené, hmoté matrice v mnozstvi od 2 do 30 % hmotn., vztaZe-
no na soucet hmot za tepla vytvrzené pryskyfice, pfirodni(ch) latek, pfisad a/nebo pomocnych
latek a poptipad€ obsaZenych ¢astecek tvrdého materiélu, pfic¢emz do za tepla vytvrzené hmoty,
s impregnovanou matrici dekorového pasu kryci a otéruvzdorné vrstvy, jsou rozptyleny &astice
otéruvzdorné tvrdé hmoty, zejména &astice a-oxidu hlinitého nebo a-korundu.

2. Dekorativni laminat podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze v kryci a otéruvzdor-
né hmoté dekorativniho pasu, vytvrzené za tepla, jsou rozptyleny ¢asteCky o-oxidu hlinitého,
nebo a-korundu ve zplostélém tvaru, pficemz v, za tepla vytvrzené hmoté kryci a otéruvzdorné
vrstvy dekorativniho pésu jsou rozptylené €astecky a-oxidu hlinitého, nebo a-korundu ve zplos-
télém tvaru vyrovnany v podstaté rovnob&€zné vzhledem krovin€ rozprostieni této vrstvy,
pficemz ¢ésteCky o-oxidu hlinitého nebo a—korundu ve zplostélém tvaru, vztazeno na jejich
maximalni prifez, maji velikost v rozmezi 5 az 50 pm, zejména 15 az 40 pm a &astetky a-oxidu
hlinitého nebo Castetky a-korundu jsou v kryci a otéruvzdorné vrstvé za tepla vytvrzené hmoty
dekorativniho pasu obsazeny v mnozstvi 5 aZ 65 % hmotn., zejména v mnoZstvi 15 az 50 %
hmotn., vztazeno na soucet suchych hmot vytvrzené pryskyfice a pfirodni latky nebo latky iden-
tické pfirodnim latkam, obsahujici polysacharid &i latky bohaté na tyto slozky, v¢etné a-oxidu
hlinitého popfipadé& a-korundu a ptisad a/nebo pomocnych latek.

3. Dekorativni laminat podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze vza tepla
vytvrzené impregnacni matrici dekorativniho pasu je obsaZena polysacharid obsahujici pfirodni
latka, ze skupiny moucek z guaranovych jader, moucek z topinambur, ¢ekanky nebo jifin, z ro-
hovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu, tragantu, z jinych rostlinnych
gumovych materiald nebo slizi a z agar-agaru a xantanu, ktera je totozna s pfirodni latkou, nebo
s, prirodni latce identickou latkou, za tepla vytvrzenou a obsazenou v kryci a otéruvzdorné vrst-
v&, pfiemz vzdjemné poméry syntetické pryskyfice a pfirodni latky tvofici za tepla vytvrzenou
matrici impregnaci dekorativniho pasu, jsou pfi pridavku syntetické pryskytice v podstaté stejné.

4. Dekorativni laminat podle nékterého znarokd 1 az 3, vyznacujici se tim, Zeza
tepla vytvrzena hmota alesponi kryci a otéruvzdorné vrstvy dekorativniho pasu obsahuje alespoii
jednu za tepla vytvrditelnou syntetickou pryskyfici, s vyhodou melaminovou pryskyfici, v kom-
binaci s alespoii jednou pfirodni latkou, popfipadé ptirodni latce odpovidajici latkou, obsahujici
alespoil jeden polysacharid, zejména latku bohatou na tuto latku s podstatnym obsahem alespoii
10 % hmotn. xantanu(l), zejména alespoii 25 % hmotn. alginatu(l) kyselin(y) alginové, kyse-
lin(y) glukuronové, kyselin(y) mannuronové, kyselin(y) hyaluronové, kyselin(y) galakturonové,
pektinu(i) a/nebo inulinu.

5. Dekorativni laminat podle naroki 1 az4, vyznacujici se tim, Ze optické vlast-
nosti impregnaéni matrice ze, za tepla vytvrzené syntetické impregnacni pryskyfice dekorativ-
niho pasu jsou stejné jako jsou optické vlastnosti otéruvzdorné hmoty kombinované ze syntetické
pryskyfice a pfirodni latky.
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6. Dekorativni laminat podle nékterého znarokd 1 az 5, vyznacdujici se tim, Ze
kryci a otéruvzdorna vrstva dekorativniho pasu ma primémmou tloustku 0,05 az 0,15 mm a Ze
celkova naplii dekorativniho pasu se za tepla tvrzenou pryskyfici s pfirodni latkou nebo s latkou
identickou pfirodni latce, s ¢asteCkami otéruvzdorné latky, piisadami a/nebo pomocnymi latka-
mi, ¢ini 80 az 240 %, zejména 100 aZ 200 % hmotnosti samotného dekorativniho pasu.

7. Zpiisob vyroby dekorativnich laminatd, zvla$té dekorativnich desek, zejména vyroby deko-
rativnich laminati podle nékterého z narokti 1 az 6, pficemz se jeden alespoil jednovrstvy
vlaknity pas, jako je papirovy pas napousti roztokem a/nebo disperzi nebo emulzi z alespoii jed-
né, za tepla tvrditelné syntetické pryskyfice, jako je melaminova pryskyfice, a vlaknity pas, ktery
Jje opatien poZadovanym dekorem, zejména papirovy pas, se napousti roztokem a/nebo disperzi
nebo emulzi alespoii jedné, za tepla vytvrditelné syntetické pryskyfice, jako je melaminova
pryskyfice, obsahujici alespori jednu pfisadu a/nebo pomocnou latku a jemné rozptylené €asteCky
otéruvzdorné latky, jako je a-oxid hlinity nebo a-korund, pticemz se vlaknity pas ve dvou, ¢aso-
v€ za sebou nasledujicich postupech pokryvéa smési ptirozenych, dispergacni prostiedky obsahu-
jicich kompozici pryskyfic a kompozici otéruvzdornych prostiedki a takto vyrobeny nosny pas
a dekorativni pas povlegeny otéruvzdornou latkou se spoji bud’ jen navzajem, nebo se oba pasy
spoji navzajem a pod tlakem i s podkladem, zejména s vidknitou deskou, zejména s dievovlakni-
tou deskou, a to za vytvrzovaci teploty pryskyfice, vyznaéujici se tim, Ze dekorativni
papirovy pas (5) se v prvnim stupni Upravy vede pfes prvni nanaeci valec (120), ktery nanasi na
spodni stranu pasu (5) vrstvu z impregnaéni lazné ve vané (100), ktera obsahuje vodny roztok
suspenze, disperze a/nebo emulze alesporii jedné za tepla tvrditelné syntetické pryskyfice, neobsa-
hujici otéruvzdorné &astetky, s alespori jednou pfisadou a/nebo pomocnou latkou, pficemz do
této suspenze se pfidaji po rozloZeni, ohfati nebo vafeni a bobtnéani, polysacharid(y) obsahujici
pfirodni latku ze skupiny moudek z guaranovych jader, mouek ztopinambur, ¢ekanky nebo
jifin, z rohovnikové mou&ky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu, tragantu, z jinych rost-
linnych gumovych materialii nebo slizti a z agar-agaru a xantanu jako gelovy roztok s vodou,
pfi¢emzZ se pas (5) naimpregnuje pryskyfici, pfi€emz se impregnovany pas jest€ v mokrém stavu
po prob&hnuti pfes stahovaci zafizeni pro odstranéni prebytecné pryskyfice vede na druhy stuperi
tpravy, kde se jeho dekorova strana opatii v nadrzi (200) prostfednictvim dal§iho nanaseciho
vélce (220) smési vodné suspenze, disperze a/nebo emulze alespori jedné, za tepla tvrditelné
syntetické pryskyfice, neobsahujici otéruvzdorné Castecky, s alesponi jednou pfisadou a/nebo
pomocnou latkou, kdy se do této suspenze pfida po rozloZeni, ohfati nebo vareni a bobtnani poly-
sacharid(y) obsahujici pfirodni latka ze skupiny moucek z guaranovych jader, moudek z topi-
nambur, ¢ekanky nebo jifin, z rohovnikové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu,
tragantu, z jinych rostlinnych gumovych materiadli nebo sliz a z agar-agaru a xantanu jako
gelovy roztok s vodou, pfi¢emZ do uvedené smési se zapracuje poZzadované mnozstvi otéruvzdor-
nych ¢astetek, zejména a-oxidu hlinitého popiipadé a-korundu, které se do smési zapracuji tak,
pficemz se v ni homogenné rozptyli, naez popfipad€ po setfeni prebytetné pryskyfiéné smési
a pfipadném pfedsuseni, mezioperaénim suseni nebo pfedbé€Zném vytvrzovani pod tlakem a za
pfislu$né vytvrzovaci teploty se provadi spojeni takto zpracovaného dekorativniho pasu s nos-
nym pasem, rovnéZ impregnovanym za tepla tvrditelnou pryskyfici, nebo se spoji s podkladem
z vlaknitého materialu nebo s dfevénou nosnou deskou.

8. Zpusob podle ndroku 7, vyznadujici se tim, Ze dekorativni pas je na bazi papiru
z celulézy o hmotnosti 60 az 120 g/cm” a o hodnot& od 10 do 30 sec., zvIadt& od 15 do 25 sec. pfi
zkousce podle Gurleye.

9. Zpusob podle nékterého z narokti 7 nebo 8, vyznacdujici se tim, Ze pro impreg-
naci dekorativniho pasu smési syntetické pryskyfi€né disperze a pfirodni latky v prvnim stupni je
v této smési jako pFirodni latka poptipadg s touto latkou identicka pouzita latka obsahujici poly-
sacharid a je v podstaté stejna jako pfirodni popfipad€ s touto latkou identicka latka obsahujici
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polysacharid, pouzita ve druhém stupni pro nana$eni hmoty uréené pro vytvoreni otéruvzdorné
vrstvy s tim, Ze v druhém stupni je pfidavek ot€ruvzdornych Castecek.

10. Zpisob podle nékterého znarokd 7 az 9, vyznadujici se tim, Ze vprubéhu
impregnace dekorativniho pasu v prvnim stupni a/nebo v priibéhu nanaSeni otéruvzdorné vrstvy
ve druhém stupni, je v obou syntetickych pryskyficich pouzita alespori jedna z pfirodnich latek
ze skupiny moudek z guaranovych jader, moucek z topinambur, ¢ekanky nebo jifin, z rohovni-
kové moucky, guaranové gumy, arabské gumy, karagénu, tragantu, z jinych rostlinnych gumo-
vych materialt nebo slizi a z agar-agaru a xantanu, a/nebo jedna z otéruvzdornych latek s roz-
ptylenymi &¢astetkami a-oxidu hlinitého, nebo a-korundu.

1 vykres
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