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Kamnov3 kachle uréena pro stavbu kachlovych
kamen k vytapéni obytnych nebo spolecenskych
prostor a k vyuziti v saunach, zahradnich grilech

a udirnich, obsahujici bud’ licovou desku (1) nebo
licovou desku (1) a vnitini ram (2), kde podstata
vyndlezu spo¢ivad v tom, Ze je tvoiena odlitkem ze
Zeleznych nebo nezeleznych kovi ¢i jejich slitin,
piicemZ pohledova sténa licové desky (1) kachle
ma bud’ neupraveny surovy povrch nebo je tvofena
kombinaci neupraveného surového povrchu a
upravené¢ho povrchu nebo je celd pohledova plocha
upravena mechanicky nebo chemicky nebo tepelné
nebo nana$enim jinych latek.
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Kamnova kachle

Oblast techniky
Vynalez spada do oblasti stavby kamen pro vytapéni interiéra budov a tyka se nové konstrukce

kamnov¢ kachle urcené jak pro provadéni obkladii kamen, tak pro jejich vlastni konstrukei
zamec¢nickym zpusobem.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob€ se kachlova kamna vyrab&ji z keramickych kachli, jejichZ vyrobni postupy jsou
¢innosti s prevahou ruéni prace. Tradi¢ni postup je otiskovani ru¢né zpracovan¢ho kusu hliny do
formy s danym reliéfem kachle. Mnoho firem dnes misto toho pouZiva odlévani fidkeé,
pramyslové vyrobené smési do sadrové formy. V obou pfipadech, tedy pfi tradi¢nim i modernim
postupu, nasleduje suseni. Toto musi byt pii pozadavku vyrobeni kvalitni kachle pozvolné a co
nejdelsi. Vyssi teplotou a zrychlenim su$eni dochazi totiz k prudsimu smr$tovani hliny a
deformacim tvaru kachlu. Po vysuseni probiha prvni vypal v peci, a to pfi teplotach na 1000 °C.
V dalsi fazi vyroby je nanasen na povrch kachle tekuty roztok glazury, a to tradi¢ni metodou
polévanim nebo modern¢j$i nastiikem. Glazované kachle se v zavérecné fazi vyroby opét
vypaluji, takZe cely vyrobni proces véetné suseni trva okolo 4 az 6 tydni. Nasledna stavba
kachlovych kamen u zdkaznika pfi dodrZeni b&Zznych zednickych postupu trva u zakaznika
piiblizn¢ jeden tyden a je doprovazena hlukem, vznikem prasného prostiedi a velkého mnozstvi
stavebnich necistot. Je proto snahou predkladaného vynalezu predstavit novou konstrukci
kamnov¢ kachle, ktera by zna¢né zkratila dobu jeji vyroby, celkové zjednoduSila montaz
kachlovych kamen u zakaznika s vyloucenim béZznych stavebnich postupt, a pfitom vykazovala
lepsi uzitné vlastnosti.

Podstata vynalezu

Stanoveného cile je dosazeno vynalezem, kterym je kamnova kachle uréena pro stavbu
kachlovych kamen k vytapéni obytnych nebo spolecenskych prostor a k vyuziti v saunach,
zahradnich grilech, udirnach a obsahujici bud’ licovou desku nebo licovou desku a vnitini ram,
kde podstata vynalezii spociva v tom, Ze je tvofena odlitkem ze Zeleznych nebo nezeleznych kovu
¢i jejich slitin, pficemz pohledova sténa licové desky kachle ma bud’ neupraveny surovy povrch
nebo je tvorena kombinaci neupraveného surového povrchu a upraveného povrchu nebo je cela
pohledova plocha upravena mechanicky nebo chemicky nebo tepelné nebo nanasenim jinych
latek.

Ve vyhodném provedeni tvofi licova deska a vnitini ram jednolity celek nebo jsou licova deska a
vnitini ram tvofeny samostatn¢ odlitymi konstrukéni celky, které jsou spojeny seSroubovanim
nebo nytovanim nebo svafovanim nebo letovanim.

Dale je vyhodné, kdyZ vnitini ram je umistén ve stiedoveé ¢asti zadni stény licové desky nebo je
vnitini rAm umistén na obvodu zadni stény licové desky, pficemz je vzhledem ke stiedu licove
desky umistén symetricky nebo asymetricky a je opatfen soustavou vyztuzné-akumula¢nich
Zeber.

Kone¢né je vyhodné, kdyz je pohledova sténa licové desky bud’ mechanicky upravena lesténim
nebo rytim nebo gravirovanim nebo piskovanim nebo inkrustaci jinych materiali nebo je
chemicky upravena leptanim nebo chemickym barvenim nebo chemickym patinovanim nebo
galvanickym pokovovanim, pfipadné je tepeln€ upravena Zarovym pokovovanim nebo barvenim
pomoci zahfivani nebo tepelnym patinovanim anebo je upravena nastfikem ¢i natérem barev
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nebo malbou nebo smaltovanim.

V optimalnim pfipad€ je pohledova sténa licové desky opatiena jednim nebo vice doplikovymi
Cleny.

Novym provedenim odlité kovové kamnové kachle se dosahuje nového a vyssiho ucinku
pfedevsim v tom, Ze €as jeji vyroby je mozno zkratit na 24 hodin, pfi¢emz je mozné pouZit rizné
techniky odlévani od piskovych forem az po metodu ztraceného vosku. Technika vyroby kachla
odlévani umoziuje velmi rychle reagovat na pozadavky zajemcu o stavbu kachlovych kamen a
jednoduchou zménou slévarenského modelu vyrobit originalni kamna pro jediného zakaznika.
Kovové kachle jsou vyrazné odolnéjsi proti mechanickému opotiebeni nebo poskozeni nez
keramické a lze jejich pfipadné poskozeni opravit pfimo na kamnech bez demontaze
poskozenych kachlii nebo piestavby celych kachlovych kamen. Tato kamna se nestavaji jako
keramicka témer nedilnou soucasti stavby a je mozné v pripad¢ prodeje domu nebo rozhodnuti o
provozovani na jiném mist¢ jednoduchym zptlisobem bez poskozeni premistit. Tepelné vlastnosti
sedé litiny, z niz budou kachle predev§im odlévany, umoziuji pouzit k vytapéni také paliva s
vys$§i vyhfevnosti, nez ma bézné pouZivané dievo a jsou schopny diky ctyfikrat vys$§i mémé
hmotnosti akumulovat v plasti kamen vice tepelné energie. Tyto kachle také 1épe snaseji tepelné
zmény v ¢ase.

Vzhledem k mechanickym vlastnostem kovi a zamecnickému zpusobu montiZze je mozZno
navrhovat a stavét kachlova kamna bez omezeni tvarem nebo velikosti. Pfi pouZivani ruznych
zpusobu svarovani, tvrdého letovani médi - mosazi, Sroubovani nebo jinych zamecénickych
zpusobll je umoznéno provést prevaznou c¢ast montaznich praci v diln¢ mimo misto umisténi
kamen a tim zkratit kone¢nou montaz u zakaznika na 1 az 2 dny a vyhnout se béZznym stavebnim
postupiim montaze. Dalsi vyhodou litych kovovych kachlu je Siroka skala moznosti provedeni
jejich vné&jsich povrchti od pouziti surového neupraveného povrchu odlitku az po aplikaci
riznych natérovych, stiikacich nebo $perkaiskych technik.

Objasnéni vykresu

Konkrétni piiklady provedeni vynalezu jsou schematicky znazornény na pripojenych vykresech,
kde

obr. la az obr. 1d jsou schematicky znazoména ¢tyfi zakladni provedeni kachli s ruzné
situovanym a vzhledem k obrysu licové desky umisténym vnitinim ramem,

obr. 2 je podélny fez licovou deskou obkladové kachle Etvercového obrysu znazoméné v
axonometrickém pohledu Sikmo zezadu,

obr. 3 je podélny fez licovou deskou obkladové kachle Sestiihelnikového obrysu znazoméné v
axonometrickém pohledu Sikmo zezadu,

obr. 4a az obr. 4d jsou podéln¢ fezy kachlemi z obr. la az obr. 1d v axonometrickém pohledu
sikmo zezadu, kde licova deska a vnitini ram tvoii jeden celek,

obr. 5a az obr. 5d jsou podélné fezy kachlemi z obr. la az obr. 1d v axonometrickém pohledu
Sikmo zezadu, kde licova deska a vnitini rdm jsou tvofeny samostatnymi pevné spojenymi
konstrukénimi dily,

obr. 6a az obr. 6d jsou schematicky znazoméné soupravy ¢tyf zakladnich provedeni kachli z obr.
la az 1d opatifenych na vnéj$im povrchu doplikovym ¢lenem piekryvajicim plosné vice jak
jednu kachli,
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obr. 7a az obr. 7d jsou podélné fezy kachlemi z obr. la az obr. 1d v axonometrickém pohledu
sikmo zezadu, kde licova deska je opatiena doplitkovym ¢lenem a

obr. 8a az 8f jsou pak schematicky znazoméné kachle s riznym moznym provedenim vyztuzné-
akumula¢nich Zeber vnitiniho ramu.

Vykresy, které znazornuji pfedstavovany vynalez a nasledné popsané priklady konkrétnich

provedeni v Zadném piipadé neomezuji rozsah ochrany uvedeny v definici, ale jen objasiiuji
podstatu vynalezu

Piiklady uskuteénéni vynalezu

V zakladnim provedeni vynalezu znazornéném na obr. la a obr. 4a je kachle tvofena odlitkem ze
zeleznych nebo nezZeleznych kovi ¢i jejich slitin sestavajicim z ploché licové desky 1
ctvercoveého obrysu a z ¢tvercového vnitiniho ramu 2, které tvofi jednolity celek, pficemz vnitini
ram 2 je na zadni sténé licové desky 1 umistén symetricky vzhledem ke stiedu licové desky 1.
Délky stran licové desky 1, jeji tloustka nebo hloubka vnitiniho ramu 2 jsou volitelné v zavislosti
na typu kachlovych kamen a zvoleném zpusobu stavby poZadovaného topného télesa. Vnitini
ram 2 muze pak byt opatfen riznym poctem ruzné situovanych vyztuzné-akumula¢nich Zeber 3,
které ovliviiuji akumulaci a pfenos tepla na plast kamen a piiklady jejich provedeni jsou
znazomény na obr. 8a az 8f.

V alternativnim provedeni kachle znadzornéném na obr. 1b a obr. 4b maji licova deska 1 a vnitini
ram 2 ¢tvercového tvaru stejné obvodoveé rozméry, tedy vnitini ram 2 je vytvofen na obvodu
licové desky 1, stejné tak je konstruovano dalsi alternativni provedeni kachle Sestibokého obrysu
znazoméné na obr. lc a 4c. Konecné pak mize byt vnitini ram 2 uloZen excentricky vzhledem ke
stiedu licové desky 1, jak je znazormnéno na obr. 1d a obr. 4d. V dalSich moznych provedenich
kachli znazornénych na obr. 5a aZz obr. 5d jsou licova deska 1 a vnitini ram 2 odlity jako
samostatn¢ konstrukéni celky a nasledné spojeny seSroubovanim, nytovanim, svafovanim,
letovanim apod. Navic pak umoziuje tento typ kachli pfipevnéni doplitkovych ¢lent 4 ruzné
velikosti na pohledovou sténu licové desky 1, jak je schematicky znazoméno na obr. 6a az obr.
6d nebo v axonometrickém pohledu na obr. 7a az obr. 7d.

Nedilnou soucasti vynalezu je skutecnost, ze pohledova sténa licové desky 1 kachle mize mit
podle prani zakaznika bud’ neupraveny surovy povrch odlitého kovu nebo muze byt tvofena
kombinaci neupraveného surového a lesténého povrchu. Pohledova sténa rovnéz muze byt
upravena zarovym pokovovanim, galvanickym pokovovanim, rué¢nim rytim, mechanickym nebo
laserovym gravirovanim, piskovanim nebo leptanim povrchu. Mezi dal§i mozné apravy povrchu
kachli patfi barveni zahfivanim, chemické barveni, barveni natérem, malovanim nebo
smaltovanim, mechanické, chemické nebo tepelné patinovani nebo zdobeni inkrustaci jinymi
kovy. Konecné je kovové kachle mozno zdobit technikou Niello, kdy ryté nebo leptané ryhy
dekoru o hloubce 0,3 az 0,4 mm v povrchu kovu jsou vypliiovany kontrastni §edou nebo ¢ernou
hmotou (nikoliv vbijenim jinych kovi) a nasledné lestény, nebo pouzivat techniku Tauzie, tedy
vbijeni stiibrnych, mosaznych, zlatych nebo médénych dratka do vyrytych drazek.

Na povrch kovovych kachli je mozno bez nebezpedi poskozeni pripeviiovat ruzné zdobné nebo
technologické doplitky nebo doplitkové Cleny 4, které je pak mozno Casem vyméiovat nebo
zpétn¢ odstranit. VSechny uvedené a dalsi uméleckofemeslné techniky je mozné libovolné
kombinovat a z kachli je mozno vytvaret dila presné dle prani zakaznika.

Popsana provedeni kachli nejsou jedingymi moznymi feSenimi vynalezu, ale bez vlivu na jeho
podstatu nemusi mit licové desky 1 ¢tvercovy nebo Sestiuhelnikovy obrys, ale mohou byt tvofeny
libovolnym pravidelnym nebo nepravidelnym n-uhelnikem, pficemz pii skladani mohou byt
ruzné tvary a velikosti kachli kombinovany. Rovnéz tak vnitini rdm 2 nemusi kopirovat obvod
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licové desky 1, ale mize byt navrzen ruzn€ podle typu stavby kamen.

Prumyslova vyuzitelnost

Kamnova kachle tvofena podle vynalezu odlitkem ze Zeleznych a nezeleznych kovi je uréena
nejen pro stavbu kachlovych kamen k vytapéni obytnych nebo spolecenskych prostor, ale take
pro stavbu kachlovych kamen s vyZzitim v saunach, zahradnich grilech, udirnach apod.

PATENTOVE NAROKY

1. Kamnova kachle, urena pro stavbu kachlovych kamen k vytapéni obytnych nebo
spoleCenskych prostor a k vyuZiti v saunach, zahradnich grilech a udimach, obsahujici bud’
licovou desku (1) nebo licovou desku (1) a vnitini ram (2), vyznadujici se tim, Z¢ je tvofena
odlitkem ze Zeleznych nebo nezeleznych kovi ¢i jejich slitin, pficemz pohledova sténa licové
desky (1) kachle ma bud’ neupraveny surovy povrch nebo je tvofena kombinaci neupraveného
surového povrchu a upraven¢ho povrchu nebo je cela pohledova plocha upravena mechanicky
nebo chemicky nebo tepelné nebo nanasenim jinych latek.

2. Kamnova kachle podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze licova deska (1) a vnitini ram (2)
tvofi jednolity celek nebo jsou licova deska (1) a vnitini ram (2) tvofeny samostatné odlitymi
konstrukénimi celky, které jsou spojeny seSroubovanim nebo nytovanim nebo svafovanim nebo
letovanim.

3. Kamnova kachle podle naroku 2, vyznaclujici se tim, Zze vnitfni ram (2) je umistén ve
stiedové Casti zadni stény licové desky (1) nebo je vnitfni ram (2) umistén na obvodu zadni stény
licové desky (1), pficemz je vzhledem ke stiedu licové desky (1) umistén symetricky nebo
asymetricky.

4.  Kamnova kachle podle n¢kterého z naroku 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze vnitini ram (2) je
opatien soustavou vyztuzné-akumulacnich zeber (3).

5. Kamnova kachle podle nékterého z naroku 1 az 4, vyznacdujici se tim, z¢ pohledova sténa
licové desky (1) je mechanicky upravena lesténim nebo rytim nebo gravirovanim nebo
piskovanim nebo inkrustaci jinych materiala.

6. Kamnova kachle podle n¢kterého z naroka 1 az 4, vyznadujici se tim, Zz¢ pohledova sténa
licové desky (1) je chemicky upravena leptanim nebo chemickym barvenim nebo chemickym
patinovanim nebo galvanickym pokovovanim.

7. Kamnova kachle podle n€kterého z naroku 1 az 4, vyznadujici se tim, Zze pohledova sténa
licové desky (1) je tepelné upravena zarovym pokovovanim nebo barvenim pomoci zahfivani

nebo tepelnym patinovanim.

8. Kamnova kachle podle nékterého z naroku 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze pohledova sténa
licové desky (1) je upravena nastfikem ¢i natérem barev nebo malbou nebo smaltovanim.

9.  Kamnova kachle podle n€kterého z naroku 1 az 8, vyznacdujici se tim, Zze pohledova sténa
licové desky (1) je opatiena jednim nebo vice dopliikovymi ¢leny (4).

5 vykresu
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