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69 Verfahren zum Ueberbriicken von Rissen, Fugen, Fehlerstellen an Bauwerken bzw. an Bauwerksteilen.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren

zum Uberbriicken von Rissen, Fugen, Fehlerstellen
an Bauwerken bzw. Bauwerksteilen unter Verwendung ei-
ner bei oder nach dem Versprithen Fidden oder Raumfor-
men von fadendhnlicher Struktur bildenden Flissigkeit,
die unter einem Druck von 0,2 atii - 6 atii auf die zu iiber-
briickenden Risse, Fugen, Fehlerstellen aufgetragen wird.
Diese Fliissigkeit besteht aus 5 - 20 Gew.-% eines Poly-
amids bzw. Mischpolyamids, das in 95 - 80 Gew.-% eines
Losungsmittelgemisches gelost bzw. kolloidal geldst ist,
wobei das Losungsmittelgemisch aus bestimmten Ge-
wichtsmengen mindestens eines Lésungsmittels mit einer
Verdunstungszahl Kleiner als 2,5 und bestimmten Antei-
len mindestens eines zweiten Losungsmittels mit einer
Verdunstungszahl iiber 2,5. Die Fliissigkeitsabgabe erfolgt
aus einer oder mehreren Diisen oder diisendhnlichen Vor-
richtungen, deren Offnung einen Durchmesser von 0,05 -
5 mm aufweist,

Nach besonderen Ausfithrungsformen kann das Lo-
sungsmittelgemisch zusitzlich Wasser, eine zusitzliche
Salzlosung, oder ein anderes Losungsmittel, dessen Ver-
dunstungszahl zwischen 80 und 120 liegt, Weichmacher,
andere Kunstharze, Fiillstoffe oder Pigmente enthalten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Uberbriicken von Rissen, Fugen, Fehler-
stellen an Bauwerken bzw. Bauwerksteilen unter Verwendung
einer bei oder nach dem Verspriihen Fiden oder Raumformen
von fadenihnlicher Struktur bildenden Fliissigkeit auf der
Basis eines Kunststoffes und von zwei oder mehreren organi-
schen Losungsmitteln, von denen mindestens ein Losungsmit-
tel eine hohe Verdampfungsgeschwindigkeit hat, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Fliissigkeit verwendet wird, beste-

hend aus 5 bis 20 Gew.-% eines in den organischen Losungsmit- 10

teln 16slichen bzw. kolloidal 13slichen Polyamids bzw. Misch-
polyamids, das in 95 bis 80 Gew.-% eines Losungsmittelgemi-
sches geldst bzw. kolloidal geldst ist, wobei das Losungsmittel-
gemisch je 100 Gewichtsteile 35 bis 75 Gewichtsteile minde-
stens eines Losungsmittels fiir das Polyamid bzw. Mischpoly-
amid mit einer Verdunstungszahl kleiner als 2,5 und 65 bis 25
Gewichtsteile mindestens eines zweiten Lésungmittels mit
einer Verdunstungszahl iiber 2,5, und das Polyamid bzw.
Mischpolyamid 18st bzw. kolloidal 16st und/oder ohne das

15

Polyamid bzw. Mischpolyamid selbst zu 16sen, die Losungswir- 20

kung des Losungsmittels mit einer Verdunstungszahl unter 2,5
verstirkt oder unterstiitzt oder 65 bis 25 Gewichtsteile eines
Losungsmittelgemisches aus 55 bis 24,5 Gewichtsteile minde-
stens eines zweiten organischen-chemischen Losungsmittels fiir
das Polyamid bzw. Mischpolyamid, mit einer Verdunstungs-
zahl iiber 2,5, jedoch unter 20, bzw. mindestens einem zweiten
Lésungsmittel, das die Lésungswirkung des Lésungsmittels mit
einer Verdunstungszahl unter 2,5 verstirkt oder unterstiitzt
und dessen Verdunstungszahl iiber 2,5 und unter 20 liegt, und
10 bis 0,5 Gewichtsteile Wasser oder einer wissrigen Salzldsung
oder eines Losungsmittels, ausgenommen Séuren, dessen Ver-
dunstungszahl zwischen 80 und 120 liegt, enthilt und die Fliis-
sigkeit unter einem Druck von 0,2 atii bis 6 atii auf die zu {iber-
briickenden Risse, Fugen, Fehlerstellen aufgetragen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fliissigkeit in Form einer Losung bzw. kolloidalen
Lésung aus einer oder mehreren Diisen oder diisendhnlichen
Vorrichtungen, deren Offnung einen Durchmesser von 0,05-5
mm aufweist, auf die zu iiberbriickenden Risse, Fugen, Fehler-
stellen unter einem Druck von 1,2-2 atii aufgebracht wird.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1-2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die verwendete polyamid- bzw. mischpolyamid-
haltige Losung bzw. kolloidale Lsung in 100 Gewichtsteilen
zusitzlich 0,1-10 Gewichtsteile eines Weichmachers bzw.
Weichmachergemisches, vorzugsweise eines Weichmachers
bzw. Weichmachergemisches fiir Polyamid bzw. Mischpoly-
amid und/oder 0,1-10 Gewichtsteile eines in dem Losungsmit-
telgemisch 16slichen bzw. kolloidal 16slichen Kunstharzes, ent-
hiilt.

4, Verfahren nach den Anspriichen 1-3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die polyamid- bzw. mischpolyamidhaltige
Losung bzw. kolloidale Losung in 100 Gewichtsteilen zusétz-
lich 0,5-20 Gew.-% eines oder mehrerer feinteiliger Fiillstoffe
mit einer mittleren Teilchengrdsse unter 60 um und/oder Pig-
mente enthilt.

5. Verfahren nach den Anspriichen 1-4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf die obere Schicht des aufgespritzten fa-
dendhnlichen Gebildes auf der Basis eines Poylamids bzw.
Mischpolyamids ein Anstrich bzw. eine Beschichtung aufge-
bracht wird.

6. Verfahren nach den Anspriichen 1-5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein dauerelastischer unpigmentierter Voran-
strich auf die dussere Oberflichenschicht des aufgespritzten
fadenshnlichen Gebildes aufgebracht und nachfolgend ein
oder mehrere pigmentierte elastische oder dauerelastische
Anstriche aufgetragen werden.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Uberbriicken von Rissen, Fugen, Fehlerstellen an Bauwerken
bzw. Bauwerksteilen unter Verwendung einer bei oder nach
dem Verspriihen Fiden oder Raumformen von fidenéhnlicher
Struktur bildenden Fliissigkeit auf der Basis eines Kunststoffes
und von zwei oder mehreren organischen Losungsmitteln, von
denen mindestens ein Losungsmittel eine hohe Verdampfungs-
geschwindigkeit hat, wobei eine polyamid- bzw. mischpoly-
amidhaltige Losung bzw. kolloidale Losung oder Dispersion
unter einem Druck von 0,2 atii - 6 atii, vorzugsweise 1,2 - 2 atii,
auf die zu iiberbriickenden Risse, Fugen, Fehlerstellen, faden-
bildende oder fidendhnliche Strukturen bildend, aufgetragen
wird.

Es ist bereits bekannt, elastische, nicht quellfahige Poly-
estergewebe zum Konservieren von Gebaudefassaden, insbe-
sondere zum Abdecken von Rissen, zu verwenden, wobei auf
einen ersten Anstrich mit dauerelastischer Farbe das Polyester-
gewebe aufgebracht und danach das Gewebe mit zumindest
einem weiteren abdeckenden Farbanstrich mit Dispersions-
farbe versehen wird (vgl. DT-AS 1 571 018). Dariiber hinaus ist
es bekannt, auch Gittermatten aus Kunststoff oder Glasvliese
bzw. Glasgewebe zur Konservierung von Gebdudefassaden und
dergleichen zu benutzen. Bei diesen Verfahren besteht der
Nachteil, dass die Gewebe oder Vliese je nach Grosse der Feh-
lerstellen zugeschnitten sowie in die noch nasse Farbe einge-
bracht werden miissen. Weiterhin ist ein genaues Anpassen und
Einfiigen des Gewebes erforderlich, um Markierungen durch
Uberlappungen, Luftblasen oder Falten zu vermeiden.
Gewebe- oder Gewirkefalten storen die Haltbarkeit und das
optische Erscheinungsbild der armierten Flichen. Bei bestimm-
ten Geweben kann ausserdem noch ein Vorweichen in Wasser
erforderlich werden. Unabhingig von der Tatsache, dass
bestimmte Materialien (z.B. bestimmte Gewebe bzw. Gewirke)
fiir diese Verfahren erforderlich sind, ergibt sich eine gewisse
Arbeitsaufwendigkeit dieser Konservierungs-
verfahren.

In der DT-OS 1932 438 ist daher bereits ein Verfahren zum
Abdichten von Lochern, Gussblasen, Rissen und dergleichen in
Bauelementen vorgeschlagen worden, nachdem man auf das
Bauelement eine Schicht aus einem unter Vernebelung durch
Verspriihen fidenbildendes, fliissiges Kunstharzmaterial auf-
bringt, das aus einem geldsten Kunstkautschukderivat besteht
und ein Lésungsmittelsystem enthélt, mit einer Verdampfungs-
geschwindigkeit, die das 5-10fache des n-Butylacetates betragt.
Als Kunstkautschukderivate werden gemiss dieser Patentan-
meldung Polyvinylchlorid, Polyvinylacetat, Polystyrol, Acrylat-
harze, Phenoxyharze, Chlorkautschuk und/oder Mischungen
bzw. Mischpolymerisate derselben oder eine durch Reaktion
schnell trocknende Kombination von Epoxyharzen, Polyure-
thanharzen, Polyesterharzen in Kombination mit Hartungsmit-
teln verwendet.

Die nach diesem Verfahren hergestellten fidenéhnlichen
Gebilde weisen je nach der Art des verwendeten Kunstkaut-
schukderivates vollig unterschiedliche Eigenschaften auf.
Einige nach diesem Verfahren hergestellten fidendhnlichen
Gebilde, z.B. auf der Basis von Polystyrol oder Phenoxyharzen,
weisen eine ungeniigende mechanische Festigkeit bzw. Elastizi-
tit auf. Will man beispielsweise diese fidendhnlichen Gebilde
nachfolgend iiberstreichen, so ist die Haltbarkeit bzw. die
Ebenheit der Anstrichfliche gefahrdet. Andere nach diesem
Verfahren hergestellten fidenihnlichen Gebilde, z.B. auf der
Basis von Polyvinylacetat, sind gegen chemische Einfliisse
wenig stabil (z.B. gegen alkalische Einfliisse von Putz, Beton
und Mauerwerk).

Die durch Reaktion mit den Héartungsmitteln schnell trock-
nenden Kunstharze weisen den Nachteil auf, dass sie erst kurz
vor der Verarbeitung unter Einhaltung bestimmter Gewichts-
verhiltnisse vermischt und innerhalb der Topfzeit verarbeitet



werden miissen. Die Verwendung dieser Kunstharze hat daher
grossere arbeitsbedingte Schwierigkeiten.

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher,
ein Verfahren zu entwickeln, das die vorgenannten Nachteile
nicht aufweist ; insbesondere sollten die Kunstharzfiden bei-

spielsweise gegen die atmosphérischen Einfliisse und gegeniiber

gewissen chemischen Einfliissen bestindig sein und eine genii-
gende mechanische Festigkeit bzw. Elastizitit besitzen. Die

nach dem Verfahren hergestellten fidendhnlichen Gebilde soll-

ten im allgemeinen einen nachfolgenden Anstrich bzw. eine
nachfolgende Beschichtung erlauben, so dass die Fehlerstellen
nach Aufbringen des fiden&hnlichen Gebildes mglichst liik-
kenlos tiberstrichen werden kénnen.

Der erfindungsgemisse Verfahren zum Uberbriicken von
Rissen, Fugen, Fehlerstellen an Bauwerken bzw. Bauwerkstei-
len unter Verwendung einer bei oder nach dem Versprithen
Féaden oder Raumformen von fidendhnlicher Struktur bilden-
den Fliissigkeit auf der Basis eines Kunststoffes und von zwei
oder mehreren organischen Ldsungsmitteln, von denen minde-
stens ein Losungsmittel eine hohe Verdampfungsgeschwindig-
keit hat, ist dadurch gekennzeichnet, dass eine Fliissigkeit ver-
wendet wird, bestehend aus 5 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 12
bis 17 Gew.-%, eines in den organischen Losungsmitteln 16sli-
chen bzw. kolloidal 16slichen Polyamids bzw. Mischpolyamids,
das in 95 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 88 bis 83 Gew.-%, eines
Losungsmittelgemisches geldst bzw. kolloidal geldst ist, wobei
das Losungsmittelgemisch je 100 Gewichtsteile 35 bis 75
Gewichtsteile, vorzugsweise 40 bis 60 Gewichtsteile, minde-
stens eines Losungsmittels fiir das Polyamid bzw. Mischpoly-
amid mit einer Verdunstungszahl kleiner als 2,5, vorzugsweise
kleiner als 2, und 65 bis 25 Gewichtsteile, vorzugsweise 60 bis
40 Gewichtsteile, mindestens eines zweiten Losungsmittels mit
einer Verdunstungszahl iiber 2,5, das das Polyamid bzw. Misch-
polyamid 16st bzw. kolloidal 16st und/oder ohne das Polyamid
bzw. Mischpolyamid selbst zu 1sen, die Losungswirkung des
Losungsmittels mit einer Verdunstungszahl unter 2,5, bzw.
unter 2, verstirkt oder unterstiitzt oder 65 bis 25 Gewichtsteile
eines Losungsmittelgemisches aus 55 bis 24,5 Gewichtsteile,
vorzugsweise 52 bis 37 Gewichtsteile, mindestens eines zweiten
organisch-chemischen Losungsmittels fiir das Polyamid bzw.
Mischpolyamid, mit einer Verdunstungszahl {iber 2,5, jedoch
unter 20, vorzugsweise iiber 5 jedoch unter 10, bzw. mindestens
einem zweiten Ldsungsmittel, das die Losungswirkung des
Losungsmittels mit einer Verdunstungszahl unter 2,5, bzw.
unter 2, verstérkt oder unterstiitzt und dessen Verdunstungs-
zahl tiber 2,5 und unter 20, vorzugsweise iiber 5 und unter 10,
liegt und 10 bis 0,5 Gewichtsteile, vorzugsweise 8 bis 3
Gewichtsteile, Wasser oder einer wissrigen Salzlésung oder
eines Losungsmitiels (ausgenommen Siuren), dessen Verdun-
stungszahl zwischen 80 und 120 liegt, enthilt und die Fliissig-
keit unter einem Druck von 0,2 atii bis 6 atii, vorzugsweise 1,2
atii bis 2 atii, auf die zu iiberbriickenden Risse, Fugen, Fehler-
stellen, sowie vorzugsweise auf einem angrenzenden Teil der
Oberfliche, aufgetragen wird.

Vorzugsweise erfolgt die Auftragung aus einer Diise oder
einer dhnlichen Ausspritzoffnung fiir Fliissigkeiten.

Die Verdunstungszah! wurde entsprechend DIN 53170
bestimmt. Die Lésung bzw. kolloidale Lésung wird dabei im
allgemeinen aus einer oder mehreren Diisen oder diisenihnli-
chen Vorrichtungen, deren Offnung einen Durchmesser von
0,05-5 mm, vorzugsweise 1,2-1,8 mm aufweist, auf die zu iiber-
briickenden Risse, Fugen, Fehlerstellen und dergleichen unter
einem Druck von 0,2-6 atii, vorzugsweise 1,2-2 atii, fadenbil-
dend ausgespriiht bzw. ausgespritzt.

Das erfindungsgemisse Verfahren hat beispielsweise den
Vorteil, dass die polyamidhaltige bzw. mischpolyamidhaltige
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Druck und dergleichen, feine Fiden oder auch gegebenenfalls

etwas grébere Fadenstrukturen bildet, die sich gewebe- oder

vliesartig ja nach der Auftragsmenge auf die zu armierende

Flidche legen und auch vorher nicht verfiillte Risse oder Fugen
5 iiberspannen konnen,

Das Verfahren kann unter Verwendung an sich bekannter
Spritzvorrichtungen, z.B. Spritzpistolen, durchgefiihrt werden.
Auch ist beispielsweise die Verwendung von Sprithdosen mit
einem Treibgas moglich. Obgleich die polyamid- bzw. mischpo-

10 lyamidhaltige Losung bzw. kolloidale Losung auch warm bzw.
heiss unter Einhaltung eines bestimmten Temperaturbereiches
(moglichst nicht iiber 60 °C, vorzugsweise nicht iiber 50 °C)
verspritzt werden kann, wird fiir das Verfahren das Kaltver-
spritzen der Losungen bzw. kolloidalen Lésungen bevorzugt,

15 da diese Arbeitsweise im Freien an den Bauwerksteilen leichter
durchfiihrbar ist. Je nach der Aussentemperatur kann jedoch
ein Erwirmen der Losung bzw. kolloidalen Losung zweckmis-
sig sein, um bessere Fadenbildungen zu erreichen.

Je nach dem anzuwendenden Druck, dem Offnungsdurch-

20 messer bzw. der Offnungsweite der Diise, der Arbeitstempera-
tur und dergleichen ist es zweckmissig, die Zusammensetzung
der polyamidhaltigen bzw. mischpolyamidhaltigen Lésung
innerhalb der angegebenen Bereiche zu variieren. So kann z.B.
beim Heissverspriithen das Losungsmittel mit einer Verdun-

25 stungszahl unter 2,5, vorzugsweise unter 2, innerhalb des ange-
gebenen Gewichtsbereiches reduziert werden.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausfithrungsform ent-
hilt die verwendete polyamid- bzw. mischpolyamidhaltige
Losung bzw. kolloidale Losung in 100 Gewichtsteilen 0,1-10

30 Gewichtsteile, vorzugsweise 1-5 Gewichtsteile, eines Weichma-
chers bzw. Weichmachergemisches, vorzugsweise eines Weich-
machers bzw. Weichmachergemisches fiir Polyamid bzw.
Mischpolyamid und/oder 0,1-10 Gewichtsteile, vorzugsweise
1-6 Gewichtsteile, eines in dem Losungsmittelgemisch 16sli-

35 chen bzw. kolloidal l&slichen Kunstharzes, vorzugsweise eines
Phthalatharzes.

Nach dieser Ausfiihrungsform kann beispielsweise eine
Verbesserung in der Haftung und/oder der Elastizitéit der
Féden erzielt werden. Weiterhin kann die Lagerstabilitat der

40 Losung bzw. kolloidalen Ldsung verbessert werden, Bevorzugt
wird eine Kombination eines Weichmachers und Phthalatharz-
zusatzes verwendet. Nach einer Ausfithrungsform enthilt die
polyamid- bzw. mischpolyamidhaltige Lésung bzw. kolloidale
Losung in 100 Gewichtsteilen 0,5-20 Gewichtsprozent, vor-

45 zugsweise 1-10 Gewichtsprozent, eines oder mehrerer feinteili-
ger Fiillstoffe mit einer mittleren Teilchengrdsse unter 60 ym,
vorzugsweise unter 20 pm, und/oder Pigmente.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausfithrungsform wird
ein Mischpolyamid, insbesondere ein aus 3 Komponenten

50 bestehendes Mischpolyamid verwendet. Bevorzugt wird ein
Mischpolyamid auf der Basis von Caprolactam mit Hexamethy-
lendiamin/Adipinsdure und p,p’-Diaminodicyclohexylme-
than/Adipinsdure im Rahmen des Verfahrens verwendet. Die
polyamid- bzw. die mischpolyamidhaltigen Losungen bzw. kol-

55 loidalen Losungen zeigen normalerweise besonders gute Faden-
bildungen und sind gegen zahlreiche chemisch aggressive
Medien bestindig. Selbst von Losungsmitteln wie Benzin oder
Ather werden iiblicherweise Mischpolyamidfiden nicht oder
kaum angegriffen. Ferner sind die Polyamid- bzw. Mischpolya-

60 midféiden beispielsweise gegeniiber Olen, Fetten und Treibstof-
fen bestandig.

Auch durch zahlreiche Alkalien oder alkalische oder neu-
trale Salzl6sungen werden normalerweise die nach dem Verfah-
ren aufgespritzten Fiden nicht zerstdrend angegriffen. Da

65 gerade bei Putzen, Betonteilen und dergleichen, insbesondere
im frischen Zustand, z.B. bei den Ausbesserungsstellen, eine

Losung bzw. kolloidale Losung beim Austritt aus der Spritzdiise ~ deutlich alkalische Reaktion festzustellen ist, erweisen sich in

durch rasche Losungsmittelabgabe je nach Zusammensetzung,

der Regel die nach dem Verfahren aufgespriithten Fiaden auf der
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Basis von Polyamid bzw. Mischpolyamid besonders wider-
standsfahig.

Die aufgespriihten Fiden haften gew6hnlich gut auf den
auszubessernden Rissen, Fugen, Fehlerstellen und dergleichen
bzw. auf deren Oberflichen, von denen die Uberbriickungder 5
Fehlerstellen aus erfolgt. Selbst an Verbindungsstellen der Bau-
teile mit Metallen, Holz oder Kunststoffen kann eine gute Haf-
tung der verspritzten Fiden erzielt werden.

Zur Herstellung der polyamidharz- bzw. mischpolyamid-
harzhaltigen Losung bzw. kolloidalen Losung wird zweckmds- 10
sig zur Beschleunigung des Losungsvorganges das Polyamid
bzw. Mischpolyamid in dem Ldsungsmittelgemisch auf
30-70 °C, vorzugsweise auf 40-60 °C, unter Verwendung geeig-
neter Vorrichtungen, z.B. unter Verwendung eines Riickfluss-
kiihlers erwirmt. Je vollstindiger die Aufldsung des Polyamids 15
bzw. Mischpolyamids ist, umso stabiler ist auch die Lésung.

Die nach dem erfindungsgemissen Verfahren aufgebrach-
ten Fiden bilden bei entsprechender Fithrung der Spritzvor-
richtung, beispielsweise Spritzpistole, normalerweise ein gewe-
beihnliches aus Fiden bestehendes Gebilde, das erlaubt, dass
auf die obere Schicht dieses Gebildes ein Anstrich aufgebracht
werden kann. Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform wer-
den ein dauerelastischer unpigmentierter Voranstrich auf die
dussere Oberflichenschicht des aufgespritzten fadendhnlichen
Gebildes und nachfolgend ein oder mehrere pigmentierte ela- 25
stische oder dauerelastische Anstriche aufgebracht.

Fiir das Losungsmittelgemisch werden als Losungsmittel
mit einer Verdunstungszahl kleiner als 2,5, vorzugsweise klei-
ner als 2, bevorzugt Methylenchlorid oder Methylenchlorid
enthaltende Losungsmittelgemische benutzt. Als organisch-
chemische Losungsmittel mit einer Verdunstungszahl iiber 2,5,
jedoch unter 20, werden bevorzugt sdurefreie bzw. sdurearme
Losungsmittel, insbesondere aliphatische Alkohole, z.B. Me-
thanol, Athanol sowie n-Propanol und/oder Benzol und als
Loésungsmittel mit einer Verdunstungszahl zwischen 80 und
120 Wasser oder wiissrige Salzlosungen, beispielsweise Calcium-
chloridldsungen, verwendet. Alle Losungsmittel sollen somit
normalerweise siurearm, vorzugsweise siurefrei, sein.

Bei der Mitverwendung von Fiillstoffen und/oder Pigmen-
ten wird nach einer besonders zweckmassigen Ausfithrungs-
form ein Teil des Losungsmittels und/oder des Weichmachers
zum Dispergieren des Fiillstoffes bzw. Pigmentes benutzt. Die
so dispergierten Fiillstoffe und/oder Pigmente werden dann
gewdhnlich dem Lsungsmittelgemisch bzw, dem im Losungs-
mittelgemisch geldsten Polyamid, vorzugsweise Mischpoly-
amid, zugegeben.

Als Fiillstoffe sind beispielsweise die an sich bekannten
feinteiligen Fiillstoffe geeignet, vorzugsweise Kieselerde, Kao-
lin, Bariumsulfat, Calciumcarbonat und Aluminiumsilikate.

20

30

35

Beispiel 3 14,50 Gewichtsteile Mischpolyamid
39,50 Gewichtsteile Methanol
39,50 Gewichtsteile Methylenchlorid
4,00 Gewichtsteile Wasser
2,50 Gewichtsteile Di-2-4thyl-hexyl-
phthalat (DOP)
Beispiel4 13,00 Gewichtsteile Mischpolyamid
35,00 Gewichtsteile Methanol _
44,00 Gewichtsteile Methylenchlorid
4,00 Gewichtsteile Wasser
2,00 Gewichtsteile 16sl. Phthalatharz
2,00 Gewichtsteile Benzosulfosdure-.
butylamid
(Weichmacher)
Beispiel 5 15,00 Gewichtsteile Mischpolyamid
36,25 Gewichtsteile Methylenchlorid
36,25 Gewichtsteile Methanol
2,00 Gewichtsteile Wasser
3,00 Gewichtsteile Di-2-4thyl-hexyl-
phthalat (DCP)
7,50 Gewichtsteile Kieselerde

Zur Herstellung der polyamidhaltigen Losungen nach den
Beispielen 1-5 wurde das Mischpolyamid in dem jeweiligen
Losungsmittelgemisch unter standigem bzw. zeitweiligem Riih-
ren geldst, wobei zur Abkiirzung des Losungsvorganges bevor-
zugt ein Temperaturbereich von 40-60 °C eingehalten wurde.
Nach Abschluss des Losungsvorganges wurde die Losung abge-
kiihlt. Im Falle der Mitverwendung eines Harzes, z.B. Phthalat-
harzes und/oder Weichmachers, werden diese zweckmassig
wihrend des Lésungsvorganges oder vor dem Losungsvorgang
zugefiigt.

Bei der Ansetzung einer Losung gemiss Beispiel 5 wurde
der Fiillstoff in einem Teil der Losungsmittel und des Weich-
machers getrennt dispergiert und danach dem anderen Teil der
mischpolyamidhaltigen Losung zugesetzt. Zum Dispergieren
der Fiillstoffe wird daher bevorzugt ein Anteil des Losungsmit-

40 telgemisches und/oder Weichmachers eingesetzt.

Nach dem Abkiihlen der nach den Beispielen 1-5 erhalte-
nen Lsung bzw. kolloidalen Losung wurde diese mittels einer
Spritzpistole, vorzugsweise mit einer Dralldiise, unter Verwen-
dung eines Durchmessers von 1,8 mm, unter einem Druck von

45 1,2, 1,5, 1,8 und 2 atii auf die Risse, Fehlerstellen und derglei-

chen verspritzt, wobei die Spritzpistole so mit der Hand gefiihrt
wurde, dass sich durch gleichmissige oder annéhernd gleich-
méssige Hin- und Herbewegungen bzw. Schwenkungen iibers
Kreuz die fadenihnlichen Gebilde zu gewebedhnlichen Struk-

50 turen vereinigten. Auf die dussere Oberflichenschicht dieses

Beispiele:
Beispiel 1 14,50 Gewichtsteile Mischpolyamid
85,50 Gewichtsteile Losungsmittel,
bestehend aus
50,00 Gewichtsteile Methylenchlorid
40,00 Gewichtsteile Methanol
10,00 Gewichtsteile n-Propanol
Beispiel2 14,00 Gewichtsteile Mischpolyamid
86,00 Gewichtsteile Losungsmittel,
bestehend aus
46,00 Gewichtsteile Methylenchlorid
46,00 Gewichtsteile Methanol
8,00 Gewichtsteile Wasser

fadendhnlichen Gebildes wurde ein dauerelastischer Voran-
strich aufgebracht und nachfolgend ein oder mehrere elastische
oder dauerelastische Anstriche.

Ersetzt man beispielsweise die in den Beispielen I und II der

55 DT-OS 1932 438 angegebene Gewichtsmenge Vinyltoluol-

mischpolymerisat durch Mischpolyamid bzw. Polyamid bei
sonst gleichbleibender Zusammensetzung, so erhdlt man keine
verspriihbare fidenbildende Losung. Selbst wenn anstelle von
Chlorparaffinen als Weichmacher ein Weichmacher fiir das

60 Mischpolyamid bzw. Polyamid eingesetzt wurde, konnte eine

verspriihbare fidenbildende Losung nicht erhalten werden.
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