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Przedmiotem wynalazku jest ta§ma opakunkowa
bezwatkowa wytwarzana przez sklejenie ulozonych
réownolegle obok siebie przedz. ‘

Dotychczas znane sg dwa rodzaje tasm opakun-
kowych klejonych. Jedna z nich sklada sie z uto-
zonych réwnolegle zyl, z ktérych kazda stanowi
cylindryczng wigzke z czeSciowo ulozonych réwno-
legle lub skreconych przedz z wldkien chemicz-
nych, naturalnych lub mineralnych. Drugg sklado-
wa wiazki stanowig przedze wysuniete poza nig
w formie petli lub wolnych koncow, ktore sg uto-
zone nieréwnolegle w celu wzmocnienia poprzecz-
nej wytrzymalosci tasmy. Tak ulozone wiazki
przedz sklejone sg substancjami sklejajgcymi. -

Drugim rodzajem tasm sa tasmy bezwgtkowe
kordowe skladajgce sie z ulozonych obok siebie
nitkowanych, jednorodnych pod wzgledem gruboSci
i struktury przedz wiskozowych typu oponowego.
Przedze te napawane sg zywicami lgczgcymi je
a nastepnie suszone. Opisane tasmy bezwatkowe,
jakkolwiek spelniajg wiekszo$é wymagan stawia-
nych taS§mom opakunkowym obarczone sg roéw-
niez cechami ujemnymi.

W taSmie pierwszego rodzaju ujawnia sie to
w zuzywaniu zbyt duzej iloSci surowca stosowa-
nego na poprzeczne wzmocnienia, ktére sg zbedne,
poniewaz tas§my opakunkowe narazone s3 na roz-
cigganie wzdluine a do utrzymania ksztaltu tasmy
wystarcza w zupelno$ci sila wigzan substancji
sklejajgcej. Natomiast taSmy kordowe z uwagi na
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jednakowg grubos§é przedz w catej ich szerokosci
bardzo czesto pekaja w swych brzegach, gdyz
dziatajace na ta$me sily na nich sie koncentrujg.
Ponadto tasmy te ze wzgledu na to, Ze skladajg
sie z przedz o jednolitej strukturze, to jest jedna-
kowej iloSci i kierunku skretéw, majg tendencje
do zwijania sie, co utrudnia pakowanie nig.

Celem wynalazku bylo otrzymanie z przedz, przy
pomocy sklejania, ta§my opakunkowej spelniaja-
cej w maksymalnym stopniu wymagania stawiane
tego typu taSmom.

Cel ten zostal osiggniety przez wytworzenie tech-
nikg sklejania tas$my opakunkowej, posiadajacej
w swym skladzie przedze o réznorodnej struktu-
rze i grubo$ci. Taéma ma cze§¢ przedz o skrecie
,Z” i cze§é¢ o skrecie ,S” w liczbie zaleznej od jej
szeroko$ci. Przedze sg ulozone réwnolegle obok
siebie w spos6éb naprzemienny, to znaczy obok
przedzy o kierunku skretu ,,S” znajduje sie prze-
dza o kierunku ,2Z”. Przedze znajdujgce si¢ na
brzegach maja wytrzymatosé o conajmniej 10%
wiekszg od wytrzymalo§ci przedz Srodkowych.

Zastrzezenie patentowe

Tasma opakunkowa bezwatkowa, wytwarzana
przez sklejenie utozonych réwnolegle obok siebie
przedz, znamienna tym, ze ma cze$¢ tworzacych
ja przedz o kierunku skretu ,,Z” i cze§é o kierun-
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ku skretu ,,S” uloZonych na przemian, przy czym 0 co najmniej 10% niz wytrzymalo$¢ przedz $rod-
przedze brzegowe maja wytrzymatosci wigksze kowych.

Btk zam. 1355/72 r. A4 190 egz.
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