wO 2016/070868 A1 | I 1] O OO 00 O A A

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum >
igentum ~ 0 OO0 O OO OO
Internationales Biiro \
(43) Int tional 9 (10) Internationale Verétfentlichungsnummer
nternationales
Veroffentlichungsdatum WIPO | PCT WO 2016/070868 A1l
12. Mai 2016 (12.05.2016)
(51) Internationale Patentklassifikation: (74) Anwalt: SANDVOSS, Stefanie; Patentanwaltskanzlei
A41D 19/00 (2006.01) A41D 19/015 (2006.01) SANDVOSS, Ohefeld 5, 30952 Ronnenberg (DE).
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE2015/100458 (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
. ) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
(22) Internationales Anmelded‘iitlll\rm. ber 2015 (01112015 AM., AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
- November 2015 (01.11.2015) BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
(25) Einreichungssprache: Deutsch DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FL, GB, GD, GE, GH, GM,
. . GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
(30) Angaben zur Prioritiit: MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
102014 016 525.6 OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
7. November 2014 (07.11.2014) DE SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
102015 113 861.1 TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
20. August 2015 (20.08.2015) DE ZW.
(72) Erfinder; und (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
(71) Anmelder : GLESER, Maxim [DE/DE]; Dresdenerstrafie jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
52, 30179 Hannover (DE). DIERS, Paul [DE/DE]; GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
Wespienstraﬁe 4, 52062 Aachen (DE) SZ, TZ, UG, ZM, ZW), e}n’amsches (AM, AZ, BY, KG,
KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
(54) Title: GLOVE

(34

Bezeichnung : HANDSCHUH

(57) Abstract: The invention relates to a glove comprising at least one

Fig. 1

sind,

gripping aid which is located at the periphery of the cutf and at least part of
the surface of which has structured elements, especially knobs and/or
grooves; on at least two of the five finger spaces that are adapted to the
fingers of a hand, substantially at the ends that are located opposite the cuff
and are provided for accommodating the finger tips and/or the finger pads,
the glove also has a structured surface or structured elements, especially
knobs and/or grooves.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt einen Handschuh, der
zumindest eine auf dem Umfang der Stulpe angeordnete Greithilfe aufweist,
deren Oberfliche zumindest teilweise Strukturierungen, insbesondere
Noppen und/oder Rillen, aufweist, wobei der Handschuh an zumindest zwei
der insgesamt fiinf Fingerrdumen, die an die Finger einer Hand angepasst
sind, jeweils im Wesentlichen an deren der Stulpe gegeniiberliegenden
Enden, die zur Authahme der Fingerspitzen und/oder Fingerkuppen
vorgesechen
Strukturierungen, insbesondere Noppen und/oder Rillen aufweist.

ebenfalls eine strukturierte Oberfliche bzw.
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Handschuh

Die Erfindung betrifft einen Handschuh, insbesondere einen Untersuchungs- oder
Operationshandschuh oder einen Arbeitshandschuh, vorzugsweise aus einem
flissigkeitsundurchlassigen elastischem Material, der neben einem Handschuhk&rper mit funf
Fingerrdumen und einem Handflachenraum auch eine Stulpe aufweist, an deren Oberflache
zumindest eine Greifhilfe angeordnet ist. Weiterhin betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zur
Herstellung und die Verwendung des Handschuhs sowie ein Verfahren zur Herstellung von

Formkdrpern, die fur die Herstellung erfindungsgemafer Handschuhe geeignet sind.

Stand der Technik

Die WO 2005/036997 A1 beschreibt einen Handschuh mit an der Stulpe angeordneter Greifhilfe,
wobei die Greifhilfe im den aulieren Knochelbereich des Handgelenks bedeckenden Bereich
angeordnet ist und/oder wobei die Greifhilfe sich Uber zumindest 180° des Umfangs der Stulpe
erstreckt. AulRerdem wird auch ein Handschuhpaar beschrieben, bei dem jeder Handschuh zumindest
eine Greifhilfe aufweist und die Greifhilfen auf beiden Handschuhen auf aneinander angrenzenden
Umfangsabschnitten der Stulpe vorgesehen sind und einen Winkelabstand von zumindest 30°

aufweisen.
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Die AT 505 712 A1 beschreibt drei verschiedene Ausfihrungsformen von Handschuhen. Die erste
Ausfuhrungsform betrifft Handschuhe mit an der Stulpe angeordneter Greifhilfe, wobei das
Zugelastizitdtsmodul des Greifhilfenmaterials grofier als 10 MPa (bevorzugt groflier als 100 MPa) oder
doppelt so hoch (bevorzugt zehnmal so hoch) wie das es Stulpenmaterials ist. Das Material der
Greifhilfe ist demnach unterschiedlich zu dem Material der Stulpe.
Die zweite Ausfihrungsform betrifft Handschuhe mit zumindest einer Greifhilfe im Stulpenbereich,
wobei die Greifhilfe aus demselben Material ist wie der Handschuhkdrper und mit diesem (ber eine
kraftschlissige Verbindung direkt im Bereich des Stulpenrandes oder an der Innenseite des
Handschuhs verbunden ist. Eine weitere kraftschlissige Verbindung befindet sich an der
HandschuhauRenseite im oder oberhalb des Handgelenkbereichs.
Die dritte Ausfuhrungsform betrifft Handschuhe mit einer Greifhilfe, die in einem Winkel von 30° bis
150° zum Stulpenabschluss angeordnet ist und durch mindestens einen und vorzugsweise zwei
kraftschlissige Fixierpunkte am Handschuh befestigt ist. Wie auch bei der ersten Ausfiihrungsform ist
das Zugelastizititsmodul des Greifhilfenmaterials groRer als 10 MPa (bevorzugt grofier als 100 MPa)

oder doppelt so hoch (bevorzugt zehnmal so hoch) wie das es Stulpenmaterials.

Die AT 413 190 B beschreibt einen Handschuh mit einer an der Stulpe angeordneten Greifhilfe. Die
Greifhilfe ist dabei vom hinteren Rand der Stulpe beabstandet auf einem Umfangsteil der Stulpe

vorgesehen, der sich auf der HandauRenseite dem Handriickenteil anschliefit.

Die US 5 579 539 beschreibt Handschuhe mit einer im Stulpenbereich hervorstehenden Greifhilfe, die
in einer bevorzugten Ausfuhrungsform seitlich unterhalb des Daumens im Bereich des Musculus

abductor pollicis longus angeordnet ist.

Die EP 1 675 486 B1 schiitzt ein Handschuhpaar sowie ein Verfahren zum Ausziehen eines
Handschuhpaares, bei dem jeder Handschuh zumindest eine Greifhilfe aufweist, wobei die Greifhilfen
auf beiden Handschuhen auf aneinander angrenzenden Umfangsabschnitten der Stulpe angeordnet
sind und einen Winkelabstand von zumindest 135° aufweisen. Eine Greifhilfe eines Handschuhs ist
dabei an der den aufieren Kndchelbereich des Handgelenks bedeckenden AulRenseite der Stulpe
angeordnet, die andere Greifhilfe ist aufgrund des vorgenannten Winkelabstands an anderer Stelle

angeordnet.

Die DE 299 19 345 U1 beschreibt Schutzhandschuhe mit einem teilweisen Kunststoffuberzug, der zur

Erhéhung der Abriebfestigkeit und der Griffigkeit Noppen aufweist. Die Handschuhe sind bevorzugt

aus gewebtem oder gestricktem Material und weisen keine Greifhilfe auf.

Aufgabe der Erfindung

Gegenlber dem bekannten Stand der Technik ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen

alternativen Handschuh und ein Verfahren zu dessen Herstellung bereitzustellen, der nach dem
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Tragen auf einfache Weise auszuziehen ist, ohne dass der Trager wahrend des Ausziehvorganges
mit Verschmutzungen oder Kontaminationen auf der Aulienseite des Handschuhs in Berthrung

kommt.

Allgemeine Beschreibung der Erfindung

Die Erfindung l6st die Aufgabe mit den Merkmalen der Anspriche und insbesondere mit einem
Handschuh, der zumindest eine auf dem Umfang der Stulpe angeordnete Greifhilfe aufweist, deren
Oberflaiche zumindest teilweise Strukturierungen, insbesondere Noppen und/oder Rillen, aufweist,
wobei der Handschuh an zumindest zwei der insgesamt funf Fingerrdumen, die an die Finger einer
Hand angepasst sind, jeweils im Wesentlichen an deren der Stulpe gegentberliegenden Enden, die
zur Aufnahme der Fingerspitzen und/oder Fingerkuppen vorgesehen sind, ebenfalls eine strukturierte
Oberflache bzw. Strukturierungen, insbesondere Noppen und/oder Rillen aufweist. Unter einer
strukturierten Oberflache wird fiir die Zwecke der Erfindung auch eine unregelmafRige Anordnung von

Erhebungen bzw. Vertiefungen auf der betreffenden Stelle der Handschuhoberflache verstanden.

Erfindungsgemale Handschuhe unterscheiden sich daher vor allem dadurch von aus dem Stand der
Technik bekannten Handschuhen, dass sie im Stulpenbereich eine Greifhilfe mit zumindest anteilig
strukturierter Oberflache aufweisen und zusatzlich an zumindest zwei Fingerrdumen jeweils an deren
zur Aufnahme der Fingerspitzen eingerichteten Enden zumindest anteilig strukturierte Oberflachen
aufweisen. Aufgrund dieser Gestaltung kdnnen erfindungsgemalie Handschuhe besonders gut und
sicher von der Tragerhand entfernt werden, da die Greifhilfe mit ihrer zumindest anteilig strukturierten
OberflAche beim Ausziehvorgang von Fingerspitzen mit ebenfalls strukturierter Oberflache ergriffen
wird. Auf diese Weise erfolgt eine Interaktion der strukturierten Oberflichen im Fingerspitzenbereich
mit der an der Oberflache der Greifhilfe angeordneten strukturierten Oberflache, z.B. ein
.ineinandergreifen” zweier genoppter Oberflachen, wodurch die Griffigkeit signifikant erhéht und das
Risiko des Abrutschens von der Greifhilfe wahrend des Ausziehens des Handschuhs signifikant

reduziert wird.

Gemal einer Ausfuhrungsform kann ein erfindungsgemaler Handschuh nur an der Greifhilfe und an
zwei bis funf Fingerrdumen strukturierte Oberflachen aufweisen oder der erfindungsgemafie
Handschuh kann gemal einer alternativen Ausfuhrungsform an seiner gesamten Oberflache (womit
fur die Zwecke der Erfindung die AuRenseite des Handschuhs gemeint ist, die im angezogenen

Zustand keinen Kontakt zu der Haut des Tragers hat) eine strukturierte Oberflache aufweisen.

Optional ist das Handschuhmaterial im Bereich der strukturierten Oberflachen dicker als an
angrenzenden Bereichen ohne strukturierte Oberflachen mit gleicher Entfernung zum Rollrand. Der
Vorteil einer erhdhten Materialdicke im Bereich der strukturierten Oberflachen liegt in der erhdhten
Reil¥festigkeit.

Im Einzelnen weist ein erfindungsgemaler Handschuh einen Handschuhkdrper und eine an diesen

anschlieRende bzw. mit diesem verbundene Stulpe auf, wobei der Handschuhkérper fiunf Fingerrdume
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fur die Aufnahme der Finger einer Hand sowie einen Handflachenraum zur Aufnahme einer
Handflache aufweist. Er unterscheidet sich von vorbekannten Handschuhen insbesondere dadurch,
dass auf dem Umfang der Stulpe zumindest eine Greifhilfe angeordnet ist, die an ihrer Oberflache
bzw. an einem Teil ihrer Oberflache Strukturierungen aufweist, und weiterhin dadurch, dass der
Handschuh auch an den dem Handflachenraum bzw. der Stulpe gegenuberliegenden Enden von
zumindest zwei der Fingerrdumen Strukturierungen aufweist, die vorzugsweise identisch sind zu den
Strukturierungen an der Oberflache der Greifhilfe. Der Handschuh ist erfindungsgemalf einteilig

ausgebildet, insbesondere ist daher die Greifhilfe ein integraler Bestandteil des Handschuhs.

In bevorzugter Ausfiihrungsform besteht der erfindungsgemale Handschuh aus dem
Handschuhk&rper mit dem Handflachenraum und den fanf Fingerrdumen, von denen zumindest zwei
strukturierte Oberflachen aufweisen, der an den Handflachenraum anschlielienden Stulpe und der auf
deren Umfang angeordneten zumindest einen Greifhilfe, welche eine zumindest anteilig strukturierte
Oberflache aufweist.

Das Material, aus dem der Handschuh hergestellt ist, kann in Abhangigkeit von dem bezweckten
Einsatzgebiet, d.h. der vom Handschuh zu erfillenden Funktion, gewahlt werden und kann
insbesondere Acrylnitril, Nitril, Nitrilkautschuk, Polyethylen, Polyvinylchlorid, Vinyl, Polyvinylalkohol,
Polyurethan, Gummi, Kautschuk, Naturkautschuk, Latex, Naturlatex, Neopren, Chloropren,
Chloroprenkautschuk, Chloroprenlatex, Butylkautschuk, Fluorkautschuk oder Kombinationen dieser

sein.

Die Stulpe des erfindungsgemafien Handschuhs weist vorzugsweise an ihnrem dem Handschuhkérper
gegenuberliegenden Ende als Abschluss einen Rollrand auf. Der Rollrand kann eine beliebige Dicke

aufweisen und besteht tblicherweise aus 5 bis 6 Lagen des aufgerollten Handschuhmaterials.

Zwischen dem Rollrand und dem an den Handschuhkérper anschlieRenden Ende der Stulpe ist die
zumindest eine Greifhilfe an einer beliebigen Stelle auf dem Umfang der Stulpe angeordnet, wobei sie
auch direkt an einem oder beiden Enden der Stulpe, d.h. direkt an oder in unmittelbarer Nahe zum
Rollrand und/oder direkt an oder in unmittelbarer Nahe zu dem an den Handschuhkdrper
anschlieRenden Ende angeordnet sein kann. Bevorzugt ist eine Anordnung der zumindest einen
Greifhilfe an oder in unmittelbarer Nahe zum Rollrand, da bei dieser Anordnung wahrend des
Ausziehvorgangs die Kraft beim Ziehen auf den Rollrand Ubertragen wird und die Handschuhe somit
eine erhdhte Reilfestigkeit aufweisen. Ein weiterer Vorteil der Anordnung der Greifhilfe an oder in
unmittelbarer Nahe zum Rollrand liegt darin begriindet, dass ein Trager beim Beginn des
Anziehvorgangs, d.h. beim Einfiihren einer Hand mit den Fingerspitzen voran in den Handschuh den
Daumen naturgemalt eng an der Handinnenflache anliegend halt, wahrend er, sobald die Hand weiter
in den Handschuh eingefuhrt ist, den Daumen seitlich neben die Handflache bewegt. Bei einer an
oder in unmittelbarer Nahe zum Rollrand angeordneten Greifhilfe besteht somit eine verringerte
Gefahr, dass der Trager mit seinem Daumen in dem durch die Greithilfe gebildeten Hohlraum

»hangenbleibt® und der Handschuh dadurch beschadigt wird.
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Optional weist die Greifhilfe des Handschuhs kleinere Dimensionen auf als der Fingerraum, der an
einen Daumen angepasst ist, insbesondere einen (um beispielsweise 10-30 %) geringeren Umfang
und/oder einen geringeren Durchmesser, beispielsweise einen um mindestens 20 % kleineren
Durchmesser. Weiter optional ist die Lange der Greifhilfe senkrecht zu inrem Umfang geringer als der
durchschnittliche Abstand zwischen einer Daumenspitze und dem ersten Daumengelenk eines
Erwachsenen. Die Lange der Greifhilfe (gemessen von ihrem Ansatz an der Stulpe bis zu ihrem
gegenuberliegenden Ende) betragt daher vorzugsweise weniger als 3 cm, insbesondere weniger als
2,5-2,7 cm. Durch die vorgenannten bevorzugten Dimensionen der Greifhilfe soll gewahrleistet
werden, dass der Daumen des Tragers beim Anziehen des Handschuhs nicht in die Greifhilfe gelangt,

wodurch der Handschuh beschadigt werden konnte.

Gemal einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform weist ein erfindungsgemaler Handschuh
genau eine Greifhilfe mit zumindest anteilig strukturierter Oberflache auf. Diese ist im angezogenen
Zustand des Handschuhs seitlich des Handgelenks im Stulpenbereich angeordnet. Eine mogliche
Anordnung der Greithilfe ist daher bei einer vertikalen Anordnung des Handschuhs mit nach oben
weisenden Fingerrdumen unterhalb des Fingerraums, der fur die Aufnahme eines Daumens
eingerichtet ist. Eine weniger bevorzugte alternative Anordnung der Greifhilfe ist bei einer vertikalen
Anordnung des Handschuhs mit nach oben weisenden Fingerrdumen unterhalb des Fingerraums, der
fur die Aufnahme eines kleinen Fingers eingerichtet ist. In dieser bevorzugten Ausfihrungsform mit
einer seitlich des Handgelenks angeordneten Greithilfe eignet sich ein erfindungsgemafler Handschuh
insbesondere fur eine beidseitige Tragbarkeit, d.h. der Handschuh kann sowohl an einer linken wie
auch an einer rechten Hand getragen werden, wobei die Position der Greifhilfe dabei an jeder Hand
gleich ist, ndmlich entweder seitlich des Handgelenks unterhalb des Daumens oder seitlich des

Handgelenks unterhalb des kleinen Fingers.

Fur die Zwecke der Erfindung bedeutet die Formulierung ,seitlich des Handgelenks® dabei im
angezogenen Zustand eine Position an einer der beiden Schmalseiten des Handgelenks, wobei davon
ausgegangen wird, dass jedes Handgelenk zwei Langsseiten und zwei Schmalseiten aufweist, wobei
bei vertikaler Anordnung der Hand mit nach oben weisenden Fingerspitzen eine Langsseite unterhalb
des Handruckens und die andere unterhalb der Handinnenflache angeordnet ist und die Schmalseiten

jeweils gegenuberliegend zwischen den beiden Langsseiten angeordnet sind.

Neben der beidseitigen Tragbarkeit erfindungsgemafer Handschuhe mit einer seitlich des
Handgelenks angeordneten Greifhilfe hat diese Anordnung dartiber hinaus auch den Vorteil, dass sich
die Handschuhe besser in groReren Stlickzahlen, z.B. zu je 100 Stick, in Kartons verpacken lassen.
Denn zum einen kdnnen Handschuhe mit entsprechend angeordneter Greifhilfe platzsparender
verpackt werden, da durch die Greifhilfe keine zusatzliche Lage Handschuhmaterial entsteht. Zum
anderen wird bei Handschuhen mit im angezogenen Zustand seitlich des Handgelenks angeordneter

Greifhilfe die Greifhilfe bei einer Stapelung im Karton nicht plattgedrickt.
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Als weiteren Vorteil einer im angezogenen Zustand des Handschuhs seitlich des Handgelenks im
Stulpenbereich angeordneten Greifhilfe haben Messungen mit einem Kraftmesser ergeben, dass bei
der vorgenannten Anordnung der Greithilfe ein um 4 % verringerter Kraftaufwand des
Handschuhtragers nétig ist, um die Handschuhe nach der Benutzung durch Ergreifen an der Greifhilfe

von der Hand abzuziehen.

Gemal einer Ausfuhrungsform weisen erfindungsgemafie Handschuhe an der Greifhilfe,
insbesondere an den Ubergéngen zwischen Greifhilfe und restlichem Handschuh, eine im Vergleich
zum restlichen Handschuh erhdhte Wandstarke auf. Diese wird dadurch erzeugt, dass sich beim
Eintauchen der Formkdrper in ein Tauchbad eine oder mehrere Einkerbungen auf der Erhebung,
durch welche die Greifhilfe erzeugt wird, befinden. In dieser zumindest einen Einkerbung sammelt sich
vermehrt die in dem Tauchbad befindliche Flissigkeit, sodass beim anschlieRenden Trocknen der
Handschuhe an den Positionen der Einkerbungen Bereiche mit erhéhter Wandstarke erzeugt werden.
Durch die an dieser Stelle erhohte Materialdicke weisen die entsprechenden Bereiche auch eine im
Vergleich zum restlichen Handschuh veranderte Optik auf, da sie in der Regel dunkler sind als der
restliche Handschuh. Dies bietet den zusatzlichen Vorteil einer optischen Signalwirkung, die den
Trager daran erinnern soll, die Handschuhe zum Entfernen von der Hand nur an der Greifhilfe zu

fassen.

Die Form der zumindest einen Greifhilfe ist variabel, wobei die Greifhilfe insbesondere im
Wesentlichen knaufférmig, lappenférmig, bandférmig, zungenférmig, pyramidenférmig, kegelférmig,
kegelstumpfférmig oder winkelférmig ausgebildet sein kann. Bevorzugt ist die Greifhilfe eine Erhebung
auf der Oberflache der Stulpe, die im angezogenen Zustand des Handschuhs, d.h. wenn der
Handschuh an der Hand getragen wird, anders als der Rest des Handschuhs nicht eng an der Hand
anliegt, sondern von der Oberflache des Handschuhs absteht, insbesondere in Form eines Lappens,
wobei insbesondere zwischen der Innenseite des Lappens und der Hand des Tragers ein Hohlraum
gebildet wird. Abgesehen von den Ausmalien unterscheidet sich der vorgenannte durch die Greifhilfe
gebildete Hohlraum vorzugsweise nicht wesentlich von den Hohlrdumen, die durch die funf
Fingerrdume gebildet werden. Insbesondere weist der Handschuh im angezogenen Zustand keine

Luftblasen, Kanten oder sonstige UnregelmaRigkeiten im Bereich der Greifhilfe auf.

Gemal einer Ausfuhrungsform hat die zumindest eine Greifhilfe die Form eines winklig auf dem
Stulpenumfang angeordneten Lappens, wobei der Winkel beispielsweise ein spitzer Winkel oder ein
rechter Winkel und insbesondere ein stumpfer Winkel ist, dessen einer Schenkel etwa senkrecht zu
dem den Abschluss der Stulpe bildenden Rollrand verlauft und insbesondere zu diesem beabstandet
ist, wobei der andere Schenkel ausgehend vom Scheitelpunkt in Richtung des Fingerraums verlauft,
der fur die Aufnahme eines Daumens eingerichtet bzw. an einen Daumen angepasst ist. Diese
winklige Anordnung der Greifhilfe auf dem Umfang der Stulpe ist besonders ergonomisch, da der
Handschuh zum Ausziehen besonders gut etwa im Scheitelpunkt der Greifhilfe mit dem Daumen und

zumindest einem weiteren Finger ergriffen und von der Tragerhand abgezogen werden kann. Ein
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weiterer Vorteil einer Greifhilfe als winklig auf dem Umfang der Stulpe angeordneter Lappen liegt

darin, dass sich die Greifhilfe beim Anziehen nicht ausdehnt und dadurch gut sichtbar und greifbar ist.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform hat die Greifhilfe eine kegelstumpf-ahnliche Form und ist
im angezogenen Zustand seitlich des Handgelenks, bevorzugt unterhalb des fir die Aufnahme eines
Daumens eingerichteten Fingerraums, angeordnet. Auf ihrer der Stulpe abgewandten Seite weist die
Greifhilfe bevorzugt eine Mulde auf, wie diese z.B. in Fig. 6 gezeigt ist, in der die Materialdicke

vorzugsweise erhoht ist.

Weiterhin betrifft die Erfindung auch ein Handschuhpaar, das aus zwei erfindungsgemaRen
Handschuhen besteht. Diese zwei erfindungsgemalien Handschuhe kdénnen identisch oder

unterschiedlich sein.

Um sicherzustellen, dass der Trager beim Ausziehen des einen Handschuhs mit der den Handschuh
ergreifenden anderen Hand nicht abrutscht, ist die Oberflache der Greifhilfe eines erfindungsgemafien
Handschuhs zumindest teilweise strukturiert, wobei der erfindungsgemafie Handschuh vorzugsweise
an der gesamten Greifhilfe eine strukturierte Oberflache aufweist. Diese strukturierte Oberflache weist
bevorzugt Erhebungen und Vertiefungen auf, die insbesondere regelmafig angeordnet sind, zum
Beispiel insbesondere parallel verlaufende Rillen, Lamellen, Riffelungen oder regelmalig
beabstandete Rauten, Karos oder Noppen. Die vorgenannten Strukturierungen verleihen der Greifhilfe
insbesondere nicht nur eine héhere Griffigkeit beim Anfassen, sondern auch eine erhéhte
Standfestigkeit, welche das Ergreifen mit der jeweils anderen Hand erleichtert. Vorzugsweise betragt
die Flache der strukturierten Oberflache an der Greifhilfe mindestens 0,1 bis 0,5 cm?, bevorzugter

mindestens 1 cm? und besonders bevorzugt mindestens 2 cm?.

In einer Ausfuhrungsform weist die Greifhilfe zwei oder mehr Bereiche strukturierter Oberflachen auf,
die durch Bereiche mit unstrukturierten Oberflachen voneinander getrennt sind. Dies bringt den Vorteil
einer erhdhten Reil¥festigkeit mit sich, da insbesondere bei Handschuhen, bei denen die Greifhilfe
unmittelbar an oder in der Nahe des den Stulpenabschluss bildenden Rollrands angeordnet ist, durch
die nicht strukturierten Bereiche eine bessere Kraftibertragung auf den Rollrand erfolgt. Eine erhdhte
Reil¥festigkeit im Vergleich zu herkémmlichen Handschuhen mit oder ohne Greifhilfe erlaubt bei dafur

zugelassenen Handschuhen eine haufigere Wiederbenutzung.

Neben der strukturierten Oberflache an der Greifhilfe weisen erfindungsgemafRe Handschuhe auch an
zumindest zwei Fingerrdumen jeweils zumindest eine strukturierte Oberflache auf, insbesondere an
dem Fingerraum, der zur Aufnahme eines Daumens eingerichtet ist, sowie an zumindest einem
weiteren Fingerraum. Die strukturierte Oberfldche an jedem dieser Fingerrdume ist dabei
insbesondere an den jeweiligen dem Handflachenraum gegenulberliegenden Enden der Fingerrdume,
die zur Aufnahme der jeweils aulReren Fingerglieder eingerichtet sind, angeordnet. Dabei sind die
Strukturierungen an den Fingerraumen entweder vollumfanglich oder nur teilumfanglich an den

jeweiligen Enden der Fingerrdume angeordnet. Im Falle einer nur teilumfanglich an den Enden der
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Fingerrdumen angeordneten strukturierten Oberflache kann diese an jedem Fingerraum eine oder
mehrere Flachen mit strukturierter Oberflache bilden, wobei mehrere strukturierte Oberflachen durch
Oberflachen ohne Strukturierungen miteinander verbunden sind. Es ist bevorzugt, dass die Flache
einer jeden strukturierten Oberflache an einem Fingerraum mindestens 0,1 bis 0,5 cm?, bevorzugter

mindestens 1 cm? und besonders bevorzugt mindestens 2 cm? grof3 ist.

Wie die strukturierte Oberflache der Greifthilfe weist auch die strukturierte Oberflache an den
Fingerrdumen vorzugsweise Erhebungen und Vertiefungen auf, die insbesondere regelmalig
angeordnet sind, zum Beispiel insbesondere parallel verlaufende Rillen, Riffelungen, Lamellen oder

regelmaRig beabstandete Rauten, Karos oder Noppen.

Die strukturierte Oberflache der Greifhilfe weist identische oder unterschiedliche Strukturierungen auf
wie die strukturierte Oberflache an den zumindest zwei Fingerrdumen.

Bei jeweils identischen Strukturierungen, z.B. Noppen, an Greifhilfe und Fingerrdumen ergreift ein
Handschuhtrager beim Ausziehen mit den genoppten Oberflachen an zumindest zwei Fingerrdumen
des einen Handschuhs die ebenfalls genoppte Oberflache der Greifhilfe am anderen Handschuh. Die
Strukturierungen greifen daher ineinander und ermdglichen auf diese Weise einen besonders stabilen
Halt beim Ausziehen. Auch unterschiedliche Strukturierungen an der Greithilfe und an den
Fingerrdumen erlauben jedoch bei entsprechender Abstimmung der Strukturierungen aufeinander
einen stabilen Halt und somit ein sicheres Ausziehen der Handschuhe. Beispielsweise kdnnte bei
unterschiedlichen Strukturierungen die strukturierte Oberflache an den Fingerrdumen Noppen
aufweisen, die in eine gitterartige Strukturierung an der strukturierten Oberflache der Greithilfe

eingreifen.

In einer Ausfuhrungsform hat die strukturierte Oberflache an den Fingerrdumen und/oder die
strukturierte Oberflache an der Greifhilfe eine von dem restlichen Handschuh abweichende Farbe,
insbesondere eine Signalfarbe, z.B. rot. Auf diese Weise wird der Trager durch die visuelle
Besonderheit beim Ausziehen daran erinnert, die strukturierte Oberflache der Greifhilfe mit den
strukturierten Oberflachen der Fingerrdume zu ergreifen und durch den optimalen Halt des
Handschuhs zwischen beiden strukturierten Oberflachen ein Abrutschen und damit die Gefahr von

Kontaminationen insbesondere des Unterarms oder des Handgelenks zu vermeiden.

Fir eine beidseitige Tragbarkeit weisen erfindungsgemale Handschuhe vorzugsweise an den Enden
von zumindest zwei Fingerrdumen, insbesondere dem an einen Daumen angepassten Fingerraum
sowie zumindest einem weiteren Fingerraum, vollumfanglich eine strukturierte Oberflache auf.
Insbesondere weisen erfindungsgemale Handschuhe an dem fir den Daumen vorgesehenen
Fingerraum bzw. an dessen Ende sowie an den zwei zu diesem Fingerraum benachbarten
Fingerrdumen (zur Aufnahme von Zeige- und Mittelfinger) vollumfanglich strukturierte Oberflachen
auf. Besonders bevorzugt sind an den Enden eines jeden der funf Fingerrdume vollumfanglich

identisch strukturierte Oberflachen angeordnet.
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Fir die Zwecke der Erfindung wird unter einer vollumfanglichen Anordnung der strukturierten
Oberflachen an den Enden der Fingerrdume auch die Anordnung von zwei um etwa 180° auf dem
Umfang der Fingerrdume beabstandeten strukturierten Oberflachen an den Enden der Fingerrdume

verstanden, die durch eine unstrukturierte Oberflache miteinander verbunden sind.

Bei beidseitig tragbaren erfindungsgemalien Handschuhen ist es gemal einer Ausfuhrungsform so,
dass zwei Greifhilfen mit zumindest teilweise strukturierten Oberflachen auf dem Umfang der Stulpe
angeordnet sind, die zueinander im Wesentlichen um 180° auf dem Umfang der Stulpe beabstandet
sind. Auf diese Weise ist es im angezogenen Zustand so, dass der Handschuh an jeder Hand jeweils

eine Greifhilfe an der Innenseite des Handgelenks und an der AulRenseite des Handgelenks aufweist.

Gemal dieser Ausfuhrungsform besteht ein erfindungsgemaler beidseitig tragbarer Handschuh
daher bevorzugt aus dem Handschuhkdrper mit dem Handflachenraum und den funf Fingerrdumen,
die an ihren der Stulpe gegenulberliegenden Enden vollumfanglich strukturierte Oberflachen
aufweisen, sowie der an den Handflachenraum anschlieienden Stulpe, auf deren Umfang im Abstand

von im Wesentlichen 180° zwei Greifhilfen mit strukturierter Oberflache angeordnet sind.

In weniger bevorzugten Ausfuhrungsformen kdnnen alternativ auch mehr als zwei, z.B. drei oder vier
oder mehr Greifhilfen auf dem Umfang der Stulpe angeordnet sein, die insbesondere jeweils die zuvor

beschriebenen strukturierten Oberflachen aufweisen.

Generell erfillen die erfindungsgemafien Handschuhe die Standards und Anforderungen, die an
Handschuhe auf ihrem jeweiligen Einsatzgebiet gestellt werden. Beispielsweise weisen medizinische
Handschuhe, z.B. Untersuchungshandschuhe oder chirurgische Handschuhe, einen AQL-Wert von

max. 2,5 und insbesondere von 1,5 bis 2 oder unterhalb von 1,5 auf.

Insbesondere in Abhangigkeit des beabsichtigten Einsatzgebietes kdnnen erfindungsgemale
Handschuhe auch Benutzungshinweise und/oder Identifizierungszeichen aufweisen, die an beliebiger
Stelle angebracht sind. Beispielsweise konnen direkt auf der Greifhilfe oder in dem an diese
angrenzenden Bereich Benutzungshinweise angebracht sein, die den Trager daran erinnern sollen,

den Handschuh zum Entfernen an der Greifhilfe zu erfassen.

Erfindungsgemale Handschuhe haben im Handflachenbereich vorzugsweise eine Wanddicke von ca.
0,03 bis 0,15 mm, wahrend ihre Wanddicke im Bereich der Fingerrdume vorzugsweise 0,07 bis 0,2
mm betragt. Auch ultradinne erfindungsgemaRe Handschuhe halten dabei einer Zugkraft von mehr

als 6 Newton stand, insbesondere einer an der Greifhilfe ansetzenden Zugkraft.

Die Erfindung betrifft weiterhin auch ein Verfahren zur Herstellung von Handschuhen mit einem
Handschuhkdérper, der funf Fingerrdume und einen mit diesen verbundenen Handflachenraum
aufweist, und mit einer an den Handflachenraum anschlieRenden Stulpe, auf deren Umfang

zumindest eine Greifhilfe angeordnet ist, wobei der Handschuhkérper, die Stulpe und die zumindest
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eine Greifhilfe einteilig ausgebildet sind, die Greifhilfe zumindest anteilig eine strukturierte Oberflache
aufweist, und der Handschuhkorper an zumindest zwei der Fingerrdumen an deren jeweiligen dem

Handflachenraum gegenuiberliegenden Enden eine strukturierte Oberflache aufweist.

In dem erfindungsgemafen Verfahren werden die Handschuhe wie auch herkdmmliche Handschuhe
mit Hilfe von Formkdérpern hergestellt, die in ein Tauchbad, z.B. mit oder aus Acrylnitril getaucht
werden und anschliefiend getrocknet, vulkanisiert und z.B. mittels Druckluft von den Formkorpern

entfernt werden.

Nach dem Eintauchen der Formkérper in das Tauchbad, dem sogenannten ,dipping“, was
ublicherweise mit den Fingerspitzen der Modellhand voran erfolgt, werden die Formkorper
vorzugsweise in der gleichen Position, d.h. mit den Fingerspitzen nach unten, trocknen gelassen. Auf
diese Weise werden Handschuhe erzeugt, die im Bereich der Fingerspitzen eine erhdhte
Materialdicke aufweisen. Alternativ kdnnen die Formkdrper nach dem Eintauchen in das Tauchbad
auch um 90-180° gedreht werden, sodass sich die in dem Tauchbad befindliche Flissigkeit nicht an
den Fingerspitzen der Modellhand sammelt, sondern zumindest zum Teil in entgegengesetzte
Richtung, d.h. in Richtung der Stulpe flie3t und sich somit besser verteilt. Auf diese Weise werden

Handschuhe mit gleichmafigerer Materialdicke erzeugt.

Eine Drehung der Formkdrper nach dem Eintauchen in das Tauchbad, insbesondere um 90°, ist auch
aus dem Grund sinnvoll, dass die Handschuhe nach der Trocknung besser von den Formkorpern
abgestreift werden kdnnen. Da eine solche Drehung der Formkdrper nach dem Trocknen nicht ohne
Weiteres in derselben Produktionsstrafie moglich ist, in der die Formkoérper nach dem Eintauchen in
das Tauchbad ohne Drehung trocknen gelassen werden, kénnen die Formkarper erfindungsgeman
mittels eines Zwischenstlcks auf der Produktionsstralle angeordnet werden. In dieser
Ausfuhrungsform weist das erfindungsgemalie Verfahren daher vor dem Eintauchen der Formkérper
in das Tauchbad einen Schritt der Anordnung der Formkorper auf Zwischenstlcken, die jeweils an der

ProduktionsstralRe befestigt sind, auf.

Bei aus dem Stand der Technik bekannten Handschuhen mit Greifhilfe zeigt sich oftmals das
Problem, dass diese in dem Bereich zwischen den Fingerrdumen, die an einen Daumen und an einen
Zeigefinger angepasst sind sowie in dem Bereich zwischen der Greifhilfe und dem Fingerraum, der an
einen Daumen angepasst ist (beide Bereiche werden als ,crotch area® bezeichnet), eine zu geringe
Wandstarke haben, da die in dem Tauchbad befindliche Flussigkeit, die beim Eintauchen der
Formkdrper in das Tauchbad an diesen haften bleibt, zum Teil von der Greifhilfe abgefangen wird,
sodass zu wenig Flissigkeit in die beiden vorgenannten als ,crotch area® bezeichneten Bereiche
flieRt.

Um dieses Problem bei erfindungsgemafien Handschuhen zu vermeiden, weisen die in dem
erfindungsgemafen Verfahren eingesetzten Formkdrper vorzugsweise ein Reservoir fur Flussigkeit
aus dem Tauchbad auf, in dem sich beim Eintauchen der Formkorper Flissigkeit ansammelt. Nach

dem Herausnehmen der Formkdrper aus dem Tauchbad flie3t diese Flussigkeit durch gezielte Dreh-/



WO 2016/070868 PCT/DE2015/100458
11
und/oder Kippbewegungen der Formkdrper in den Bereich zwischen den Fingerrdumen, die an einen
Daumen und an einen Zeigefinger angepasst sind, sowie in den Bereich zwischen der Greifhilfe und

dem Fingerraum, der an einen Daumen angepasst ist.

Alternativ oder zusatzlich dazu weisen die in dem erfindungsgemafien Verfahren eingesetzten
Formkdrper im Vergleich zu aus dem Stand der Technik bekannten Formkdrpern Bereiche mit
praferierter FlieRrichtung auf. Dies kdnnen z.B. Bereiche mit Neigungen sein, durch welche vermehrt
nach dem Herausnehmen der Formkérper aus dem Tauchbad an den Formkdrpern anhaftende
Flassigkeit in Richtung des Bereichs der beiden vorgenannten ,crotch areas” flief3t.

Die vorgenannten Bereiche mit praferierter FlieRrichtung kdnnen jedoch auch durch eine gezielte
Anordnung der strukturierten Oberflachen auf der Greifhilfe gebildet werden. Nach dem Eintauchen
der Formkérper in das Tauchbad erfolgt die Trocknung Ublicherweise mit bei vertikaler Haltung nach
unten weisenden Fingerspitzen bzw. Fingerrdumen. Aufgrund der Schwerkraft flie3t daher an den
Formkdrpern anhaftende Flussigkeit ebenfalls nach unten in Richtung der Fingerspitzen bzw.
Fingerraume. An der Greifhilfe haftet die Flussigkeit aufgrund der Strukturierungen auf der Greifhilfe
besser an diesen an und sammelt sich aufgrund eines Ruckstaus herabflieender Flussigkeit
bevorzugt im Bereich des Ubergangs zwischen den Strukturierungen und den in Richtung des
Rollrands liegenden angrenzenden unstrukturierten Bereichen. Durch gezielte Anordnung von Noppen
oder anderen strukturierten Oberflachen auf der Greifhilfe kann daher erreicht werden, dass das an
den Formkorpern anhaftende Material aus dem Tauchbad wahrend des Abtropf- bzw.
Trocknungsschritts gezielt umverteilt wird, wodurch die Materialdicke erfindungsgemafier Handschuhe
im Bereich der ,crotch areas” im Vergleich zu Handschuhen mit Greifhilfe ohne Strukturierungen
erhoht wird. Das Risiko der Entstehung von Léchern im Bereich der ,crotch areas® kann somit durch
gezielte Anordnung strukturierter Oberflachen auf der Greifhilfe minimiert werden, beispielsweise um
zumindest 3% oder sogar um ca. 3-10 %, jeweils im Vergleich zu Handschuhen mit unstrukturierter
Greithilfe.

Fur die vorgenannte gezielte Anordnung von strukturierten Oberflachen auf der Greifhilfe ist es
jedenfalls notwendig, dass die Strukturierungen bei vertikaler Haltung mit nach unten weisenden
Fingerspitzen bzw. Fingerrdumen zumindest zum Teil oberhalb der ,crotch area® zwischen der
Greifhilfe und dem Fingerraum, der an einen Daumen angepasst ist, angeordnet sind, da das Material
sonst nicht durch die Schwerkraft in Richtung der ,crotch area“ flieRen kann. Beispielsweise kdnnen
die Strukturierungen im Wesentlichen parabelférmig auf der Greifhilfe angeordnet sein, wobei der
Scheitelpunkt der Parabel bei vertikaler Haltung des Handschuhs mit nach unten weisenden
Fingerspitzen bzw. Fingerrdumen oberhalb der ,crotch area“ zwischen der Greifhilfe und dem

Fingerraum, der an einen Daumen angepasst ist, angeordnet ist.

Optional weisen die Formkérper beim Eintauchen in das Tauchbad auch eine oder mehrere
Einkerbungen auf der Erhebung, durch welche die Greifhilfe erzeugt wird, auf. In dieser zumindest
einen Einkerbung sammelt sich vermehrt die in dem Tauchbad befindliche Flissigkeit, sodass beim

anschlieRenden Trocknen der Handschuhe an den Positionen der Einkerbungen Bereiche mit
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erhohter Wandstarke erzeugt werden. Da sich beim ,dipping“ durch die zumindest eine Einkerbung
genug Material aus dem Tauchbad im Handgelenkbereich des Handschuhs sammelt, kann geman
einer vorteilhaften Ausfuhrungsform weniger viskoses Material, z.B. weniger viskoses Latex, als
Flassigkeit fur das Tauchbad verwendet werden. In dieser Ausfihrungsform kann auch die
nachfolgende Vulkanisation bei niedrigeren Temperaturen erfolgen als die Vulkanisation von aus dem
Stand der Technik bekannten Handschuhen mit einer Greifhilfe, die keine Einkerbungen aufweist,
beispielsweise bei ca. 5-10 % niedrigeren Temperaturen. Diese erniedrigten Temperaturen bewirken

eine Kostenersparnis im Vulkanisationsschritt.

Im Unterschied zu herk6mmlichen Herstellungsverfahren fir Handschuhe zeichnet sich das
erfindungsgemafe Herstellungsverfahren jedenfalls durch die Bereitstellung von Formkdrpern aus, die
die Geometrie einer Hand mit einem daran anschlieenden im Wesentlichen zylinderférmigen
Abschnitt haben, auf dessen Umfang zumindest eine Erhebung angeordnet ist, wobei an der
Oberflache der Erhebung zumindest anteilig Strukturierungen, insbesondere gleichmafig angeordnete
Strukturierungen, angeordnet sind, und wobei an zumindest zwei Fingern der Modellhand jeweils an
deren der Handflache gegeniberliegenden Enden ebenfalls Strukturierungen angeordnet sind. Diese
bereitgestellten Formkdrper werden anstelle von herkdmmlichen Formkérpern in Form einer Hand mit
glatter und im Wesentlichen ebener Oberflache in bekannter Weise in ein Bad mit oder aus
chemischen und/oder naturlichen Inhaltsstoffen getaucht, anschlieRend getrocknet und vulkanisiert,
sowie optional gewaschen und gereinigt. Das Verfahren zum Herstellen erfindungsgemater
Handschuhe zeichnet sich daher dadurch aus, dass die zumindest eine Greifhilfe mit ihrer zumindest
anteilig strukturierten Oberflache sowie die strukturierten Oberflachen an den Fingerrdumen des

Handschuhkérpers im formgebenden Prozess des Handschuhs miterzeugt werden.

Optional werden erfindungsgemalie Handschuhe wahrend oder nach dem Eintauchen in das
Tauchbad chloriert, wodurch die Stretcheigenschaften der Handschuhe verandert werden kénnen.
Nicht erfindungsgemalle Handschuhe weisen fur eine Elongation von 50-100 % einen Stretch-
Modulus von 2,1 MPa (£ 40 %) auf, wahrend erfindungsgemafRie Handschuhe fur eine entsprechende

Elongation einen Modulus von bis zu 3,4 MPa (+ 40 %) aufweisen kénnen.

Das erfindungsgemalie Verfahren weist weiterhin einen Schritt des Trennens der Handschuhe von
den Formkdrpern auf, das sogenannte ,stripping®. Dieser Schritt kann komplett manuell erfolgen
(,manuelles stripping®) oder er umfasst das Abstreifen der fertigen Handschuhe von den Formkdrpern
mit Hilfe von zumindest zwei Abstreifern (,maschinelles stripping®). Diese Abstreifer, beispielsweise
Bursten oder Rollen, fahren dabei den Formkoérper von der Stulpe in Richtung der Fingerspitzen der
Modellhand ab, wobei der Handschuh bis auf die jeweilige Hohe der Abstreifer von dem Formkorper
abgezogen wird. Dabei wird ein weiterer Vorteil der im angezogenen Zustand seitlich des
Handgelenks angeordneten Greifhilfe deutlich: bei Handschuhen mit nur einer seitlich angeordneten
Greifhilfe besteht nicht die Gefahr, dass die Abstreifer an der Greifhilfe hangen bleiben, wodurch der
Handschuh beschadigt werden kdnnte, wie dies beispielsweise bei zwei ober- und unterhalb des

Handgelenks gegenuberliegend angeordneten Greifhilfen der Fall sein kann.
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Bevorzugt umfasst der Schritt des Trennens der Handschuhe von den Formkdérpern auch ein
Herunterblasen der Handschuhe von den Formkoérpern mittels Druckluft. Dabei ist es bevorzugt, dass
die Druckluft mittels zweier oder mehrerer Kanale auf die Stulpe und auf die Greifhilfe geblasen wird,

sodass sich die Handschuhe mit der Greifhilfe besser von den Formkérpern 16sen.

Optional weist das erfindungsgemaRe Verfahren vor dem Schritt des Trennens der Handschuhe von
den Formkdrpern einen Schritt auf, der als ,beading® bezeichnet wird. Bei dem erfindungsgeméaRen
.beading® wird im Gegensatz zu herkdmmlichen Verfahren der Rollrand nicht mittels einer
verhaltnismaRig grolien Birste, sondern mittels zweier kleinerer Bursten aufgerollt, die beispielsweise
einen um 10-50 % geringeren Durchmesser haben als bei herkdmmlichen Verfahren im ,beading*
eingesetzte Bursten. Der Vorteil zweier Blursten mit geringerem Durchmesser besteht darin, dass
diese im Bereich der Greifhilfe nicht auf unvulkanisiertes Material, z.B. auf unvulkanisiertes Nitril,

treffen, wodurch der Handschuh rei3en konnte.

Alternativ zu dem vorbeschriebenen Verfahren zum Herstellen erfindungsgemafer Handschuhe kann
der in dem Verfahren bereitgestellte Formkdérper mit der Geometrie einer Hand und einem daran
anschlieRenden zylinderférmigen Abschnitt statt der zumindest einen Erhebung auf dem Umfang des
zylinderférmigen Abschnitts auch zumindest eine Vertiefung auf dessen Umfang aufweisen, wobei auf
der Oberflache der Vertiefung zumindest anteilig Strukturierungen, insbesondere gleichmaiig
angeordnete Strukturierungen, die insbesondere wiederum Vertiefungen sind, angeordnet sind, und
wobei an zumindest zwei Fingern der Modellhand jeweils an deren der Handflache
gegenuberliegenden Enden ebenfalls Strukturierungen in Form von Vertiefungen angeordnet sind. Auf
diese Weise konnen die Handschuhe in dem erfindungsgemaRen Herstellungsverfahren beim
Abziehen von der Modellhand einmal umgekrempelt, d.h. ,auf links gedreht* werden, wodurch die
Greifhilfe mit ihrer strukturierten Oberflache beispielsweise lappenférmig von der Oberflache des
Handschuhs absteht.

Die Erfindung betrifft auRerdem auch ein Verfahren zur Herstellung eines Formkérpers fur die
Verwendung in einem Verfahren zur Herstellung erfindungsgemaler Handschuhe. Dieses Verfahren
zur Herstellung eines Formkorpers weist vorzugsweise einen Schritt der Herstellung einer
sogenannten master mould (= mother mould) auf, welche eine im Vergleich zu einem Formkdrper
ahnliche bis identische Geometrie aufweist, jedoch in ihren Ausmafien um zumindest 5-10 %,
bevorzugt um mindestens 15 % groRer ist als der Formkorper. Die Strukturierungen auf der Greifhilfe
bzw. auf der Erhebung und an zumindest zwei der FingerrAumen werden dabei bevorzugt dadurch
erzeugt, dass die master mould in einer Schutzhiille angeordnet bzw. von einer Schutzhille umgeben
wird, die in dem Bereich der gewiinschten Strukturierungen auf der Greifhilfe bzw. auf der Erhebung
und an den Fingerraumen Ausnehmungen aufweist. Diese Ausnehmungen, d.h. die nicht von der
Schutzhille umgebenen Flachen der master mould, werden anschlieRend mittels eines Sandstrahls
behandelt. Dabei kann Uber die PartikelgroRe der Sandkorner die Geometrie der erzeugten

Strukturierungen beeinflusst werden.
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Alternativ zu einer Schutzhllle, die auf der Greifhilfe und auf den Fingerrdumen Ausnehmungen
aufweist, kann die master mould auch in einer Schutzhille angeordnet werden, die nur an der
Greifhilfe oder nur an den Fingerrdumen eine bzw. mehrere Ausnehmungen aufweist. Nach der
Behandlung der zumindest einen Ausnehmung mit einem Sandstrahl, dessen Kdrner eine erste
Geometrie aufweisen, wird die Schutzhiille von der master mould entfernt und eine zweite Schutzhiille
wird um die master mould herum angeordnet, die ebenfalls nur an der Greifhilfe oder nur an den
Fingerrdumen eine bzw. mehrere Ausnehmungen aufweist, jedoch dort wo die erste Schutzhiille eine
Ausnehmung hatte, geschlossen ist. Durch eine zweite Behandlung mit einem Sandstrahl, dessen
Korner eine von der ersten Geometrie abweichende zweite Geometrie aufweisen, werden
Strukturierungen im Bereich der zumindest einen Ausnehmung erzeugt, die eine andere Geometrie
aufweisen als die durch die erste Behandlung mit dem Sandstrahl erzeugten Strukturierungen. Durch
diese zweistufige Sandstrahlbehandlung mittels zweier verschiedener Schutzhillen werden daher an
der Greifhilfe im Gegensatz zu einer nur einstufigen Sandstrahlbehandlung andere Strukturierungen
erzeugt als an den Fingerrdumen. Analog dazu kénnen mit einer zweistufigen Sandstrahlbehandlung
auch unterschiedliche Strukturierungen auf der Greifhilfe erzeugt werden, indem die Ausnehmungen
in der die master mould umgebenden Schutzhille im ersten Schritt an einer anderen Stelle
angeordnet sind als die Ausnehmungen in der Schutzhille im zweiten Schritt. Auf analoge Weise
kénnen durch mehrstufige Behandlungen mit einem Sandstrahl auf Greifhilfen mit mehr als zwei

unterschiedlichen Strukturierungen erzeugt werden.

Bevorzugt weist das vorgenannte Verfahren zur Herstellung eines Formkdrpers auch einen Schritt des
Erstellens einer Negativ-Form mittels der master mould auf, in welche anschlielRend eine flissige oder
feste Zusammensetzung, beispielsweise eine Keramik-Mischung, gegeben wird. In einem
anschlieRenden Trocknungsschritt, der bevorzugt eine Temperaturbehandlung einschlief3t, schrumpft
die in der Negativ-Form befindliche Zusammensetzung um zumindest 5-10 %, wobei nach bzw. durch

Schrumpfung auf die endgiiltige Grélke der Formkdrper erhalten wird.

Die Formkdrper werden (blicherweise in Behaltnissen, welche einzelne Kompartimente zur Aufnahme
jeweils eines Formkdrpers aufweisen, gelagert. Bei der bevorzugten Anordnung der Greifhilfe seitlich
des Handgelenks unterhalb des Daumens ergibt sich dabei der Vorteil, dass die GroRe der einzelnen
Kompartimente trotzdem beibehalten werden kann, wahrend z.B. bei einer oberhalb und/oder
unterhalb des Handgelenks angeordneten Greifhilfe aufgrund des erhdhten Platzbedarfs der

entsprechenden Formkdrper gréfiere Kompartimente nétig wéren.

Die Erfindung betrifft weiterhin auch die Verwendung erfindungsgemafier Handschuhe, insbesondere
als Untersuchungs-, Operations- oder Arbeitshandschuh. Da die erfindungsgemalien Handschuhe
insbesondere zur Sicherstellung eines kontaminationsfreien Arbeitens vorgesehen sind, ist es vor dem
Hintergrund einer guten Handhygiene auch vorgesehen, nach dem Entfernen der Handschuhe ein
Desinfektionsmittel fir die Hande zu verwenden. Die Erfindung betrifft daher auch ein Kit-of-parts,

umfassend ein Paar erfindungsgemalier Handschuhe sowie ein Handdesinfektionsmittel.



WO 2016/070868 PCT/DE2015/100458
15

Genaue Beschreibung der Erfindung

Die Erfindung wird nun genauer anhand von Beispielen und mit Bezug auf die Figuren beschrieben, in
denen schematisch

- Figur 1 eine Hand mit einem erfindungsgemalien Handschuh,

- Figur 2 den Ausziehvorgang eines erfindungsgemalien Handschuhs,

- Figur 3 eine Hand mit einem weiteren erfindungsgemafien Handschuh,

- Figur 4 eine Hand mit einem weiteren erfindungsgemafien Handschuh,

- Figur 5 einen in einem erfindungsgemalien Verfahren einsetzbaren Formkérper, und

- Figur 6 eine bevorzugte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaRen Handschuhs zeigt.

In den Figuren bezeichnen gleiche Bezugsziffern funktionsgleiche Teile.

Figur 1 zeigt einen Handschuh 1 mit einem Handschuhkdrper 2 und einer Stulpe 5. Der
Handschuhkdérper 2 weist funf Fingerrdume 3 auf, die jeweils mit dem Handflachenraum 4 verbunden
sind. An ihren dem Handflachenraum 4 gegentberliegenden Enden 8 weisen die Fingerrdume 3
jeweils strukturierte Oberflachen 9 auf. Obwohl generell eine Anordnung der strukturierten
Oberflachen 9 auf dem vollen Umfang der Fingerrdume 3, zumindest im Bereich ihrer dem
Handflachenraum 4 gegeniberliegenden Enden 8, bevorzugt ist, sind die strukturierten Oberflachen 9
in der gezeigten Ausfuhrungsform nur teilumfanglich an den Enden 8 der Fingerrdume 3 angeordnet.
Die strukturierten Oberflachen 9 weisen jeweils regelmalig angeordnete Noppen auf, die sich von den
Enden 8 der Fingerrdume 3 in Richtung des Handflachenraums 4 erstrecken, d.h. im angezogenen
Zustand des Handschuhs an den Fingerkuppen der jeweils dufieren Fingerglieder bzw. auch der

daran angrenzenden Fingerglieder zu liegen kommen.

An der Stulpe 5 ist eine winklig angeordnete lappenférmige Greifhilfe 6 angeordnet, die eine anteilig
strukturierte Oberflache 7 aufweist. Der eine Teil bzw. Schenkel der winkligen Greifhilfe 6 ist
beabstandet und im Wesentlichen senkrecht zu dem den Abschluss der

Stulpe 5 bildenden Rollrand auf dem Stulpenumfang angeordnet und erstreckt sich etwa tber
50-70 % der Lange zwischen Rollrand und dem gegenuberliegenden Ende der Stulpe 5, das an den
Handflachenraum 4 anschlieRt. Der zweite Teil bzw. Schenkel der winkligen Greifhilfe 6 ist in einem
stumpfen Winkel von etwa 110° zu dem ersten Teil bzw. Schenkel angeordnet und erstreckt sich in

Richtung des Daumens bzw. des Fingerraums 3, der an einen Daumen angepasst ist.

Figur 2 zeigt den Ausziehvorgang mit dem in Figur 1 gezeigten erfindungsgemafien Handschuh 1. In
der gezeigten Darstellung sind die Handschuhe fur die rechte und die linke Hand nicht identisch und
daher nicht beidseitig tragbar, da die Noppen, die die strukturierten Oberflachen 9 bilden, an den
Enden 8 der Fingerrdume 3 jeweils nur an einer Seite der Fingerrdume 3 angeordnet sind und sich

daher nur Uber ca. 20 bis 50 % des Umfangs der Enden eines jeden Fingerraums 3 erstrecken.
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In der gezeigten Darstellung wird die Greifhilfe 6 des linken Handschuhs an ihrer strukturierten
Oberflache 7 so von einer rechten Hand ergriffen, dass die strukturierten Oberflachen 9 an den Enden
8 der Fingerrdume 3 mit der strukturierten Oberflache 7 der Greifhilfe 6 interagieren, d.h. fir einen
erhohten Halt greifen die Noppen der strukturierten Oberflache 7 mit den Noppen der strukturierten

Oberflachen 9 ineinander.

Figur 3 zeigt einen erfindungsgemaflen Handschuh mit einer knaufférmigen Greifhilfe 6, die eine
strukturierte, in der gezeigten Darstellung genoppte, Oberflache 7 aufweist. Die knaufférmige
Greifhilfe 6 ist in der gezeigten Ausflihrungsform im Wesentlichen mittig unterhalb des
Handflachenraums 4 auf dem Umfang der Stulpe 5 angeordnet. Entgegen der bevorzugten
Ausfuhrungsform, in der ein erfindungsgemafer Handschuh beidseitig tragbar ist, ist der gezeigte
Handschuh nur an der linken Hand tragbar, da die strukturierten Oberflachen 9 nur einseitig an den
Enden 8 der Fingerrdume 3 angeordnet sind, d.h. bei horizontal angeordnetem Handschuh mit nach

links weisendem Daumen nur an der Oberseite der Fingerrdume 3.

Die Figur 4 zeigt einen weiteren erfindungsgemaflen Handschuh 1 mit einem Handschuhkérper 2 und
einer Stulpe 5. Der Handschuhkdrper 2 weist funf Fingerrdume 3 auf, die jeweils mit dem
Handflachenraum 4 verbunden sind. An ihren dem Handflachenraum 4 gegenuberliegenden Enden 8
weisen die Fingerrdume 3 jeweils strukturierte Oberflachen 9 auf, die die Form von parallel zueinander
beabstandeten Lamellen haben. Die strukturierten Oberflachen 9 sind teilumfanglich an den Enden 8
der Fingerraume 3 angeordnet und erstrecken sich Uber etwa die Halfte bis ein Drittel der Lange der
Fingerrdume 3 in Richtung des Handflachenraums 4.

An der Stulpe 5 ist eine winklig angeordnete lappenférmige Greifhilfe 6 angeordnet, die ebenfalls im

Wesentlichen parallel verlaufende Lamellen als strukturierte Oberflache 7 aufweist.

Die Figur 5 zeigt einen Formkdrper 10. Ein solcher Formkorper ist in einem erfindungsgemaiien
Verfahren zum Herstellen erfindungsgemaRer Handschuhe einsetzbar. Unterhalb des Daumens und
seitlich des Handgelenks der Modellhand des Formkorpers weist dieser an seiner Oberflache eine
knaufahnliche bzw. kegelstumpfahnliche Erhebung auf. Beim Eintauchen des Formkdrpers in ein
Tauchbad wird daher die Greifhilfe an entsprechender Stelle, d.h. seitlich unterhalb des Fingerraums,
der fur die Aufnahme eines Daumens eingerichtet ist, direkt im formgebenden Prozess miterzeugt.
Obwohl in der Figur 5 nicht gezeigt, soll der Formkdrper an seiner Erhebung wie auch an zumindest

zwei Fingern der Modellhand im Bereich der Fingerspitzen Strukturierungen aufweisen.

Die Figur 6 zeigt einen erfindungsgemaflen Handschuh mit einer Greifhilfe 6, die eine strukturierte
Oberflache 7 aufweist. AulRerdem weist der Handschuh an jedem Fingerraum an deren dem
Handflachenraum gegentiiberliegenden Enden strukturierte Oberflachen 9 auf. Die Greifhilfe 6 ist auf
ihrer dem Rollrand abgewandten Seite so auf dem Stulpenumfang angeordnet, dass der Ubergang
zwischen Stulpe 5 und Greifhilfe 6 ein U-férmiges Profil aufweist. Dieses U-formige Profil weist
entsprechend auch ein Formkd&rper 10 auf, der zur Herstellung des Handschuhs eingesetzt wurde.

Aufgrund des U-férmigen Profils des Ubergangs zwischen Stulpe 5 und Greifhilfe 6 entstehen beim
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Eintauchen des Formkérpers 10 in ein Tauchbad keine Luftblasen, wie sie beispielsweise bei einem
eckigen Ubergang zwischen Stulpe 5 und Greifhilfe 6 entstehen kénnten. Auf ihrer dem Rollrand
zugewandten Seite weist die Greifhilfe 6 ebenfalls eine leichte Mulde auf. Die entsprechende Mulde
des Formkorpers 10, der zur Herstellung des Handschuhs eingesetzt wurde, bewirkt, dass sich beim
Eintauchen des Formkorpers 10 in ein Tauchbad bzw. wahrend des darauffolgenden Trocknens in
dem erfindungsgemalien Herstellungsverfahren vermehrt Flissigkeit in der Mulde ansammelt. Der
Handschuh weist daher bevorzugt in diesem Bereich eine erhdhte Materialdicke und daraus

resultierend eine erhdhte Reilfestigkeit auf.

Generell ist es zudem bevorzugt, dass die Greifhilfe 6 einen z.B. winklig zu ihrer Langsrichtung
angeordneten Vorsprung (nicht gezeigt) aufweist, an dem sich nach dem ,dipping® bei vertikaler
Haltung des Handschuhs mit nach unten weisenden Fingerspitzen bzw. Fingerrdumen abflieRende
Flissigkeit ansammelt, anstatt von der Greifhilfe 6 (z.B. auf den Fingerraum 3, der an einen Daumen

angepasst ist) abzutropfen.

Bezugszeichenliste
1 Handschuh

Handschuhkérper

Fingerraum

Handflachenraum

Stulpe

Greithilfe

strukturierte Oberflache an Greifhilfe

dem Handflachenraum gegenuberliegendes Ende des Fingerraums

strukturierte Oberflache an Handschuhkérper

= O 00 N O O M~ W0 N

0 Formkérper
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Anspriiche

Handschuh (1) mit einem Handschuhkérper (2), der funf Fingerrdume (3) fur die Finger einer
Hand sowie einen mit jedem der Fingerrdume (3) verbundenen Handflachenraum (4) aufweist,
und einer an den Handflachenraum (4) anschlieRenden Stulpe (5), auf deren Umfang zumindest
eine Greifhilfe (6) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Handschuhkérper (2), die
Stulpe (5) und die zumindest eine Greifhilfe (6) einteilig ausgebildet sind, die Greifhilfe (6)
zumindest anteilig eine strukturierte Oberflache (7) aufweist, und der Handschuhkérper (2) an
zumindest zwei der Fingerrdumen (3) an deren jeweiligen dem Handflachenraum (4)

gegenuberliegenden Enden (8) eine strukturierte Oberflache (9) aufweist.

Handschuh (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Handschuhkérper (2) an
allen funf Fingerrdumen (3) an deren jeweiligen dem Handflachenraum (4) gegentiberliegenden

Enden (8) eine strukturierte Oberflache (9) aufweist.

Handschuh (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die

strukturierte Oberflache (7, 9) Noppen, Lamellen und/oder Rillen aufweist.

Handschuh (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wandstarke des Handschuhs in einem Bereich, der an die strukturierte Oberflache (7) der
zumindest einen Greifhilfe (6) angrenzt, im Vergleich zu einem angrenzenden Bereich ohne

strukturierte Oberflache und mit gleicher Entfernung zum Rollrand erhéht ist.

Handschuh (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich
die strukturierten Oberflachen (9) an den Enden (8) der Fingerrdume (3) Uber 70 bis 100 % des

Umfangs der Fingerrdume (3) erstrecken.

Handschuh (1) nach einem der voranstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass dieser
genau eine Greifhilfe (6) aufweist, die im angezogenen Zustand des Handschuhs seitlich des

Handgelenks im Stulpenbereich angeordnet ist.

Verfahren zum Herstellen eines Handschuhs (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche
unter Verwendung eines Formkdrpers (10), dadurch gekennzeichnet, dass die Greifhilfe (6) mit
ihrer zumindest anteilig strukturierten Oberflache (7) sowie die strukturierten Oberflachen (9) an
den Fingerraumen (3) des Handschuhkorpers (2) im formgebenden Prozess des Handschuhs (1)

miterzeugt werden.

Verfahren nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch die Schritte
- Bereitstellung eines Formkérpers (10), der die Geometrie einer Hand mit einem daran
anschlieRenden im Wesentlichen zylinderférmigen Abschnitt hat, auf dessen Umfang zumindest

eine Erhebung angeordnet ist, wobei an der Oberflache der Erhebung zumindest anteilig
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Strukturierungen angeordnet sind, und wobei an zumindest zwei Fingern der Modellhand jeweils

an deren der Handflache gegenuberliegenden Enden ebenfalls Strukturierungen angeordnet sind;

- Eintauchen des Formkdérpers (10) in ein Tauchbad aus chemischen und/oder natirlichen

Inhaltsstoffen;

- Trocknen des Handschuhs (1);

- Vulkanisieren des Handschuhs (1);

- Trennen des Handschuhs (1) von dem Formkorper (10).

Verfahren zur Herstellung eines Formkorpers (10) fir die Verwendung in einem Verfahren gemaf

einem der Anspriiche 7 oder 8.

Verwendung eines Handschuhs (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6 als Untersuchungs-,

Operations- oder Arbeitshandschuh.
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