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Dispositif pour faire des bulles, jouet
le mettant en oeuvre, et procédé de formation de bulles.

La présente invention concerne les dispositifs a faire
des bulles, gui ont constitué pendant de nombreuses années
des jouets populaires auprés des enfants. Un dispositif &
faire des bulles classique comprend une poignée pourvue d une
extrémité d'une boucle définissant un trou ou une ouverture
éirculaire. pPour utiliser le dispositif, on plonge la boucle
dans une solution d'eau savonneuse et on la retire, la
totalité de l'ouverture étant alors recouverte d'un film de
la solution. En utilisation, la boucle est placée a proximité
de la bouche de l'enfant qui souffle un courant d'air d'un
c5té du film, ce qui provogue la formation de pulles gui
s'échappent sur le coté opposé du film. Un autre procédé
d'utilisation du dispositif consiste & balancer dans 1l'air la
poignée et la boucle sur laguelle est tendu le film, ce qui
produit de la méme manigre une série de bulles.

I'examen de ce dispositif connu et de ses procédés
d'utilisation a montré gue la vitesse & laguelle on peut
produire des bulles et la gualité de ces bulles dépendent de
facteurs tels gue la vitesse et la guantité d'air que l'uti-
jisateur souffle dans le film ou la vitesse a laguelle il
balance la boucle, la vitesse & laguelle l'utilisateur plonge
la boucle dans la solution et remet en place la boucle sur
laguelle est formé le film en vue de faire des bulles, la
quantité d'énergie dont dispose 1'utilisateur pour effectuer
ces mouvements, et autres facteurs analogues et moins per-
sonnels tels gue la yualité de la solution préparée a cet
effet, la température, i'humidité et le mouvement de l'air
dans leguel les bulles sont formées ct soufflées.

La présente invention propose un appareil du type mi-
trailleuse semi-automatigue ou automatique formant et souf-
flant un grand nombre de bulles a une vitesse extrémement
rapide, qui ne pourrait méme pas &tre apyrochée par un enfant
utilisant les dispositifs de l'art antérieur. On donnera
maintenant un bref résumé des concepts et des caractéristi-
ques du nouvel appareil, suivi d'une description détaillée

P

d'un mode de réalisation préféré.
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La mitrailleuse & faire des wulles est constituée par un

boitier, une chambre dans le boitier, destinée au ligquide

savonneux, et un rotor pourvu d'ouvaertures et tournant en

pas3d pas en descendant dans le liguide se trouvant dans la

chambre, puis en en remontant vers une position de décharge.

Une soufflante dlectrigue comprend une buse qgui dirige un

courant d'air vers l'ouverture remplie de 1lig

-

i
entrainde en rotation vers la.région de dégagement des bulles.
b4

Un mdcanisme d'entrainement manuel ou &lectrl

‘marche par la détente de la mitrailleuse falt tourner ie

rotor et excite la soufflante selon un synchronisme déterming

en vue de produire un courant. d'un grand nombre de bulles

pendant une tré&s courte péricde de temps. Selon un mede de

réalisaticn, la scufflante est remise en marche chague fois

gu'on agit sur la détente, ce qui produeit un courant dlalr

cycligue gui fait monter la pressiocw appli iguds au £ilm de
(2]

liguide aprés 1'arrivée en position de 1'0

u
liguide, par opyesition au déplacement de Liguve

de liguide dans un courant d'air

T

rture remplie de
riure remplie

)

-~

3 pleine puissance. Les

suvertures sont situdes sur le parcours circulaire prévu

autour de liaxe

(43

en principe ronde.

du rotoxr, et la forme de chayue ocuverture est

Un petit &paulement ou rxebord & dl ction a&lalﬁ peut

-~

8tre préva 3 partir du rebord perlpherlque de chayue ouver-
£
“

ure pour permettre a l'ouverture de retenir une plus grande

guantité de liguide et de produire de ce fait une plus grande

guantité de bulles. Des &paulements additionnels peuvent

diviser le rotor en sections ayant la forme de parts de

gdteau, en vue de retenir et de séparer le liquide. A proxi-

-~

mité de la r8gion de décharge des bulles a l*avant de la

mitrailleuse est prévu un enscmble constitué par la combinai-

son d'un entonnoir de remplissage permettant d'envoyer le

liquide dans la chambre et d'un collecteur de gouttes qui

recucille le liguide s'écoulant a la f£in de chaque émission

de bulles.

Sous lfaspect fonctionnel de
3 bulles, une boucle ou un cadre
dans un liguide savonneux, Ou on

autre manisre pour créer un film

cette nouvelle mitrailleuse
ajouré est plongé ou passé
améne le liyuide de toute

ou une mempbrane remplissant
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3
l'ouverture. Par exemple, on peut diriger une certaine
guantité de liguide de maniére 3 remplir cycliguement l'ou-
verture gqui est stationnaire. Par contre et 4 la place d'un
rotor, on peut plonyger un cadre unique de fagon répétce dans
le liguide; cependant, on a constatéd gue le rotor permettait
d'obtenir un cycle tres rapide, apte a la production d'un
grand nombre de bulles. Dans ce mode de réalisation préférég,
le rotor est entrainé mécaniguement a chague fois qu'on
actionne la détente, mais on peut utiliser d'autres moyens
mécanigues ou électrigues pour faire tourner le rotor. On
peut obtenir le courant d'air cycligue ou variable auguel il
a été fait référence ci—dessu$ non sculement grdce a un
fonctionnement cyclique de la soufflante, mais é&galement au
moyen d'une soufflante fonctionnant de fagon continue et en
interrompant cycliquement le courant de l'air. D'autres
variantes sont également possibles en utilisant une soufflan-
te fonctionnant de fagon continue en relation avec des ouver-
tures remplies de liguide et se présentant cycliquement
devant le courant de l'air.

On décrira maintenant les détails structurels d'un mode
de réalisation préféré et non limitatif de 1'invention avec
référence aux dessins ci-annex@s dans lesyuels:

la figure 1 est une vue en élévation latérale du nouveau
dispositif a faire des bulles,

la figure 2 en est une vue en plan de dessus,

la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne 3-3 de la
figure 2,

la figure 4 est une scconde vue en coupe selon la ligne
4-4 de la figure 3,

la figure 5 est une troisidme vue en coupe selon la ligne
5-5 de la figure 3,

la figure 6 est une vue en coupe fragmentaire selon la
ligne 6-6 de la figure 5,

la figure 7 est une vue gélévation par l'avant d'un sccond
mode de réalisation d'un rotor, et

la figure 8 est une vuec en coupe selon la ligne 3-8 de la
figure 7.

La nouvelle mitrailleuse a faire des bulles 10 gui est

illustrée sur les dessins comprend un boitier 11 sur lequel
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sont wontds une poignée 12, une détente 13, un barrillet 14,
une chambre ou réservoir & liquide 15, une entrée de remplis-
sage de liguide 16 et une traverse de support inférieure 17.

La vue en coupe des figures 3 et 4 rcprésente les com- '
posants internes de base de ce dispositif, 4ui sont tous
montés dans le boftier 11. A la partie arridre supérieure du
boitier qgui est proche de la poignée est £ixé& un moteur
électrigue 18 contenu dans la partie en saillie 19 du boitier.
Une soufflante 3 cage d'écureuil 20 est entrainée en rotation
par le moteur et amé&ne un courant d'air 21 3 s'é&couler axiale-
ment dans le tube d'@&chappement d'air 22 gui fait partie du
barrillet 14 en direction de la sortie 23 du boltier. Des
batteries 24 contenues dans la poignée 12 constituent la -
source de puissance du moteur, et la détente 13 comprend une
saillie arridre 25 gui ferme des moyens d'interruption 43
aptes & fermer le circuit moteur et batterie et a produire le
courant d'air. Il est évident qu'on peut utiliser une grande
variété de moteurs et/ou de ventilateurs pour réaliser les
sous—-ensembles de la soufflahte dans la mesure ol l'on ob-
tient le courant d'air nécessaire. La source de puissance

~

représentée est destinée a un moteur & courant continu qui

. constitue évidemment un.dispositif approprié pour une mitrail-

leuse a4 souffler des bulles totalement portative: cependant,
on peut utiliser un dispositif d'entralnement & courant
alternatif ou méme un entrainement mécaniyue scparé. avec les
connexions appropriées.

Le boitier 11 est réalisé& avantageusement au moyen de
cogues s'adaptant l'une 3 l'autre et réalises en matiere
plastigyue moulé&e par injection, avec une ligne de séparation
26 s'étendant axialement et représentée sur la figure 2. Le
boItier 11 comprend diverses parois transversales représen-—
tées sur la figure 3 et définissant la chambre a batteries 27
dans la gbignée 12 et la chambre a liguide 15 formée par les
parois avant et arriére 28 et 29 respectivement. On peut
remplacer les batteries grdce au panneau d'acces 30 vrévu
dans la poignée 12. ' o

En ce qui concerne la formation effective des bulles, on
a recours au rotor 31 représenté aux figures 2~5, se présen-—

tant sous la forme d'un disgyue qui tourne autour de son axe
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central 32, les cxtrémités de 1'axe étant fixées aux parois
28 et 29 du réservoir a liguide. On peut avoir recours a tout
autre montage du rotor, dans la mesure ol la partie princi-
pale du disque et de ses ouvertures plonge dans le liguide du
réservoir. De préférence, le rotor comprend de six & huit
sections 33 en forme de parts de gateau, chacune étant bordée
par un petit épaulement s'étendant axialement. L'épaulement
ou nervure, ou pourtour, est constitué sous forme d'un arc
périphérigue externe 34, d'un anneau interne 35 et/cu des
nervures radiales 36, illustrées plus particuliérement aux
figures 5 et 6. Les ouvertures 37 sont représentées sous
forme de cercles, mais elles pourraient &tre ovales ou se
présenter sous toute une sdrie d'autres formes. On pourrait
ggalement former un pourtour ou une nervure sur la totalité
externe de chayue ouverture, comme le montrent les figures 7
et 8, et dans.ce cas le rotor 38 comprend des ouvertures 39
et des nervures circulaires 40. Le but visé est que la sec-
tion du rotor gui est associge a chaque ouverture retienne
une grande guantité de liguide et/ou que le fluide forme une
membrane relativement épaisse sur 1'ouverture, de maniére a
pouvoir dventuellement former et souffler 3 partir de chaque
ouverture un tras grand nombre de bulles.

Un mécanisme d'entraiInement du rotor permet de faire
tourner séquentiellement le rotor d'un pas ou d'une ouverture
chaque fois qu'on appuie sur la détente. La disposition
représentée aux figures 3 et 5 est constituée par un entrai-
nement mécanique simple ol le hras 41 gui est rattaché a la
détente 13 pivote autour du point 42 quand on tire le levier
13 vers l'arriere avec le doigt. Ce mouvement améne la pointe
44 du bras 41 a pivoter vers 1'avant et vers le bas dans la
fente 45 ct de ce fait a entrainer le rotor dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre {(figure 5) jusgu'a ce que
d'ouverture suivante vienne en alignement avec le tube d'é-
chappement d'air 21. Lorsyu'on reldche la détente 13, il est
ramend en arriére par le ressort 47 vers sa position de
départ, jusqu'a ce qu'on actionne 4 nouveau la détente.

A proximité de la saillie arridére 25 de la détente est
prévu un interrupteur gélectriyue fermé par la partie 25 guand

on appuie sur la détente 13. Quand on ferme l'interrupteur
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gui est monté& en série avec les batteries, le moteur 18 de la
oufflante 20 est excitd et un courant d'air 21 commence a
circuler dans le tube 22. Grdce i cette disposition, le
courant d'air doit se former en partant d'une absence totale

-

je courant avant gque la détente soit tirge au maxiaum o0
d'une yuantité légérement moindre en fonction de la durde
pendant laquelle la détente est maintenue pressée. En con-
sdguence, a &

membrane liguide dans 1l'ouverture du rotor gui est en aligne-
ment avec le tube d‘échappement dtair, 1%air situé & llavant
ne se déplace gue lentement et seulemenit avec une légéze
pression. La vitesse et la pression du courant d'air augmon-~
tent rapidement; 2t on obtient un courant de nombrauses
bullss jusqu’d ce gue le liguide contenu dens la membrane st
dans la section nervursda du rotor gui entoure llouverture
soit épuisé et gu'il ne se forme pius de bulles. Quand on
irel8che la détente et guand on l'actionne 3 nouveau, le ¥oior
tourne & nouvear d'un pas et il améne une nouvelle ouvearure
remplizs de liguide en alignement avec le tube d'échappement
d'air.

-

On peut r3pdter cette s@guence des &tapes du f£onction-
nement de la mitrailleuse & faire des bulles jusgu'a ce que
le réservoir & liguide soit vid@ au point gue les membranes
de liguide ceszent de se former et de remplir les ouvertures
du rotor. Dans le mode de réalisation préféré représent&, on
obtient & chaque séguence et guand on agit sur la détente un
nombre trds impressionnant de bulles compris entre 25 et 100.
Deux batteries de 1,5 volts montées cn série constituent 1la
source de puissance du moteur de la soufflante gui tourne &
environ 8000 tours par minute. Le liguide savonneux peut étre
un shampooing & bébés, un savon liguide utilis@ normalement
pour des usages ménayers, une solution 34 pulles ou tout autre
liguide &quivalent. Le rotor de ce dispositif particulier
comprend huit ouvertures ayant chacune un diamétre d'environ
22,22 mm. Les nervures, bordures ou veines peuvent définir
des limites autour de chague ouverture ou autour d'une région
du rotcr plus grande que l'ouverture, mals dans laguelle est
situde l'ouverture, ct/ou les pourtours peuvent s'étendre

simplement le long du rebord périphérique externe. La hauteur
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de ces bordures, nervures ou veines s'é@tendant transversa-
lement par rapport au rotor est comprise entre 3,17 mm et 0,4
mm environ. Pour plus de réalisme, on peut fixer d la détente
ou i la soufflante un élément &mettant des bruits et simulant
le tir d'une mitrailleuse. )

Quand on utilise un rotor de huit ouvertures tel yue
représenté & la figure 5 et guand une ouverture particuliére
remplie de liquide est situ@e au point mort supérieur, une
ouverture remplie de liquide et adjacente se trouve au—-dessus
du centre du rotor, donc de ce fait dans l'air qui est au-
dessus de la surface du liquide dans le réservoir. Ainsi,
cette membrane "adjacente" et remplie de liquide attend
d'étre tournde et d'é@tre amende en alignement avec le tube
d'échappement d'air 22, et pendant la période d'attente, le
liguide a tendance & s'écouler par gravité hors de l'ouver-
ture et de la région du liquide associée a cette ouverture.
On a constaté qgue le fonctionnement de cette mitrailleuse &

-~

faire des bulles se déroule trés bien si on actionne et si on

-

relache la détente de fagon répétée a des intervalles d'ap-
proximativement 1 & 3 secondes, pour amener les membranes gui
viennent d'@tre remplies de liguide dans le courant d'air et
obtenir une production optimale’ de bulles. La vitesse opti-
male de l'actionnement de la détente varie en fonction de
nombreux facteurs gui ont une influence sur la formation des
bulles et de l'éclatement des bulles, et en particulier le
liguide savonneux spécifique gqui a &té choisi ainsi que la
dimension et la puissance du courant d'air. La structure du
rotor peut se présenter sous des formes variées et avolir par
exemple une surface rendue rugueuse pour freiner 1l'écoulement
du liguide a partir de la région de l'ouverture ou de l'aube;
la surface peut &également comprendre des gorges 50 ou des
nervures ou veines en saillie incurvées ou disposées dans une
direction autre gue celle dirigée vers le bas quand 1l'ouver-
ture remplie de liguide est en position d'attente au-dessus
du niveau de la surface du liquide, ou en action et en ali-
gnement pour l'eémission des bulles. I1 est clair gue cette
disposition empé@che le liguide de s'écouler rapidement, et
retient donc le liguide en permettant de produire un nombre

maximum de bulles. Le pourtour périphé&rique du rotor remplit
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un role additionnel. Quand le niveau du réservoir est bas, et
peut-8tre trop bas pour remplir totalement l'ouverture située
le plus bas, ce pourtour peut aider le rotor & collecter
suffisamment de liguide pour péndtrer dans l'ouverture et la
5 remplir. '
Une caractéristique additicnnelle que l'on a constatée
comme utile dans le mode de réalisation représenté a la

-~

figure 3 consiste a placer l'ouvgrture supérieure en position
d'action 3 une distance d'environ 9,53 mm vers l'intérieur a

10 partir de la sortie 23 du boitier de la mitrailleuse et en
alignement avec elle. On a constaté& gque certaines bulles se
forment simultanément dans les deux ouvertures 37 et 23, ce
qui peut constituer un supgdrt pour les bulles pendant leur
forﬁation.

15 Comme il va de soi, et comme il résulte déja de ce qui
précéde, l'invention ne s¢ limite nullement 3 ceux de ses
modes de réalisation, non plus gu'a ceux des modes de réa-
lisation de ses diverses parties, ayant &té plus spécialement
envisagées; elle en embrasse, au contraire, toutes les

20 yariantes.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour faire des bulles, fonctionnant avec un
ligquide de type savonneux, caractérisé en ce qu'il comprend
ua réservoir (15) contenant une certaine quantité de ce
ligquide de type savonneux, des moyens de soufflage (20) pour
obtenir un courant d'air (21), des moyens de logement (11)
pour rassembler lesdits moyens de soufflage et le réservoir,
un élément de formation de bulles (31) comportant une pré—
midre partie (33) définissant 3@ 1l'intérieur une ouverture
(37), et des moyens d'entrainement (24, 13, 48, 20) pour
faire plonger au moins ladite premiére partie de 1'é&lément
dans le liguide contenu dans le réservoir et l'en ressortir,
et pour déplacer l'ouverture de ladite premiére partie de
1'élément dans le courant d'air, le liquide formant une
membrane en travers de ladite ouverture qu'il remplit lorsgue
la premig&re partie a &té plongée dans le liquide du réservoir
et en a été ressortie, ce qui provoque la formation d'un
courant de bulles guand la membrane est positionnée dans le
courant d'air.

2. Jouet du type 3 mitrailleuse pour former des bulles,
caractérisé en ce gqu'il fonctionne avec un liguide de type
savonneux et comprend un boitier (11), un réservolir (15) dans
le boitier et propre a centenir une certaine guantité du
liguide, des moyens de soufflage (20} montés dans le boitier
pour déterminer un courant d'air (21) qui traverse un certain
espace de formation de bulles par rapport audit boitier, un
élément de formation de bulles (31) comportant une premiére
partie (33) définissant a 1'intérieur une ouverture (37) et
des moyens d'entralnement (24, 13, 48, 20) montés dans le
poitier de manidére & faire passer au mcins ladite premiére
partie de 1l'élément dans le liguide du réservoir et l'en
faire ressortir et pour faire déplacer l'ouverture de ce
premier &lément dans l'espace de formation de bulles se
trouvant sur le passage du courant d'air, gr3ce a quoi le
ligquide forme une membrane sur l'ouverture en la remplissant
lorsqgue ladite premiére partie a &té plongée dans le liguide
du réservoir et en a &té ressortie, et une bulle est formée
guand la membrane est disposée dans l'espace de formation de

bulles sur le parcours du courant d'air.
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3. Jouet selon la revendication 2, caractérisé en ce gue
1'élément de formation de pbulles (31) peut pivoter autour
d'un axe (32), llouverture {37) de ladite premiére partie
(33) de 1'élément &tant mobile entre une premiére et une
seconde positions, la premig&re position étant dans le réssrx-
voir {15) ol peut se former la membrane de liguide en travers
de l'ouverture, et la seconde position &tant dans ledit
a Pace de formation de bulles (31) sur le parcours du courant

Da

4. Jouet selon la revendication 3, caractdri
a

1
1'@ldment de Fformation bulles (21} est ua rotor constitué -

par une plague en forme de disqae souvant touvner autour 4'un

'TJ

axe cenitral {32) gui le traverse, cett - plague en forme de

disgque définissant plusieurs ouvertures i3 } espaces sur un
p

&

7
arcours cisculaire autour de 1l'axe, le rotor pouvant tournsr

e -,

de manidre gue chague cuverture sSOLt amencs cycliquement en

t-vient de la premi3re & la seconde positions.
5. Jouet selon la revendication 2, caractérisé en ce gue

a
le boitier {11) comprend uns poigne {12} pouva

=

s-rs.

'3 1z main et en ce gue les moyens dlentrainemant comprennent

5 -

ne détente {13) monitde mobile dans le zoftier et susceptible
¥

=

fa

[i0)

d'Zire acticonnée ot reliichde respectivemeni enitre les pasi-
rions de marvche et dlarz@it par un doigh da 17ut ilisateur,
lesdits moyens d'ensrainement (24, 13, 43, 20} déplacant une
3 la fois les ouvertures {27, 39) de l'éigment de formation
de bulies {31, 38) dans ladite seconde position chague fois
gue la détente est amenge de sa position d’arx@t & sa posi-
tion de marche. '

6. Jouet selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en
ce gue les moyens de souiflage comprennent un moteur électri~
que {18}, une soufflante {20) entralInée par le moteur, une
conduite {31) de décharge d'ailr poux'diriger ledit coqranﬁ
d'air vers ladite seconde position, un ensemble de batteries
{24; pour exciter le moteur, et un circuit comportant des
soyens d'interruption (48) gui relie le moteur et 1'ensemble
de batteries.

7. Jouct sclon la revendication 5, caractérisé cn ce gue
les moyens de soufflage comprennent un moteur électrigue '

(18), une soufflante (20) entrainée par 1le moteur, une
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conduite (21) de décharye d'air pour diriger le courant d'air
vers ladite seconde position, et un ensemble de batteries
(24) pour exciter le moteur.

8. Jouet selon la revendication 7, caractérisé en ce que
lesdits moyens d'entralnement comprennent en outre un circuit
électrigue comprenant en série l'ensemble de batteries (24),
le moteur &électriyue (18) et un interrupteur (48) pouvant
8tre placé respectivement dans une position de marche et dans
une position d'arr@t pour fermer et ouvrir le circuit, la
détente (13) comportant en outre une premiére partie d'en-
tralnement- (25) gui vient en engagement et actionne 1'inter-

“rupteur pour le faire passer de sa position de fermeture 3a sa

position d'ouverture quand la détente est déplacée respec-
tivement dans ses positions de marche et d'arrét.

9. Jouet selon la revendication 8, caractérisé en ce que
lesdits moyens d'entralnement déplacent chague ouverture (37,
39) vers ladite premiére position approximativement dans le
méme temps que la premid&re partie d'entrainement (25) de la
détente (13) actionne le moteur de la soufflante.

10. Jouet selon la revendication 7, caractérisé en ce yue
1l'ensemble des batteries (24) est placé dans la poignée (12).

11. Jouet selon la revendication 4, caract@risé en ce que
le disque du rotor (31, 38) est situé dans un plan perpen-
diculaire 3 1l'axe de rotation (32) et en ce que le rotor
cbmprend en outre des nervures s'é@tendant transversalement a
partir dudit moyeu pour augmenter la capacité du rotor et
chague ouverture (37, 39) yu'il contient & retenir une
guantité relativement importante du liquide provenant du
réservoir, les nervures comprenant au moins l'une des sui-
vantes: ,

{a) un pourtour (40) situé a l'extérieur et entourant
chague ouverture,

(b) des nervures (36) s'étendant radialement entre et
séparant deux ouvertures adjacentes,

(c) un pourtour (31) périphérique externe entourant
toutes les ouvertures,

(d) un pourtour (35) périphérigue interne situé a 1l'in-
térieur de toutes les ouvertures, et

(e) des pourtours externe ct interne sclon (c) et (d) et
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des nervures radiales (36) situées entre deux ouvertures
adjacentes et s'étendant radialement entre lesdits pourtours
externe et interne et en contact avec eux.

12. Jouet selon la revendicaticon 3, caractérisé& en ce que
le boitier (11) dé&finit en outre une ouverture (23) adjacente
3 l'ouverture (37) de l'élément de formation de bulles, & son
aval et en alignement avec elle, quand elle est dans sa
seconde position.

13. Jouet selon la revendication 3, caractérisé& en ce que
l'ouverture externe (23) a approximativement le mé&me diamétre
que l'élément de formation de bulles (37) et est située
approximativement & 9 mm & l'aval de cet &lément.

14. Jouet selon la revendication 6, caractérisé en ce gue
le boitier (11) comprend des moyens d'étanchéité pour éviter
gue le liquide contenu dans le réservoir vienne en contact '
avec le moteur ou la batterie.

15. Dispositif pour faire des bulles, pouvant fonctionner
avec un ligquide de type savonneux, caractérisé en ce gqu'il
comprend: un réservoir (15) pour contenir une certaine gquan-
tité de liquide, des moyens de soufflage (20) pour déterminer
un courant d'air mobile (21), un &lément de formation de
bulles (31) comportant une premiére partie (33) définissant
dans elle-m@me des ouvertures (37, 39), des moyens pbur
amener une petite guantité de liyuide provenant du réservoir
a'remplir cette ouverture et former un film ou une membrane
sur elle, et des moyens de commande pour ‘actionner les moyens
de soufflage et diriger ledit courant d'air vers ladite
ouverture et au travers de celle-ci, pour former des bulles &
partir du ligquide dans et au voisinagé de l'ouverture.

16. Jouet selon la revendication 15, caractérisé& en ce
que les moyens de commande comprennent en outre des moyens
pour faire alterner ségyuentiellement les étapes de formation
de la membrane liguide en travers de l'ouverture et diriyer
le courant d'air vers ladite membrané et former des bulles.

17. Procédé pour former des bulles & partir d'un liquide
de type savonneux, caractérisé en ce gqu'il comprend les
8tapes consistant a: constituer un &élément de formation de
bulles pourvu de plusieurs ouvertures, privolr une certaine

quantité de liguide dans un réservoir, faire pénétrer une
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ouverture a la fois dudit élément dans le liguide du réser-
voir et 1l'en ressortir, formant ainsi un £ilm ou une membrane
dudit 1iquiae en travers de chague ouverture et la remplis-
sant, et diriger un courant d'air provenant d'une soufflante
5 &lectrigue vers et au travers de chajue ouverture remplie de

ligquide aprds yu'elle soit passée par le réservoir.
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