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Wanna do szkliwienia wyrobow ceramiki stolowej lub wyrobow
podobnych, z zamknietym obiegiem i podgrzewaniem szkliwa

‘1

Przedmiotem wynalazku jest wanna do szkli-
wienia wyrob6w ceramiki stotowej lub wyrobéw
podobnych, z zamknietym obiegiem i podgrzewa-
niem szkliwa, przy zastosowaniu agregatu pompu-
jacego.

Znane sg wanny, w ktérych do przepompowa-
nia szkliwa stosuje sie pompy Srubowe lub pom-
py przeponowe. Wanny te skladaja sie ze zbiorni-
ka z sitami, konstrukcji no$nej, pompy Srubowej
lub pompy przeponowej, podgrzewacza elekirycz-
nego i k6t jezdnych. Od dolu zbiornika przewo-
dem, ssacym pompa $rubowa lub membranowa tio-
czy leiwo do podgrzewacza elektrycznego i dalej
z powrotem do zbiornika. Przew6d wylotowy szkli-
wa umieszczony jest nad zbiornikiem i sitem oczy-
szczajacym.

Wadg istniejacych “urza'dzeﬁ sg przede wszyst-
kim rozwigzania konstrukcyjne pomp powoduja-
cych przeplyw szkliwa w zamknigtym obiegu. Sto-
sowane pompy majg zbyt zmienng wydajnos¢ i nie
zapewniaja dostatecznie szybkiego przeplywu nie-
zbednego dla ustalenia jednolitej gestoSci szkliwa
w catej jego objetosci. Pompy Srubowe sa trudne
w montazu i konserwacji. Wystepuje czeste za-
cieranie sie elementéw $lizgowych przez szkliwo.

Obydwa rodzaje urzadzen pompujacych ze wzgle-
du ma swoja konstrukcje nie pozwalaja na proste
rozwigzanie konstrukeji calej wanny, podwyzsza-
jac w ten spos6b koszt budowy wurzadzenia oraz
jego eksploatacje.
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Celem ‘wynalazku jest usuniecie tych wad
i skonstruowanie urzgdzenia, ktére z jednej stro-
ny zabezpieczy wysoka sprawno$é ekploatacyjng,
a z drugiej strony uprosci jego konstrukcje.

Cel ten osiagnieto przez umieszczenie w prze-
wodzie pompowym watu wirnika z osadzonymi na
nim lopatkami, sprzezonego bezposrednio z silni-
kiem za pomocg sprzegla sztywnego, przy czym
przewod szkliwa zaopatrzono w element grzejny.

Uklad wirnika lopatkowego zabezpiecza przed
zapchaniem sie przewodu w razie nadmiernego
zageszezania szkliwa, a polaczenie wirnika bezpo-
$rednio iz silnikiem komnierzowym eliminuje dosta-

- nie sie szkliwa do ozysk. Takie rozwigzanie po-

zwala na stosowanie zamknietego obiegu szkliwa
z jednoczesnym jego podgrzewaniem zar6wno w
zmechanizowanych ciggach szkliwierskich jak
i przy indywidualnych stanowiskach szkliwier-
skich.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok boczny wanny, a fig. 2 prze-
kréj podtuzny wanny.

Wanna sklada sie z mastepujacych zespotéow
i wazniejszych detali: zbiornika 1, sita 2, przewo-
du pompowego 3, silnika elektrycznego 4, sprze-
gla sztywnego 5, walu wirnika 6, lopatek 7, ele-
mentu grzejnego 8, sita wymiennego 10 oraz kon-
strukcji nosnej z kotami jezdnymi.

Dno zbiormika 1 posiada spadek w kierunku
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wlotu do przewodu pompowego 3, na ktérym za-
mocowany jest silnik elektryczny 4. Z silnikiem
za poSrednictwem sprzegla sztywnego 5 polgczony
jest wat 6, na ktérym osadzone sg lopatki 7. Na
przewodzie pompowym 3 osadzony jest dwustop-
niowy elektryczny element grzejny 8. Sito 2 i sito
wymienne 10 stuzy do oddzielania zanieczyszczen
ze szKkliwa podczas jego zamknietego obiegu. U do-
tu zbiornik zaopatrzony jest w zawdr oprézniaja-
cy 11

Urzadzenie przedstawione na rysunku dziala w
nastepujacy sposéb:

Zbiormik 1 mapelnia sie szkliwem do poziomu
nizszego o kilka centymetré6w od poziomu sita wy-
miennego 10. Nastepnie uruchamia sie silnik elek-
tryczny 4, ktéry wprowadza w ruch 'wal wirnika
6 wraz z lopatkami 7. W dalszej kolejno$ci wiagcza
sie wszystkie stopnie elementu grzejnego 8. Z chwi-
la podgrzania szkliwa do temperatury 25°—30°C,
element grzejny przelgcza sie na jeden stopien, przy
ktérym utrzymuje sie podana wyzej temperatura,
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Szkliwo zasysane w dolnej czeéci zbiornika 1
przeplywa przez przewéd pompowy 3, ogrzewajac
sie jednocze$nie i poprzez sito wymienne 10 wra-
ca z powrotem do zbiornika 1.

Intensywno$¢é przeplywu reguluje sie iloscig lo-
patek 7 oraz ustawieniem ich kata mnatarcia, przy
czym w zalezno$ci od iloSci lopatek szkliwo o ge-
stoSci od 1,1 do 1,6 g/cm3 jest podnoszone od 190
do 100 cm.

Zastrzezenie patentowe

Wanna do szkliwienia wyrob6éw ceramiki stolo-
wej Tub podobnych wyrobéw, z zamknietym obie-
giem i podgrzewaniem szkliwa, znamienna tym,
ze 'w przewodzie pompowym (3) jest umieszczony
wat wirnika (6) z osadzonymi na nim topatkami
(7), sprzezony bezposrednio z silnikiem (4) za po-
mocg sprzegha sztywnego (5), przy czym przewdd
pompowy (3) jest zaopatrzony w element grzejny
(8).
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