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(54) Fussmatte

(57)  Eine FuBmatte mit mehreren parallel zueinan-
der ausgerichteten Birstenprofilstreifen (1), die jeweils
eine Vielzahl von quer zur Langsrichtung (7) der Birsten- A0
profilstreifen (1) ausgerichteten Reihen (5) von Borsten- il
biindeln (6) tragen, ist erfindungsgemaf so ausgestaltet, OOO O OOO
dal? benachbarte Reihen (5) von Borstenblindeln (6) . ,./J

quer zur L'angsrlchtung (7) der Burste.nprofllstrelfgln (1) 2 | OOOOOOOOO | /
um etwa einen halben Abstand (A) zweier Borstenbiindel NOOOO

(6) einer Reihe (5) versetzt angeordnet sind. Zwischen 0000
jeder Reihe (5) von Borstenbiindeln (6) verbleibt dabei | (o] o) OOO O,
jeweils ein sich quer zur Langsrichtung (7) der Birsten- 00000
profilstreifen (1) geradlinig erstreckender nicht von Bor- eYeYeleN| %
stenbiindeln (6) durchsetzter Bereich. Bevorzugt unter- | coocTrF
scheidet sich die Anzahl der Borstenbuindel (6) benach- SASASISAS
barter Reihen (5) jeweils um eines. Jede Reihe (5) sollte
mindestens drei Borstenbiindel (6) aufweisen. | 0000
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine FuRmatte mit meh-
reren parallel zueinander ausgerichteten Birstenprofil-
streifen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Derartige FulRmatten werden beispielsweise in
Eingangsbereichen von Birogebauden oder Geschafts-
lokalen verwendet. Sie eignen sich wegen ihrer Stabilitat
und Robustheit insbesondere fur stark belaufene Berei-
che. Bei herkdmmlichen FuBmatten sind Reihen von
meist zwei oder drei Borstenblindeln quer zur Langsrich-
tung der Burstenprofilstreifen und parallel zueinander an-
geordnet. Dies ergibt zwar ein geometrisch gleichmafi-
ges und ruhiges Bild, jedoch kann nur ein verhaltnisma-
Big geringer Anteil der Oberseite der Birstenprofilstrei-
fen von Borstenbiindein bedeckt werden. Damit diese
dann die ausreichende Stabilitat aufweisen, missen die
einzelnen Borstenblndel recht dick ausgebildet sein.
Das verleiht der FulBmatte eine insgesamt eher grobe
Anmutung.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
FuRmatte zu schaffen, die ein feineres Oberflachenbild
aufweist. Diese Aufgabe wird durch eine FulRmatte mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0004] Durch die quer zur Langsrichtung der Biirsten-
profilstreifen um etwa einen halben Borstenbiindelab-
stand versetzte Anordnung der Borstenblindelreihen er-
gibt sich bereits eine gleichmafigere flachendeckendere
Struktur der Borstenbilindel. Da die Burstenprofilstreifen
allerdings im fortlaufenden Strang gefertigt und erst spa-
ter auf das erforderliche Langenmalf fir die jeweils fer-
tigzustellende FuBmatte abgeléangt werden, wurde nicht
eine naheliegende versetzte Anordnung der einzelnen
Borstenbiindel in Langs- und Querrichtung gewahlt, son-
dern lediglich die Borstenbindelreihen quer zur Langs-
richtung der Burstenprofilstreifen gegeneinander ver-
setzt, so daf’ zwischen den Reihen von Borstenbindeln
jeweils ein sich quer zur Langsrichtung der Biirstenpro-
filstreifen geradlinig erstreckender nicht von Borstenbiin-
deln durchsetzter Bereich verbleibt, in dem der Biirsten-
profilstreifen quer zu dessen Langsrichtung durchge-
schnitten werden kann, ohne dal? einzelne Borstenbiin-
del dabei zertrennt werden mussen und zerfallen.
[0005] Weitere Vorteile und Einzelheiten ergeben sich
aus den Unteranspriichen und den in den Figuren dar-
gestellten Ausfuhrungsbeispielen, die im folgenden be-
schrieben werden; es zeigen:

Fig. 1:  Eine erfindungsgemaRe FuBmatte im Schnitt,
Fig. 2:  eine Draufsicht aus Richtung Il auf einen Pro-
filstreifen der FuRmatte aus Fig. 1,

Fig. 3:  eine Abbildung entsprechend Fig. 1 einer an-

deren Ausfiihrungsform und
Fig. 4:  eine Draufsicht aus Richtung IV auf einen Pro-

filstreifen der FuRmatte aus Fig. 3.
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[0006] Die dargestellten FuBRmatten bestehen aus
mehreren Burstenprofilstreifen 1, wobei diese bei der
FuBmatte aus den Fig. 1 und 2 jeweils in Aluminiumtra-
gerprofilen 2 angeordnet sind, wéahrend bei der FuBmatte
aus den Fig. 3 und 4 die Tragerprofile 3 vollstandig und
einstickig aus Kunststoff gefertigt sind. Bei beiden
FuBmatten sind die einzelnen Burstenprofilstreifen 1
bzw. deren Tragerprofile 2, 3 iber Abstandshalter 4 mit-
einander verbunden. Jeder Burstenprofilstreifen 1 tragt
eine Vielzahl von in Reihen 5 ausgerichteten Borsten-
bindeln 6, wobei die Reihen 5 sich jeweils quer zur
Langsrichtung 7 der Burstenprofilstreifen 1 erstrecken.
In den Fig. 1 und 3 ist auf jedem Burstenprofilstreifen 1
in der Schnittdarstellung je eine Reihe 5 von Borsten-
biindeln 6 erkennbar. Die Reihen 5 sind gegeneinander
jeweils um einen halben Abstand A zweier benachbarter
Borstenbiindel 6 einer Reihe 5 versetzt angeordnet, wo-
bei mit dem Abstand A wie dargestellt der Abstand der
Mittelpunkte der Borstenbiindel 6 gemeint ist.

[0007] Um eine besonders gute Oberflachenbedek-
kung der Burstenprofilstreifen 1 mit Borstenbindeln 6 zu
erreichen, ist es vorteilhaft, wenn sich die Anzahl der
Borstenbiindel 6 benachbarten Reihen 5 jeweils um eins
unterscheidet. So sind jeweils eine Reihe 5 mit einer ge-
raden und eine Reihe 5 mit einer ungeraden Anzahl von
Borstenbiindeln 6 nebeneinander angeordnet, so dafl3
auch der Seitenbereich der Burstenprofilstreifen 1 best-
mdglich mit Borstenbiindeln 6 geflilltist und wenig Flache
verschenkt wird. Da in den Seitenbreichen der Bursten-
profilstreifen 1 dennoch zwangslaufig Teilbereiche 8 ver-
bleiben, in denen kein ganzes Borstenbundel 6 mehr
Platz findet, sollten zur verhaltnismaRigen Verringerung
dieser Bereiche die einzelnen Reihen 5 jedes Bursten-
profilstreifens 1 mindestens drei Borstenbiindel 6 aufwei-
sen. Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 3 und 4 sind Rei-
hen 5 von je drei und vier Borstenbindeln 6 unterge-
bracht, wahrend die Burstenprofilstreifen 1 der Ausfuh-
rungsform der Fig. 1 und 2 Reihen 5 von je vier und funf
Borstenbtindeln 6 aufweisen.

[0008] Die erfindungsgemafen Ful3matten weisen ein
sehr einheitliches und gleichmaRig strukturiertes Bor-
stenbild auf. Durch Einfarbung von Borstenbiindeln in
verschiedenen Farben kdnnen dabei bildliche Darstel-
lungen wie beispielsweise Logos oder Schriftziige ein-
gebracht werden, die gegenlber herkbmmlichen gat-
tungsgemalen FuBmatten einen wesentlich héheren
Aufldsungsgrad und daher eine feinere und ansprechen-
dere Optik aufweisen.

[0009] Bei den erfindungsgeméafen Fu3matten ist es
bevorzugt, die Borstenbiindel mit einem Ful3durchmes-
ser 9 von etwa 1,5 bis 3 mm, vorzugsweise etwa 2,5 mm
auszubilden. Derart feine Borstenblindel benétigen fiir
eine ausreichende Stabilitdt der gesamten Birstenpro-
filstreifen 1 die erfindungsgemafie Anordnung. Sie fih-
ren bei insbesondere in stadtischen Gebieten zuneh-
mend verbreiteten feinprofiligen Sohlen auch zu einer
besseren Reinigungswirkung als die herkdmmlichen
FuBmatten.
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[0010] Um einerseits eine Gleichmafigkeit der Bebor-
stung zu erreichen, andererseits jedoch das einfach Ab-
langen der Birstenprofilstreifen 1 zwischen den Reihen
5 von Borstenbiindeln 6 zu erméglichen, ist es von Vor-
teil, wenn die Breite B des nicht von Borstenbiindeln 6
durchsetzten Abstands benachbarten Reihen 5 weniger
als die Halfte, jedoch mehr als ein Drittel des Fuf3durch-
messers 9 der einzelnen Borstenbiindel 6 betragt. Diese
Breite B kann vorzugsweise etwa 1 mm sein.

[0011] Esist, wie bereits erlautert, vorteilhaft, wenn ein
moglichst grolRer Bereich der Oberseite der Birstenpro-
filstreifen 1 von Borstenbiindeln 6 bedeckt ist. Dieser Be-
reich sollte etwa 30 Prozent betragen. Bei den darge-
stellten Ausfuihrungsformen wird die aus Oberseitenbrei-
te 10 mal Lange des Birstenprofilstreifens 1 gebildete
Oberseite zu mindestens 30 Prozent von Borstenbin-
deln eingenommen, wobei jeweils die Flache des
FuRRdurchmessers 9 der Borstenbiindel 6 malRgebend
ist, da diese sich nach oben hin ungleichméafig aufsprei-
zen kénnen.

[0012] Es wird auch Schutz fiir einzelne Biirstenprofil-
streifen 1 beansprucht, die die erfindungsgeméafRen
Merkmale aufweisen und beispielsweise zum Ersatz her-
kdémmlicher Birstenprofilstreifen dienen.

Patentanspriiche

1. FuBmatte mit mehreren parallel zueinander ausge-
richteten Burstenprofilstreifen (1), die jeweils eine
Vielzahl von quer zur Langsrichtung (7) der Birsten-
profilstreifen (1) ausgerichteten Reihen (5) von Bor-
stenbiindeln (6) tragen, dadurch gekennzeichnet,
daR benachbarte Reihen (5) von Borstenbiindeln (6)
quer zur Langsrichtung (7) der Biirstenprofilstreifen
(1) um etwa einen halben Abstand (A) zweier Bor-
stenbiindel (6) einer Reihe (5) versetzt angeordnet
sind, wobei zwischen jeder Reihe (5) von Borsten-
bundeln (6) jeweils ein sich quer zur Langsrichtung
(7) der Burstenprofilstreifen (1) geradlinig erstrek-
kender nicht von Borstenbiuindeln (6) durchsetzter
Bereich verbleibt.

2. FuBmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Anzahl der Borstenbiindel (6) be-
nachbarter Reihen (5) sich jeweils um eines unter-
scheidet.

3. FuBmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dal? jede Reihe (5)
von Borstenbiindeln (6) mindestens drei Borsten-
biindel (6) aufweist.

4. FuBmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dal  die Borsten-

biindel (6) teilweise verschieden gefarbt sind.

5. FuBmatte nach einem der vorausgehenden Anspru-
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10.

11.

che, dadurch gekennzeichnet, dal? die FuR3durch-
messer (9) der Borstenbiindel (6) 1,5 bis 3 Millimeter
betragen.

FulRmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da3 die Breite (B)
des nicht von Borstenbiindeln (6) durchsetzten Ab-
stands benachbarter Reihen (5) weniger als die Half-
te des FuRdurchmessers (9) der einzelnen Borsten-
blndel (6) betragt.

FulRmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dal die Breite (B)
des nicht von Borstenbiindeln (6) durchsetzten Ab-
stands benachbarter Reihen (5) mehr als ein Drittel
des Fuldurchmessers (9) der einzelnen Borsten-
blindel (6) betragt.

FulRmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dal die Breite (B)
des nicht von Borstenbiindeln (6) durchsetzten Ab-
stands benachbarter Reihen (5) etwa 1 Millimeter
betragt.

FulRmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da die Oberseite
(10) der Birstenprofilstreifen (1) zu etwa 30 % von
Borstenbuindeln (6) eingenommen ist.

FulRmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da die Oberseite
(10) der Birstenprofilstreifen (1) zu mindestens 30
% von Borstenbiindeln (6) eingenommen ist.

Birstenprofilstreifen (1) zur Ausbildung einer
FuBmatte nach einem der vorausgehenden Anspri-
che.
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