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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczny uchwyt mocujacy do drukarki 3D, przeznaczony do
mocowania przedmiotéw podczas druku 3D, w szczegdlnoéci w technologii osadzania termoplastycz-
nego tworzywa dla metod takich jak Fused Deposition Modeling (FDM) oraz Fused Filament Fabrication
(FFF).

Drukowanie w technologii FDM realizowane jest poprzez naktadanie materiatu warstwa po war-
stwie. Modele, szczegdinie te o duzej ptaskiej powierzchni przylegania do platformy roboczej, moga sie
odksztatca¢ podczas drukowania 3D, co rowniez potwierdzaja producenci drukarek w instrukcjach. Od-
ksztatcanie polega na ,podwijaniu” lub odrywaniu modelu od platformy roboczej. Sprawia to, ze budo-
wane kolejne warstwy sa nie poprawne, co wida¢ w gotowym modelu. Model taki jest znieksztatcony
i przypomina sptaszczony tuk. Odksztatcenie sie modelu moze takze doprowadzi¢ do uszkodzenia gto-
wicy drukujacej, w zwiazku z kolizja o zakrzywione warstwy.

Obecnie w celu wyeliminowania tego problemu stosuje sie podgrzewane stoty/komory, kleje czy
naktadki na stoty. Niestety problem ten nie zostat w petni rozwiazany poprzez zastosowanie tych ulep-
szen.

Znany jest z publikacji opisu patentowego PL239398 uchwyt mocujacy do drukarki 3D, do usta-
lania i mocowania przedmiotéw podczas wytwarzania przyrostowego przy wykorzystaniu drukarki 3D,
w szczegdlnosci w technologii FDM, ktéry posiada rame w ksztaicie poprzecznie potaczonych ze soba
ksztattownikow, na ktorej zainstalowana jest drukarka 3D. Na kazdym z kohcdw ramy zamocowane sa
sruby wraz z podktadkami i nakretkami, przy czym na srubach osadzone sa pokretta regulujace i usta-
lajace potozenie ramion dociskowych, ktére sa osadzone pomiedzy pokrettami, suwliwie na srubach.
Ramiona dociskowe maja zamocowane na koricach dociski ptaskie lub kuliste, umozliwiajace mocowa-
nie podstawki odpowiednio o powierzchni ptaskiej lub cylindrycznej.

Znany jest z publikaciji nr CN208946693 stét do mocowania obiektéw drukowanych w technologii
3D. Piyta nosna moze by¢ wykonana ze szklanej ceramiki lub stali nierdzewnej lub innych materiatéow
o gtadkich powierzchniach i nie podatnych na korozje, prety nosne sa rbwnomiernie i trwale potaczone
z czterema naroznikami dolnej powierzchni czotowej ptyty nosnej w rownych odstepach, a dolna ptyta
jest trwale potaczona z dolnymi koricami pretéw noénych. Cztery grupy pretéw nosnych moga skutecz-
nie zapewnia¢ site nosna dla ptyty nosnej, dlatego urzadzenie moze byc¢ bardziej stabilne podczas dru-
kowania. Za pomoca urzadzenia podtrzymujacego i urzadzenia obrotowego uzytkownik moze wygodnie
i szybko zbiera¢ drukowane przedmioty oraz wygodnie i szybko wyczysci¢ urzadzenie.

Celem wynalazku jest opracowanie uchwytu mocujacego do drukarki 3D, zasilanego pneuma-
tycznie, ktory bedzie w tatwy i szybki sposdb skutecznie mocowat drukowane modele 3D, szczegdinie
te o duzej ptaskiej powierzchni przylegania do platformy roboczej, ktére moga sie odksztatca¢ podczas
drukowania. Wynalazek umozliwia takze zbieranie danych o sile odksztatcenia modelu a takze moZzli-
wos¢ regulacji sity docisku.

Pneumatyczny uchwyt mocujacy do drukarki 3D, wyposazony w podstawe wraz z zainstalowa-
nymi ruchomymi ramionami mocujacymi, posiadajacymi pokretta dociskowe, ustalajace potozenie ra-
mion wzgledem mocowanego modelu 3D, charakteryzuje sie tym, ze do podstawy, ktéra ma ksztatt
okregu, podfaczony jest zasilany pneumatycznie panel sterujacy oraz przytwierdzone sa promieniowo
mocowania state, ustalajace potozenie okragtej szyny przymocowanej do podstawy, w ktoérej to szynie
osadzone sa suwliwie, poprzez sruby gwintowane, ruchome ramiona wraz z pokrettami dociskowymi.
Panel sterujacy wyposazony jest w wyswietlacz, przyciski sterujace oraz system chtodzenia w postaci
radiatora, przy czym z panelu sterujacego, a doktadnie z miejsca na wtyki, wyprowadzone sa rurki na
powietrze oraz przewody, umozliwiajace przesyt danych i impulséw sterujacych, przesytanych do ra-
mion mocujacych, przez ktére przeprowadzone sa przewody oraz rurki przesylowe sprezone powietrze,
ktére napedza ruchome mechanizmy dociskowe, zamocowane na korncach ramion mocujacych, ktére
maja obudowe z zainstalowanymi ttokami z przytwierdzonymi podktadkami dociskowymi.

Korzystnie, do ramion przymocowane sa pojemniki przejsciowe na powietrze oraz czujniki tenso-
metryczne, zamocowane w poblizu mechanizméw dociskowych.

Korzystnie, na srubach nakrecone sa nakretki wraz z podktadkami, ktére sa $ciagane i dociskane
do szyny za pomoca heksagonalnych $rub, ktére nakrecone sa na sruby pod szyna.

Uchwyt mocujacy, moze posiada¢ dowolna ilo§¢ ramion mocowanych za pomoca $rub, podkfa-
dek i nakretek do szyny. Zastosowana szyna umozliwia ustawienie ramion w dowolnej konfiguracji, tak
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aby byta mozliwos$¢ docisku modelu w miejscu zakrzywiania modelu. Na ramionach i specjalnie wypro-
filowanej koncéwce znajduje sie uktad pneumatyczny wraz z czujnikiem docisku. Dzieki uktadowi pneu-
matycznemu i czujnikowi docisku, mozna kontrolowac site docisku, jak réwniez mierzy¢ site odksztatce-
nia, ktéra powstaje w trakcie ,podwijania” modelu. Uktadem pneumatycznym sterujemy za pomoca sys-
temu sterujacego. Wytaczenie systemu sterujacego spowoduje poluzowanie docisku do modelu, co daje
mozliwos¢ jego usuniecia. W sposéb automatyczny dostosowana jest sita docisku ramion do drukowa-
nego modelu 3D. W momencie powstania matego odksztatcenia, uktad samoistnie zwieksza site doci-
sku z petla sprzezenia zwrotnego.

Wynalazek uwidoczniony zostat w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok izometryczny uchwytu zamontowanego na drukarce 3D, fig. 2 — widok izometryczny uchwytu
mocujacego, fig. 3 — widok panelu sterowania uchwytu, fig. 4 — widok ramienia mocujacego uchwytu,
fig. 5 — widok mechanizmu dociskowego, a fig. 6 — widok mocowania $rubowego do szyny uchwytu.

Uchwyt posiada podstawe 2 o zarysie okregu, do ktérej podtaczony jest panel sterujacy 1, do
ktérego podtaczone jest zasilanie pneumatyczne, nie przedstawione na rysunku. Do podstawy 2 przy-
twierdzone sa promieniowo mocowania state 12, ktére ustalaja potozenie szyny 11, w ktérej osadzone
sg suwliwie, poprzez $ruby gwintowane 10, ruchome ramiona 9 wraz z pokrettami dociskowymi 8. Ra-
miona 9 maja mozliwo$¢ ruchu w osiach OY, OX i OZ, co daje peten zakres regulacji ich potozenia
wzgledem mocowanego drukowanego modelu 3D.

Na fig. 3 przedstawiono panel sterujacy 1, ktéry wyposazony jest w wyswietlacz 13, przyciski
sterujace 15 oraz system chtodzenia w postaci radiatora 14. Z panelu sterujacego 1, a dokfadnie
Z miejsca na wtyki 16, wyprowadzone sg rurki 17 na powietrze, oraz przewody 18, umozliwiajace przesyt
danych i impulsow sterujacych, przesytanych do ramion 9 mocujacych drukowany model 3D.

Na fig. 4 przedstawiono widok ramienia 9, przez ktére przeprowadzone sa przewody 18 oraz rurki
17 przesytowe sprezone powietrze, ktére napedza ruchome mechanizmy dociskowe 21. Do ramion 9
przymocowane sg pojemniki przejciowe 19 na powietrze z uktadu pneumatycznego oraz czujniki ten-
sometryczne 20, zamocowane w poblizu mechanizméw dociskowych 21.

Fig. 5 przedstawia powiekszony widok mechanizmdéw dociskowych 21, ktére maja obudowe 24
z zainstalowanymi ttokami 23. Ttoki 23 moga wykonywac ruch wzgledem osi OX i OZ. Ttoki 23 pota-
czone sa z podktadkami dociskowymi 22. W podktadce réwniez znajduje sie sensor do czujnika tenso-
metrycznego 20. Mechanizmy dociskowe 21 sg zasilane i sterowane odpowiednio poprzez rurki 17 oraz
przewody 18,wyprowadzone z panelu sterujacego 1.

Fig. 6 przedstawia widok mocowania $rub gwintowanych 10 do szyny 11. Na $rubach 10 nakre-
cone sa nakretki 25 wraz z podktadkami 26, ktére sa $ciggane i dociskane do szyny 11 za pomoca
heksagonalnych $rub 27, ktére nakrecone sg na sruby 10 pod szyna 11.

Na podstawie 2 uchwytu instalowana jest drukarka 3D, wyposazona w stot roboczy 3, na ktérym
drukowany jest model 3D

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczny uchwyt mocujacy do drukarki 3D, wyposazony w podstawe wraz z zainstalo-
wanymi ruchomymi ramionami mocujacymi, posiadajacymi pokretta dociskowe, ustalajace po-
tozenie ramion wzgledem mocowanego modelu 3D, znamienny tym, ze do podstawy (2),
ktéra ma ksztatt okregu, podtaczony jest zasilany pneumatycznie panel sterujacy (1) oraz przy-
twierdzone sa promieniowo mocowania state (12), ustalajace potozenie okragtej szyny (11)
przymocowanej do podstawy (2), w ktorej to szynie (11) osadzone sa suwliwie, poprzez $ruby
gwintowane (10), ruchome ramiona (9) wraz z pokrettami dociskowymi (8), przy czym panel
sterujacy (1) wyposazony jest w wyswietlacz (13), przyciski sterujace (15) oraz system chto-
dzenia w postaci radiatora (14), przy czym z panelu sterujacego (1), a doktadnie z miejsca na
wtyki (16), wyprowadzone sa rurki (17) na powietrze oraz przewody (18), umozliwiajace prze-
syt danych i impulséw sterujacych, przesytanych do ramion (9) mocujacych, przez ktére prze-
prowadzone sg przewody (18) oraz rurki (17) przesytowe sprezone powietrze, ktére napedza
ruchome mechanizmy dociskowe (21), zamocowane na koricach ramion (9) mocujacych,
ktére maja obudowe (24) z zainstalowanymi ttokami (23) z przytwierdzonymi podktadkami do-
ciskowymi (22).
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Uchwyt, weditug zastrz. 1, znamienny tym, Zze do ramion (9) przymocowane sg pojemniki
przejsciowe (19) na powietrze oraz czujniki tensometryczne (20), zamocowane w poblizu me-
chanizméw dociskowych (21).

Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze na $rubach (10) nakrecone sg nakretki (25)
wraz z podktadkami (26), ktére sg Sciggane i dociskane do szyny (11) za pomoca heksago-
nalnych $rub (27), ktére nakrecone sa na $ruby (10) pod szyna (11).

Rysunki

Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 4
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