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(54) Bezeichnung: Schwingungsdampfer mit einem extern angeschlossenen Gehause

(57) Zusammenfassung: Schwingungsdéampfer mit einem
Zylinder, der eine Stromungsverbindung an ein mit dem Zy-
linder extern verbundenes Gehause aufweist, wobei zwi-
schen dem Zylinder und dem Gehause ein Distanzteil an-
geordnet ist, das entsprechend den Profilen des Zylinders
und des Gehauses angepasste Kontaktflachen aufweist,
wobei das Distanzteil zum Zylinder und zum Gehause
formschlissig positioniert ist und die Halteverbindung zwi-
schen dem Geh&use und dem Zylinder durch mindestens
eine von dem Distanzteil raumlich getrennt ausgeflhrte
Verbindungsstrebe gebildet wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schwingungs-
dampfer gemall dem Oberbegriff von Patentan-
spruch 1.

Stand der Technik

[0002] Aus der DE 43 24 443 A1 ist ein Schwin-
gungsdampfer bekannt, dessen wesentlicher Erfin-
dungsgedanke besteht darin, dass der Durchlass von
einem Distanzteil gebildet wird, das beidseitig konkav
abgeformt ist, um eine entsprechende Kontaktflache
zum Mantelrohr und zum rohrférmigen Ventilgehause
zu schaffen. Zur Orientierung des Ventilgehduses
zum Mantelrohr des Schwingungsdampfers dient
eine Hulse, die endseitig jeweils von einem Absatz im
Mantelrohr und im Ventilgehduse geflihrt wird. Zur
Abdichtung wird eine die Distanzhiilse umschlief3en-
de Ringdichtung verwendet, die axial zwischen dem
Ventilgehduse und dem Mantelrohr und radial von
der Hilse und dem Distanzteil vorgespannt wird.
Durch diese konzentrische Anordnung der Einzelteile
von Hulse, Distanzteil und Ringdichtung zwischen
dem Ventilgehduse und dem Mantelrohr mussen fir
alle drei Teile bestimmte Fertigungstoleranzen einge-
halten werden. Zum einen muss die Hulse axial vor-
gespannt sein, da ansonsten ein Axialspiel in Verbin-
dung mit einer Gerduschentwicklung auftreten kann.
Des weiteren bedarf die Ringdichtung einer besonde-
ren Vorspannung, um ihre Dichtfunktion zu gewahr-
leisten. Zu guter letzt ist eine Toleranz fiir das Dis-
tanzteil einzuhalten, da ansonsten Spalte entstehen,
die die Schweil3- 6der Létnaht negativ beeinflussen.
Diese drei Toleranzfelder entsprechend genau abzu-
stimmen und vor allem einzuhalten stellt ein erhebli-
ches Fertigungsproblem dar, das es zu l6sen gilt.

[0003] Des weiteren muss das Distanzteil aus ei-
nem schweilRbaren Werkstoff bestehen, so dass zur
Fertigung der konkaven Oberflachen ein spanendes
Herstellungsverfahren eingesetzt werden muss. Zu-
dem besteht die Schwierigkeit, beim Schweillen
moglichst wenig Warme in die Nahe des Distanzteils
einzubringen, damit die Dichtmittel nicht beschadigt
werden.

Aufgabenstellung

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine preiswerte Verbindung zwischen einem Schwin-
gungsdampfer und einem externen Gehause zu
schaffen.

[0005] Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass die Halteverbindung zwischen dem Ge-
hause und dem Zylinder durch mindestens eine von
dem Distanzteil raumlich getrennt ausgeflihrte Ver-
bindungsstrebe gebildet wird.
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[0006] Durch die funktionale Trennung der Funktio-
nen Befestigen des Gehduses am Zylinder und Bil-
dung der Stromungsverbindung besteht nicht mehr
die Anforderung an das Distanzteil der SchweilRbar-
keit. Des weiteren kann der Abstand zwischen den
Schweillstellen an der Verbindungsstrebe zu Dich-
tungen im Bereich des Distanzteils deutlich vergro-
Rert und damit die Warmeeinleitung reduziert wer-
den. Dadurch kénnen wiederum einfachere Dich-
tungswerkstoffe verwendet werden.

[0007] Die Verbindungsstreben sollen eine mdg-
lichst einfach Geometrie aufweisen. Deshalb ist die
mindestens eine Verbindungsstrebe achsparallel
zum Zylinder ausgerichtet. Folglich kann ein einfa-
ches streifenférmiges Blechteil fir die Verbindungs-
strebe zur Anwendung kommen.

[0008] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung weist
die Verbindungsstrebe randseitige Freischnitte auf,
so dass begrenzte Anlageflachen zu dem Gehause
und/oder dem Zylinder vorliegen. Diese MalRnahme
dient zur Gewichtseinsparung aber auch um die Auf-
tragung des Lacks zwischen dem Gehause und dem
Zylinder zu vereinfachen.

[0009] GemalR einem vorteilhaften Unteranspruch
weist das Distanzteil einen Fuhrungsansatz aufweist,
der in eine Durchgangséffnung des Zylinders
und/oder des Gehauses eingreift. Damit wird im Ver-
gleich zum Stand der Technik ein Bauteil eingespart
und die Montage vereinfacht.

[0010] Um den Fertigungsaufwand zu minimieren
besteht das Distanzteil aus einem spritzfahigen
Kunststoff besteht. Es lassen sich auch komplizierte-
re Oberflachen sehr passgenau herstellen.

[0011] Das Distanzteil weist im Bereich der Kontakt-
flachen zum Gehause und/oder Zylinder Nuten fur
Dichtmittel auf. Alternativ kénnen die Dichtmittel auch
direkt von dem Distanzteil gebildet werden.

[0012] Im Hinblick auf eine prozesssichere Ferti-
gung ist das Distanzteil zur unverwechselbaren Ein-
baulage mit formschliissig wirkenden Orientierungs-
flachen ausgefihrt, die in entsprechende Gegenfla-
chen am Zylinder und/oder Gehause eingreifen.

[0013] Besonders einfach kénnen die Gegenfla-
chen erreicht werden, wenn diese am Zylinder
und/oder Gehause von einer Durchgangséffnung der
Strdmungsverbindung gebildet werden.

[0014] Dazu weist die Durchgangsoéffnung am Zylin-
der eine maRliche Abweichung zur Durchgangsoff-
nung im Gehause auf. Beispielsweise wird der Rand
der Durchgangsoéffnung so profiliert, dass ein schnel-
ler Blick genlgt, um die richtige Kontaktflache zum
Zylinder oder Gehause auszurichten.
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[0015] Des weiteren kann vorgesehen sein, dass
die Verbindungsstrebe in radiale Richtung von min-
destens zwei miteinander verbundenen Einzelstre-
ben gebildet wird. Der groRe Vorteil besteht darin,
dass man jeweils eine Einzelstrebe am Gehause und
dem Zylinder anschweif3en kann, ohne dass das Dis-
tanzteil montiert sein muss. Am Ende des Montage-
prozesses werden die Einzelstreben miteinander ver-
bunden, z.B. verschweil’t, wobei der rdumliche Ab-
stand zu den Distanzteilen so grof ist, dass keine
Warmeeinwirkung an den Dichtungen innerhalb der
Distanzteile festzustellen ist.

[0016] Die Einzelverbindungsstreben kénnen aus
einem rostfreien Werkstoff bestehen, so dass die an-
geschweilten Einzeltstreben jeweils zusammen mit
dem Gehause oder dem Zylinder z.B. durch einen
Lack oder eine andere Oberflachenbeschichtung ge-
gen Korrosion geschutzt werden. Anschlie3end ver-
schweif3t man die Einzelstreben, wobei diese
Schweil3naht keine Rostvorsorge bedarf. Ggf. kann
man den vorgesehenen Schweillbereich vor der
Oberflachenbeschichtung oder Lackierung durch ge-
eignete MalRnahmen abdecken, um die Schwei3naht
zwischen den Einzelstreben nicht zu beeintrachtigen.

Ausfihrungsbeispiel

[0017] Anhand der folgenden Figurenbeschreibung
soll die Erfindung naher beschrieben werden.

[0018] Es zeigt:

[0019] Fig.1 Schnittdarstellung von einem erfin-
dungsgemalen Schwingungsdampfer

[0020] Fig. 2 Vorderansicht zur Fig. 1

[0021] Fig.3 Querschnitt durch einen Schwin-
gungsdampfer nach Fig. 1

[0022] Fig. 4-Fig. 6 Distanzteil

[0023] Fig.7 u. Fig. 8 Detaildarstellung eines Ge-
hauseteils des Schwingungsdampfers

[0024] Fig.9 Querschnitt durch einen Schwin-
gungsdampfer mit geteilt ausgefiihrten Verbindungs-
streben

[0025] Die Fig. 1 zeigt eine Fertigungsstufe eines
Schwingungsdampfers 1 mit einem Zylinder 3, der ei-
nen Arbeitsraum 5 und einen dazu in Reihe angeord-
neten, von einem Trennkolben 7 separierten Aus-
gleichsraum 9 aufweist, wobei das Bauprinzip des
Schwingungsdampfers fir die Erfindung von unter-
geordneter Bedeutung ist. Achsparallel zum Zylinder
verfugt der Schwingungsdampfer Uber ein Gehause
11, in dem z. B. Dampfventile angeordnet sein kén-
nen, wobei zwischen dem Gehduse und dem Zylin-

3/9

2005.06.30

der mindestens eine Strémungsverbindung 13 be-
steht, die von einem Distanzteil 15 gebildet wird. In
der Zusammenschau der Fig. 1; Fig. 2 und Fig. 3 ist
erkennbar, dass das Distanzteil 15 Kontaktflachen
17; 19 aufweist, die den Oberflachenprofilen des Zy-
linders und des Gehauses angepasst sind. In diesem
konkreten Fall verfligen der Zylinder und das Gehau-
se uber einen runden Querschnitt, so dass beide
Kontaktflachen konkav geformt sind. Raumlich voéllig
getrennt von dem Distanzteil besteht zwischen dem
Gehause und dem Zylinder eine Halteverbindung,
die die auleren und inneren Krafte, die auf die Ver-
bindung zwischen dem Zylinder und dem Gehause
wirken, aufnehmen. Die Halteverbindung wird von
zwei achsparallel zum Zylinder ausgerichteten Ver-
bindungsstreben 21 gebildet, die mit dem Zylinder
und dem Gehause verschweil’t sind. Aus der Fig. 2
ist ersichtlich, dass die Verbindungsstreben randsei-
tige Freischnitte 23 aufweisen, so dass ein Dop-
pel-T-Profil vorliegt. Die dadurch entstandenen Anla-
geflachen 25 der Verbindungsstreben zum Zylinder
und zum Gehause befinden sich in einem vergleichs-
weise groflen Abstand zum Distanzteil.

[0026] Das in den Eig. 4 bis Eig. 6 gezeigte Distanz-
teil 15 besteht aus einem spritzfahigen Kunststoff. Es
verfugt beidseitig Uber einen Fuhrungsansatz 27, der
in eine Durchgangso6ffnung 40; 41 des Zylinders und
des Gehauses eingreift. In der Darstellung nach der

[0027] Eig. 3 ist ersichtlich, dass der zylinderseitige
Fuhrungsansatz 27 des Distanzteils 15 in eine Uber-
gangshulse 29 innerhalb des Zylinders eingreifen
kann, insbesondere wenn innerhalb des Zylinders
noch ein Druckrohr 31 angeordnet ist und ein Rin-
graum 43 zwischen dem Zylinder und dem Druckrohr
von dem Distanzteil, insbesondere dem Fihrungsan-
satz raumlich Uberbriickt werden muss. Des weiteren
weist das Distanzteil im Bereich der Kontaktflachen
27 zum Gehause und zum Zylinder Nuten 33 zur Auf-
nahme von Dichtmitteln 35 (Fig. 3) auf.

[0028] Aus der Fig. 4 ist ersichtlich, dass der Rand
der Kontaktflachen 17, 19 teilweise abgeflacht ist um
Material zu sparen. Des weiteren sind Orientierungs-
flachen 37 erkennbar, die zur unverwechselbaren
Einbaulage des Distanzteils 15 formschlussig in ent-
sprechende Gegenflachen 39 am Zylinder und/oder
Gehause eingreifen. Die Fig. 7 und Fig. 8 zeigen die
Gegenflachen 39 in der Durchgangsoffnung 41, die
auch die Stréomungsverbindung bildet, am Beispiel
des Gehauses 11. Dabei besteht eine malfiliche Ab-
weichung zwischen den Durchgangséffnungen des
Zylinders und dem Gehause. Die beispielhaft ausge-
fuhrten Gegenflachen werden von zwei Uber die
kreisformige Grundform der Durchgangséffnung radi-
al sich ausdehnende Ausklinkungen 43 gebildet, die
in dieser Form im Zylinder 3 nicht ausgefihrt sind, so
dass der Monteur wahrend des Fertigungsablaufs
ohne technische Hilfsmittel die richtige Einbaulage
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des Distanzteils erkennen kann.

[0029] Bei der Montage werden die Dichtmittel, in
der Regel Dichtungsringe 35, in die Nuten 33 des
Distanzteils 15 eingelegt. Danach fuhrt man das Dis-
tanzteil in eine der Durchgangsoéffnungen 40; 41, ent-
weder im Zylinder oder dem Gehause, und schiebt
das andere Bauteil, Zylinder oder Gehause auf die
noch freie Kontaktflache. Diese Baueinheit wird in
eine Schweilvorrichtung eingelegt, mit deren Hilfe
das Gehause und der Zylinder auch in ihrer Lage fi-
xiert sind. Danach werden die Verbindungsstege 21
der Schweildvorrichtung zugefiihrt, wobei die Verbin-
dungsstreben zur besseren Positionierung Uber ent-
sprechende Positionierungsoffnungen 45 (Fig. 2)
verfigt. Die Verbindungsstege liegen dann ggf. unter
leichter Vorspannung mit ihren Anlageflachen 25 am
Zylinder 3 und Gehause 11 an und koénnen dann
leicht verzugfrei angeschweilt werden.

[0030] Die Fig. 8 zeigt eine Abwandlung der Fig. 3,
wobei die Verbindungsstreben 21 in radiale Richtung
durch mindestens zwei Einzelstreben 21a; 21b gebil-
det werden, die wiederum Uber eine Schwei3naht 47
miteinander verbunden sind. Vorzugsweise bestehen
die Einzelstreben aus einem rostfreien Werkstoff,
z.B. einem Edelstahl. Bei der Montage werden das
Gehéause 11 und der Zylinder 3 jeweils mit den Ein-
zelstreben 21a; 21b durch Schweilinahte verbunden.
Danach erfolgt der Korrosionsschutz durch eine La-
ckierung oder einer anderen Oberflachenbeschich-
tung, wobei ggf. eine randseitige Abdeckung der Ein-
zelstreben im Bereich der folgenden SchweilRnaht 47
vorgenommen wird. In einem weiteren Verfahrens-
schritt wird das Distanzteil 15 mit den Dichtmitteln 35
montiert und die beiden Baugruppen in einer
Schweillvorrichtung zueinander ausgerichtet. Ab-
schliefRend fihrt man die Schweil3naht 47 jeweils zwi-
schen den beiden Einzelstreben 21a; 21b aus.

Patentanspriiche

1. Schwingungsdampfer mit einem Zylinder, der
eine Stromungsverbindung an ein mit dem Zylinder
extern verbundenes Gehduse aufweist, wobei zwi-
schen dem Zylinder und dem Gehause ein Distanzteil
angeordnet ist, dass entsprechend den Profilen des
Zylinders und des Gehauses angepasste Kontaktfla-
chen aufweist, wobei das Distanzteil zum Zylinder
und zum Gehause formschlissig positioniert ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Halteverbindung
zwischen dem Gehause (11) und dem Zylinder (3)
durch mindestens eine von dem Distanzteil (15)
raumlich getrennt ausgefiihrte Verbindungsstrebe
(21) gebildet wird.

2. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Verbindungsstrebe (21) achsparallel zum Zylinder (3)
ausgerichtet ist.
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3. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstrebe
(21) randseitige Freischnitte (23) aufweist, so dass
begrenzte Anlageflachen (25) zu dem Gehause (11)
und/oder dem Zylinder (13) vorliegen.

4. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (15) ei-
nen Flihrungsansatz (27) aufweist, der in eine Durch-
gangsoffnung (40; 41) des Zylinders (3) und/oder des
Gehéauses (11) eingreift.

5. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (15) aus
einem spritzfahigen Kunststoff besteht.

6. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (15) im
Bereich der Kontaktflachen (27) zum Gehause (11)
und/oder Zylinder (3) Nuten (33) fur Dichtmittel (35)
aufweist.

7. Schwingungsdampfer nach Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (15) zur
unverwechselbaren Einbaulage mit formschlissig
wirkenden Orientierungsflachen (37) ausgeflhrt ist,
die in entsprechende Gegenflachen (39) am Zylinder
(3) und/oder Gehause (11) eingreifen.

8. Schwingungsdampfer nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gegenflachen (39)
am Zylinder (3) und/oder Gehause (11) von einer
Durchgangsoffnung (40; 41) der Stromungsverbin-
dung gebildet werden.

9. Schwingungsdampfer nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Durchgangsoffnung
(40; 41) am Zylinder (3) eine maRliche Abweichung
zur Durchgangsoéffnung (41) im Gehause (11) auf-
weist.

10. Schwingungsdampfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstrebe
in radiale Richtung von mindestens zwei miteinander
verbundenen Einzelstreben gebildet wird.

11. Schwingungsdampfer nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einzelverbindungs-
streben aus einem rostfreien Werkstoff bestehen.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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