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Sposdob wykonywania nozyc wiertniczych i instrumentacyjnych.
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Jak wiadomo, nozyce wiertnicze sg na-
razone podczas wiercenia ma bardzo wiel-
kie natezenia, dopuszczalne jedynie przy
uzyciu najlepszych gatunkéw stali.

Nozyce te wykonywano dotychczas

przez odkuwanie ich z dwéch kawaltkéw

stali, ktére po zlozeniu ze soba naksztalt
przenikajacych ogniw taricucha spawano z
nagwintowanemi trzonami na przeciwnych
korncach.

Ten sposéb wytwarzania ma t¢ wade
zasadnicza, Ze nagrzewanie stali, podczas
przekuwania i wyginania, powoduje nie-
jednostajne zmiany jej struktury, napre-
Zenia miejscowe oraz rysy i peknigcia we-

wnetrzne, miemozliwe do ujawnienia, kté-
re przyspieszaja zuzycie, bywaja przyczy-
n3 niespodziewanego przedwczesnego zla-
mania sie mnozyc i utrudniaja zasadniczo
wlasciwe okreslenie ich wytrzymatosci.
Oprécz tego, wskutek koniecznosci zasto-
sowania spawamia, uniemozliwione jest
uzycie wysokowartosciowej stali stopowej
(chromoniklowej), ktéra wskutek swych
wlasnosci technologicznych najlepiej nada-
walaby si¢ do tego celu. Wad tych unika
si¢ przez zastosowanie sposobu wedlug ni-
niejszego wynalazku, polegajacego na tem,
Ze nozZyce wiertnicze wycina si¢ na zimno
z jednego kawatlka stali.



W' mysl tego sposobu z' jednego kawat-
ka stali o przekroju kwadratowym, okra-
gltym lub podobnym wycina si¢ ogniwa w
dowolny sposéb tak, aby otrzymaty cha-

rakterystyczny ksztalt nozye, zlozomych z-

dwoéch przenikajacych ste wzajemnie o-
gniw, ktére moga
wzgledem siebie, lecz nie moga roztagazyé

sie bez rozerwania calosci. Po catkowitems:

uksztaltowaniu nozyc w ten sposéb~ za=
pomoca obrébki na zimno, mozna je pod-
da¢ nastepnie: usalachetniajarej obrobee

cieplnej. Do wykonania mozna réwniez
uzyé kawalka stali stopowej, uprzednio
uszlachetnionej, i z’niej uksztaltowaé w

powyiszy sposéb nozyce zapomoca obrobki
na zimmo.

Nozyce, wykonane w ten sposob, po-
siadaja jednostajna strukture catosci bez
naprezern miejscowych oraz rys i peliniec.
Wytrzymatosé tak wykonanych nozyc jest
znacznie wigksza od  wytrzymatosci nozyc,

wytworzonych innemi sposobami.

si¢ przesuwaé wedbz

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wykonywania nozyc wiert-
niczych i instrumentacyjnych, znamienny
tem, Ze nozyce wycina si¢ na zimno z jed-
nego kawatka stali.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tenw; ze po catkowitem uksztaltowaniu no-
zyc na zimno poddaje sie je uszlachetnia-
jamej obrébce cieplne;j.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem; ze'w tym.celw stosuje si¢ jeden
kawat stali stopowej, juz uszlachetnionej
uprzednio.

Galicyjskie Karpackie
Naftowe Towarzystwo
Akcyjne dawniej Bergheim &
Mac Garvey Spétka Akcyjna
Fabryka Maszyn

Glinik Marjampolski
Zastepca: Inz.'S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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