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. Przedmiot wymnalazku dotyczy ogrze-
wanej panwi do odlewania metali i stopéw
metali, zwlaszcza stali i stopéw stalowych.

Na rysunku, tytulem przykladu, uwi-
doczniono panew przeznaczona do odle-
wania stali i stopéw stalowych, na ktérym
fig. 1 wskazuje widok panwi odlewniczej,
i fig. 2 — przekrdj tejze panw1 wzdluz
linji 2 — 2 na fig. 1.

Panew odlewnicza sktada sie z wylo-
Zenia wewnetrznego A, ktére otoczone jest
plaszczem zlozonym z czesci pierscienio-
wych A! i podstawy A2 Wylozenie A wy-
konane jest z tworzywa nie przewodzacego
pradu elektrycznego (np. cementu), przy-
czem w wyloZeniu tem miesci si¢ zwinieta
w ksztalt sruby cewka elektryczna B, kté-
rej korice przeznaczone sa do wlaczania

w sieé pradu zmiennego o duzej czestotli-
wosci (np. 8000 okreséw). Cewka B sktla-
da sig, np. z rurki miedzianej, ktéra daje
si¢ ochtadzaé przepuszczanym przez nia
pradem wody. Czesci pierscieniowe A! i
podstawa A? oslony wykonane sa z nie-
magnetycznego stopu stalowego, np. z au-
stenitowej stali, chromu i mikly, i oddziela-
ja sie jedna od drugiej izolujacemi wstaw-
kami a®. Czesci pierscieniowe sa ponadto
zaopatrzone w otwory czyli wyzlobienia
a*, ktére zmmiejszaja powstajace w cze-
$ciach pierscieniowych A! prady wirowe.

W dnie panwi mieéci sie przechodzacy
przez podstaweg A? otwér wypustowy a®,
ktéry jest zamykany mieuwidocznionym na
rysunku czopkiem.

Podczas pracy panwi odlewniczej na-



pelnia si¢ ja z pieca stopem stalowym, kté-
ry ma byé rozlewany. Nastepnie cewke B
wlacza 'si¢ w sie¢ pradu zmiennego, prze-
puszczajac jednoczesnie przez te cewke
strumieri wody ochladzajacej. Dzigki dzia-
faniu pradu, ptynacego przez cewke, w
stopie stalowym powstaje prad indukcyj-
ny, ktéry nagrzewa stop stalowy. Powyz-
szy rodzaj nagrzewania stopu stalowego
umozliwia, odstanie sie stali w panwi, dzie-
ki czemu spowodowane jest ‘wydzielanie
w duzym stopniu zawartych w miej czesci
skladowych zuzla, wyplywajacych na po-

wierzchnie. W razie. koniecznosci - doda¢
mozna do panwi zwykle domieszki, np.
$rodki odtleniajace. Powstajace, dzigki

ogrzewaniu indukcyjnemu, ruchy wirowe
wywoluja  wtedy szybkie i réwnomierne
rozdzielenie si¢ powyzszych cial w kapieli
stalowe;j,
do form przez wyjecie czopa z otworu a,.

Gléwna zalete powyzej opisanej panwi
odlewniczej stanowi to, Ze zawarte w sto-
pie stalowym czeéci sktadowe zuzla latwo
wydzielaja si¢ ze stopu, ktéry dzieki na-
grzewaniu utrzymywany jest w stanie
plynnym. Otrzymana w ten sposéb stal, w
poréwnaniu ze stala znana, wyrézmia sie
tem, iz nie zawiera czeséci skladowych zuzla.
Zapomoca powyzszej panwi odlewniczej
mozna nagrzewania stopu stalowego doko-

Zawartosé panwi wpuszcza sig

naé tez w prézni i w ten sposob w dalszym
stopniu powigkszyé czystosé stali.

Zastrzezenia patentowe.

1. Panew ' odlewnicza z urzadzeniem
ogrzewania elektrycznego zapomoca pradu-
zmiennego o wysokiej czestotliwosci, zna-
mienna tem, ze $ciany jej wykonane sa =z
zewngtrznego plaszcza (A!, A%) oraz we-
wnetrznego wylozenia (A), z tworzywa
ogniotrwalego (np. cementu), przyczem w
wylozeniu tem miesci si¢ cewka (B), a
plaszcz zewngtrzny sklada si¢ z elektrycz-
nie izolowanych czesci pierscieniowych
(A!) i podstawy (A2), wykonanych z nie-
magnetycznego stopu zelaza (np. austenito-
wego stopu chromu, miklu i zelaza).

2. Panew odlewnicza wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Zze powierzchnie pier-
$cieniowe plaszcza (A!) i podstawy (A2)
zaopatrzone sa w wyzlobienia czyli otwory
(a*), ktére zapobiegaja powstawaniu w
czesciach pierscieniowych ptaszcza pradéw
wirowych.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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