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(57)摘要

本实用新型涉及一种苹果树自动化嫁接的

破砧装置，包括固定板、直线滑台模组、切削模

组、夹紧模组。固定板下端为一个锯齿状板件用

于砧木的定位，板件的锯齿状槽口与夹紧爪配

合，起到导向作用。直线滑台安装在固定板上，通

过直线滑台的移动实现砧木斜切面长度的可调

节功能，得到与穗木削楔长度对应的斜切面长

度。气缸安装板连接在直线滑台的滑块上，切削

气缸安装在气缸安装板上，两个气缸的夹角呈30

度。刀架安装在气缸上，可以拆卸便于更换刀片。

本实用新型结构简单，实现了快速夹紧砧木、调

节斜切口长度和破砧功能；有助于苹果树嫁接标

准化作业的实现，提高了嫁接的成功率以及嫁接

苗木的成活率，同时有效地减轻工人作业强度、

改善作业条件。
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1.一种苹果树自动化嫁接的破砧装置，其特征在于：包括固定板（2）、滑台座（4）、气缸

安装板（7）、竖切气缸（9）、斜切气缸（11）、夹紧爪（17）、夹紧气缸（27）；固定板（2）的下端连

接一个锯齿状的定位板（18）用于砧木的定位，同时定位板（18）的锯齿状槽口与夹紧爪（17）

进行配合，起到导向作用；滑台座（4）安装在固定板（2）上，通过滑块（6）的移动带动两个切

削气缸移动；气缸安装板（7）连接在直线滑台的滑块（6）上，斜切气缸（11）和竖切气缸（9）安

装在气缸安装板（7）上，两个气缸的夹角呈30度；刀架安装在气缸上，斜切刀片（15）与竖切

刀片（25）分别连接在斜切气缸（11）与竖切气缸（9）上，夹持刀片的部位可以拆卸以便于更

换刀片。
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一种苹果树自动化嫁接的破砧装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种苹果树自动化嫁接的破砧装置，属于农业自动化领域和种植

领域。

背景技术

[0002] 嫁接作为一种提高作物抗病性、耐旱性等环境适应能力，加快优良品种繁育的一

种有效措施，在果树培养和农作物种植领域具有重要地位。传统的手工作业方式具有生产

效率低、工人劳动强度大、难以实现育苗的工厂化生产等诸多缺点。而机器自动嫁接可以有

效避免以上缺陷。使用机器进行自动嫁接育苗的成活率、生产效率高，但是国内自动化嫁接

机研究起步相对较晚。近年来，我国个别农业高校和科研院所已开始研究果树自动嫁接设

备，并取得了一定进展，但是由于自动化程度低、结构复杂、维护调整困难等诸多因素，推广

应用受到较多的限制。为了解决上述问题，推动农业自动化的进一步发展，设计出了一种苹

果树自动化嫁接的破砧装置。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于解决苹果树嫁接自动化程度低，自动化难以实现的问题，

设计了一种苹果树自动化嫁接的破砧装置。

[0004] 本实用新型的技术方案是：包括固定板、滑台座、气缸安装板、竖切气缸、斜切气

缸、夹紧爪、夹紧气缸；固定板的下端连接一个锯齿状的定位板用于砧木的定位，同时定位

板的锯齿状槽口与夹紧爪进行配合，起到导向作用；滑台座安装在固定板上，通过滑块的移

动带动两个切削气缸移动；气缸安装板连接在直线滑台的滑块上，斜切气缸和竖切气缸安

装在气缸安装板上，两个气缸的夹角呈30度；刀架安装在气缸上，斜切刀片与竖切刀片分别

连接在斜切气缸与竖切气缸上，夹持刀片的部位可以拆卸以便于更换刀片。

[0005] 本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简单，实现了快速对砧木进行夹紧、调

节斜切口长度和破砧功能。有助于苹果树嫁接标准化作业的实现，推动了苹果树嫁接自动

化的进程，提高了嫁接的成功率以及嫁接苗木的成活率，同时有效地减轻工人作业强度、改

善作业条件。

附图说明

[0006] 图1为本实用新型的自动化嫁接的破砧装置的整体示意图，图2为本实用新型的固

定板的示意图，图3为本实用新型的直线滑台的示意图，图4为本实用新型的气缸连接板的

示意图，图5为本实用新型的夹紧爪的示意图。

[0007] 图中：1.步进电机，2.固定板，3.联轴器，4.滑台座，5.丝杠，6.滑块，7.气缸安装

板，8.气缸安装板螺栓，9.竖切气缸，10.竖切气缸滑道，11.斜切气缸，12.斜切气缸滑道，

13.斜切刀架，14.斜切挡板，15.斜切刀片，16斜切螺栓，17.夹紧爪，18.定位板，19夹紧爪连

接轴，20.夹紧气缸杆，21.行程开关，22.竖切刀架，23.竖切螺栓，24.竖切挡板，25.竖切刀
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片，26.  夹紧气缸螺栓，27.夹紧气缸

具体实施方式

[0008] 下面结合附图对本实用新型的技术方案作进一步阐述。

[0009] 如图1至图5所示，本实用新型的自动化嫁接的破砧装置包括固定板（2）、滑台座

（4）、丝杠（5）、步进电机（1）、行程开关（21）、气缸安装板（7）、斜切气缸（11）、竖切气缸（9）、

夹紧气缸（27）、夹紧爪（17）、竖切刀架（22）、竖切刀片（25）、夹紧气缸螺栓（26）。固定板（2）

的下端为一个锯齿状的定位板（18）用于砧木的定位，同时定位板（18）的锯齿状槽口与夹紧

爪（17）进行配合。滑台座（4）安装在固定板（2）上，通过滑块的移动带动两个切削气缸移动，

固定板（2）下端连接定位板（18）用于砧木的定位。气缸安装板（7）连接在直线滑台的滑块

（6）上，斜切气缸（11）和竖切气缸（9）安装在气缸安装板（7）上，两个气缸的夹角呈30度。竖

切刀片（25）安装在竖切刀架（22）上、斜切刀片（15）安装在斜切刀架（13）上，两刀架分别安

装在竖切气缸（9）和斜切气缸（11）上，夹持刀片的部位可以拆卸以便于更换刀片。工作时将

砧木靠在固定板（2）下端的定位板（18）上，砧木的上端露出20-30mm，夹紧气缸（27）推动夹

紧爪（17）移动夹紧砧木。步进电机（1）带动丝杠（5）旋转使滑块（6）移动，使斜切气缸（11）和

竖切气缸（9）处于滑台最右端的初始位置。通过控制器控制步进电机（1）旋转带动滑块（6）

向左移动指定的距离。斜切气缸（11）将斜切刀片（15）推出，把砧木切出斜口后斜切气缸

（11）再收回。斜切气缸（11）收回之后竖切气缸（9）将竖切刀片（25）推出，对砧木进行竖直切

削。因为斜切刀片（15）的最终落点在竖切刀片（25）最终落点的左侧，所以竖直切完时切口

中间已被完全切断，竖切气缸（9）收回同时带走切口处去除的木材。竖切气缸（9）收回之后，

步进电机（1）旋转带动丝杠（5）旋转，使滑块（6）移动到滑台最右端等待下一个装置动作。至

此破砧装置完成对砧木的破砧功能。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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