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Przedmiotem wynalazku jest Srodek w posta-

ci pasty do odrdzewiania powierzchni stalowych
przed malowaniem, zwlaszcza stosowany w przy-
padkach renowacji wyrob6éw wielkogabarytowych
z blachy zimnowalcowanej, zawierajgcy w prezeli-
czeniu na skladnik ciekly pasty wagowo 30 do 60%
kwasu ortofosforowego, do 5% hydrochinonu, ta-
niny lub kwasu galusowego, do 2% $rodka po-
wierzchniowo-czynnego, korzystnie w postaci soli
sodowej kwasu butylonaftalenosulfonowego lub
produktu kondensacji tlenku etylenu z alkilobenze-
nem, 1 do 5% rozpuszczalnika organicznego calko-
wicie lub czeSciowo mieszajacego sie z wodg, na
przykiad alkoholu alifatycznego zawierajacego w
lancuchu 2 do 5 atomé6w wegla oraz 0 do 1 kg na
1 kg skladnika cieklego pasty mieszaniny wypel-
niacza mineralnego, korzystnie kaolinu i proszku
tworzywa sztucznego, korzystnie polietylenu o gra-
nulacji 30 do 500 mikrometréw, korzystnie 50 do
200 mikrometré6w w stosunku wagowym 0,1:1 do
3:1.

Celem wynalazku jest ulepszenie $rodka znane-
go z polskiego opisu patentowego nr 75584, ma-
jace na celu zwiekszenie odpornosci pasty na roz-
warstwienie (sedymentacje) przy diuiszym -czasie
skladowania, jak r6wniez poprawienie wlasnosci
ochronnych po odrdzewieniu przez wytworzenie
fosforanowej warstwy konwersyjnej. ;

Badania eksploatacyjne w/w S$rodka wykazaly,
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ze ze wzgledu na czas skladowania konieczne jest
jego wydluzenie bez obawy rozwarstwienia pasty,
a takze nalezy zwiekszyé wlasno$ci ochronne po-
wierzchni po odrdzewieniu przez wybworzenie od-
powiedniej warstwy konwersyjnej o lepszych wlas-
noéciach ochronnych. Okazalo sie, ze dodanie do
skladu Srodka zwigzku organicznego w postaci po-
chodnych celulozy, na przyklad metylocelulozy lub
karboksymetylocelulozy oraz tlenku cynku, to po-
stawiony cel zostanie osiggniety.

Badania przeprowadzone na materiale odrdze-
wionym $rodkiem wedlug wynalazku wykazalty, ze
przedmioty mogg byé skladowane bez nalozenia po-
wloki lakierowej przez czas okolo dwa razy dluz-
szy, a odporno§é pasty na rozwarstwienie zwieksza
sie $rednio o trzy miesigce, przy czym wszystkie
zalety $rodka znanego z polskiego opisu patento-

‘wego nr 75584 nie ulegaja zmianie.

Srodek wedlug wynalazku zgodnie z polskim opi-
sem patentowym nr 75584 zawiera: 30 do 60%

- kwasu ortofosforowego, do 5% hydrochinonu, tani-

ny lub kwasu galusowego, do 2% nekaliny lub
produktu kondensacji tlenku etylenu z alkiloben-
zenem, 1 do 5% rozpuszczalnika organicznego cai-
kowicie lub czeSciowo mieszajgcego sie z woda
oraz 0 do 1 kg na 1 kg skladnika -cieklego
pasty mieszaniny wypelniacza mineralnego i prosz-
ku tworzywa sztucznego o granulacji 30 do 500
mikrometréw w stosunku wagowym 0,1:1 do 3:1,
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oraz dodatkowo do 3% zwigzku organicznego ty-
pu pochodnych celulozy, na przyklad metylocelu-
loze lub karboksyceluloze i do 5% wagowych tlen-
ku cynku. '

Przyktad: Do mieszalnika zaopatrzonego w
plaszez wodny wiano 60 1 wody, a nastepnie mie-
szajagc rozpuszczono 3 kg hydrochinonu. Po roz-
puszczeniu dodano okolo 1 kg nekaliny, a nastep-
nie 27 1 85% kwasu ortofosforowego i mieszano,
dodajac stopniowo 2 kg tlenku cynku i 05 kg
metylocelulozy. W osobnych pojemnikach zwilzo-
no 20 kg proszku. polietylenowego o granulacji
50 do 200 mikrometréw 3,7 1 alkoholu n-butylo-
wego.

Nastepnie intensywnie mieszajac wprowadzono
35 kg kaolinu drobnoziarnistego. Po trzech go-
dzinach mieszania otrzymano paste o jednorodnej
konsystencji, ktérg przeniesiono' do opakowania.

Otrzymang past¢ nalozono pedzlem na umoco-
wane pionowo silnie skorodowane prébki blach
karoseryjnych zimnowalcowanych. Splukano préb-
ki strumieniem zimnej wody biezacej w odstepach
15 minutowych. Zadowalajacy efekt odrdzewiania
uzyskano $rednio po uplywie 45 minut.

lam 4, wiersz 13.
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Zastrzezenie patentowe

Srodek w postaci pasty do odrdzewiania po-
wierzchni stalowych przed malowaniem, zwlaszcza
w przypadkach renowacji wyrob6w wielkogabary-
towych z blachy zimnowalcowanej, wedlug pol-
skiego opisu patentowego nr 75 584, zawierajacy w
przeliczeniu na skladnik ciekly pasty wagowo 30
do 60% kwasu ortofosforowego, do 5% hydrochi-
nonu, taniny lub kwasu galusowego, do 2% S$rod-
ka powierzchniowo-czynnego, korzystnie w posta-
ci soli .sodowej kwasu - butylonaftalenosulfonowego
lub produktu kondensacji tlenku etylu z alkilo-
benzeném, 1 do 5% rozpuszczalnika organiczne-
go . calkowicie. lub czeSciowo mieszajgcego sie z
woda, na przyklad alkoholu alifatycznego zawiera-
jgcego w lancuchu 2 do 5 atom6éw wegla oraz 0
do 1 kg na 1-kg skladnika cieklego pasty miesza-
niny wypelniacza mineralnego, korzystnie o gra-
nulacji 30 do 500 mikrometré6w w stosunku wa-
gowym 0,1:1 do 3:1, znamienny tym, Ze zawie-
ra réwnocze$nie zagestnik organiczny typu po-
chodnych celulozy, taki jak metyloceluloza lub
- karboksymetyloceluloza w ilosci do 3% wagowych

" i tlenek cynku w ilo$ci do 5% wagowych.
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jest: kondensacji tlenku etylu
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