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Od wielu lat istnieje dazenie, zeby zna-
ne zamkniecia suwakowe zaopatrywaé¢ za-
miast w metalowe ogniwka, wycinane z
paskéw metalowych i zakleszczane nastep-
nie na tasmach nosnych posiadajacych
zgrubienia, w ogniwka wytworzone z mas
sztucznych albo z metalu przez odlewanie
natryskowe.

" Dotychczasowy sposob zakleszczania
ogniwek jest malo dogodny. W razie moc-
niejszych naprezen bocznych, np. w obu-
wiu, zakleszczone ogniwka przekrecaja sie
i wtedy zamkniecia suwakowego nie mozna
ani otworzy¢, ani zamknaé. Gdy natomiast
ogniwka z mas sztucznych lub z metalu sa
nattaczane lub natryskiwane w stanie ciek-

Iym i na goraco na tasme nosna, wtedy two-
rzywo przenika w pory tkaniny tasmy nos-
nej, a wytworzone w ten sposob ogniwka sa
osadzone w sposéb tak mocny, ze nie daja
sie zsunagd.

Sposob powyzszy, opisany w patencie
niemieckim nr 530 385, uzyskat w kotach
fachowych powszechne uznanie. Drobne
wady tego sposobu stanowia zwlaszcza
trudnosci wykonania potrzebnej do tego
celu formy natlaczajacej lub natryskowe;j.
Ogniwka z mala miseczka na jednej i wy-
stepem na drugiej stronie, stosowane po-
wszechnie prawie we wszystkich zamknie-
ciach suwakowych, nie moga by¢ wykony-
wane w formach tlocznych lub natrysko-



wych bez stosowania rdzeni lub innych na-
rzadéw pomocniczych.  Poniewaz ogniwka
sa batdzo male, a Hczba ich jest wielka,
przeto praca przy uzyciu rdzeni lub podob-
uych $rodkéw jest oczywiscie bardzo u-
trudniona. ,

Wynalazek dotyczy ogniwek zamknie-
cia suwakowego, ktére moga byé formowa-
ne w zwyklej dwuczltonowej formie tlocz-
nej lub natryskowej bez rdzeni lub podob-
nych $rodkéw. Czesci czolowe kazdego
ogniwka zamkniecia suwakowego wedlug
wynalazku, stanowiace wlasciwe zamknie-
cie, sa uksztaltowane tak, ze ich wzniesie-
nia i odpowiednie wglebienia przylegaja do
siebie bezposrednio i granicza ze soba.

Na rysunku przedstawiono przyklady
wykonania przedmiotu wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia cze§é zamkniecia
suwakowego w widoku z przodu i czescio-
wo w przekroju, fig. 2 — przekréj wzdluz
linii A — B na fig. 1, fig. 3 — widok z boku
pojedyriczego ogniwka w zwigkszonej po-
dzialce, fig. 4 — odpowiedni widok z gory,
fig. 5 — widok z przodu ogniwka, odpowia-
dajacego ogniwku na fig. 3, fig. 6 — inna
postaé wykonania ogniwka w widoku z bo-
ku, fig. 7 — widok ogniwka z gory, fig. 8 —
odcinek zamknigcia z ogniwkami innego
rodzaju w widoku z przodu i czesciowo w
przekroju, fig. 9 — przekr6j podtuzny ze-
spotu ogniwek zamknigcia suwakowego
wzdluz linii C — D na fig. 8 i fig. 10 — wi-
~dok z gory, odpowiadajacy fig. 8.

Na tasmie nosnej a wytwarzane sa moc-
no osadzone ogniwka b z masy sztucznej.
‘Ogniwka sa uksztaltowane tak, iz moga byé¢
wytwarzane w zwyktej dwuczlonowej for-
mie tlocznej lub natryskowej bez uzycia
rdzeni lub innych $rodkéw pomocniczych,
a po wykoriczeniu i otwarciu formy ogniwka
moga byé latwo wyjete wraz z tasma, co
jest mozliwe dzigki temu, ze ogniwka nie
posiadaja wcale miseczek, zaczepow, prze-
gréd i kanaléw. W przyktadzie wykonania
wedlug fig. 3 ogniwka b posiadaja u géry

szczeniu.

i u dotu po dwa wystepy ¢, d, przesunigte
wzgledem siebie w kierunku podluznym i
poprzecznym ogniwka, u dotu za$ znajduja
si¢ rowniez dwa wystepy e, f, umieszczone
wzgledem siebie symetrycznie i stanowiace
jak gdyby odbicie zwierciadlane wystepow
¢, d, a obok nich znajduja si¢ bez specjal-
nych przegréd lub podobnych czesci wgle-
bienia ¢, d° wzglednie e‘, F* (fig. 1 — 5),
tak iz po zamknieciu nie pozwalaja wza-
jemnie na przesuniecie boczne oraz sa do-
statecznie wytrzymale na naprezenie roz-
ciagajace. Wglebien ¢‘, d° wzglednie e’, F
moze nie byé, jak to uwidoczniono na fig.
6 i 7, g¢dyz powierzchnia podstawowa og-
niwka, lezaca obok wystepow ¢, d wzgled-
nie e, f, wystarczy do wspétdziatania wy-
stepow. Inny przyktad wykonania takiego
ogniwka jest uwidoczniony na fig, 8 — 10.
Takie ogniwko b posiada na stronie gornej
i dolnej tylko po jednym wystepie ¢ i d
oraz polozone w tym samym kierunku o-
siowym wglebienie ¢ wzglednie d*. Wyste-
py c i d sa przesuniete wzgledem siebie,
przez co uniemozliwione jest boczne prze-
suniecie oraz rozsuniecie sie zamkniecia.
Podczas wytlaczania lub natryskiwania
ogniwek ze sztucznych tworzyw lub z odle-
wu natryskowego powstaja rowniez przy
najstaranniejszej pracy w zwyktych for-
mach tlocznych nieznaczne szwy (wyste-
Py), wycisniete na tasmie lub na ogniwkach
na powierzchni zetkniecia obu potéwek for-
my, gdyz idealne uszczelnienie jest prak-
tycznie biorac nieosiagalne. W przypadku
odlewu natryskowego takie szwy mozna }a-
two usunaé przy pomocy szczotki lub po-
dobnych przyrzadéw, natomiast w przy-
padku uzycia sztucznych zywic lub sztucz-
nych mas rogowych mechaniczna obrébka
czesto nie wystarczy, gdyz tworzywa te sg
zbyt elastyczne, a drobne zeberka szwéw
na odlewach nie odlamuja sie przy czy-
Wedlug wynalazku stosuje sie
wobec tego nowy sposéb wytwarzania ogni-
wek, a mianowicie ogniwka, osadzone moc-



no na:ta$mie, zostaja roéwniez uwolnione od
drobnych zeberek szwow odlewniczych
przez zanurzanie wytworzonych tasm w
lotnej cieczy chemicznej, rozpuszczajacej
dane tworzywo, a nastepnie przez mycie i
plukanie ich, tak iz po obrobieniu wilgot-
nego jeszcze zamkniecia szczotka drobne te
nierownosci moga by¢ usuniete catkowicie.
Krotkotrwate dzialanie cieczy chemicznej
nie powoduje uszkodzenia ani tasmy,
ogniwek wytloczonych.

ani

Zastrzezenia patentowe.

1. Zamkniecie suwakowe z ogniwkami,
wytworzonymi z mas sztucznych albo meta-
lu przez odlewanie natryskowe, znamienne
tym, ze gléwki zamykajace ogniwek (b) sa
zaopatrzone u gory i u dolu w wystepy (c,
d, e, f), przesuniete po dwa w kierunku
podluznym i poprzecznym ogniwka i umie-
szczone wzgledem siebie symetrycznie oraz

stanowiace jak gdyby odbicie zwierciadla-
ne, przy czym $cianki boczne ogniwek w po-
tozeniu zamknietym nie pozwalaja zaréw-
no na boczne przesuniecie, jak i na rozsu-
niecie sie ogniwek podczas dzialania sily
ciagnacej.

2. -Zamkniecie suwakowe
zastrz. 1, znamienne tym,

wedlug
ze obok wyste-
pow (¢, d, e, f) umieszczone sg odpowiednie
wglebienia (¢, d', e, f').

3. Odmiana zamkniecia suwakowego
wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze glowki
zamykajace ogniwek, umieszczone u gory
i u dotu i przesuniete wzgledem siebie, po-
siadaja tylko po jednym wystepie (¢, d)
obok wglebienia (¢, d‘) przylegajacego w
tym samym kierunku osiowym do wyste-
pow.

Josei Hora.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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