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(54) Title : SOLE OF AN IRON HAVING IMPROVED GLIDING AND ABRASION-RESISTANCE PROPERTIES

: SEMELLE DE FER A REPASSER PRESENTANT DES PROPRIETES DE GLISSE ET DE RESISTANCE A
L'ABRASION AMELIOREES

(57) Abstract : The present invention relates to a sole (1) of
an iron comprising a metal sole body (11; 21) having a cera-
mic gliding surface (12; 22) intended for ironing. - Accor-
ding to the invention, the sole body has a hardness greater
than or equal to 150 HV and forms a substrate bearing a sur-
face layer of transition metal boronitride or boride forming
the gliding surface. The present invention also relates to an
iron comprising a sole of the aforementioned type associated
with a heating body (4) comprising electric heating means
(5), and to a method for producing a sole of the aforementio-
ned type.

(57) Abrégé : La présente invention se rapporte a une se-
melle (1) de fer a repasser comportant un corps de semelle
(11;21) métallique présentant une surtace de glisse (12;22)
céramique prévue pour le repassage. - Selon l'invention, le
corps de semelle présente une dureté supérieure ou égale a
150 HV et forme un substrat portant une couche superficielle
de borure ou de boronitrure de métal de transition formant la
surface de glisse. La présente invention concerne également
un fer a repasser comportant une semelle du type précité as-
sociée a un corps de chautfe (4) comprenant des moyens
¢électriques de chauffe (5), ainsi qu'un procédé d'obtention
d'une semelle du type précité.
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REVENDICATIONS MODIFIEES
regues par le Bureau international le 4 juillet 2014 (04.07.14)

. Semelle (1) de fer a repasser comportant un corps de semelle (11; 21)

métallique présentant une surface de glisse (12 ; 22) céramique prévue
pour le repassage, caractérisée en ce que le corps de semelle (11; 21)
présente une dureté supérieure ou égale a 150 HV et forme un substrat
portant une couche superficielle de borure de métal de transition ou de

boronitrure de métal de transition formant la surface de glisse (12 ; 22).

. Semelle (1) de fer a repasser selon la revendication 1, caractérisée en ce

que le corps de semelle (11; 21) présente un coefficient de dilatation

thermique inférieur 2 20.10° K™,

. Semelle (1) de fer a repasser selon une des revendications 1 ou 2,

caractérisée en ce que le corps de semelle (11 ; 21) est réalisé en acier

inoxydable ou en titane.

. Semelle (1) de fer a repasser selon I'une des revendications 1 a 3,

caractérisée en ce que la couche superficielle est formée par un revétement

de borure de métal de transition ou de boronitrure de métal de transition.

. Semelle (1) de fer a repasser selon la revendication 4, caractérisée en ce

qgue le métal de transition est choisi parmi le titane, le chrome, le zirconium,

le vanadium, le niobium, le fer.

. Semelle (1) de fer a repasser selon l'une des revendications 1 ou 2,

caractérisée en ce que la couche superficielle est formée par une couche

de conversion de borure de fer et/ou de titane.

. Fer a repasser, comportant une semelle (1) associée a un corps de chauffe

(4) comprenant des moyens électriques de chauffe (5), caractérisé en ce

gue la semelle (1) est conforme a I'une des revendications 1 a 6.

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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8. Fer a repasser selon la revendication 7, caractérisé en ce que la semelle (1)

comporte des orifices (3) prévus pour le passage de vapeur.

9. Fer a repasser selon la revendication 8, caractérisé en ce qu'il comporte un
générateur de vapeur interne (6) relié aux orifices (3) prévus pour le

5 passage de la vapeur.

10.Fer a repasser selon la revendication 8, caractérisé en ce qu'il est associé a
un générateur de vapeur externe (7) relié aux orifices (3) prévus pour le

passage de la vapeur.

11.Procédé d'obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser, comprenant les
10 étapes suivantes :
- fourniture ou realisation d’'un corps de semelle (11; 21) métallique
présentant une dureté supérieure ou égale a 150 HV, l
- réalisation d'une couche superficielle de borure de métal de transition
ou de boronitrure de métal de transition sur la face externe du corps de

15 semelle (11 ; 21), pour former une surface de glisse (12 ; 22).

12.Procédé d'obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon la
revendication 11, caractérisé en ce que le corps de semelle '(11 ; 21)

présente un coefficient de dilatation thermique inférieur 4 20.10° K™,

13.Procédé d’obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon l'une des
20 revendications 11 ou 12, caractérisé en ce que le corps de semelle (11 ; 21)

est réalisé en acier inoxydable ou en titane.

14.Procédé d’obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon I'une des
revendications 11 a 13, caractérisé en ce qu’il consiste a réaliser un
revétement de borure de métal de transition ou de boronitrure de métal de

25 transition sur la face externe du corps de semelle (11).

15.Procédé d'obtention d'une semelle (1) de fer a repasser selon la
revendication 14, caractérisé en ce que le métal de transition est choisi

parmi le titane, le chrome, le zirconium, le vanadium, le niobium, le fer.

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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16.Procédé d’obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon I'une des
revendications 14 ou 15, caractérisé en ce que le revétement est réalisé par

dépbt physique en phase vapeur sur la face externe du corps de semelle

(11).

17.Procédé d'obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon la
revendication 16, caractérisé en ce que le dépdt est réalisé par pulvérisation
cathodique magnétron a courant continu, de préférence a courant continu

pulsé.

18.Procédé d’obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon I'une des
revendications 14 ou 15, caractérisé en ce que le revétement est réalisé par
dépdt chimique en phase vapeur assistée plasma sur la face externe du

corps de semelle (11).

19.Procédé d’obtention d’'une semelle (1) de fer a repasser selon l'une des
revendications 11 a 13, caractérisé en ce qu’il consiste a réaliser une
couche de conversion de borure de fer ou de titane par traitement de
diffusion thermochimique de boruration sur la face externe du corps de

semelle (21).

FEUILLE MODIFIEE (ARTICLE 19)
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