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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 主 軸 （ 回 転 方 向 が Ｃ 方 向 ） ４ が 回 転 す る に 伴 い 工 作 物 １ も 回 転 す る 。 そ れ に 応 じ て 、 研
削 砥 石 ２ も Ｘ 軸 と Ｙ 軸 を 同 時 制 御 し て 円 弧 形 状 に 軌 跡 を 描 か せ な が ら 駆 動 す る 。 こ こ で は
工 作 物 の 回 転 に 伴 う 加 工 痕 （ 球 面 形 状 の 穴 ） の 回 転 と 、 研 削 砥 石 の 駆 動 軌 跡 が 一 致 す る よ
う に 同 期 さ せ な が ら 駆 動 す る 。 同 時 に さ ら に Ｚ 軸 方 向 に 切 り 込 み を 与 え る こ と に よ り 、 球
面 形 状 の 穴 を 真 球 度 か つ 表 面 を 良 好 に 加 工 す る こ と が で き る 。 な お 、 前 記 研 削 砥 石 と 工 作
物 の 間 に 適 宜 手 段 に よ り 遊 離 砥 粒 を 附 加 し て 加 工 す る さ ら に 高 精 度 の 研 削 が
可 能 と な る 。

こ と に よ り 、
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