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Sposéb wytwarzania peczkowanego jedwabiu
metodg pneumatyczng '
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
peczkowanego jedwabiu metoda pneumatyczna. -

Znane sposoby wytwarzania fantazyjnego jed-
wabiu metoda pneumatyczng polegaja na przepro-
wadzeniu wielowl6kienkowego jedwabiu na drodze
miedzy zespolem nadajacym, a odbierajgcyma przez
kanal, do ktérego jest doprowadzony sprezony gaz
lub na przeprowadzeniu wielowlékienkowego jed-
wabiu pomiedzy wylotem dyszy, doprowadzajgcej
sprezony gaz, a nieruchomym lub obrotowym ele-
mentem, ktéry umozliwia powstawanie wirowego
pola.

Celem wynalazku bylo opracowanie technologii
wytwarzania wielowlékienkowego jedwabiu fanta-
zyjnego z trwale i ré6wnomiernie uksztaltowanymi
peczkami.

Badania przy zastosowaniu réznego rodzaju na-
dmuché6w sprezonym powietrzem wykazaty, ze
zgdanego efektu modyfikowania nie mozna uzyskaé
przy przeprowadzeniu wielowlékienkowego jed-
wabiu przez komore, do ktérej doprowadza sie
sprezone powietrze, ani przez wirowe pole wytwa-
rzane miedzy wylotem dyszy, a nieruchomym lub
obrotowym elementem, umozliwiajgcym zawirowa-
nie wychodzgcego z dyszy gazu.

‘Wielowlékienkowy jedwab moze byé jedynie
spulchniony, splatany lub spetlony.

Pozytywne efekty peczkowania uzyskano zasy-
sajac wielowlékienkowy jedwab, na drodze od ze-
spolu nadajgcego do odbierajgcego, do wnetrza
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urzgdzenia peczkujacego, w ktérym wytwarzane
jest pole wirowe.

Spos6b wytwarzania peczkowanego jedwabiu me-
toda pneumatyczng wedlug wynalazku polega. na
przeprowadzeniu wielowlokienkowego jedwabiu
z zespolu nadajacego nad otworem peczkujacego
urzadzenia, ktére zasysa jedwab do jego wnetrza,
okresowo skreca i plgcze w ksztalcie trwalego
peczka i nastepnie wyciaga z niego przez naciag
zespolu odbierajacego.

Zaletg sposobu wytwarzania peczkowanego jed-
wabiu wedlug wynalazku jest wytwarzanie zapro-
gramowanych pod wzgledem wielkoSci i odleglosci
trwatych peczké6w na wielowl6kienkowym jedwabiu
oraz mozliwo§é tworzenia siatek z wielowldkienko-
wego jedwabiu. .

Do peczkowania mozna uzywaé w1elow16k1enkowy
jedwab o szerokim zakresie grubo$ci dochodzacych
do 10000 dtex.

Przyktad I. Kabel jedwabiu 5000 dtex, ufor-
mowany z rozciggnietego jedwabiu 33/9 dtex poda-
wano z predko$cig 41 m/min i przeprowadzono nad
otworem peczkujgcego urzgdzenia, zasilanego spre-
zonym powietrzem o ciSnieniu 6 atn. Weciggany
przez zasysanie do otworu urzgdzenia kabel jed-
wabiu uleg! okresowemu peczkowaniu i byl odbie-
rany z predko$cig 15 m/min.. Uzyskany peczko-
wany jedwab posiadal 81 peczké6w o wysokoSci
8,5 mm na 1 metr.

Przyklad II. Kabel jedwabiu 5000 dtex, ufor-
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mowany z rozciggnietego jedwabiu 33/9 dtex poda-
wano z predkos$cig 41 m/min i przeprowadzono nad
otworem peczkujgcego urzgdzenia zasilanego spre-
zonym powietrzem o ci$nieniu 6 atn. Weciagany
przez zasysanie do otworu urzgdzenia kabel jed-
wabiu ulegatl okresowemu peczkowaniu i byt od-
bierany z predkoscig 16,5 m/min. Uzyskany peczko-
wany jedwab posiadal 109 peczké6w o wysokosci
6,5 mm na 1 metr.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania peczkowanego jedwabiu me-
todg pneumatyczng, znamienny tym, ze wielowl6-
kienkowy jedwab przechodzgc od zespolu nadajg-
cego nad otworem peczkujgcego urzadzenia wecigga
sie do jego wnetrza przez zasysanie, okresowo
skreca i plgcze w ksztalcie trwalego perzka i na-
stepnie z otworu urzgdzenia przez nacigg zespolu
odbierajgcego.
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