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do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wybierania
i dozowania materialéw ziarnistych z zasobnikéw
o wylotach okraglych, oraz urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

W dotychczas stosowanych urzadzeniach dozujg-
cych iloéé podawanego materialu regulowana jest za
pomocg podnoszonej przestony teleskopu i zwieksze-
nie stozka, oraz przez zwiekszenie zaglebienia noza
w podawany material.

Najnowsze znane rozwigzanie przewiduje stoso-
wanie zmiennej iloSci obrotéw talerza dla regulacji
wydajnosci, a to celem zwiekszenia jej zakresu
i plynnosci, ale tego rodzaju rozwigzanie wymaga
stosowania drogich silnik6w komutatorowych
wzglednie ukladéw na prad staly, co réwniez pocigga
za sobg szereg trudnosci.

Stosowane réwniez znane urzadzenie polega na
zastosowaniu w dolnej czesSci zbiornika zakornczone-
go cylindrycznie wzglednie stozkowo, odcigzajacego
stozka i pier$cieniowego dna zamykajgcego z otwo-
rem centralnym tak, Zze podawany material usypuje
si¢ na dnie w formie pryzmy kolowej o nachyleniu
tworzacej w kierunku otworu centralnego. Pod otwo-
rem centralnym znajduje sie lej wysypowy, do kté-
rego material wygarniany jest z dna pierScieniowego
przez spiralny néz obrotowy, ulozyskowany w leju
i napedzany silnikiem znajdujgcym sie pod zasobni-
kiem za posrednictwem przekladni otwartej i skrzyn-
ki przekladniowej. a

Urzadzenie to posiada wady niepelnego przeply-
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wu, poniewaz zasadza sie na szczelinie wylotowej,
piericieniowej o duzej $rednicy, a néz wygarnia na
calym obwodzie tej szczeliny. W zwigzku z tym wy-
plyw materialu z zasobnika przy zastosowaniu tego
urzadzenia posiada charakter pelny i splywa réwno-’
miernie w calym przekroju poprzecznym, aczkolwiek
miejsce wyplywu zmienia sie podgzajgc za nozem
obrotowym, co powoduje miejscowe przyspieszenie
i zatrzymanie materialu. Regulacja wydajno$ci od-
bywa sie na zasadzie zmiany iloS§ci obrotéw noza
wygarniajgcego. N6z pracuje w strefie bezposrednie-
go nacisku stupa materialu i przymusowo przepycha
partie wybieranego materialu pomiedzy nierucho-
mym materialem nad nim, a nieruchomym dnem za-
sobnika pod nim.

Wada tych urzadzen jest szereg niedogodnoéci,
ktére ograniczajg ich zastosowanie, wzglednie powo-
duja wzrost kosztéw eksploatacji. Podawacze tale-
rzowe w Kklasycznym ich wykonaniu posiadaja moz-
liwo$é zastosowania jedynie do niewielkich wydaj-
noéci, maksimum do 50 m3/h, poniewaz stosowanie
wiekszych $rednic prowadzi do wysokich mocy na-
pedéw i staje sie nieekonomiczne. Otwory dla wiel-
kos$ci podawaczy nie dochodzg do 1 metra, co przy
duzych zasobnikach, oraz materialach sklonnych do
zawieszen prowadzi niejednokrotnie do zaburzen w
przeplywie z zatrzymaniem wyplywu wlacznie.

Charakter materialu jest tego rodzaju, ze wyplyw
ciggly wystepuje cienkg strugg tuz przy nozu, nato-
miast w innych partiach wystepuja strefy martwe.
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W partii srodkowej stozka materialu, material spo-
czywajacy na talerzu jest nieruchomy i Slizga sie
wzgledem talerza. Urzadzenie firmy Buckau-Wolf
nie posiada wédy niepelnego przeplywu, ale zastoso-
wanie noza wygarniajacego o duzym promieniu i wy-
soko$ci, pracujgcego w  strefie najwiekszych naci-
ské6w powoduje duze zuzycie noza i dna zasobnika,
oraz prowadzi do stosunkowo znacznych mocy nape-
du. Dodatkowo dla uzyskania regulacji wydajnosci
konieczna jest ciggla regulacja obrotéw co powaznie
podnosi koszty urzadzenia.

Zmiany w stosunku do rozwigzania zgloszenia
P 138146 s3 ujete w zastrzezeniach i wystepuja za-
réwno w sposobie pracy jak i budowie urzgdzenia.
Zasadnicza réznica w sposobie wybierania i dozo-
wania polega na tym, ze szczelina zasobnika jest
otwarta od wewnatrz, a nie na zewnatrz i materiat
jest skierowany z calego obwodu pierScieniowej
szczeliny do $rodka, zaopatrzonej w centralny otwér
denny tarczy, przez uniesienie gérnej krawedzi szcze-
liny, a nie jak to ma miejsce w rozwigzaniu zglosze-
nia P 138146 na zewnatrz tarczy w jednym jej punk-
cie przez zgarniecie nozem. Réznice w budowie wy-
nikajg z réznic w sposobie pracy ze wszystkimi jego
odmianami.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i urzag-
dzenia do stosowania tego sposobu, eliminujgcego
wszelkie nieré6wnomierno$ci wyplywu materiatu tak,
aby zapewnié¢ ciaglo§é wyplywu, jego réwnomiernosé
w calym przekroju poprzecznym réwnocze$nie, oraz
zachowanie stalo$ci jakoSci wyplywajgcego mate-
rialu przy réwnoczesnym zagwarantowaniu niskiego
poboru mocy i malego zuzycia elementéw pracujg-
cych, oraz takie uksztaltowanie czeSci dolnej zbior-
nika i elementéw ruchomych, aby obcigzenia i zu-
Zycie ich bylo jak najmniejsze.

Spos6b wybierania i dozowania materialéw ziar-

nistych z zasobnikéw o wylotach okraglych, oraz -

urzadzenie do stosowania tego sposobu przedstawio-
ne jest w czterech przykladach wykonania na rysun-
kach, na ktérych' fig. 1 i 2 przedstawia przekroje
rozwigzania podstawowego z dnem obrotowym, fig.
3 i 4 przedstawia rozwigzanie z grzybkiem, oraz kur-
. tyng zgarniajgca, za$ fig. 5, 6, 7 i 8 przedstawiajg
przyklady, w ktérych dno jest nieruchome, a prze-
slona jest obrotowa.

Urzadzenie wedlug fig. 1 i 2 sklada sie ze stozka
zewnetrznego 1 zakonczonego odkrecang czeScig wy-
lotowa do ktérej zamocowany jest wygarniak 7,
stozka wewnetrznego 2 zwisajgcego na ramionach
mocujgcych 11, umocowanej na linie wewnatrz cze-
Sci walcowej 3 stozka wewnetrznego 2 przestony
‘walcowej 5 z krawedzig dolng wykonang w formie
linii §rubowej o jednym zwoju. Przeslona walcowa
5 jest unoszona i opuszczana przy pomocy wciggar-
ki 15, oraz zabezpieczona przed obrotem podluznym
prowadzeniem. )

Na trzech lapach 16 przykreconych do cze$ci wy-
lotowej stozka zewnetrznego 1 umocowany jest kor-
pus 17, w ktérym ulozyskowany jest wysyp obroto-
wy 6 tworzacy jedna calo$é z dnem obrotowym 4.
Pod dnem obrotowym 4 zamocowany jest wieniec
zgbaty 18 napedzany przez kolo zebate napedu obro-
tu dna 19 przymocowanego do stozka zewnegtrzne-
go 1. Uniesienje przestony 5 na odpowiednig wyso-
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ko$§é, oraz uruchomienie obrotu dna obrotowego 4
powoduje usypywanie sie materialu przez gardziel
wylotowg wzdluz krawedzi §rubowej przeslony 5 do
otworu centralnego w dnie obrotowym 4. Wydajno$é
jest tym wieksza im wyzsze jest polozenie przesto-
ny 5.

W najnizszym polozeniu przeslony 5 nastepuje
wstrzymanie wylywu, nawet bez wstrzymywania ob-
rotu dna 4. Wysuniecie w kierunku do $rodka wy-
garniaka %, powoduje w czasie pracy dna obrotowe-
go 4, zgarniecie do otworu centralnego dna obroto-
wego 4 reszty materialu i oczyszczenie dna 4. Wig-
czenie wygarniaka 7 w trakcie normalnej pracy po-
woduje niewielki wzrost wydajno$ci i wymiane ma-
terialu w pryzmie obracajacej sie¢ z dnem obrotowym
4. Zastosowanie wygarniaka 7 duzej wysokoSci w
czasie normalnej pracy zmienia charakter wygarnia-
nia na czolowy z tym, ze w wyniku dzialania kra-
wedzi Srodkowej, pryzma usypuje si¢ na calym ob-
wodzie rosngc do wielko§ci pelnej w miejscu ze-
pchniecia do otworu dna obrotowego 4. Daje to
wzrost oporu urzgdzenia, ale wymienia material w
calej pryzmie przy rezygnacji z oslaniajgcego dzia-
lania materialu nieruchomego, lezgcego na dnie obro-
towym 4. : '

Urzadzenie wedlug fig. 3 i 4 wyposazone jest do-
datkowo w grzybek 8 zamykajgcy otwoér obrotowego
wysypu 6 w dolnym polozeniu przeslony 5, oraz w
kurtyne zgarniajgca 9 opierajaca sie swobodnie o
dno obrotowe 4, zabezpieczong przed obrotem przez
suwliwe zamocowanie w przestonie 5 i grzybku 8
tak, ze zmienia si¢ charakter usypywania si¢ mate-
rialu w czasie obrotu dna obrotowego 4. Kurtyna
zgarniajgca 9 zgarnia pryzme spiralng od czola w
caltosci do otworu wysypu 6, natomiast poza kurtyng
9 usypuje sie material na dno obrotowe 4 spod kra-
wedzi §rubowej przestony 5 w nowg pryzme spiral-
ng, krecacg sie z dnem obrotowym 4, az do momen-
tu zgarniecia jej do otworu wysypu 6 przez kurtyne
zgarniajacag 9.

W urzadzeniu tym zastosowano do podnoszenia
przestony 5 §rube 20 wkrecang w gwint w kole ze-
batym przekladni stozkowej 21 napedzanej przez
motoreduktor 22. W koncowej fazie wybierania pra-
cuje tylko ostroga 10, ktéra wygarnia material przy
Scianie stozka zewnetrznego 1, jako Ze material ten
przy pustym zbiorniku obraca si¢ razem z dnem ob-
rotowym 4.

Urzadzenie wedlug fig. 5 i 6 przedstawia rozwig-
zanie, w ktérym przestona 5 ulozyskowana jest na
tulei 23 unoszonej przez mechanizm korbowy 24
i prowadzona suwliwie na slupie centralnym 13
okraczajagcym przeno$nik odbierajacy i przez ramio-
na goérne 27 podpiera stozek weWnetrzny 2. Obroét
przeslony 5 w jej gérnym polozeniu powoduje wy-
syp materialu do wysypu centralnego 14 po pryzmie
materiatu lezgcego nieruchomo na .misie dennej 26.
Obrét przestony 5 odbywa sie z napedu obrotu prze-
slony 25, mocowanego na tulei 23 poprzez wieniec
zebaty 18 ulozyskowany razem z przeslong 5 na tulei
23.

Urzadzenie wedlug fig. 7 i 8 posiada stozek we-
wnetrzny 2 mocowany do stozka zewnetrznego 1
przy pomocy ramion mocujacych 11. Do stozka we-
wnetrznego 2 w jego osi, mocowany jest nieruchomy
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czop 28, na ktérym suwliwie osadzona jest tuleja 23
podnoszona i opuszczana przy pomocy mechanizmu
korbowego 24. Obrét przeslony 5 odbywa sie przy
pomocy napedu obrotu przestony 25 mocowanego do
tulei 23 i wienica zebatego 18 lozyskowanego lacznie
z przeslong 5 na tulei 23. Do przestony 5 mocowana
jest suwliwie w kierunku pionowym a sztywno w
kierunku obrotu, kurtyna zgarniajgca 9 z ostroga
10, ktéra opierajac sie swobodnie o pokrywe denng
12 zgarnia pryzme spiralng do wysypu centralnego
14 od czola. Napedy umieszczone sg wewnatrz stoz-
ka wewnetrznego 2. Mozliwe sg rozwigzania nape-
du na zewnatrz dla podnoszenia przeslony 5 jak w
przykladzie wedlug fig. 1 i 2, a dla obrotu przestony
5 lacznie z kurtyng zgarniajaca 9, od dolu poprzez
wykonanie obrotowe wysypu centralnego 14 ulozy-
skowanego w pokrywie dennej 12.

Zaleta sposobu i urzadzenia do stosowa;.la Sposo-
bu wedlug wynalazku jest to, Ze gardziel wylotowa
zasobnika w formie pier§cienia o duzej $rednicy
przekraczajgcej 2 metry, zapewnia pelny wyplyw
materialu nawet z duzego zasgbnika, co eliminuje
podstawowg ich wade zawieszania i zatrzymywania
wyplywu. Wyplyw materialu z gardzieli odbywa sie
ze wszystkich stron réwnoczesénie, dzieki zastosowa-
niu §rubowej krawedzi przeslony, co poprawia réw-
nomierno$é opadania lustra materialu nawet w sto-
sunku .do rozwigzania Buckau-Wolf, gdzie wygarnia-
nie odbywa si¢ cyklicznie, w coraz to innym punk-
cie obwodu z przyspieszaniem i opéznianiem ruchu
poszczegbélnych partii materialu. W przeciwienstwie
do podawaczy talerzowych nie wystepuje tu przej-
mowanie nacisku slupa materialu przez element ob-
rotowy ani tarcie nieruchomego materialu o rucho-
me dno. Nacisk materialu przenoszony jest przez oba
stozki zewnetrzny i wewnetrzny, ktére sa nierucho-
me. Obrotowe dno obraca si¢ razem z pryzmg pier-
Scieniowa, w ktérej panuja minimalne ' naciski.
W zwigzku z powyzszym, nawet przy stosowaniu du-
zych $rednic nie wymagane jest ciezkie lozyskowa-
nie ani nie wystepuje zuzycie elementéw ruchomych,
a wydajno§é moze byé znaczna.

Dalszg konsekwencjg tego jest niskie zuzycie ener-
gii elektrycznej i maly ciezar napedu. Nie zachodzi
réwniez konieczno$é stosowania regulowanych obro-
téw dla regulacji wydajnosci, co jest niezbedne w
rozwigzaniu firmy Buckau-Wolf, a takze stosowane
w nowszych podawaczach talerzowych, a co bardzo
komplikuje i podraza naped.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wybierania i dozowania materialéw
ziarnistych z zasobnikéw o wylotach okraglych, po-
legajacy na wyplywie materialu poprzez wewnetrz-
ng, pierScieniowa, wspélsrodkowa, walcows szczeli-
ne i poziome pier§cieniowe dno stanowigce zamyka-
jaca pé6ilke, znamienny tym, Zze wyplyw materialu

‘przez otwér dna obrotowego (4) odbywa sie w wy-

niku obrotu dna (4) i uniesienie gérnej szczeliny
uksztaltowanej w formie okregu lub linii $§rubowej
o jednym lub wiecej zwojow tak, ze material sply-

wa w miejscach obwodu, w ktérych gérna krawedz .

szczeliny wznosi si¢ ponad powierzchnie¢ naturalne-
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go -usypu materialu w ksztalcie stozka opartego na
otworze dna obrotowego (4) bezpos$rednio do otworu
przez powierzchnie obracajgcej sie kolowej lub spi-
ralnej pryzmy, a w pozostalych miejscach obwodu
najpierw na dno obrotowe (4) a nastepnie do otworu
dna obrotowego (4).

2. Odmiana sposobu wybierania i dozowania ma-
terialéw ziarnistych z zasobnikéw o wylotach okrg-
glych wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze wyplyw
materialu do otworu dna obrotowego (4) odbywa sie
przez zgarniecie obracajgcej sie kolowej lub spiral-
nej pryzmy od czola w miejscach dowolnych lub w
miejscach przeskoku linii $rubowej przy pomocy
nieruchomych lukowych urzgdzen zgarniajgcych (7)
i w iloSci dowolnej lub odpowiadajacej iloSci linii
§rubowych, a w pozostalych miejscach wystepuje
usyp materialu na dno obrotowe (4) w formie nara-
stajacej az do miejsca zgarniecia przez nastepne
urzgdzenie zgarniajace (7) spiralnej pryzmy.

3. Spos6b wybierania i dozowania materialéw
ziarnistych z zasobnik6w o wylotach okragltych we-
dlug azastrz. 1 i 2, enamienny tym, ze wyplyw mate-
rialu odbywa. sie w wyniku obrotu i uniesienia goér-
nej krawedzi szczeliny, uksztaltowanej w formie
jednej lub wiecej linii srubowej nad nieruchome dno
(26) do otworu w dnie (26) przez powierzchnig nie-
ruchomej pryzmy w miejscach, w ktérych linia §ru-
bowa wznosi sie ponad powierzchnie stozka natural-
nego usypu materialu w spos6b okrezny w coraz
to innych miejscach obwodu.

4. Odmiana sposobu wybierania i dozowania ma-
terialéw ziarnistych z zasobnikéw o wylotach okrag-
tych wedlug zastrz. 3, znamienna tym, ze wraz z ob-
rotem gérnej krawedzi szczeliny, obracaja sie luko-
we urzadzenia zgarniajgce (9) i zgarniaja nierucho-
mga narastajacg z obrotem spiralng pryzme od czola
do otworu i powodujg, ze poza nimi usypuja sie na
denng pokrywe (12) nowe pryzmy spiralne narasta-
jace az do zgarniecia przez nastepne urzgdzenie
zgarniajgce (9). ’

5. Urzgdzenie do stosowania sposobu wybierania
i dozowania materialéw ziarnistych z zasobnikéw o
wylotach okraglych wedlug zastrz. 1, posiadajace
cze$é zasobnikowg skladajgcy sie z dwéch nierucho-
mych stozkéw, odwréiconego zewnetrznego i we-
wnetrznego tak, ze ich dolne krawedzie tworza wal-
cowyg wzglednie stozkowg gardziel wylotows, oraz
cze$é wybierajgca ruchomg, znamienne tym, ze czeg$§é
wybierajaca wykonana jest w formie obrotowego
dna (4) z centralnym otworem, przez ktéry odbywa
sie grawitacyjny zsyp materialu z pryzmy obejmuja-
cej ten otwoér, utworzonej przez obrét tworzgcej na-

" chylonej pod katem naturalnego usypu materialu a
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Slizgajgcej sie po krawedzi dolnej walcowej przeslo-
ny (5) posiadajgcej mozliwo$é przesuwu pionowego
w walcowej czeSci (3) stozka wewnetrznego (2) po-
zwalajgc tym samym na regulacje szerokosci pryz-
my i wydajnosci wysypywania.

6. Urzadzenie do stosowania sposobu wybierania
i dozowania materialéw ziarnistych z zasobnikéw o
wylotach okraglych wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
Ze zabezpieczona przed obrotem przeslona (5) posia-
da dolng krawedZ ograniczajacg pryzme usypu ma-
terialu wykonang w formie jednej lub wiecej linii
srubowych o stalym lub zmiennym skoku powodu-
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jac, ze w czasie obrotu dna (4) w kierunku wznosze-
nia sie linii §rubowej nastepuje wysypywanie sie
materialu réwnocze$nie ze wszystkich stron do ob-
rotowego wysypu (6).

7. Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu
wybierania i dozowania materialéw ziarnistych z
zasobniké6w o wylotach okraglych wedlug zastrz.
5 i 6, znamienna tym, ze od zewnetrznego stozka (1)
wysiega jeden lub wiecej wygarniak (7) wysuwany
od $ciany zasobnika w Kierunku otworu centralnego
dna (4), ktéry wygarnia material lezacy na dnie ob-
rotowym (4) do otworu centralnego dna (4) i dalej
do wysypu (6).

8. Urzadzenie do stosowania odmiany sposobu wy-
bierania i dozowania materialéw ziarnistych z za-
sobnikéw o otworach okrgglych wedlug zastrz. 2, 5
i 6, znamienne tym, ze od pionowej krawedzi prze-
skoku linii §rubowej przestony (5) do brzegu otworu
obrotowego dna (4) biegnie prowadzona suwliwie w
kierunku pionowym zgarniajgca kurtyna (9) z ostro-
ga (10), opierajgca sie o obrotowe dno (4), ktéra w
czasie obrotu dna (4) zgarnia material z pryzmy do
wysypu obrotowego (6) powodujac rozladunek spi-
ralnej pryzmy od czola.

9. Urzadzenie do stosowania sposobu wybierania
i dozowania material6w ziarnistych z zasobnikow o
wylotach okragglych wedlug zastrz. 3 utworzone z
czeSci zasobnikowej skladajgcej sie z odwréconego
stozka zewnetrznego i stozka wewnetrznego tak, ze
ich krawedzie tworza walcowg wzglednie stozkowa
wylotowg gardziel zamknietg od dotu denng pokry-
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wa z otworem centralnym lub denng mise, oraz z
czg$ci ruchomej, znamienne tym, ze cze$é ruchoma
wykonana jest w formie walcowej przestony (5) po-
siadajacej krawedZz dolng w formie jednej lub wie-
cej linii §rubowych tak, ze usypujgcy sie na pokry-
we denng (12) lub denng mise (26) material tworzy
jedng lub wiecej pryzm o spiralnej podstawie, kt4-
rych czola usypujg sie w trakcie obrotu do central-
nego wysypu (14) z wydajnoscig zalezng od aktual-
nej wysoko$ci przeslony (5), ktéra z kolei posiada
précz obrotu mozliwo§é przesuwu pionowego we-
wnatrz walcowej czesdci (3) stozka wewnetrznego (2)
dzieki zastosowaniu oddzielnego mechanizmu podno-
szenia (24) podnoszgcego tuleje (23).

10. Urzadzenie do stosowania odmiany sposobu
wybierania i dozowania materialéw ziarnistych z za-
sobnikéw o otworach okrgglych wedlug zastrz. 4 i 9,
znamienne tym, ze obrotowa przestona (5) posiada
jedng lub wieceéj zgarniajgcych kurtyn (9) z ostro-
gami (10), ktére polgczone sg z przestong (5) suwli-
wie w kierunku pionowym tak, ze w czasie obrotu
nie traca kontaktu z powierzchnig dennej pokrywy
(12) i zgarniajg pryzmy spiralne w calo$ci od czola
do otworu centralnego wysypu (14).

11. Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu
wybierania i dozowania materialéw ziarnistych z
zasobnik6w o wylotach okraglych wedlug zastrz. 5,
6, 7, 8, 9 i 10, znamienna tym, ze do przestony (5)
mocowany jest grzybek (8), ktéry w dolnym poloze-
niu przestony (5) zamyka otwoér centralnego wysypu
(14) wzglednie obrotowego wysypu (6).
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