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(57) Sammendrag .

Fremgangsmate for rensing av en vertikal, avvikende
‘eller horisontal underjordisk brenn. Et yedlikeholdsrzr
(1 - 7) senkes ned gjennom produksjonsreret (10),
hvilket vedlikeholdsrer ved sin ende har et rensehode
(7) for oppsuging av sedimenter som skal fjernes. Pa et
visst niva (L) over det omrade av brennen som skal
renses, tilveiebringes det et hydraulisk skille i~

X

/ ringrommet mellom vedlikeholdsreret (1 - 7) og produk-
LK sjonsroret (10), og et drivfluvid injiseres i ringrommet
for & drive en hydroejektor (3), som bevirker oppsuging

2 av sedimentene som skal fjernes gjennom vedlikeholds-

[""/ roret (1 - 7). Det hydrauliske skille isolerer

ringrommet (LH) med overtrykk fra bunnen av brennen ved

lavere trykk. Fremgangsmaten finner anvendelse i
0 oljeindustrien og ved brennboring.
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Foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangsmate for
rensing av en underjordisk brenn og en anordning for
utferelse av fremgangsmaten.

Nar det foreligger avsetninger i bunnen av brennen, spesielt
sandaktige sedimenter av ukonsoliderte formasjoner, bestar
den forste fremgangsmate i & bruke et borapparat for a
overhale produksjonsreret pa stratum-niva. Anvendelsen av
denne fremgangsmate. er meget besverlig fordi det installerte
utstyr mad demonteres, og en ny komplettering er nedvendig
etter renseoperasjonen. For & unnga a matte ty til slike
tungvinte overhalingsoperasjoner, er det tilgjengelig
forskjellige midler for konsentrisk vedlikehold av brennbun-

ner.

Spesielt er det fra US patent nr. 4.671.359 kjent et
rensesystem for uttrekking av sedimenter fra et tapt
foringsrer (med eller uten integrert gruspakking). Dette
system krever at en stiv rerformet forlengelse senkes ved
hjelp av en kabel og forankres i en egnet mottaker til
bunnen av produksjonsreret. Et kontinuerlig fleksibelt rer
kjent som 'kveilet rer" senkes gjennom denne forlengelse og
bzrer i sin ende dyser for distribusjon av rensefluid som
tilfores fra overflaten og hvis strem rettes mot veggen av
brennbunnen. Sedimentet medfores fluidstremmen som pumpes
til overflaten gjennom det fleksible rer, eller sedimentet
stiger narmere bestemt til overflaten gjennom det ringfor-

mede rom mellom det kveilede rer og produksjonsreret.

I et system av denne type medferer tillegget av denne
rorformede forlengelse til produksjonsreret og bruken av
teknikken med kveilet ror som omfatter et kontinuerlig
fleksibelt rer, en okning i fluidhastigheten og forbedrer
derfor fjerningen av sedimenter via det ringformede rom
mellom det kveilede reor og forlengelsen.

Likevel har dette system ulemper.
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En forste ulempe bestar i at sirkulasjonen av rensefluid
utever et mottrykk pa sedimentlaget, som ofte er skjert og
meget folsomt (tap, emulsjon, bunnfall, etc.).

En andre ulempe bestdr i at fremgangsmaten krever en
forutgaende kabeloperasjon, som har velkjente begrensninger
hva gjelder lengde, belastning og avvik.

En tredje ulempe vedrorer formasjoner under subhydrostatisk
tilstand eller temte formasjoner. Pa grunn av det mottrykk
som utvikles, gjor systemet det nedvendig a benytte
tilberedte fluider med lav relativ densitet som er kompa-
tible med formasjonen. Dette kan gjore det hele prohibi-
tivt.

Den sterke utvikling av avvikende eller sterkt avvikende
brenner og horisontale avlep gir mange nye problemer i
forbindelse med rensing pa grunn av det enkle faktum at
retningen og hastigheten av fluidstremmen som fjerner fast
materiale ved hjelp av kjente konvensjonelle fremgangsmater
og apparater, ikke kan motsta de krefter som seker a

disintegrere strukturen.

Fra US patent nr. 4.744.420 er det kjent en anordning for a
fjerne faste ansamlinger, sasom sandaktige eller andre
ansamlinger fra sterkt avvikende eller horisontale underjor-
diske brénner. Denne anordning omfatter en rekke konsen- .
triske rer som skal innfores i brennen, idet det ene av
rorene benyttes til & tilfere arbeidsfluid til brennbunnen
og det andre benyttes for a returnere fluidet sammen med
sedimentene. Ved den andre ende av rerrekken er anordningen
ogsa forsynt med en hydroejektor, som retter en del av
arbeidsfluidet mot sedimentene for sugevirkningen uteves.

Bortsett fra de ulemper som allerede er nevnt, feres
rerrekken ned i brennen etter at den eksisterende kompleter-
ing er blitt demontert. Dertil kan anordningen ikke arbeide

kontinuerlig med et sterre omrade akkumulerte sedimenter
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uten utstrakt inngripen, sdsom tillegg av ytterligere
konsentriske rer.

Bruken av denne fremgangsmate forstyrrer kompleteringen, og
dette er en betydelig ulempe.

For & unngd disse ulemper, tilveiebringer foreliggende
oppfinnelse en fremgangsmate som angitt i krav 1.

Ifelge denne fremgangsmate blir sdledes sedimentene utsatt
for sugevirkning, og denne sugevirkning eliminerer alle
ulemper pa grunn av det trykk som uteves mot sedimentlaget
av det returnerende fluid med sedimentene.

Da den hydrauliske separasjon isolerer brennbunnen, behever
videre arbeidsfluidet ikke vere kompatibelt med denne.

Ifelge en foretrukket utferelse av oppfinnelsen bevirkes den
hydrauliske separasjon ved hjelp av en pakkboks som er
montert for glidning pa vedlikeholdsreret nar anordningen
befinner seg i rensestilling. Pakkboksen samvirker med en
forankringsnippel pa produksjonsreret for a danne et
tettende, glidende skille.

Et arrangement av denne type utgjer en betydelig fordel
fremfor tidligere kjent teknikk fordi anvendelsen av
fremgangsmaten ifelge oppfinnelsen ikke forstyrrer den
eksisterende komplettering. I realiteten er det kun
ngdvendig at den eksisterende komplettering har en forank-
ringsnippel nzr basisen av produksjonsreret for posisjoner-
ing av det hydrauliske skille. |

Ifelge en annen likeledes foretrukket utferelse av oppfin-
nelsen er vedlikeholdsreret et sdkalt '"kveilet ror' med en
diameter som er lik eller mindre enn 38 mm. Det kveilede
ror er fleksibelt, og ved hjelp av dette kan fremgangsmaten
benyttes uten vanskeligheter i vertikale brenner, avviks-
brenner, sterkt avvikende brenner eller horisontale avlep.



10

15

20

25

30

35

301728

4

Det kveilede reor utmerker seg ved at det gir perfekt kontakt
med bunnens generatrise av en sterkt avvikende brenn eller
et horisontalt avlep.

Pakkboksen omfatter fortrinnsvis en rekke tetninger pa sin
innerdiameter for a tillate tettende glidning av vedlike-
holdsreret i pakkboksen.

Pakkboksen er utformet til & hvile mot en krave pa forank-
ringsnippelen og omfatter ogsa utvendige tetninger som
virker mot innerflaten av forankringsnippelen. Den holdes i

denne stilling av det gkede trykk under operasjonen.

Rensingen blir s& utfert i ett eller flere gradvis ckende
slag ved & bevege rensehodet i den del av brennen som skal
renses ved glidende & fore vedlikeholdsreret gjennom det
hydrauliske skille, dvs. ved a la reret gli gjennom
pakkboksen.

Oppfinnelsen tilveiebringer ogsa en renseanordning som
angitt i krav 5.

Rensehodet har en ytterdiameter som er mindre enn inner-
diameteren av forankringsnippelen, mens pakkboksen har en
ytterdiameter som er storre enn innerdiameteren av forank-
ringsnippelen slik at dens langsgaende bevegelse lases i
forankringsnippelen.

Ved innfering i brennen blir pakkboksen provisorisk last med
hensyn til langsgaende bevegelse i rensehodet ved hjelp av
en stift eller tilsvarende innretning, som kan avskj®res ved
heyere hydraulisk trykk eller ved hjelp av mekanisk
understottelse ved ankomst til forankringsnippelen.

Rensehodet omfatter en utdrivbar propp, som lukker for
utvendig fluidadkomst til vedlikeholdsreret, idet utdrivning
av proppen avstedkommes ved hjelp av eket trykk i vedlike-
holdsroret.
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Bruken av en intervensjonsteknikk som er velkjent og vanlig
brukt, sasom teknikken med kveilet rer, medferer en
betydelig fordel. Foreliggende oppfinnelse vedregrer ikke
denne teknikk som sadan, idet det er velkjent at denne
teknikk krever i og for seg kjent overflateapparatur, sasom
en utbldsningssikring (B.0.P.), et slusekammer, en lagrings-
trommel for det kveilede rer, en injektor og pumpeinnret-
ninger, utstyr som her ikke skal beskrives i detalj og ikke
vil bli illustrert innenfor rammen av foreliggende patent-
sgknad.

Andre fordeler og trekk ved foreliggende oppfinnelse vil
fremgd av nedenstaende beskrivelse av et ikke-begrensende
eksempel pa en utferelse av oppfinnelsen tatt i forbindelse
med tegningene, hvor:

fig. 1 viser en anordning for rensing av en brennbunn under

nedsenkning i brennen,
fig. 2 viser samme anordning i rensestilling i brennen,
fig. 3 viser pakkboksen for anordningen vist pa fig. 1 og 2,

fig. 4 viser et utferelseseksempel pa rensehodet med dets
utdrivbare propp,

fig. 4a viser et utferelseseksempel pa yttersiden av
rensehodet, som er innrettet til & roteres av det inntrukne
fluid,

fig. 5 viser et utferelseseksempel pa den tettende kobling
som benyttes til & trekke hydroejektoren ut etter rense-
operasjonen.

Pa tegningenes fig. 1 betegner henvisningstallet 1 et
kontinuerlig rer av relativt liten diameter, hvilken
diameter er mindre enn eller lik 38 mm (14"). Dette rer er
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et rer som benyttes for intervensjonsoperasjoner under trykk
i produksjonsbrenner og er kjent som 'kveilet rer-teknik-
ken'". I denne teknikk blir et kontinuerlig, fleksibelt rer
lagret pa en trommel innfert i en brenn under trykk. Denne
teknikk er egnet for enhver brennhodeform og er rask i bruk.

Injeksjonssystemet, som spesielt omfatter utblasningssik-

4 ringen og slusekammeret, og ogsa lagringssystemet for det

kveilede rer og fluidinjiseringsmidler og innretninger for
pumping til overflaten, er ikke vist pa tegningene.

Ved enden av det kveilede rer 1 er det ved hjelp av en
kobling 2 med dimensjon 38 mm (11'") montert en stralepumpe
eller hydroejektor 3 som arbeider med reversert pumping. En
tilbakeslagsventil 3a som er installert i strilepumpens
dyse, forhindrer retur av vaeske til rommet som omgir pumpen,
slik det vil bli forklart senere.

Ved hjelp av en tetningskobling med henvisningstall 4, som
har en diameter pa 38 mm (13"), er pumpen 3 forbundet med en
rerformet forlengelse 5, som har samme diameter som reret 1
og hvis lengde er justerbar avhengig av dimensjonene av
brennen som skal renses. Denne lengde er i det minste 1lik
avstanden mellom det valgte hydrauliske skilleniva (L pa
fig. 2) og den mest fjerntliggende del av brennen som skal

renses.

En pakkboks 6 er montert for glidning langs den rerformede
forlengelse 5. Den er vist i sterre detalj pa fig. 3. Pa
sin innvendige boring 6a har den en rekke leppeforsynte O-
ringtetninger 6b, og pa sin utside 6c har den en rekke
fjerende, sammentrykkbare leppetetninger 64, idet tetningene
6b gir tetning mot den rerformede forlengelse 5, mens de
utvendige tetninger 64 samvirker med et element pa produk-
sjonsreret (forankringsnippelen) for & danne det hydrauliske
skille, slik det vil ses i det felgende.

I den senkede stilling vist pd fig. 1 er pakkboksen 6 last
mot translasjonsbevegelse pa toppen av rensehodet 7 ved
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hjelp av en stift 8 (se fig. 3), som kan overskjares under
betingelser som skal beskrives senere for at vedlikeholds-

reret skal kunne gli i den innvendige boringvav pakkboksen
6.

Enden av forlengelsen 5 er midlertidig lukket ved hjelp av

en utdrivbar propp 7a (se fig. 4), som i lukket stilling

tillater tilkoblingen av pumpen 3 ved overflaten.

Rensehodet 7 som forlenger den rerformede forlengelse 5, er
konstruert for 3 lette rensing ved indusert rotasjon og

turbulens.

Pa fig. 4 er rensehodet 7 og dettes montering pa enden av
den rerformede forlengelse 5 vist. Den utdrivbare propp 7a
er last i lukket stilling ved hjelp av stiften 13. Hodet er
roterende montert i et kulelager 14. En konvensjonell
gripekobling 18 som omfatter elementene 15, 16 og 17
fastholder hodet 7 pa forlengelsen 5.

Avlange slisser 19, som ikke forleper radialt, men er rettet
mer eller mindre skruelinjeformet, er anordnet i hodet for a
gi rensehodet 7 en roterende bevegelse pa grunn av virkning-
en av fluidene som passerer derigjennom (fig. 4a).

Turbulensfinner 20 (fig. 4a) kan ogsd vare anordnet pa
ytterflaten.

Pa fig. 2 betegner henvisningstallet 9 skjematisk foringen
av brennen, som kan vere en vertikal brenn, en avviksbrenn
eller ogsa en sterkt avvikende brenn, eller tillike et
horisontalt avlep. Prodﬁksjonsrzret er betegnet med 10.

Det ringformede rom mellom produksjonsrpret 10 og foringen 9
er lukket av en pakning 11. Renseenheten eller vedlike-
holdsreret vist pa fig. 1 innferes i produksjonsreret 10,
som har en brennbunnforankringsnippel 12, som med sin krave
12a danner et sete for pakkboksen 6. I det her beskrevne
eksempel kan produksjonsreret 10 ha en hvilken som helst
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diameter.
Rensesystemet fungerer som felger:

Det kveilede rer, som er viklet pa en trommel pa overflaten,
innferes uten & forstyrre det radende trykk ved brennhodet,
inn i en pakning-skraper (ikke vist) ved tilfersel av
smarefett, og bzrer rensehodet 7 ved sin frie ende.
Pakkboksen 6 innfgres over rensehodet og lases mot transla-
sjon til rensehodet 7 ved hjelp av stiften 8 (fig. 3).
Lengden av det kveilede ror som innferes pa denne mate i
pakning-skraperen avhenger av avstanden mellom den mest
fjerntliggende del av brennen som skal renses og stillingen
(L) av forankringsnippelen 12, som danner et glidelager for
vedlikeholdsrqret og det hydrauliske skille. Lengden av
roerforlengelsen 5 er lik eller sterre enn ovennevnte

distanse.

Det kveilede ror opphenges i kjevene av utblasningssikringen
(B.0.P.), og slusekammeret apnes. Dette konvensjonelle
utstyr for kveilet rer-teknikken er ikke vist pa tegningene
og vil ikke bli beskrevet i detalj.

Det kveilede reor kappes ved overflaten, idet sikkerheten
sikres ved hjelp av den utdrivbare propp 7a i rensehodet 7,
som forhindrer eventuell tilbakestremning av fluid gjennom
det kveilede ror som utgjer vedlikeholdsreret.

PA i og for seg kjent mate innferes hydroejektoren 3 ved
hjelp av en tetningskobling 4 vist pa fig. 5 av tegningene.
Denne kobling 4 omfatter en kvart-omdreiningsventil 4a, som
er anbragt i en boring 4b og innrettet for orientering ved
hjelp av en tapp 4c. Denne type kobling omfatter ogsa en
flerhet tetninger 44 og en ytterflate som har en belget
profil i hvis hakk de rerformede deler av elementene som
skal forbindes, er innpresset ved deformasjon (fig. 5).

Slusekammeret forbindes pa nytt, utbldsningssikringens
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kjever apnes, og senkningen av det kveilede rer, som er
forbundet med hydroejektoren 3 ved hjelp av koblingen 2 -
likeledes med diameter 38 mm (1%"), fortsettes slik at den
rorformede del betegnet 1 pa fig. 1 og 2 dannes.

Nar pakkboksen 6 nar ned til nivaet av det hydrauliske
skilles stilling L og der inngriper med brennbunnens
forankringsnippel 12, kan pumping av arbeidsfluid inn i det
ringformede rom mellom produksjonsreret 10 og vedlikeholds-
roret 1, 2, 3, 4, 5, 6 og 7 begynne. Trykket i arbeidsvas-
ken gjeor at pakkboksen 6 hviler perfekt mot setet 12a av
forankringsnippelen 12 og lases mot dette hva translasjon
gjelder. Et hydraulisk skille oppnas, og den del av
produksjonsreret som befinner seg under det hydrauliske
skille (betegnet LB), og saledes ogsa brennbunnen, er
isolert fra det ringformede rom (LH) som befinner seg over
det hydrauliske skille.

Dette hydrauliske skille utgjer et wviktig trekk ved
foreliggende oppfinnelse. Dette skille tillater i realite-
ten bevegelsen og fjerningen av sedimentene uten at det
uteves heyt trykk mot sedimentlaget og uten kontakt mellom
arbeidsfluidet og brennveggen. Renseoperasjonene utfoeres
mens den del av brennen som skal rengjeres er isolert av det
hydrauliske skille oppnadd ved hjelp av lasingen av
pakkboksen 6 til forankringsnippelen 12 ved punktet L.

Det vil ogsa forstas at hverken anvendelsen av selve
fremgangsmaten eller tilveiebringelsen av dette skille .
krever bruk av ytterligere utstyr eller modifikasjon av
eksisterende utstyr i kompletteringen.

Ved hjelp av gket trykk i vedlikeholdsreret utdrives den
utdrivbare propp 7a (ved overskjering av stiften 13 eller
andre i og for seg kjente midler) og faller til bunnen av
rensehodet 7, og brennbunnen blir sdledes forbundet med
overflaten (se fig. 4).
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Arbeidsfluidet som pumpes fra overflaten starter sugevirk-
ningen av hydroejektoren 3 via rensehodet 7 og den rerfor-
mede forlengelse 5.

Ytterligere senkning av det kveilede rer overskjarer stiften
8 som fester pakkboksen 6 pa rensehodet 7. Det kveilede rer
kan sd gradvis skyves ned for & bringe rensehodet 7 narmere
de deler av brennen som skal renses, idet forlengelsesreret
5 for dette formdl glir i den innvendige boring 6a i
pakkboksen 6.

Sedimentene suges gjennom apningene 19 i rensehodet og
stiger gjennom forlengelsesreret 5, koblingen 4, hydroejek-
toren 3 og reoret 1 til overflaten.

Rensehodet 7 kan vare et roterende hode som gir syklonvirk-
ning gjennom arrangementet av skruelinjeformede apninger,

som allerede nevnt.

Flere bevegelser frem og tilbake kan utfeores ved a opprett-
holde det heyere trykk mot pakkboksen 6 som hviler mot setet
12a pa forankringsnippelen 12.

Ved slutten av renseoperasjonen erstattes arbeidsfluidet av
et fluid som ikke er forurensende for tanken og som
eventuelt kan ha en stabiliserende virkning pa bronnen.
Dersom dette fluid er en gass, vil brennen skape et trykk
ved brennhodet. I dette tilfelle lukkes vedlikeholdsreret
innvendig nar det nar overflaten ved hjelp av en tetning 4a
anbragt i koblingen 4 plassert under hydroejektoren 3, slik
at hydroejektoren kan trekkes ut og pa nytt forbindes med
det kveilede rer for a fortsette uttrekkingen av sistnevnte
under kontinuerlig trykk.

Endelig vil det forstds at fremgangsmaten ifelge oppfinnel-
sen har en ytterligere fordel, nemlig at en eventuell
lekkasjedefekt ved pakkboksen ikke vil sette rensemetoden i
fare, men vil ganske enkelt resultere i redusert energi-
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effektivitet, noe som kan kompenseres ved & ske stremnings-

mengden av arbeidsveske.
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Patentkrayvw

1. Fremgangsmate for rensing av en vertikal, avvikende
eller horisontal underjordisk brenn forsynt med produksjons-
rer, i hvilken fremgangsmdte et vedlikeholdsrer (1 - 7)
senkes ned innvendig i produksjonsreret (10), og barer et
rensehode (7) i sin ende for utsuging av sedimenter, hvor
det pa et visst nivd (L) over den del av brennen som skal
renses etableres et hydraulisk skille i det ringformede rom
mellom vedlikeholdsreret (1 - 7) og produksjonsreret (10),
og hvor det i nevnte ringformede rom injiseres et arbeids-
fluid for betjening av en hydroejektor (3) som utever
sugevirkning pa sedimentene for & fore disse ut gjennom
vedlikeholdsreret (1 - 7), hvilket hydrauliske skille
isolerer det trykksatte ringrom (LH) fra brennbunnen som har
redusert trykk, karakterisert ved at
rensehodet (7) beveges i den del av brennen som skal renses
ved & la vedlikeholdsreret (1 - 7) gli gjennom det hydraul-
iske skille.

2. Fremgangsmate ifelge krav 1,

karakterisert ved at det hydrauliske skille
bevirkes ved hjelp av en pakkboks (6) som er(glidende
montert pa en rerformet del eller forlengelse (5) av
vedlikeholdsreret (1 - 7), som ved det hydrauliske skille
samvirker tettende og ved hjelp av sammenpassende form med

en forankringsnippel (12) pa produksjonsreret. (10).

3. Fremgangsmate ifelge krav 1,

karakterisert ved at vedlikeholdsreret er
utformet av et sadkalt "kveilet rer" som har en diameter som
er mindre eller lik 38 mm.

4. Fremgangsmate ifelge krav 3,
karakterisert ved at pakkboksen (6) er
utformet til & hvile mot forankringsnippelen (12) og til a




10

15

20

25

30

35

301728
13

lases mot denne hva gjelder translasjon, og omfatter
utvendige tetninger (6d) som ansettes mot innerflaten av
forankringsnippelen pd en slik mate at det dannes et
lekkasjetett hydraulisk skille.

5. Renseanordning fof utferelse av en fremgangsmate som
omhandlet i krav 1, omfattende et vedlikeholdsrer (1-7) og
midler for a senke dette i det indre av et produksjonsrer
(10) i en brenn, hvilket vedlikeholdsrer omfatter et
réhsehode (7) som er egnet for oppsuging av sedimenter som
skal fjernes og er montert ved den ene ende av en rerformet
forlengelse (5), en pakkboks (6) som omslutter den rerfor-
mede forlengelse (5) over rensehodet (7), en hydroejektor
(3) montert ved den andre ende av den rerformede forlengelse
(5), idet utlepet av hydroejektoren er forbundet med
overflaten ved hjelp av et rer (1) betegnet som kveilet

ror, hvilken pakkboks (6), sammen med en forankringsnippel
(12), danner et hydraulisk skille i det ringformede rom (LH)
mellom vedlikeholdsreret (1-7) og produksjonsreret (10) og
isolerer det ringformede rom, som kan sta under heyt trykk,
fra bunnen av brennen (LB), hvilken renseanordning videre
omfatter midler for injisering av et drivfluid i det
ringformede rom for & drive hydroejektoren (3),
karakterisert ved at pakkboksen (6) er
glidbart montert pa den rerformede forlengelse (5).

6. Anordning ifelge krav 5,
karakterisert ved at rensehodet (7) har en
yvytterdiameter som er mindre enn innerdiameteren av forank-

ringsnippelen (12).

7. Anordning ifelge krav 5,

karakterisert ved at pakkboksen (6) har en
ytterdiameter som er steorre enn innerdiameteren av forank-
ringsnippelen (12), slik at den hviler mot forankringsnip-
pelen (12).

8. Anordning ifelge krav 5,
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karakterisert ved at pakkboksen (6) er
midlertidig last mot translasjon pa den rerformede forleng-
else (5) ved hjelp av en stift (18) som kan brytes ved gsket
hydraulisk trykk mot toppflaten av pakkboksen.

9. Anordning ifelge krav 5,

karakterisert ved at hydroejektoren (3) har
en redusert ytterdiameter pa mellom 50 og 63 mm og er
forsynt med en integrert tilbakeslagsventil (3a) for a
forhindre eventuell retur av vaske til ringrommet mellom
produksjonsreret (10) og vedlikeholdsreret (1 - 7).

10. Anordning ifelge krav, 5,
karakterisert ved at rensehodet (7) omfatter
en utdrivbar propp (7a) som lukker for fluidadgang til

vedlikeholdsreret (1 - 7), idet utdrivning av proppen (7a)
tilveiebringes ved hjelp av gket trykk i vedlikeholdsroret.

11. Anordning ifeslge krav 5,
karakterisert ved at rensehodet (7) er et
roterende hode som har syklonvirkning.




301728

FIG.2




301728

2/1

Zg
i
/

{

w
o
w

A TR
- AN
2 w0
2 gl

N

i o |
o

A%@vvﬂ

g oo
o

FIG.La

)

O N N N N N N NN, N, . . .

ANANAN A/fﬂ\ Y o

16

o

18




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS

