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Esilld oleva keksintd koskee laitetta ontoista muotolistan
patkistd sekd nditd toisiinsa liittdvistd sisdéntydnnetti-
vistd kulmakappaleista muodostuvien, eristysikkunalevyji
varten tarkoitettujen vdlikekehyksien valmistamiseksi, jolloin
ontot tilat kulmaliitosten alueella ovat tiivistetyt sisddn-
ruiskutetulla tiivistysmassalla, johon laitteeseen kuuluu
kehyksen kulmien muotoon sovitettu ruiskutuspidi sekd elimet

kootun kehyksenkulman puristamiseksi ruiskutusp#dtd vasten.

Erds tdmidntyyppinen laite on selitetty DE-hakemusjulkaisussa
2 454 192. T&ssd laitteessa ontot muotolistan pitkdt koo-
taan etukédteen kdsin pujottamalla niihin suorakulmat, ja
kulmat pannaan k&sin paikoilleen ruiskutuspiihdn. Puristus-
elimend on kulmamédnt&d, joka suuntautuu suorakulmaa kohti ja
joka toimisylinterin liikuttamana sijoittaa sen ruiskutus-

pddn suuttimen suussa olevaan pesdén.

Onton muotolistan etukdteen liitt&dminen pujottamalla eri

suorakulmiin vaatii pitk&&d k&sitybtd, ja se on erityisen
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vaikeata silloin kun kehyksen dimensiot ovat verraten suuret.

Keksinndn tarkoituksena on ndin ollen parantaa edelli seli-
tettyd laitetta niin, ettd muotolistojen kokoaminen nopeutuu

sekd voidaan suorittaa mahdollisimman vihin kdsitybvaihein.

Tdmédn saavuttamiseksi keksinndn mukainen laite tunnetaan
tyopbydédstd, joka tukee sisdintySnnettivii kulmakappaletta
sekd siihen liittyvid onton muotolistan p&tkiid tiivistys-
massan sisddnruiskutuksen tybasennossa ja jonka piille on
sovitettu kaksi onton muotolistan molemmille pdtkille
tarkoitettua tartuntalaitetta, joista ainakin toinen on
onton muotolistan pdtkddn tarttumisen jidlkeen siirrettivis-

sd kohti sisddntydnnettyd kulmakappaletta.

Keksintd yksinkertaistaa kokoamisprosessia ja tekee siten
kehysten valmistuksen nopeammaksi ja taloudellisemmaksi.
Keksinndn mukaan vain yksi suorakulman haara pujotetaaan
kdsin onton muotolistan p&&h&dn, silli toisen muotolistan
pddhdn pujotus tapahtuu automaattisesti uuden laitteen
avulla, jolloin kulman sovittaminen paikalleen ruiskutus-
pddn suulle tapahtuu vdlitt®midsti t&médn jidlkeen, niin
ettd mainitut kaksi erillistd tydvaihetta suuressa miidrin
yhtyvdt yhdeksi ainoaksi, ja t&md kokonaan rippumatta
kehysten koosta.

Muita keksinndn tunnusmerkkeijd, edullisia sovituksia ja
kehitelmid mid&ritelld&dn alipatenttivaatimuksissa. Eris
edullinen sovellutusesimerkki esitetdin seuraavassa yksi-
tyiskohtaisesti oheisen piirustuksen yhteydess4, joka kaa-
viollisesti esitt&dd keksinndn mukaista laitetta ylh&ilti
ndhtynd.
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Védlikekehyksen osan muodostamiseksi kaksi pdtkdd 1 ja 2

onttca muotolistaa on yhdistettdvd suorakulmaan 3. Kyseessd
voi olla minkd tahansa suorakulmaisen ruudun kehyksen neljasti
kulmasta asentaminen, sillid kolmen muun kulman asentaminen ja
tiivistdminen on voitu tehd# aikaisemmassa vaiheessa tai voi-

daan tehdd myShemmissid vaiheessa.

Tiivisteen ruiskuttaminen tapahtuu ruiskutuspdsdn 4 avulla,
jonka suuttimessa on pesid 5, joka muodoltaan ja mitoiltaan
sopii suorakulmien muotoon ja mittoihin, ja toimisylinterin 6
avulla, joka vaikuttaa kulmaménti3n 7 niin, etti se painaa suo-
rakulmia ruiskutuspddtd 4 vasten peslssi 5, samalla kun tii-
vistysmassa ruiskutetaan tiehyttd 8 mySten suorakulman ja on-
ton muotolistan pédtkien v&lisiin liitoksiin. Laitteen tami osa
on selitetty yksityiskohtaisesti edelli mainitussa patentti-
julkaisussa.

Ruiskutuspdd 4 ja toimisylinteri 6 on asennettu tydpdyddlle
10, joka kannattaa muotolistoja ja koko kehystd ty&vaiheen
aikana. Sen ty&pinnan ulkopuolella, joka on tarpeen viimeksi-
mainittujen kédsittelemistd varten, tai jopa té@mdn tySpinnan
alapuolella, on sivulta tarttuva asetuselin, jonka muodostavat
kdyttStela 12 ja puristustela 13, jotka vaikuttavat muotolis-
tan pédtkddn 1. Siirtotela 12, jonka pinta on pydlletty, on
asetettu ojennukseen tydntdSminnin 7 perdytysaseman kanssa,
kiintedlle, pSyddn 10 lipimeneville akselille ja sitd py®rit-
tdd jatkuvasti esittdmdtdn moottori nuolen F osoittamaan suun-
taan. Puristustela 13 on sijoitettu kiinteXlle laakerille 15
asennetun vivun 14 p&d&h#dn, jota liikuttavat ty6pdyddn alla ole-
van toimisylinterin 16 vaikutuksesta, t&min toimisylinterin
manndnvarren 16 vdlityksell3d, tanko 18 ja leikkauksen 19 lipi
menevd akseli. Piirustuksen mukaisessa asennossa toimisylinte-
ri puristaa telaa 13 k#yttdtelaa 12 kohti.

Muotolistan pdtk&ddn 1 vaikuttavat kokoamiselimet kdsittaviat
olennaisesti sakaran 20, jonka pddssd on vino pinta 21 vasta-
pddtd mdntdd 7 ja joka toimisylinterin 22 vaikutuksesta puris-
tuu onton pdtkdn 1 ulkopintaa vasten. Toimisylinteri 22 on
asennettu tydpdyddlle, sen kiyttSpinnan ulkopuolelle.
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Onttoon listanpdtkddn 2 vaikuttava elin on liukualustalla 26
liikkuva ruuvipuristin, jota toimisylinteri 27 voi siirtii
listanp&dtkdn 2 pituussuunnassa kaksoisnuolen F' mukaisesti.
Liukualusta kannattaa liikkumatonta leukaa 28, joka sijaitsee
vastapddtd liikkuvaa leukaa 29, joka on kiinnitetty toimisy-
linterin 31 mdnn&dnvarteen 30, niin ettd se voi toimia vhdessd
leuan 28 kanssa muotolistan pétkéén 2 tarttumiseksi sen pi-
tuudesta riippumatta. Tyopdyddssd 10 on paikallinen aukko 34,
jonka 13dpi leuka 28 pistdd ja jossa liukualustan 26 pinta on
samalla korkeudella kuin pdyd#n pinta.

Ty&jakson alussa eri ty®Skalut tai elimet sijaitsevat seuraa-
vissa asemissa: kulmamdntd 7 on kuvion esittimissi perdytys-
asennossa, kdyttotela pydrii nuolen F suuntaan, telaa 13 kan-
nattava vipu 14 on toimisylinterin 16 ulosk#intiminid ja sakara
20 on perdytysasennossaan. Samoin on leuka 29 periytvneend
jousen 33 vaikutuksesta.

Ontto listanpdtkd 1, jonka p&ddhin suorakulma 3 jo on k#sin
pujotettu, on asetettuna tydpdyddlle 10 telojen 12 ja 13 vi-
liin niin, ettd suorakulma on tunkeutuneena ruiskutuspddn 4
pesddn 5. Sitten laite kéynnistet#in, jolloin eri tySvaiheet
seuraavat toisiaan automaattisesti jonkin ohjauslaitteen kuten
nokka-akselin ansiosta: toimisylinteri 22 tydnt#i sakaraa 20
ja tdmédn vino pinta puristuu onttoa listanpdtkdd 1 vasten
jonka se painaa midntdd 7 vasten. Samalla toimisylinteri 16
painaa puristustelaa 13 onttoa listanpitk&d 1 vasten, niin
ettd tdmd asettuu nojaamaan k&dyttStelaa 12 kohti, jonka py&l-
letty pinta sitten kuljettaa listanpitkdd 1 nuolen F" suuntaan
kunnes suorakulman 3 vapaa haara asettuu minnin 7 pintaa 7!
vasten, jolloin se on siinid asemassa, ettid ontto listanpdatkd

2 voi pujottua sen pdidlle.

Tdlla vdlin ontto listanp&dtkd 2 puolestaan on sijoitettu leu-
kojen 28 ja 29 v&liin, jolloin toimisylinteri 21 on kiinnitt&-
nyt sen liikkumattomaksi leukojen vdliin, niin etti kdynnistd-
malld toimisylinteri 27 sitd voidaan siirti4i suorakulmaan 3

pdin. Kulmamdnnédssd 7 on viistetty reuna 7", niin etti listan-
pdtkdn 2 sisdpuolinen seind pididsee tunkeutumaan sen ja suora-

kulman 3 vapaan haaran vdliin, jolloin toimisylinterin 6
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ja/tai toimisylinterin 22 sydttSnopeudet on sdidetty siten,
ettd mdntd 7 ja/tai sakara 20 voivat kohtuullisesti antaa

periksi vaikuttavalle voimalle.

Kun listanpdtkd 2 on pujotettu suorakulmalle 3, kaikki asen-
nuselimet palaavat peruutusasentoihinsa, niin ettd koottu ke-
hys vapautuu. Sitten toimisylinterid 6 vuorostaan sydtetddn
niin, ettd se lukitsee kehyksen kulman ruiskutuspddn 4 pesiin
5, jolloin ruiskutuspddn tapit 35 istuttavat kappaleet toi-
siaan vasten. Lopuksi tiiviste ruiskutetaan liitokseen saksa-
laisissa patenttijulkaisuissa 2 454 193 ja 2 492 425 selite-

tylld menetelm&llsd.
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Patenttivaatimukset

1. Laite ontoista muotolistan pitkisti (1, 2) sekd nditi
toisiinsa liittdvisti sisddntySnnettivisty kulmakappaleista
(3) muodostuvien, eristysikkunalevyji varten tarkoitettujen
vdlikekehyksien valmistamiseksi, jolloin ontot tilat kulmalii-
tosten alueella ovat tiivistetyt sisddnruisku-

tetulla tiivistysmassalla, johon laitteeseen kuuluu kehyksen
kulmien muotoon sovitettu ruiskutuspdd (4) sekid elimet (6, 7)
kootun kehyksenkulman puristamiseksi ruiskutuspéddtid vasten,
tunnettu tyOpdyddstd (10), joka tukee
sisdédntybnnettivis kulmakappaletta (3) seki siihen liittyvii
onton muotolistan patkida (1, 2) tiivistysmassan sisidnruis-
kutuksen tydasennossa ja jonka piille on sovitettu kaksi
onton muotolistan molemmille patkille (1, 2) tarkoitettua
tartuntalaitetta (28, 29; 13, 12), joista ainakin toinen

(28, 29) on onton muotolistan pdtkddn (2) tarttumisen jdlkeen
Siirrettidvissi kohti sisddntySnnettys kulmakappaletta (3).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd siirrettdvi tartuntalaite k&sittdi liikkuvaan
kelkkaan (26) kiintedsti sovitetun puristusleuan (28) seki
liikkuvaan kelkkaan (26) sovitetulla painesylinterilld (31)
liikuteltavan puristusleuan (29).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettid liikkuva kelkka (26) on laskettu siten alas tyo-
pdytddn (10), etti kelkan (26) tukipinta (32) onton muoto-
listan pdtkdd (2) varten on tyopdyddn (10) tukitasossa.

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd liikkuva kelkka (26) on painesylin-
terin (27) kiyttdmi.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettid toinen tartuntalaite on kiintej

sekd kdsittdd kddntyvddn varteen (14) sovitetun puristus-
telan (13), puristustelaa (13) vastapid&dti kiintedsti sovi-
tetun kuljetustelan (12) seki onton muotolistan (1) pdatd
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tukevan puristusmdnnin (20).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettau
siitd, ettd puristusmdntid (20) on liikuteltavissa kaksitoi-
misella painesylinterillid (22).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd puristusmidntid (20), puristustela (13) seki
liikkuva puristusleuka (29) ovat kehyksen kulman kokoamisen

jdlkeen vedettdvissid takaisin.

Patentkrav

1. Anordning f8r framstdllning av hdlprofilavsnitt (1, 2)
och dessa med varandra fdrbindande instickbara vinkelstycken
(3) bestdende mellanramar f&r isolerglasrutor, varvid h&l-
rummen i omrddet f6r hdrnfdrbindningarna &r avtitade medelst
en insprutad tdtningsmassa, vilken anordning omfattar ett
till formen av ramens hdrn anpassat spruthuvud (4) och organ
(6, 7) for att pressa det sammanfdrda ramhdrnet mot sprut-
huvudet, k & nnetecknad av en arbetsplatta (10)
som underst8der det instickbara vinkelstycket (3) och de
ddrmed forbundna hdlprofilavsnitten (1, 2) i arbetsstédllningen
vid insprutningen av t&tningsmassa och pd vilken anordnats
tvenne till de bada hélprofilavsnitten (1, 2) hdrande grip-
anordningar (28, 29; 13, 12), av vilka &tminstone den ena
(28, 29) efter gripande av hdlprofilavsnittet (2) &r rérligt
mot det instuckna vinkelstycket (3).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
av att de rdrliga gripanordningen amfattar en pd en rérlic kilke (26)
fast anordnad spidnnback (28) och en medelst en p& den rdrlig kilken (26)
anordnad tryckcylinder (31) mandvrerbar rérlig spidnnback (29).

3. Anordning enligt patentkravet 2, k & n netecknad
av att den rdrliga kdlken (26) &r sdlunda nedsinkt i arbets-
plattan (10), att kidlkens (26) understddsyta (32) f&r hal-
profilavsnittet (2) ligger i plan med arbetsplattans (10)
stbdyta.
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4. Anordning enligt patetkravet 2 eller 3, k 4nne -
tecknad av att den roérliga k&lken (26) &r driven
medelst en tryckcylinder (27).

5. Anordning enligt ndgot av patetkraven 1-4, k E&nne -
tecknad av att den andra gripanordningen &r stationédr
och omfattar en p& en svdngbar arm (14) anordnad tryckrulle
(13) , en mittemot tryckrullen (13) fast anordnad transport-
rulle (12) och en tryckkolv (20) som stdder mot &nden av
hilprofilavsnittet (1).

6. Anordning enligt patentkravet 5, kd&dnnetecknad
av att tryckkolven (20) 4r mandvrerbar medelst en dubbelver-
kande tryckcylinder (22).

7. Anordning enligt patentkravet 6, kEfnnetecknaad
av att tryckkolven (20), tryckrullen (13) och den rérliga
spdnnbacken (29) &r tillbakadragbara efter sammanfogande av
ramhdérnet.
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