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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pod-
grzewania ptytek z tworzyw sztucznych, zwlaszcza
plytek podiogowych z polichlorku winylu, stoso-
wanych jako nawierzchnie podiogowe w budow-
nictwie.

Znane jest urzadzenie do ogrzewania piyt z ter-
moplastycznych tworzyw dla ich przeformowywa-
nia. Konstrukcja tego urzadzenia sklada sie z ram,
w ktéorym mocuje sie przeznaczong do przefor-
mowania plyte, z pionowo przesuwnego grzejnika
o powierzchni grzejnej nagrzewajgcej od goéry ca-
tg powierzchnie plyty, z poziomo przesuwnego pro-
miennika ciepla, z oston przeciwgrzejnych i wen-
tylator6w, sprzezonych z pionowo przesuwnym
grzejnikiem w ten sposéb, ze w momencie odsu-
niecia sie tego grzejnika do najwyzszego punktu
jego polozenia, ostony chronig przeformowane wy-
twory od jego dzialania, a wentylatory studzg je.

To znane urzadzenie nadaje sie zwlaszcza do
ogrzewania pojedynczej plyty wielkowymiarowej
z tworzywa termoplastycznego przeznaczonej do
przeksztalcenia i z tego powodu osadzonej w ra-
mie.

Znane jest ro6wniez urzgdzenie transportowe do
przedmiotéw ceramicznych ulozonych na poéikach
wahliwych, zawieszonych na tancuchach bez kon-
ca, stanowiace cze$¢ skltadowg suszarki. :

Celem wynalazku jest unikniecie niedogodnosci
znanego urzadzenia do podgrzewania wielkowy-
miarowych plyt z tworzyw termoplastycznych i
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2
umozliwienie ogrzewania wielu plytek w podgrze-
waczu o stosunkowo malym gabarycie.

Dla osiggniecia tego celu postawiono sobie za-
danie skonstruowania urzgdzenia do podgrzewa-
nia, w ktérym, wykorzystujagc znane w istocie p6t-
ki wahliwe, zestawiono je w ukladzie obrotowyn
przystosowanym ‘do podgrzewania plytek podlogo-
wych, umozliwiajgcym uzyskiwanie w krétkim cza-
sie takiej, regulowanej, plastyczno$ci plytek, ja-
ka jest niezbednie potrzebna do bezusterkowego
Klejenia ich na podloza, bez deformacji wymia-
ré6w liniowych i bez studzenia, w poblizu stano-
wiska ukladania posadzek.

Rozwigzanie tego zagadnienia technicznego uzy-
skano przez skonstruowanie urzgdzenia do pod-
grzewania plytek, skladajgcego sie z dwoch tarcz,
osadzonych obrotowo na jednej osi, umieszczonej
w lozyskach tkwigcych w obudowie, na ktérych
obwodzie przymocowano znane wahliwe pélki, przy
czym obudowa bebnowa w ktdérej umieszczono ele-
menty grzejne o dzialaniu regulowanym termo-
statem, zaopatrzona jest w goérnej czeSeci w od-
chylng pokrywe otworu do zaladowywania i wyla-
dowywania plytek, a od spodu w podwozie prze-
jezdne.

Podgrzewacz wedlug wynalazku pozwala na szyb-
kie, regulowane i ekonomiczne doprowadzenie
plytek z tworzyw sztucznych do stanu plastycz-
nosci, koniecznego ze wzgledéw technologicznych
przy ukladaniu posadzek, niezaleZnie od tempera-
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tury panujgcej w pomieszczeniu, w ktéorym ma
byé ukladana posadzka. Wydajno$é jego jest wiek-
sza niz wydajnos§é zespolu pracownikéw uklada-
jacych ptytki, a posiadane podwozie i uchwyty u-
mozliwiajg latwe przemieszczanie go dwoém pra-
cownikom przez otwory drzwiowe.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj podiuzny podgrzewacza, za$s
fig. 2 — jego przekrdj poprzeczny.

W obudowie 1 znajdujg sie dwie tarcze 2, z
wahliwie zawieszonymi po6tkami 3, osadzone na
ulozyskowanej obrotowo osi 4. Korba 5 osadzona
jest w sposéb rozigczny na osi 4. Obudowa pod-
grzewacza 1, umieszczona na podwoziu przejezd-
nym 6, zaopatrzona jest w uchwyty 7. Wewnatrz
obudowy 1 sg elementy grzejne 8 regulowane w
dzialaniu przez termostat. U géry obudowy 1 sg
drzwiczki, odchylane do pionu, stuiace do zata-
dunku i wyladunku ptytek. Plytki wklada sig
przez drzwiczki w obudowie 1, ukladajac je na
poétkach 3 w stosy. Po uloieniu stosu plytek na
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jednej poéice 3 pokreca sie korbg 5 tak, by nastep-
na zblizyla sie¢ do; drzwiczek i z kolei na niei
uklada sie plytki. Powtarzajac te czynnosé, tyle
razy ile jest pétek 3, zapelnia sie caly podgrze-
wacz. Teraz wlgcza sie prad do elementéw grzej-
nych 8, o regulowanym przez termostat dzialaniu,
co powoduje, ze po krotkim czasie ptytki uzysku-
ja, potrzebng do dokladnego przyklejania sie do
podloza, plastyczno§é. Wtedy zabiera sie z potek
uplastycznione plytki, a na opréznione miejsca
wklada sie nastepne, przeznaczone do uplastycz-
nienia.

Zastrzezenie patentowe

Podgrzewacz plytek z tworzyw sztucznych zao-
patrzony w elementy grzejne, znamienny tym, Ze
miedzy dwiema tarczami (2) obrotowymi, osadzo-
ne sa znane wahliwe péiki (3), przy czym obudowa
bebnowa (1) zaopatrzona jest w jej goérnej czeSci
w odchylone drzwiczki, a calo§é urzadzenia spo-
czywa na podwoziu (6) przejezdnym.
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