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69 Behiilter fiir geschmolzenes Metall.

@ Der Behilter (12) besteht aus Behdlterwinden aus

starren keramischen Platten (21, 22), deren gegenein-
anderstossende Randabschnitte Dichtungsfugen mit min-
destens zwei winklig zueinander stehenden Dichtungsfla-
chen bilden, zwischen denen sich Dichtungseinlagen (15,
16, 23) befinden, wobei die jeweils einander gegeniiber-
liegenden Dichtungsflichen fest gegeneinander gedriickt
sind. Im Gegensatz zu bekannten einstiickigen Behiltern
fiir geschmolzenes Metall, die schon bei ihrer Herstellung
zu Riss- und Bruchbildung, insbesondere im Bereich der
hitzebestindigen Innenauskleidungen, neigen, besteht
bei dem erfindungsgemissen aus vorgefertigten Platten
gebildeten Behidlter im wesentlichen keine Gefahr zur
Riss- und Bruchbildung. Die Herstellung kann auch bei
kleinen Stiickzahlen kostengiinstig erfolgen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Behilter fiir geschmolzenes Metall, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Behélterwénde (10, 11, 19 bis 22, 27) aus
. starren keramischen Platten bestehen, deren gegeneinander-
stossende Randabschnitte zwischen sich Dichtungsfugen mit
mindestens zwei winklig zueinanderstehenden Dichtungsfla-
chen bilden, dass in diesen Dichtungsfugen aus keramischem
Material bestehende Dichtungsstreifen (15, 16, 23) eingelegt
sind und dass die sich gegeniiberliegenden Dxchtungsﬂachen
gegeneinandergedriickt sind.

2. Behéilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine Behélterwand aus zwei sich iiberdek-
kenden Platten gebildet ist, und dass der Umfangsrand einer
dieser beiden Platten zur Bildung der Dichtungsflichen iiber
den Umfangsrand der zugeordneten zweiten Platte ragt.

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtungsstreifen aus filzartigem, kerami-
schem Material bestehen.

4. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die sich gegeniiberliegenden Dich-
tungsflichen mittels Schrauben (17, 24) gegeneinanderge-
presst bzw. angezogen sind.

5. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Behélterwinde von einem Isolier-
mantel umgeben sind, der seinerseits in einem Aussenge-
hiuse aufgenommen ist.

6. Behilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

dass der Isoliermantel aus pordsen Platten (25, 26) aus kera- -

mischem Material besteht.

7. Behilter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die den Isoliermantel bildenden Platten im Bereich ihrer
gegeneinanderstossenden Randabschnitte zwischen sich
Dichtungsfugen mit mindestens zwei winklig zueinander-
stehenden Dichtungsflichen bilden.

8. Behilter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Dichtungsfugen zwischen den den Isoliermantel
bildenden Platten (25, 26) Isoliermaterial eingelegt ist.

9. Behilter nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Aussengehduse aus starren kerami-
schen Platten besteht.

10. Behilter nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass er mehrere Deckel (29, 30, 31) und eine
Heizeinrichtung fiir die Zufuhr von Wérme zu dem in dem
Behilter enthaltenen geschmolzenen Metall aufweist, dass
der Behiilter mittels Innenwiénden (32, 33, 34, 35) in eine Be-
schickungskammer, eine Entnahmekammer und eine gegen-
iiber den Beschickungs- und Entnahmekammern betrécht-
lich grossere Speicherkammer unterteilt ist, die mit der Be-
schickungskammer und der Entnahmekammer iiber Offnun-
gen in Verbindung steht, die im mittleren oder unteren Teil -
der Kammern liegen, und dass die Heizeinrichtung im Be-
reich der Speicherkammer angeordnet ist.

11. Behilter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heizeinrichtung bzw. Feuerung in der Speicherkam-
mer an einer Stelle angeordnet ist, die oberhalb des von dem
Behilter aufzunehmenden geschmolzenen Metalls liegt.

12. Behélter nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Entnahmekammer einen gesonderten Dek-
kel (31) aufweist.

13. Behilter nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Beschickungskammer und
die Entnahmekammer in entfernt voneinander liegenden Ek-
kenbereichen des Behalters angeordnet sind und mit der
Speicherkammer durch Verbindungséffnungen (36 bzw. 37)
in Verbindung stehen, die so ausgerichtet sind, dass das der
Beschickungskammer zugefithrte geschmolzene Material auf

seinem Weg zur Entnahmekammer einen im wesentlichen
maximalen Strdmungsweg durch die Speicherkammer
nimmt.

10 Die Erfindung betrifft einen Behilter zur Aufnahme von
geschmolzenem Metall, zum Beispiel einen Schmelz- oder
Speicherbehélter oder einen Transportbehélter zum Trans-
port von fliissigem Metall.

Es sind bereits verschiedene Formen von Behéltern zum

15 Schmelzen, zur Speicherung oder zum Transport von fiiis-
sigem bzw. geschmolzenem Metall bekannt. So sind bei-
spielsweise einstiickige Schmelztiegel und Transportbehlter
aus Graphit oder keramischem Material bekannt, oder me-
tallische Behélter, die ausgekleidet sind mit einem Stampf-

20 futter oder einem Stampfmantel oder mit hitzebestindigen

Blocken oder Steinen aus beispielsweise keramischem Mate- =

rial. Bei der iiblichen Herstellung derartiger Behélter werden
aufwendige Zusatz- und Hilfseinrichtungen bendtigt, bei-
spielsweise aufwendige Formen, und hochqualifizierte Ar-

25 beitskrifte. Damit diese Behélter zu vertretbaren Kosten
hergestellt werden konnen, ist es demzufolge notwendig, die-
se Behilter in relativ grossen Stiickzahlen mit einer relativ
kleinen Bandbreite herzustellen.

Ein weiterer Nachteil dieser iiblichen Behdlter liegt in der

30 Gefahr der Riss- oder Bruchbildung beim Trocknen, Be-
heizen oder Erwirmen auf die erforderlichen Betriebstem-
peraturen, wobei diese Riss- oder Bruchbildung entweder
zur Ausschussbildung wihrend der Herstellung oder zu
Schéden beim Einsatz bzw. der Verwendung der Behélter

35 fiihren kann, und zwar insbesondere bei der jeweiligen In-
benutzungsnahme dieser Behilter.”

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen demge-
geniiber in der Herstellung einfacheren Behélter zu schaffen,
bei dem insbesondere die wesentlichsten Gefahrenmomente

a0 ausgeschaltet sein sollen, die zur Riss- und Bruchbildung
filhren kénnen. -

Zur Losung dieser Aufgabe ist der erfindungsgemaésse
Behélter dadurch gekennzeichnet, dass die Behélterwénde
aus starren keramischen Platten bestehen, deren gegeneinan-

45 derstossende Randabschnitte zwischen sich Dichtungsfugen
mit mindestens zwei winklig zueinanderstehenden Dich-
tungsflichen bilden, dass in diesen Dichtungsfugen aus kera-
mischem Material bestehende Dichtungsstreifen eingelegt
sind und dass die sich gegeniiberliegenden Dichtungsfléchen

so gegeneinandergedriickt sind.

Die fiir die Herstellung der erfindungsgeméssen Behdlter
bendtigte Ausriistung ist von sehr einfacher Art, wobei trotz
einer einfachen Herstellungsweise Behélter erhalten werden,
die im Betrieb ausserordentlich zuverléssig sind. Mit ein und

55 derselben Ausriistung konnen entweder einzeln oder auch in
kleinen Serien Behilter in praktisch allen erforderlichen Ab-
messungen und Formen hergestellt werden, so dass eine op-
timale Anpassung an die 6rtlichen Gegebenheiten beim Ein-
satz bzw. bei der Verwendung des Behalters moglich ist. Die

60 erfindungsgeméssen Behélter sind in erster Linie zur Auf-
nahme von Nichteisenmetallen geeignet, beispielsweise
Gusslegierungen auf der Basis von Zink oder Aluminium.
Fiir die Herstellung der erfindungsgeméssen Behilter kon-
nen auf dem freien Markt erhéltliche und verfiigbare bereits

65 vorgearbeitete Keramikplatten verwendet werden, die ent-

sprechend den Gegebenheiten etwa in der gleichen Weise wie
Holz zersigt, gefrést und mit Bohrungen versehen werden
koénnen. Derartige Materialien sind in der Lage, Temperatu-



ren von 700-800 °C auszuhalten. Der erfindungsgemisse Be-
hélter ldsst sich jedoch auch aus keramischen Materialien
herstellen, die héheren Temperaturen standhalten kénnen.
Die fiir die Behélterwinde verwendeten Platten werden vor-
zugsweise in einer solchen Weise geformt, dass sie nicht von
denjenigen fliissigen bzw. geschmolzenen Metallen, zu deren
Aufnahme sie bestimmt sind, benetzt, imprégniert oder in
sonstiger Weise angegriffen werden konnen. Bei einer iibli-
chen, normalen Art und Weise der Benutzung des erfin-
dungsgemadssen Behélters besteht praktisch keine Gefahr fiir
eine Riss- oder Bruchbildung, da die Platten, die mit dem ge-
schmolzenen Metall in Berithrung kommen, nach ihrem Zu-
sammenbau nicht einer zusétzlichen Hitzebehandlung unter-
worfen werden miissen, wobei ausserdem die labyrinthdhnli-
chen Dichtungen, die lecksicher sind, kleine wirmebedingte
Relativbewegungen der einzelnen Platten zueinander zulas-
sen.

Hinsichtlich der Dichtigkeit wird ein besonders zuverlds-
siger und vorgefertigter Behilter erhalten, wenn die Behil-
terwiinde aus zwei im wesentlichen sandwichartig gegen-
einanderliegenden Platten bestehen, wobei der Umfangsrand
einer dieser beiden Platten zur Bildung der Dichtungsfliichen
iiber den Umfangsrand der zugeordneten zweiten Platte
ragt.

Als keramisches Dichtungsmaterial zum Auffiillen der
Dichtungsfugen zwischen den gegeneinanderliegenden Dich-
tungsflichen kann ein pastenformiges Material verwendet
werden. Als besonders geeignetes Dichtungsmaterial haben
sich jedoch Dichtungsstreifen aus filzartigem Keramikmate-
rial herausgestellt, und zwar gegebenenfalls in Verbindung
mit einer pastenférmigen Dichtungsmasse.

Die sich gegeniiberliegenden Dichtungsfiichen der ein-
zelnen Behilterwdnde werden vorzugsweise mittels Schrau-
ben od.dgl. gegeneinandergedriickt, wobei diese Schrauben
direkt in das keramische Plattenmaterial eingesetzt sind. An
Stelle von Schrauben kénnen jedoch auch andere geeignete
Verbindungsmittel oder Befestigungsanordnungen verwandt
werden, um die einzelnen Behilterwinde in einem eine aus-
reichende Dichtigkeit gewdhrleistenden Umfang gegeneinan-
derzupressen.

Um Wirmeverluste zu vermeiden und auch eine durch
Wirme bedingte Umweltbelastung auszuschalten und um
ausserdem die Standzeit des Behélters zu vergréssern, ist es
vorteilhaft, wenn die Behélterwénde mit eir.em Isoliermantel
umgeben sind, der vorzugsweise in ein Aussengehduse einge-
setzt ist. Der Isoliermantel kann ebenso wie das Aussenge-
hduse aus Platten aus keramischem Material bestehen bzw.
daraus gefertigt sein, wobei das den Isoliermantel bildende
Material vorzugsweise pords sein kann, wihrend das Aus-
sengehduse insbesondere derart geschaltet und konstruiert
sein soll, dass es in der Lage ist, das in Frage stehende ge-
schmolzene Metall ausreichend lange zuriickzuhalten, falls
es wider Erwarten zu einem Bruch einer oder mehrerer der
Behélterwinde kommen solite.

Die den Isoliermantel bildenden Platten haben vorzugs-
weise entlang ihrer gegeneinanderstossenden Randabschnit-
te winklige oder in anderer Form labyrinthférmige Dich-
tungsflachen, und zwar im wesentlichen in der gleichen Wei-
se wie die eigentlichen Behélterwinde des Behilters, um auf
diese Weise eine ansonsten eventuell mogliche Gasstrémung
innerhalb der Isolierschichten bzw. innerhalb des Isolier-
mantels zu vermeiden. Zwischen die denIsoliermantel bil-
denden Platten konnen zu diesem Zweck vorzugsweise Dich-
tungsmaterialien zwischengelegt sein.

Eine erfindungsgemdsse Ausfithrungsform ist dadurch
gekennzeichnet, dass der Behélter Deckel und eine Heizein-
richtung fiir die Zufuhr von Wéirme zu dem in dem Behilter
enthaltenen geschmolzenen Metall aufweist, dass zusitzlich
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gegen die Aussenfliche zu Isolierzwecken mindestens eine
pordse Platte aus keramischem Material anliegt, dass ein
Aussengehiuse vorgesehen ist, dass der Behélter mittels In-
nenwinden in eine Beschickungskammer, eine Entnah-

s mekammer und eine gegeniiber den Beschickungs- und Ent-
nahmekammern betrichtlich grossere Speicherkammer un-
terteilt ist, die mit der Beschickungskammer und der Ent-
nahmekammer {iber Offnungen in Verbindung steht, die im
mittleren oder unteren Teil der Kammern liegen, und dass

10 die Heizeinrichtung im Bereich der Speicherkammer ange-
ordnet ist.

Auf diese Weise wird ein Behilter erhalten, der insbeson-
dere im Hinblick auf den Warmebedarf ausserordentlich
wirtschaftlich ist, wobei eine gleichméssige Temperatur in-

1s nerhalb der gesamten Schmelze bei gleichzeitiger minimaler
Turbulenz bzw. Badbewegung an der Badoberfliche gewihr-
leistet ist, so dass eine Oxydation des geschmolzenen fliis-
sigen Metalls, wenn iiberhaupt, nur in minimalem Umfang
stattfinden kann. Wenn der erfindungsgemésse Behdlter in

20 einer von einem Fachmann zu erwartenden Art und Weise
ordnungsgeméss benutzt und gewartet wird, ist die Standzeit
des Behélters praktisch unbegrenzt. Verglichen mit iiblichen
Behiltern gleicher Grosse ist der Energieverbrauch des erfin-
dungsgemadssen Behilters bei weitem niedriger, wodurch die

25 Wirtschaftlichkeit eines solchen Behdlters betrdchtlich er-
héht wird. .

Die Heizeinrichtung fiir die Wirmezufuhr zur Schmelze
ist vorzugsweise in einem Bereich der Speicherkammer ober-
halb der Schmelzenoberfliche angeordnet, wobei vorzugs-

30 weise elektrische Heizelemente verwendet werden. Dieser die
Heizeinrichtung aufnehmende Raum ist vorzugsweise von
der Umgebung und auch von den Beschickungs- und Ent-
nahmekammern getrennt bzw. isoliert, so dass kein Aus-
tausch zwischen Luft oder Gas stattfinden kann. Die Be-

3s schickungskammer und die Entnahmekammer sind vorzugs-
weise mit gesonderten Deckeln versehen, so dass die Spei-
cherkammer konstant gegeniiber der den erfindungsgemis-
sen Behélter aufnehmenden Atmosphére abgeschirmt bzw.
isoliert ist. Dadurch wird nur ein minimaler Teil der Oberfld-

49 che des Schmelzbades der Aussenluft ausgesetzt, wenn aus
der Entnahmekammer geschmolzenes Metall entnommen
wird, oder wenn der Beschickungskammer zu schmelzendes
Metall zugefiihrt wird.

Um bei der Beschickung des erfindungsgeméssen Behil-

45 ters nicht das in der Entnahmekammer befindliche ge-
schmolzene Metall in nachteiliger Weise zu beeinflussen, ist
gemidss einer weiteren Ausfithrungsform vorgesehen, dass
die Beschickungskammer und die Entnahmekammer in ent-
fernt voneinanderliegenden Eckenbereichen des Behilters

so angeordnet sind und mit der Speicherkammer durch Verbin-
dungséffnungen bzw. in Verbindung stehen, die so ausge-
richtet sind, dass das der Beschickungskammer zugefiihrte
geschmolzene Material auf seinem Weg zur Entnahmekam-
mer einen im wesentlichen maximalen Stromungsweg durch

ss die Speicherkammer nimmt.

Auf diese Weise kann wirkungsvoll verhindert werden,
dass das geschmolzene Metall begleitende Schlacke in die
Entnahmekammer gelangt.

Die Erfindung wird im folgenden an Hand der beiliegen-

60 den Zeichnung néher erldutert. In den einzelnen Figuren
sind einander entsprechende oder miteinander vergleichbare
Elemente mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Es zei-
gen:

Fig. 1 einen Vertikalschnitt einer ersten Ausfithrungs-

6s form des erfindungsgeméssen Behilters,

Fig. 2 und 3 teilweise im Schnitt eine perspektivische An-
sicht von zwei abgewandelten Ausfithrungsformen des erfin-
dungsgemaissen Behélters und
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Fig. 3 in perspektivischer Darstellung eine weitere abge-
wandelte Ausfithrungsform des erfindungsgemaéssen Behl-
ters.

Der in Fig. 1 dargestellte Behalter besteht aus einer Bo-
denplatte 10, Seitenwénden 11 und einem Deckel 12, der un-
ter Zwischenschaltung von Dichtungen 13 auf die oberen
Rinder der Seitenwinde 11 aufgelegt ist. Der Behélter dient -
zur Aufnahme von geschmolzenem Metall 14, Um eine gute
Abdichtung zu erreichen, sind die unteren Abschnitte der
Seitenwinde 11 mit Falzen, Abstufungen oder Nuten ver-
sehen, derart, dass im wesentlichen L-férmige Dichtungs-
fugen entstehen, wenn die Seitenwinde 11 und die Boden-
platte 12 zusammengesetzt werden. In die Pichtungsfugen
sind Dichtungsstreifen 15, 16 aus filzartigem keramischem
Material eingelegt, wobei die Dichtfldchen mittels Schrauben

17 gegeneinandergedriickt werden bzw. angezogen sind. Die

Seitenwiinde 11 sind im Bereich der vertikal verlaufenden
Behilterecken bzw. Behilterkanten im wesentlichen in der
gleichen Weise gestaltet wie im Bereich der horizontal ver-
laufenden Stossstellen zwischen den Seitenwinden und der
Bodenplatte, so dass abgewinkelte oder labyrinthdhnliche
Eckdichtungsfugen entstehen.

Der in Fig. 2 dargestellte Behélter unterscheidet sich von
dem in Fig. 1 dargestellten Behélter in erster Linie dadurch,
dass der Boden und die Seitenwinde aus einerseits jeweils
zwei keramischen Bodenplatten 19, 20 bzw. anderseits zwei
Wandplatten 21, 22 bestehen. Die Randabschnitte der dus-
seren Platten 20 bzw. 22 stehen im Bereich der durch sie ge-
bildeten Dichtungsfugen iiber die Randabschnitte der zuge-
ordneten inneren Platten 19 bzw. 21 iiber, derart, dass im
wesentlichen Z-formige Dichtungsfugen gebildet sind, in die
Dichtungsstreifen bzw. Dichtungseinlagen 15, 16, 23 aus bei-
spielsweise filzartigem keramischem Material eingelegt sind.
Die sich gegeniiberliegenden Dichtungsflichen der einzelnen
Behilterplatten werden mittels Schrauben 17 gegeneinander-
gepresst bzw. angezogen. Die Dichtungsstreifen bzw. Dich-
tungseinlagen 16 und 23 erstrecken sich iiber den Bereich der
eigentlichen Dichtungsfugen zwischen senkrecht zueinander-
stehenden Behiilterplatten und haben vorzugsweise in der
dargestellten Weise eine den dusseren Platten 20 bzw. 22 ent-
sprechende Grdsse. Um die dusseren und inneren Platten 19,
20 einerseits bzw. 21, 22 anderseits miteinander zu ver-
riegeln, konnen zusétzliche Schrauben 24 vorgesehen sein,
die dann durch die entsprechenden Dichtungsstreifen bzw.
Dichtungseinlagen 16 bzw. 23 hindurchgefiihrt sind.

Der in Fig. 3 abgebildete Behilter stellt eine Weiterent-
wicklung des in Fig. 2 abgebildeten Behélters dar. Der Be-
hélter gemiss Fig. 3 unterscheidet sich von dem in Fig. 2
dargestellten Behilter hauptsichlich dadurch, dass er einen
Isoliermantel aufweist, der aus inneren und dusseren pord-
sen Platten 25, 26 aus einem hitzebestdndigen, beispielsweise
keramischem Material besteht. Die porésen Platten 25 und
26 sind im Bereich ihrer in den Behilterecken liegende Stoss-

4

flichen im wesentlichen in der gleichen Weise miteinander
verbunden bzw. aneinander befestigt, wie es oben bereits an
Hand der Platten 19, 20, 21 und 22 beschrieben ist. Der Iso-
liermantel ist von einem Aussengehéduse umgeben, das aus

s keramischen Platten 27 besteht, die mittels Schrauben 28
aneinander befestigt sind.

Der in Fig. 4 dargestellte Behalter 10" ist mit einer Wér-
mezufubr versehen und weist Verschlussplatten bzw. Deckel
29, 30, 31 auf. Der Behélter 10’ ist mittels Innenwénden 32,

10 33, 34, 35 in eine mit dem Deckel 30 verschlossene Beschik-
kungskammer, der das geschmolzene Material zugefiihrt
wird, eine von dem Deckel 31 verschlossene Entnahmekam-
mer, aus der das geschmolzene Material dann, wenn es be-
notigt wird, entnommen wird, und eine von dem Deckel 29

15 verschlossene Speicherkammer unterteilt, die betrichtlich
grosser ist, als es die Beschickungskammer und die Entnah-
mekammer sind. Der die Speicherkammer verschliessende
Deckel 29 ist an seiner Unterseite mit (nichtdargestellten)
elektrischen Heizelementen versehen, um das geschmolzene

20 Material auf der jeweils erforderlichen Temperatur zu hal-
ten. Die Beschickungskammer und die Entnahmekammer
liegen in Eckbereichen des Behélters 10’ und sind so gestal-
tet, dass sie mit der Speicherkammer an Stellen in Verbin-
dung stehen, die sich in einem betrichtlichen Abstand von

25 der vorgesehenen Oberfiéiche des sich in dem Behélter be-
findlichen geschmolzenen Metall befinden. Zu diesem Zweck
sind die Verbindungs6ffnungen 36 und 37 zwischen der Be-
schickungskammer und der Speicherkammer einerseits und
der Speicherkammer und der Entnahmekammer anderseits

30 im Bereich des Behélterbodens angeordnet. Gemdss Fig. 4
sind die Verbindungséffnungen derart angeordnet, dass das
der Beschickungskammer zugefiihrte geschmolzene Metall
auf seinem Wege zur Entnahmekammer einen im wesentli-
chen maximalen Strémungsweg durch die Speicherkammer

35 hat. Die Deckel 30 und 31 der Beschickungskammer bzw.
der Entnahmekammer sind vorzugsweise jeweils mit (nicht-
dargestellten) Greifbiigeln versehen, so dass sie leicht abge-
hoben und gegebenenfalls ersetzt werden konnen.

Wenn die Behélter fiir Temperaturen bis zo etwa 800 °C

a0 ausgelegt sein sollen, bestehen die Platten 10, 11, 12, 19 bis
22 und 27 vorzugsweise aus dem keramischen Plattenmateri-
al, das von der Firma Johns-Manville, Colorado, USA, un-
ter dem Warennamen «Marinite-XL» auf den Markt ge-
bracht wird. Die den Isoliermantel bildenden Platten 25 und

4526 und die Dichtungen 13 konnen vorzugsweise aus den Ma-
terialien bestehen, die von der gleichen Firma unter den Wa-
renbezeichnungen «Thermo-800» bzw. «Cerafelt CB-1000»
vertrieben werden. Die Dichtungsstreifen bzw. Dichtungs-
einlagen 15, 16, 23 haben vorzugsweise eine Dicke von etwa

503 mm und bestehen aus einem filzartigen keramischen Mate-
rial, das von der Firma Carborundum Co., N.Y., USA, un-
ter der Bezeichnung «Fiberfrax Ceramic Fiber Paper », Gra-
de 970 J, auf den Markt gebracht wird.
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