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Przedmiotem wynalazku jest spos6b smarowa-
nia przy walcowaniu i ciggnieniu materialu na
zimno przez walce lub rolki, zapewniajacy uzys-
kiwanie bardzo niskich wspoélczynniké6w tarcia
oraz oprzyrzadowanie dla tego celu. Dotychczas
w procesach walcowania na zimno dla obnizenia
wspodlczynnika tarcia miedzy walcami a odksztal-
canym materialem stosuje sie smary plynne, po-
dawane do szczeliny walcowniczej za pomoca
pomp.

Najlepsze zestawy tych smaréw nie pozwalaja
uzyskaé przy tym walcowaniu wspbiczynnika tar-
cia nizszego od 0,02—0,03. Nizszy wspoéiczynnik
tarcia mozna uzyskaé przy stosowaniu smaréw
statych. Smaréw tych do chwili obecnej w pro-
cesach walcowania na zimno praktycznie nie sto-
suje sie ze wzgledu na trudno$ci w ich nanosze-
niu i réwnomiernym rozprowadzaniu na powierz-
chni przerabianego materiatu.

Wadg cbecnie stosowanych sposoboéw smarowa-
nia przy walcowaniu na zimno jest to, Ze dajg one
wysokie wspblczynniki tarcia a tym samym duze
straty energetyczne na pokonanie opor6éw tarcia.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu smarowania i urzgdzenia dla realizacji tego
sposobu, ktére przy walcowaniu oraz ciggnieniu
materialu na zimno przez walce lub rolki umozli-
wialoby stosowanie stalych smar6ow. Cel ten osig-
gnieto przez nagniatanie i zageszczanie proszkowe-
go smaru na powierzchni odksztalcanego materiatu
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przed jego wprowadzeniem miedzy robocze walce.
W odmianie sposobu zageszcza sie smar staty
uzyskany przez wysuszenie smaru plynnego, na-
niesionego na powierzchni odksztalcanego mate-
rialu przez zanurzenie.

Do realizacji tego sposobu stuzy urzadzenie,
ktore ma co najmniej dwie szczeki, a w odmianie
co najmniej pare walcoOw usytuowanych réwnolée-
gle, naprzeciw siebie w takiej odleglo$ci, ze mie-
dzy kazdg z nich a odksztalcanym materiatem
utwerzona jest szczelina, w ktoérej przy ruchu
materialu nastepuje zageszczenie smaru do stalej
ckjetosci. Zaletg sposobu smarowania przy wal-
cowaniu i ciggnieniu materialu na zimno przez
walce lub rolki wedilug wynalazku jest to, ze za-
pewnia on duzg efektywno$é technologiczng i ener-
getyczng tych procesow.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym schematycznie
na rysunkach, na ktéorych fig. 1 przedstawia w
podluznym przekroju a fig. 2 w rzucie z gory
urzgdzenie do realizacji tego sposobu smarowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku skilada sie z
dwoch szczek 1, zabudowanych w pojemniku 2,
mieszczgcym sproszkowany smar 3.

Walcowany material 4 wnosi na swej powierz-
chni sproszkowany smar 23 do szczeliny 5, w
ktoérej nastepuje jego nagniatanie i zageszczanie.
Wychodzacy ze szczek 1 walcowany materiat 4
niesie na swej powierzchni réwnomierng zagesz-
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czong warstwe smaru 6, wraz z ktéorym wchodzi
miedzy robocze walce 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb smarowania przy walcowaniu i cig-
gnieniu materialu na zimno przez walce lub rolki,
znamienny tym, Ze sproszkowany smar (3) podda-
je sie nagniataniu i zageszczaniu na powierzchni
odksztalcanego materialu (4) przed wejsciem do
roboczych walcow (7).

2. Odmiana sposobu smarowania wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze zageszczaniu poddaje sie smar
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staly uzyskany przez wysuszenie smaru plynnego,
naniesionego na powierzchnie odksztalcanego ma-
terialu przez zanurzenie.

3. Urzadzenie do realizacji sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, Ze ma co najmniej
dwie szczeki (1) usytuowane rdéwnolegle, naprze-
ciw siebie w takiej odleglo$ci, ze miedzy kazda
z nich a odksztalcanym materiatem (4) utworzona
jest szczelina (5), w. ktérej przy ruchu materiatu
(4) nastepuje zageszczanie smaru (3).

4. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 3, zna-
(1) ma zastgpione parg

mienna tym, ze szczeki
walcow.
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