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Vyndlez se tykd stledového rozvodu tlakového média. pro hydraulicksé systémy automatic-
kych obrédbcich stirojld, zejména obrédb&cich stfedisek s oto&nym rozfaﬁovecim stolem a nejmé-
ng jednou volnou pracovni polohou.

PFi konstrukci specidlnich obrébé&cich strojﬁ napf. obrdb&cich stredisek s oto&nym
roztadovadim stolem, dochdz{ ndkdy k tomu, Ze n¥kterd z pracovnich poloh zi&stene z technolo-
gickych dGvodl neobsazena pracovni jednotkou a neni ji mo¥no ani jinek vyuzit., V takovém
pripad¥ se v této poloze umisfuje pomocnd stanice bez plohovacich a upinacich prvkﬁ na kte-.
rou se pfisludny upina¥ s obrobkem vysune, zatimco ostatni upfnade s deldfmi obrobky jsou
presunuty do pracovnich poloh, kde se proéédéji pfislu3né pracovni operace.

Pomocnd stanice je sice konstrukéns i vyrobn& jednodu$s{ ne? upinaci stanice s poloho-
vacimi a upinacimi prvky, ale je nutno rovnd% ¥e3it i spodnf stavbu stroje s ohledem na umf- -
st¥nf pomocné stanice. Kohstrukce je zbyte¥nd sloZitd, drshd a nepiizniv§ ovlivnuje pddorys~
né YeSeni vlastniho stroje. Kromd toho se zv¥t3uje zastavdny prostor a vzristd celkové vé-,
ha. . :

Uvedené nedostatky odstranuje st¥edovy rozvod tlakového.média podle vyndlezu, jeho#
podstata spo¥ivé v tom, %e ho tvo¥i jednak pevné vdlcové t&leso, uloZend v ose otdZeni oto&-
ného rozradovaciho stolu, opst¥ené ne Jjedné stran¥ p¥ivodnf piirubou a na druhé strand Etyd~
mi ned sebou usporddanymi segmentovit® vytvofenymi obwodovymi dréfksmi, jednak rozvodové
t&leso, oto¥n& uloZené na pevném vélcovém t&lese, pfilem? v pevném vdlcovém t¥lese jsou
vytvofeny kandly, napojené v rizné kombinaci na vyvody presouvacifch vdled-a upinadd, uprave~
né v rozvodovém t&lese.

Kandl stdlého tleku je napojen prvnim pFepojovacim kandlem na jeden z vyvodd piesouva-
ciho vdlce pro volnou polohu a na prostor stélého tlaku, tvofeny ' prvni obvodowou dréZkou,
na ktery je napojen vidy jeden z vyvodl upina¥i v pracovnf poloze a vyvod upinafe ve volné
poloze, kandl stdlého odpadu je napojen druhym pfepojovacim kandlem na druhy vyvod pFesouva-
citho védlce pro volnou polohu, ddle na prostor stdlého odpadu, tvolreny druhou obvodovou dréi-
kou, na ktery je napojen druhy vyvod kaZdého z upinadi v pracovni poloze a upinade ve volné
poloze, a.na &elni prostor mezi &elem vdlcového t&lesa a rozvodovyim t¥lesem, napdjeny na ke-
ndly prosakd z upfna®l, zatimco kandly privodu k vym¥nné poloze jsou napojeny na vyvody upi-
nag¢ ve vyménné poloze, kandl prvniho pfivodu pFesouvéni je napojen na prvni prostor p¥esou-
véni, tvofeny treti obvodovou dréZkou, na ktery je napojen vidy jeden z vyvodd p¥esouvacich
vélcl v pracovn{ poloze a pFesouvacfho vélce pro vyménou polonu, a kandl druhého gfivodu pre-
souvédni je napojen na druhy prostor pPesouvdni, tvofeny &tvrtou obvodovou drézkou, na ktery
Je.napojen druhy vyvod kaZdého z pfesouvacich védled v pracovni poloze a vyvod pPesouvaciho
vélce pro vymdnnou polohu.

St¥edovy rozvod tlakového média, provedeny podle vyndlezu, zcela odstranuje potfebu
pomocné stanice ve volné poloze a zjednodusuje tak konstrukci i vyrobu. Dal¥i podstatné vy-
hoda spodivéd v jeho malych vn&jSich rozmérech a jednoduchosti provedent.

Prikladné provedeni stfedového rozvodu tlakového média podle vyndlezu je schematicky
zndzorn&no na p¥ipojenych vykresech, kde obr. 1 je obrdbdci stredisko v pidorysu, obr. 2
pfedstavuje toté% obrdb&ci stiedisko v nérysu, na obr. 3 je stiedovy rozved tlakového média
v nédrysném Ffezu, obr. 4 predstavuje pddorysny Fez stPedovym rozvodem v roving p¥ivodd A-A
a na obr. 5 a¥ 8 jsou pldorysné Fezy jednotlivymi rovinami vyvodd B-B aZ E-E.

Popisované obréb&ci{ st¥edisko je vybaveno vym&nnou polohou 1, prvnit praéovni polohou 2,
volnou polohou )3, kterd neni obsazena Zddnou stenici, a druhou pracdvni polohou 4. Postupnou
dopravu upinadl 6 z vym&nné polohy | do osiatnich poloh 2 a¥ 4 zajistuje oto¥ny rozitadovaci
stdl 5. V ose otd&eni otodného nozradovaciho stolu 2 Jje uloZeno pevné vélcové t3leso 14,
které je na spodni stran¥ oto¥ného rozdadovaciho stolu > opatfenc p*ivodni pfirubou 7 se Ses-
ti privody, napojenymi na kandly 8 a% 13, vytvoFené v pevném vélcovém t¥lese 14. V ¥dsti
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pevného vdlcového t&lesa 14, zasahujici nad oto¥ny rozdadovact stdl 5, Jsou vytvokeny ﬁi&fi
segmentové obvodové drdZky 21 a% 24, do kterych je vydstdn vidy jeden z kandlt 8, 10, 12, 13:

Kendl 8 stdlého tlaku je napojen prvnim prepojovacim kendlem 25 na Jeden z vyvodd 20
presouvaciho vdlce 15 pro volnoulpolohu 3 @ na prostor stélého tlaku, tvo¥eny prvni obvodo-
vou dré¥kou 21, vytvoienou v nejvzddlendjsf ¥dsti pevného vdlcového t&lesa 14 nad oto¥nym
roz#adovacim stolem 5. Na prostor étéléhq tlaku je pripojen vZdy jeden z vyvodd upina®l 6
v obou pracovnich polohdch 2, 4 a upinade § ve volné poloze 3. '

Kandl 10 stdlého odpadu je napojen druhym p¥epojovacim kendlem 26 na druhy vyvod 12'
pfesouvaciho vdlece 15 pro volnou polohu 3, ddle ha prostor stdlého odpadu, tvofeny druhou -
obvodovou dréfkou 22, sousedici{ s prvai obvodovou drd¥kou 2 y & na &elnf prostor 27 mezi
gelem pevného vdlcového t¥lesa 14 a rozvodovym tdlesem 16.

Na prostor'stélého odpadu je pripojen druhy vyvod 18 keidého z obou upfna¥l § v pracov-
nich polohdéch 2, 4 a upinade 6 ve volné poloze 3. Na elnf prostor 27 jsou naepojeny kandly
28 prosakd z upinadl 6. Prvni kandl 9 p¥ivodu k vym&nné poloze 1 je napojen na jeden z vy-
vodd 17 upinade 6 ve vym&nné poloze 1, zatimeco na druhy vyvod 18 upfnade § ve vyminné po-
loze 1 je napojen druhy kandl 11 p¥ivodu k vym&nné poloze 1, Kandl 12 prvniho pFfvodu pfesou~
véni je napojen na prvni prostor p¥esouvani, tvoreny t¥et! obvodovou drdéfkou 23.

Na prvn{ ﬁrostor pfesouvdni je pripojen vidy jeden z vyvodd 19 presouvacich vdled 15
v obou pracovnich polohdch 2, 4 a ptesauvactho vdlce 15 pro vym¥nnou polohu 1. Kendl 13 dru-
hého privodu ptesouvdni je napojen na druhy prostor piesouvdnf, tovieny Etvrtou obvodovou
dréZkou 24, umfst¥nou nejblize k horni ploSe otoZného rozFedovaciho stolu 5. Na druhy pro-
stor pfesouvdni je pﬁipojén druhy vyvod 20 ka%#dého z pfesouvacich vdled 12 v obou pracovnich
polohdch 2, 4 a presouvaciho vdlce |5 pro vym&nnou palohu 1.

Po nelo%eni dosud neopracované souddstky do upinade 6 ve vymgnné poloze |

o -

prvnim kendlem 9 pfivodu k vym&nné poloze 1 tlakové médium do Jjednoho z vyvodd 17 upinade

6 ve vym&nné poloze 1, pfi¥em? jeho druhy vyvod 18 slouli jeko odpadni v&tev pro médiunm,

se privede

které z upina¥e § ve vyminné poloze ] ddle proudf do druhého kandlu 11 p¥ivodu k vymsnné
poloze 1 a do odpadu. ‘

Po upnuti souldstky nésleduje pfesunutf upfnade § z vym&nné polohy 1 na oto¥ny rozia-
dovact stal 2, co¥ se provede privedenim tlakového médiam do kendlu 13 druhého p¥ivodu pfe-
souvédni, odtud pfes &tvriou obvodovou drdiku 24 a vyvody pfesouvacich véled 15 ozna¥end jako
druhé vyvody 20 proudi tlakovy olej do presouvacfho védlce 15 pro vym#nno polohu 1 a do pre-
souvacich védled 15 v obou pracovnich polohdch 2, 4, pri%emZ upinad § ve volné'pbloze 3 zb-
Stévé beze zmény na oto¥ném rozredovacim stole 5. )

Odpadni médium z pFesouvactho vdlce 15 pro vym&nnou polohu ] & z obou pPesouvacich vdl-
ed 15 ¥'pracovnich polohdch 2, 4 proudi prvnimi vyvody 19 pesouvacich vélel 15 pro vym&nnou
polohu 1 a v pracovnich polohdch 2, 4 do t¥eti obvodové drdzky 23 a odtud do kendlu 12 prvni-
ho pfivodu pfesouvdni a ddle do odpadu.

Po oto¥eni oto¥ného rozfadovactho stolu 5 o 90° se dostane tlakové mnédium kendlem §
stdlého tleku do prvni obvodové drd¥ky 2] a odtud vyvody 17 do upina®i § v obou pracovnich
polohdch 2, 4 a ve volné poloze 3, a b&hem celého cyklu drZi upnutou souddstku. Sou¥asnd
se tlskové médium dostane prvnim pFepojovacim kandlem 22 do druhého vyvodu 20 presouvaciho
vdlce 15, ktery se piesunul do mista pro volnou polohu 3, &Im¥ zajisiuje p¥isludny upinaZ §
na oto¥ném rozradovacim stole 5. :

Odpadni médium z upinedd 6 v obou bracovnich polohdch 2, 4 a ve volné poloze 3 proudi
Jejich druhymi vyvody 18 do druhé obwodové drdfky 22 a odtud do kendlu 10 stdlého odpadu.
Odpadn{ médium z pHesouvactho vdlee 15 pro volnou polohu 3 proudi prvnim vyvodem 19 pFes
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druhy prepoudt&ef kandl 26 do kendlu 10 stélého odpadu. Tlekové médium proudi kandlem 12
prvniho pf{vodu pfesouvdni do t¥etf obvodové drdfky 23 a odtud prvnimi vyvody 19 pfesouva—f
cich vdlcd 15 k piresouvacim vdlcim 153 v pracovnich polohdch 2, 4 a k pPesouvacimu vélei 15
pro vym¥nnou polohu 1. P¥islusné dva upinale § se pFesunou do pracovnich poloh 2, 4, kde
se provdd&j{ pracovni operace, a poslednf upina& 6 se pFesune do vyménné polohy 1.

Odpadnf médium z presouvacich vdlcl 15 proudl jejich druhymi vyvody 20 do &tvrté obvo~
dové dré¥ky 24 a kandlem 13 druhého pfivodu presouvéni do odpedu.

Bhem pracovnich operaci se ve vym¥nné paloze 1 provddi uvoln&ni souBdstky piivedenim
tlakového médie do kendlu 11 druhého pFivodu vym&nné polohy 1 e druhym vyvodem 18 do upina~
%e 6, zatimco odpadni médium proudi odpovidajicim vyvodem 17 do kandlu 9 prvniho p¥ivodu
vymEnné polohy | a odtud do odpadu. Po vyjmuti opracované souldstky se do upinade § ve vy-
m&nné poloze 1 v1oZi novd, neopracovand, @ ndsleduje shora popsané upnuti. Po skon&eni pra-
covnich operaci se presunou upinade & z pracovnich poloh 2, 4 a z vyménné polohy 1 na oto&-
ny roztadovac{ stdl 5, na n¥m¥ zistdvd stdle upinal 6 ve volné poloze 3, a ndsleduje znovu
cely popsany cyklus.

Popsané uspordddni zajistuje, %e kterykoli upinad 6, ktery se b&hem cyklu dostene do
volné polohy 3, zistdvd na otodném roziadovacim stole 5, zatimco upina¥e 6 v ostatnich po-
lohdch 1, 2, 4 se vysunou mimo otoldny rozfadovaci stil 5 do té doby, ne% jsou skonleny pra-
covni operace. Po nich ndsleduje prfesunuti vysunutjich upinald 6 zp¥t na oto¥ny roz¥adovaci
stil 9 a jeho dalsf otoZeni o 900, po ném¥ se do volné polohy 3 dostane dal3i upinad & z -
prvni pracovni polohy 2, zatimco pfedchozi upina® § je pfesunut do druhé pracovni polohy 4.

PREDMET VYINLKLEZU

1. Stredovy rozvod tlakového média pro hydraulické systémy automatickych obrébicich :
stroji, zejména obrdbdcich stfedisek s otolnym rozitadovacim stolem a nejménd jednou volnou
pracovni polohou, vyzna¥ujici se tim, %e ho tvo¥i jednak pevné vélcové t&leso (14), uloZené
v ose otdeni oto¥ného roziradovaciho stolu (5), opatfené na jedné strend p¥ivodni p¥irubou
(7) a na druhé strand ¥ty¥mi nad sebou uspofddanymi segmentovitd vytvofenymi obvodovymi
drd¥kami (21, 22, 23, 24), jednak rozvodové t&leso (16), oto¥n¥ uloZené na pevném vdlcovém
t&lese (14), pri¥em% v pevném vdlcovém t&lese (14) jsou vytvobteny kandly (8, 9, 10, 11, 12,
13), napojené v kombinaci na vyvody (17, 18, 19, 20) pFesouvacich vdled (15) a upinadd (6),
upravené v rozvodovém t&lese (16). '

2. Stredovy rozvod pro hydraulické systémy automatickych obrdb&cich strojd pedle bodu
1, vyznaSujici se tim, Ze kandl (8) stédlého tlaku je napojen prvaim pfepojovacim kandlem
(25) na jeden = vyvodd (20) -presouvactho vdlce (15) pro volnou polohu (3) a na prostor sté-
1ého tlaku, tvoreny prvni obvodovou drdfkou (21), na ktery je napojen vidy Jjeden z .vyvodd
(17) .upinadd (6) v pracovni poloze (2, 4) a vyvod upfnade (6) ve volné poloze (3), kandl
(10) st4lého odpadu je napojen druhym pPepojovacim kandlem (26) na druhy vyvod (19) presou-
vactho vdlce (15) pro volnou polohu (3), ddle na prostor stdlého odpadu, tvofeny druhou ob-
vodovou drdé¥kou (22), na ktery je napojen druhy vyvod (18) ka%dého z upinadd (6) v pracovni
poloze (2, 4) & upina¥e (6) ve volné poloze (3), a na ¥elni prostor (27) mezi ¥elem védlco-
vého t¥lesa (14) a rozvodovym t¥lesem (16), napojeng na kandly (28) prosakd z upfnadh (6),
zatimco kandly (9, 11) pPivodu k vym&nné poloze (1) Jjsou napojeny na vyvody (17, 18) upina-
%e (6) ve vymdnné poloze (1), kandl (12) prvniho pfivodu pfesouvédni je napojen na prvai
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prostor pfesouvdnf, tvoreny treti obvodovou dré¥kou (32), na ktery je nepojen vidy jeden

z vyvodd (19) presouvacich vdled (15) v pracovni poloze (2, 4) a pPesouvaciho vdlce (15)

pro vymdnnou pelchu (1), a kendl (13) druhého pFivodu presouvéni je napojen na druhy prostor
presouvéni, tvoFeny ¥tvrtou obvodovou drdfkou (24), na kiery je nepojen druhy v§ved (20)
ka%dého z pFesouvacich vdled (15) v pracovni poloze (2,'4) & vyvod presouvactho vdlce (15)
pro vym&nnou polohu (1), :

8 vykresd

Severografia. n. p.. zivod 7. Most
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