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Wynalazek. dotyczy sposobu wykorzystania
odcieké6w zielonych przy produkcji glikozy,
odroézniajgcego sie od dotychezas znanych tym,
ze odcieki zielone przeprowadza sie przez ka-
tionit i nastepnie poddaje konwersji, po czym
-przeprowadza przez anionit, a uzyskany roz-
twor doprowadza do roztworu przeznaczonego
do pierwszej krystalizacji.

Podczas ‘wirowania glikozy pochodzacej
z pierwszej krystalizacji uzyskuje sie tak zwa-
‘ny odciek zielony i odciek bialy powstajgcy
'Z rozpuszezanej glikozy poaclcza's przeplukiwa-
nia krysztaléw w wirowkach. Odciek bialy za-
‘wraca sie¢ wprost *do pierwszej krystalizacji,
‘natomiast  odciek zielony naleiy poddaé pro-
‘_ cesom oczyszczania. Oczy'szczaé odciek zielo-
ny mozna w dwojaki "
'r'fl'oina g«o‘ poddac [pbnovwnej krystalizacji, ktéra

%) Wiasciciel pafentu o§wiadezyl, ze tworea
wvnalazk'u 1e’s*t mgr M;leczySlaw Otworowski.

spos6b, a mianowicie -

trwa o ok. 70%, diuzej niz pierwsza krystali-
zacja, odwirowang substancje, czyli tak zwany
produkt drugi, dolgczy¢ do sokéw idacych do
pierwszej krystalizacji, a odciek pod nazwg
hydrolu — utylizowa¢ na cele paszowe, fer-
mentacyjne lub inne. Innym sposobem przerebu
odcieku zielonego, majgcym na celu zwieksze-
nie wydajno$ci gotowego produktu w stosun-
ku do sposobu opisanego powyzej jest sposoéb,
‘w ktérym stosuje sie wtérng konwersje odcie-
ku zielonego, czyli tak zwane ,,docukrzanie‘.
‘W tym celu przed krystalizacjg odciek zielony
rozcienicza sie¢ wodg do stezenia 11 Bé, poddaje
‘konwersji za pomocg kwasu solnego, a skon-
‘wertowany roztwoér zageszcza i krystalizuje.
‘Docukrzanie odciekéw skraca wprawdzie czas
krystalizacji i podwyzsza wydajno$é procesu.
lecz ze wzgledu na duzg zawarto$é soli w do-
cukrzonym odcieku zielonym, ktére to sole po-

-chodzg =z -zakwaszenia pierwotnego mleczka
" krochmalowego i neutralizacji eraz ich dziala-



nia . l?uforujacego, do wtérnej konwersji czyli
do docukrzania trzeba stosowa¢ mniej wiecej
podwobjne dawki kwasu. OczywiScie pocigga

to za sobg koniecznoé¢é stosowania do neutra-

lizacji po konwersji réwniez podwéjnych da-
wek sody. Odwirowany produkt z docukrzone-
go w ten sposéb odcieku zielonego jest bar-
dzo zanieczyszczony, jest wiec réwniez tak
zwanym produktem drugim i nadaje sie tylko
do dolgczenia go do sokéw pierwszego rzutu,
przeznaczonych do pierwszej krystalizacji. Od-
ciek (hydrol) uzyskany po odwirowaniu do-
cukrzonego odcieku zielonego ma znacznie
mniejszg warto§é¢ uzytkowa ze wzgledu na za-
solenie. .

Jak z powyzszego wynika, we wszystkich do
tychczas znanych sposobach wykorzystania od-
cieku zielonego uzyskiwano wiec produkt za-
nieczyszczony, tak zwany produkt drugi, kté-
ry nalezalo oczyszcza¢. W tym celu zawracano
go do mieszaniny “uzyskanej po konwersji skro-
bi. Dalsza niedogodno$cia dotychczas znanych
prcces6w bylo to, Ze odciek ziolony przed do-
cukrzaniem nalezalo rozcieficzaé wodag do ste-
zenia ok. 11 Be, co oczywidcie nie bylo korzyst-
ne, ze wzgledu na konieczno$é zageszczamia roz-
tworu przed krystalizacjg. o

Wyzej opisane niedogodnosci wyeliminowano
w sposobie wedlug wynalazku, w ktérym od-
ciek zielony poddaje sie wpierw odbarwianiu
za pomocg wegla aktywowanego, przy czym

wykorzystuje sie celowo wegiel aktywowany,

ktory zostal juz uzyty do odbarwiania sokéw
przed pierwsza krystalizacja. Po przesaczeniu,
przesacz przeprowadza sie przez katiomit, za$
kationit przemywa woda, najlepiej kondensa-
c¥ina, ktéra nastepnie dotgcza si¢ do roztworu
macierzystego. Tak uzyskany roztwor jest sil-
nie kwasny i moze byé w zasadzie poddany
wprost konwersji (docukrzaniu), przy czym czas
konwersji jest zalezny od pH roztworu i stoso-
wanej temperatury. W przypadku, gdy odczyn
jest za slabo kwasny, mozna stosowaé odpo-
wiednie dokwaszanie, z tym ze ilo$¢ dodawa-
nego kwasu jest zazwyczaj bardzo mala.
W przypadku matomiast, gdy pH roztworu jest
tak niskie, ze moze powodowaé korozj¢ stoso-
wanej aparatury, mozna czes¢ roztworu przepro-
wadzié przez anionit i w ten sposéb zobojetnio-
ny roztwér zmieszaé z pozostalym kwasnym roz-
tworem, w celu podwyzszenia warto$ci pH do
pozgdanego poziomu.

Po docukrzeniu roztwér przeprowadza sie
przez anionit, gdzie nasiepuje neutralizacja. Roz-

- wiec dodawania znacznych

twor po przejéciu przez anionit mie ustepuje
jakoécig roztworowi uzyskamemu z hydrolizy
skrobi. Stad tez zawracany jest wprcst do pierw-
szej krystalizacji.

W sposobie wedlug wynalazku unika sie
iloSci kwasu do
procesu docukrzania oraz .znacznych iloéci so-
dy lub lugu do neutralizacji. Ogromng korzys-
cig jest rowmiez to. ze w procesie wedlug wy-
nalazku -nie uzyskuje sie tak zwanego produktu
drugiego oraz hydrolu, dzieki czemu mozna
W znacznej mierze uproscié aparature i wumika
sie trudnos$ci odpowiedniego usuniecia odpadc-
wego hydrolu. Dalszg zaleta nowego sposobu
jest ré6wniez zwiskszenie wydajnosci procesu w
stcsunku do dotychczas znanych metod.

Przyklad I Odciek zielony o gesto$ci 62°
Bx i zawartosci cukréw redukujgcych w ilodei
820, (w przel. na s.s.) roaciericzono wodg kon-
densacyjng do gestosci 50°Bx, z czego 50 | zmie-
szano z 2 kg wegla aktywowanego (w przel.
na 100%, s.s.), uzytego juz do odbarwiania so-
kéw przeznaczonych do I krystalizacji. Gestosé
odcieku po odsgczeniu i wyslodzeniu wegla spa-
dla do 45°Bx. Intensywnoéé zabarwienia odcie-
ku spadla o ok. 20%,. Wstepnie odbarwiony
i klarowny odciek przepuszczono przez kolum-
ne z zawartoécia 10 1 kationitu (produkeji NRD
Wofatit F). Gestosé odcieku po przepuszezeniu
go przez kationit wynosila 35°Bx (lacznie z wy-
slodami kolumny), pH odcieku spadlo z 5,5 do
1,5. Intensywmo$é zabarwienia odcieku spadla
w stosunku do intensywnodci zabarwienia od-
cieku pierwotnego o 60%,. Odciek poddano do-
cukrzeniu w autoklawie przy temp. 140°C
przez 15 min. Ilo§¢ cukréw redukujgcych zwiek-
szyla sie¢ do 95%; (w przel. na s.s.) Po oziebie-
niu soku do temperatury 40°C przepuszczono go
przez bateri¢ z zawarto§cig 10 1 anicnitu (pro-
dukcji NRD wofatit L 150), przy czym pH od-
ciecku po anionicie wynosilo 7,0, gesto§é 25°Bx,
a intensywnos$é zabarwienia odcieku zmniejszy-
la sie 0 90 9%, w stosunku do intensywmosci za-
barwienia odcieku surowego. Intensywmno$é za-
barwienia docukczonego odcieku po anionicie
byla o ok. 30 9, mniejsza od zabarwienia so-
kéw rzadkich otrzymanych z hydrolizy kroch-
malu i przefiltrowanych przez pierwsza prase
filtracyjng. Docukrzony odciek po przejsciu
przez kolumne z anionitem zostal doprowadzo-
ny do pH 5,8, zageszczony do 75 Bx i podda-
ny krystalizacji. Po pieciu dobach cukrzyce pod-
dano wirowaniu. Uzyskano wydajnosé¢ 75%, gli-
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kozy krystalicznej, odpowiadajgcej wymogom
obowigzujacych norm krajowych.

Przyktad II. Odciek zielony o gestosci 65°
~ Bx i zawartosci cukréw redukujacych w ilosci
849, (w przel. na s.s.) rozciericzono wodg kon-
densacyjng do gestoSci 50°Bx z czego 50 1
zmieszano z 2,5 kg wegla aktywowanego
(w przel. na s..) uzytego juz do odbarwiania
sokOw przeznaczonych do pierwszej krystaliza-
cji. Gesto§¢ odcieku po odsgczeniu i wyslodze-
niu wegla spadlo do 42°Bx. Intensywno$é zabar-
wienia odcieku spadla o ok. 20%, Wstepnie od-
barwiony i klarowny sok przepuszczono przez
kolumne z zawartn$ciag 15 1 kationitu MK2. Ge-
st08é odcieku po przepuszczeniu go przez katio-
nit ({acznie z wystodami kolumny) ‘wymnosita
30%Bx, pH odcieku obnizylo si¢ z 5,3 do 1,7 po
kationicie, Intensywno§é zabarwienia c¢dcieku
spadla w stosunku do intensywmoédci za-
barwienia odcieku pierwotnego o 50%,. Od-
ciek poddano docukrzeniu w autoklawie przy
temperaturze 145°C przez 15 minut. Ilosé
cukréw redukujacych zwiekszyla sie do 94Y,
(w przel. na s.s.). Po ochlodzeniu odcieku do
40°C przepuszczont go przez baterie z zawar-
toécig 15 1 anionitu (krajowego GM-800), od-
cieku po anionicie wynosilo 7,0, gesto$é 20°Bx
intensywnoéé zabarwienia odcieku zmniejszyla
sie o 80%, w stosunku do intensywmosci zabar-
wienia odcieku surowego. Intensywnos$é zabar-

wienia sokéw rzadkich otrzymanych z hydroli- .

zy krochmalu i przefiltrowanych przez pierw-
sza prase filtracyjng. Docukrzony odciek po
przej§ciu przez kolumne z anionitem zostal
zmieszany z sokami uzyskanymi z hydrolizy
krochmalu, ktére dopiero po zmieszaniu zostaly
doprowadzone do pH 5,5. Do regeneracji katio-

2090. RSW ,Prasa“, Kielce.

- 3. Spos6b wedlug zastrz. 1

nitu zuzyto 20 1 4%,-go roztworu NacH i 15 1
8%,-go roztworu HCIl. Do regemeracji anionitu
zuzyto 25 1 4%-go roztworu NaOH.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykorzystania odciekéw zielonych
przy produkcji glikozy krystalicznej, zna-
mienny tym, ze odcieki zielone przeprcwar
dza si¢ przez kationit, nastepnie poddaje je
konwersji, po czym przeprowadza przez
anionit, a uzyskany roztwér dolacza do roz-
tworu po konwersji skrobi i neutralizacji,
czyli do roztworu przeznaczonego do pierw-
szej krystalizacji.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
odciek zielony przed wrowadzeniem do ka-

" tiomitu oczyszcza si¢ za pomocg wegla,
a zwlaszcza wegla aktywowanego uzytego juz
do oczyszczania sok6w przed pierwszg Kkry-
stalizacjg.

i 2, znamienny
tym, Ze po przejsciu przez kationit, roztwor
poddaje si¢ wprost konwersji, przy czym czas
konwersji w tym przypadku jest zalezny od
uzyskanej warlo$ci pH i stosowanej tem-
peratury. .

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze po przejScin przez kationit wartoé¢ pH
roztworu reguluje sie badZ to przez prze-
prowadzenie cze§ci roztworu przez anionit
i wymieszanie tej czgSci z pozostalgy iloscig
roztworu, bgdZ tez przez dodanie kwasu.

Zaklady Przemyslu
Ziemniaczanego ,Luboni“

Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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