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DESCRIPCION
Una cinta transportadora y sistema
Campo técnico de la invencién

La presente invencion se refiere a una cinta transportadora, a un sistema de cinta transportadora y a un sistema de
produccién de plantillas de caja.

Técnica relacionada

Las cintas transportadoras se utilizan cominmente para el transporte de mercancias. Hay disponibles diferentes
tamafios de cintas transportadoras. Sin embargo, las cintas transportadoras de gran tamafio son costosas y dificiles
de manipular. El documento JPS61 162411 divulga una cinta transportadora que comprende un bucle sin fin de cinta
que gira alrededor de al menos dos poleas comprendidas en la cinta transportadora, comprendiendo dicha cinta una
superficie superior para transportar mercancias durante el recorrido, comprendiendo ademés la cinta transportadora
un dispositivo de soporte de cinta configurado para soportar la cinta entre las al menos dos poleas mientras permite
que la cinta se deslice sobre el dispositivo de soporte de cinta, en donde dicha cinta comprende una parte intermedia
sustancialmente plana a lo largo de la longitud | de la cinta y dos éreas de bordes, una a cada lado de la parte
intermedia.

El documento DE 29 28 403 A1 describe una cinta transportadora que comprende un bucle sin fin de cinta que gira
alrededor de al menos una polea, por lo que diferentes partes de la cinta constituyen una superficie superior para
transportar mercancias durante el recorrido, en donde dicha cinta comprende una parte intermedia sustancialmente
plana a lo largo de la longitud de la cinta y dos areas de bordes, una a cada lado de la parte intermedia, en donde al
menos una de dichas areas de bordes esta inclinada hacia una parte opuesta de la cinta en el bucle sin fin al menos
cuando dicha al menos un area de borde constituye una parte de la superficie superior de la cinta de modo que se
evita un desplazamiento lateral no deseado de la cinta (es decir, desalineacion).

Sumario
Un objeto de la presente invencién es proporcionar una cinta transportadora mejorado y mas flexible.
Esto se consigue mediante una cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacién 1 adjunta.

De acuerdo con la invencién, se proporciona una cinta transportadora que comprende un bucle sin fin de cinta que
gira alrededor de al menos dos poleas comprendidas en la cinta transportadora, por lo que diferentes partes de la cinta
constituirdn una superficie superior para transportar mercancias durante el recorrido, comprendiendo ademas la cinta
transportadora un bastidor que sostiene dichas al menos dos poleas y un dispositivo de soporte de cinta configurado
para soportar la cinta entre las al menos dos poleas mientras permite que la cinta se deslice sobre el dispositivo de
soporte de cinta, en donde dicha cinta comprende una parte intermedia sustancialmente plana a lo largo de la longitud
de la cinta y dos areas de bordes, una a cada lado de la parte intermedia, en donde al menos una de dichas areas de
bordes est4 inclinada hacia una parte opuesta de la cinta en el bucle sin fin al menos cuando dicha al menos un éarea
de borde constituye una parte de la superficie superior de la cinta, comprendiendo ademas dicha cinta transportadora
al menos un dispositivo de sujecién dispuesto parcialmente a lo largo de al menos un lado largo de la cinta
transportadora, estando dicho al menos un dispositivo de sujecidén conectado al bastidor y configurado para sujetar el
dispositivo de soporte de cinta, estando dicho dispositivo de sujecién configurado ademas para soportar dicha al
menos un area de borde fuera de dicho dispositivo de soporte de cinta a un nivel diferente que el dispositivo de soporte
de cinta, proporcionando de esta manera al menos un borde inclinado de la cinta.

Ventajosamente, se proporciona un sistema de cinta transportadora que comprende al menos dos cintas
transportadoras de acuerdo con la invencién, en donde dichas al menos dos cintas transportadoras estén posicionadas
una al lado de la otra con areas de bordes inclinadas de la cinta una hacia la otra, proporcionando juntas una superficie
superior combinada del sistema de cinta transportadora.

De esta manera, se pueden disponer dos 0 més cintas transportadoras de acuerdo con la invencién una al lado de la
otra, proporcionando una gran superficie superior combinada en lugar de usar una Unica cinta transportadora grande.
Las cintas transportadoras mas pequefias son mucho més econdémicas y faciles de manipular. Asimismo, dado que al
menos un area de borde de la cinta de cada cinta transportadora esté inclinada, estas éreas de bordes inclinadas se
disponen una hacia la otra en un sistema de cinta transportadora. De esta manera se pueden evitar los problemas que
pueden surgir cuando las mercancias pasan entre dos cintas transportadoras dispuestas una al lado de la otra. En
algunas aplicaciones, como por ejemplo en una maquina de produccién de plantillas de caja, las mercancias que se
van a transportar sobre la cinta transportadora de cinta se trasladan primera desde una maquina a la cinta
transportadora de una direccién transversal a la direccién de transporte de la cinta transportadora. Entonces podrian
surgir problemas cuando las mercancias se quedan atascadas entre las cintas transportadoras, por ejemplo, las
mercancias pueden quedar atrapadas debajo de la cinta o en los bordes de cinta. Esto podria ser un problema
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especialmente cuando las mercancias se empujan hacia delante y hacia atrds transversalmente sobre las cintas
transportadoras, como podria ser el caso en una maquina de produccidn de plantillas de caja. Los cortes se realizan
en la plantilla de caja cuando se entregan a la cinta transportadora y la cinta transportadora se usa como soporte para
la plantilla de caja durante el procedimiento de corte antes de que la cinta transportadora se encienda para transportar
la plantilla de caja. Con las areas de bordes inclinadas de las cintas transportadoras de acuerdo con la presente
invencién, las plantillas de caja se pueden transportar hacia delante y hacia atras en una direccién transversal sobre
el sistema de cinta transportadora que comprende dos 0 mas cintas transportadoras de acuerdo con la invencién sin
el riesgo de que partes de la plantilla de caja se atasquen debajo de la cinta entre dos cintas transportadoras, o en los
bordes de cinta. Otros medios para evitar lo Ultimo, a menudo significa que se agrega una placa de guia fina sobre los
bordes. Sin embargo, después se introduce una seccidén no accionada del transportador, lo que puede provocar que
las mercancias fallen durante el transporte posterior, como, por ejemplo, giratorio o deslizante. La solucién presentada
proporciona una forma de establecer una gran superficie superior completamente accionada sin ningun elemento que
haga que las mercancias se atasquen, aun permitiendo la fabricacién y manipulacién de secciones de transportador
més pequefias. Esto, a su vez, permite usar soluciones y componentes de transporte mas estandarizados, lo que
garantiza una mayor efectividad en calidad y coste. No sélo una cinta estrecha es mucho mas eficaz de fabricar en
comparacién con una muy ancha, las poleas y el motor se pueden reducir drasticamente, al igual que los demas
componentes, como el bastidor y las placas de soporte. Multiples motores mas pequefios no solo permiten un disefio
y un consumo de energia mas eficientes, también proporcionan una solucién méas segura. Una cinta ancha genera
pérdidas por friccion proporcionalmente mayores. Esto provoca la necesidad de motores mas potentes y un mayor
desgaste. Un efecto secundario negativo de usar una cinta ancha es ademas que la solucién no reacciona facilmente
a los cambios anormales en la carga. En caso de que un ser humano se suba al transportador, un transportador mas
pequefio accionado por un motor mas pequefio no podria iniciar el movimiento, mientras que una mayor potencia lo
haria, y asi causar lesiones.

La solucién es especialmente ventajosa en el ejemplo mencionado anteriormente de transporte de material de
embalaje, pero sin duda el transporte de otros tipos de mercancias también podria resultar beneficioso, especialmente
cuando las mercancias se introducen o se empujan desde el lateral del transportador.

Ventajosamente, se proporciona un sistema de produccién de plantillas de caja que comprende un sistema de cinta
transportadora que comprende al menos dos cintas transportadoras de acuerdo con la invencién, en donde dicho
sistema de cinta transportadora esta dispuesto en una salida del sistema de produccién de plantillas de caja para el
transporte de las plantillas de caja sobre el sistema de cinta transportadora en una direccidn transversal a una direccién
en la que las plantillas de caja se entregan desde el sistema de produccién de plantillas de caja.

Opcionalmente, al menos una de dichas éreas de bordes de la cinta forma un borde redondeado de la cinta a lo largo
de un lado largo de la cinta transportadora, al menos cuando la al menos un area de borde constituye una parte de la
superficie superior de la cinta.

Ventajosamente, cada una de dichas areas de bordes de la cinta comprende un dispositivo de posicionamiento de
cinta que se extiende hacia dentro hacia un lado opuesto de la cinta en el bucle sin fin y configurada para
proporcionarse justo afuera de la anchura del dispositivo de soporte de cinta o0 en un elemento de guia del dispositivo
de soporte de cinta para mantener la cinta en posicién.

Como se ha mencionado anteriormente, de acuerdo con la invencién, la cinta transportadora comprende ademas al
menos un dispositivo de sujecién dispuesto parcialmente a lo largo de al menos un lado largo de la cinta
transportadora, en donde dicho al menos un dispositivo de sujecion estd conectado al bastidor y configurado para
sujetar el dispositivo de soporte de cinta, dicho dispositivo de sujecién esta configurado ademas para soportar dicha
al menos un area de borde fuera de dicho dispositivo de soporte de cinta a un nivel diferente al del dispositivo de
soporte de cinta, proporcionando de esta manera al menos un borde inclinado de la cinta.

Preferentemente, dicho al menos un dispositivo de sujecién comprende una primera parte conectada al dispositivo de
soporte de cinta y configurada para soportar dicha al menos un area de borde fuera de dicho dispositivo de soporte
de cinta cuando constituye una parte de la superficie superior de la cinta y una segunda parte conectada a la primera
parte y conectada al bastidor, estando dicha segunda parte configurada para soportar la al menos un éarea de borde
cuando ésta no forma parte de la superficie superior de la cinta.

Preferentemente, dicha primera parte comprende un elemento de guia para el control direccional de un dispositivo de
posicionamiento de cinta.

Opcionalmente, el dispositivo de soporte de cinta comprende al menos un elemento de guia para el control direccional
de al menos un dispositivo de posicionamiento de cinta y en donde dicho dispositivo de soporte de cinta comprende
al menos una parte de borde externo que comprende dicho elemento de guia y que proporciona un soporte para un
borde externo correspondiente de la cinta a un nivel diferente que el resto del dispositivo de soporte de cinta,
proporcionando de esta manera al menos un borde inclinado de la cinta.

Ventajosamente, ninguna parte de la cinta transportadora sobresale en la direccién de la anchura de la cinta
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transportadora fuera de un dispositivo de sujecién proporcionado parcialmente a lo largo de al menos un lado largo de
la cinta transportadora, en donde dicho al menos un dispositivo de sujecién esta conectado al bastidor y configurado
para sujetar el dispositivo de soporte de cinta. De esta manera, dos o mas cintas transportadoras se pueden colocar
una al lado de la otra.

Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1 muestra esquematicamente una vista en perspectiva de una parte de una cinta transportadora
convencional.

La Figura 2 muestra esqueméticamente una seccién transversal de vista lateral de tres cintas transportadoras de
acuerdo con una realizacién de la invencién. Las tres cintas transportadoras estén ubicadas una al lado de la otra
para proporcionar un sistema de cinta transportadora de acuerdo con una realizacién de la invencién y el sistema
de cinta transportadora se muestra proporcionado cerca de una salida de un sistema de suministro de mercancias
que entrega mercancias al sistema de cinta transportadora.

La Figura 3 muestra esqueméticamente una seccién transversal de vista lateral de tres cintas transportadoras de
acuerdo con una realizacién de la invencién. Las tres cintas transportadoras estan colocadas una al lado de la otra
para proporcionar un sistema de cinta transportadora de acuerdo con una realizacién de la invencion.

La Figura 4 muestra con mayor detalle una parte de las cintas transportadoras como se muestra en la Figura 3.
La Figura 5 es un segmento cortado en perspectiva de una parte de una de las cintas transportadoras mostradas
en las Figuras 3y 4.

La Figura 6 muestra esqueméticamente una vista en perspectiva de una esquina de una de las cintas
transportadoras como se muestra en las Figuras 3 y 4.

La Figura 7 muestra esquematicamente un sistema de produccién de plantillas de caja que comprende un sistema
de cinta transportadora de acuerdo con una realizacién de la invencion.

La Figura 8 muestra esquematicamente partes de una cinta transportadora en seccién transversal de acuerdo con
una realizacién de la invencién.

Descripcion detallada de las realizaciones

La Figura 1 muestra esquematicamente una vista en perspectiva de una parte de una cinta transportadora
convencional 901. La cinta transportadora 901 comprende un bucle sin fin de cinta 903 que gira alrededor de dos
poleas 905a (905b no mostrada). La cinta transportadora 901 comprende ademas un bastidor 909 que sostiene dichas
dos poleas 905a y un dispositivo de soporte de cinta configurado para soportar la cinta entre las dos poleas mientras
permite que la cinta se deslice sobre el dispositivo de soporte de cinta.

Al colocar dos de estas cintas transportadoras convencionales una al lado de la otra con el fin de lograr una cinta
transportadora combinada mas grande, pueden surgir problemas como los descritos anteriormente. Por ejemplo,
partes del bastidor 909 y de las poleas 905a en las cintas transportadoras convencionales a menudo sobresalen hacia
los lados de la cinta transportadora. De esta manera se creard un espacio entre las cintas separadas cuando se
proporcionen dos 0 mas cintas transportadoras convencionales una al lado de la otra. Asimismo, en aplicaciones
donde las mercancias se transportan transversalmente a la direccién de la cinta cuando se entregan a la cinta existe
el riesgo de que las mercancias se atasquen en los bordes de cinta, en el espacio entre las cintas transportadoras o
incluso debajo de la cinta en las cintas transportadoras. Como se ha descrito anteriormente, esto puede ser alin méas
problematico en aplicaciones donde las mercancias se transportan de ida y vuelta transversalmente sobre las cintas
transportadoras, como, por ejemplo, en un sistema de produccion de plantillas de caja que se describird a continuacion.

La Figura 2 muestra esqueméticamente una seccién transversal de vista lateral de tres cintas transportadoras 1 de
acuerdo con una realizacién de la invencién. Las tres cintas transportadoras 1 estan ubicadas una al lado de la otra
para proporcionar un sistema de cinta transportadora 101 de acuerdo con una realizacién de la invencién y el sistema
de cinta transportadora 101 se muestra proporcionado cerca de una salida 102 de un sistema de suministro de
mercancias que entrega mercancias al sistema de cinta transportadora 101.

Cada cinta transportadora 1 comprende un bucle sin fin de cinta 3 que gira alrededor de dos poleas 5a, 5b (mostradas
sin detalles como un bloque en esta vista) comprendidas en la cinta transportadora 1. Diferentes partes de la cinta 3
constituirdn una superficie superior 7 para transportar mercancias durante el recorrido. La cinta transportadora 1
comprende ademas un bastidor 9 que sujeta dichas dos poleas 5a, 5b y un dispositivo de soporte de cinta 11 (mostrado
sin detalles como un blogque junto con las poleas 5a, 5b en esta vista) configurado para soportar la cinta entre las dos
poleas mientras permite que la cinta 3 se deslice sobre el dispositivo de soporte de cinta 11. La cinta 3 comprende
una parte intermedia sustancialmente plana 13 a lo largo de la longitud de la cinta y dos &reas de bordes 13a, 13b,
una proporcionada a cada lado de la parte intermedia 13. De acuerdo con la invencién, al menos una de dichas areas
de bordes 13a, 13b esta inclinada hacia una parte opuesta de la cinta en el bucle sin fin al menos cuando dicha al
menos un area de borde 13a, 13b constituye una parte de la superficie superior 7 de la cinta. En la realizacién mostrada
en la Figura 2 ambas é&reas de bordes 13a, 13b estan inclinadas hacia una parte opuesta de la cinta en el bucle sin
fin. En otras palabras, al menos uno de los bordes libres externos de la cinta 3 estéa dispuesto en un nivel inferior, méas
cerca de una superficie en la que se encuentra la cinta transportadora, que una parte intermedia 13 de la cinta 3. La
expresion areas de bordes inclinados se usa con mayor frecuencia en la descripcidn y las reivindicaciones y esto
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pretende cubrir también las areas de bordes en angulo, biselados o redondeados. Las &reas de bordes 13a, 13b de la
cinta 3 pueden soportarse por una parte de la cinta transportadora en una forma deseada, por ejemplo, biselada o
redondeada. En una realizacién de la invencién, al menos una de dichas areas de bordes 13a, 13b de la cinta 3 forma
un borde redondeado 15a, 15b de la cinta 3 a lo largo de un lado largo 17a, 17b de la cinta transportadora, al menos
cuando la al menos un area de borde 13a, 13b constituye una parte de la superficie superior 7 de la cinta.

Las cintas 3 de lastres cintas transportadoras 1 proporcionan juntas una superficie superior combinada 103 del sistema
de cinta transportadora.

La Figura 3 muestra esqueméticamente una seccién transversal de vista lateral de tres cintas transportadoras 1 de
acuerdo con una realizacion de la invencién. Las tres cintas transportadoras 1 estan colocadas una al lado de la otra
para proporcionar un sistema de cinta transportadora 101 de acuerdo con una realizacién de la invencién. La Figura 4
muestra con mayor detalle una parte de las cintas transportadoras 1 como se muestra en la Figura 3. A muchas de
las piezas se les asignan los mismos nimeros que en la Figura 4, aunque no son necesariamente exactamente iguales.

Las Figuras 3 y 4 muestran mas detalles de una realizacién especifica de la invencién, mientras que la Figura 2 es
més general.

En la Figura 4 se ve la polea 5a en un extremo de la cinta transportadora 1, asi como el dispositivo de soporte 11 que
es, por ejemplo, una placa o rodillos proporcionados sustancialmente en toda la distancia entre las dos poleas 5a, 5b
para soportar la cinta 3. El dispositivo de soporte 11 sirve para garantizar que la cinta mantenga una superficie superior
bastante plana sobre la que se desplazan las mercancias. Para limitar el ruido, pérdidas por friccién de deslizamiento
y desgaste, la placa normalmente estd hecha de una superficie de madera, metal o plastico de baja fricciéon, por
ejemplo. Cuando se desea una friccién aun menor, en su lugar se puede usar un juego de rodillos.

La cinta transportadora 1 comprende ademas al menos un dispositivo de sujecién 21a, 21b proporcionado
parcialmente a lo largo de al menos un lado largo 17a, 17b (visto en la Figura 7) de la cinta transportadora 1. Dicho al
menos un dispositivo de sujecién 21a, 21b estd conectado al bastidor 9 y configurado para sujetar el dispositivo de
soporte de cinta 11. En la realizacién de la invencidn mostrada en las Figuras 3 y 4, dos dispositivos de sujecion 21a,
21b se proporcionan, uno a cada lado de la cinta transportadora 1. Los dispositivos de sujecién 21a, 21b se pueden
proporcionar como una placa de chapa metélica doblada o una viga de aluminio extruido a modo de ejemplos. Se
pueden proporcionar uno a cada lado de la cinta transportadora a lo largo de la longitud de la misma. El dispositivo de
sujecion 21a, 21b esta configurado en esta realizacién para soportar dicha al menos un area de borde 13a, 13b fuera
de dicho dispositivo de soporte de cinta 11 a un nivel diferente que el dispositivo de soporte de cinta 11 proporcionando
de esta manera un borde inclinado de la cinta 3. El dispositivo de sujeciéon 21a, 21b comprende una primera parte 23a,
23b que esta conectado al dispositivo de soporte de cinta 11 y configurado para sujetar el dispositivo de soporte de
cinta 11. La primera parte 23a, 23b del dispositivo de sujecién estd configurado también en esta realizacién para
soportar el area de borde 13a, 13b de la cinta fuera de dicho dispositivo de soporte de cinta 11 cuando constituye una
parte de la superficie superior 7 de la cinta. En otra realizacién, el propio dispositivo de soporte de cinta 11 podria estar
disefiado para soportar las areas de bordes 13a, 13b. Una realizacién de este tipo se muestra en la Figura 8 y se
describira con méas detalle a continuacién. En la realizacién mostrada en las Figuras 3 y 4 la primera parte 23a, 23b
del dispositivo de sujecién 21a, 21b se proporciona a un nivel inferior en comparacién con el dispositivo de soporte de
cinta 11 y de esta manera soportara el area de borde 13a, 13b de la cinta 3 en un nivel inferior al nivel en el que la
parte intermedia 13 de la cinta 3 se soporta por el dispositivo de soporte de cinta 11. El nivel inferior aqui se refiere a
las direcciones en los dibujos y que estd mas cerca de una superficie sobre la cual se encuentra la cinta transportadora
1. De esta manera, las areas de bordes 13a, 13b estaran inclinadas. El dispositivo de sujecién 21a, 21b comprende
ademas una segunda parte 25a, 25b que esté conectada al bastidor 9 y a la primera parte 23a, 23b. La segunda parte
25a, 25 esta configurada también en esta realizacién para soportar el area del borde 13, 13b cuando no es parte de
la superficie superior 7 de la cinta 3. En esta realizacién de la invencidn, la segunda parte 25a, 25 sostiene las areas
de bordes 13a, 13b cuando forman parte de la cinta 3 no formando partes de la superficie superior 7 de la cinta 3, es
decir, cuando se proporcionan en el lado inferior de la cinta en el bucle sin fin, donde inferior se refiere a las direcciones
en los dibujos.

En esta realizacién, cada una de las areas de bordes 13a, 13b de la cinta 3 comprende un dispositivo de
posicionamiento de cinta 19a, 19b que se extiende hacia dentro, hacia un lado opuesto de la cinta en el bucle sin fin.
Estos dispositivos de posicionamiento de cinta 19a, 19b pueden ser extensiones del espesor de la cinta y pueden
proporcionarse a lo largo de toda la longitud de la cinta. EI material puede ser el mismo que el material de la cinta u
otro. Los dispositivos de posicionamiento de cinta se pueden pegar a un interior (en referencia al bucle sin fin) de la
cinta o proporcionarse o fijarse por otros medios. En esta realizacién, los dispositivos de posicionamiento de cinta 19a,
19b estan configurados para colocarse justo fuera de la anchura del dispositivo de soporte de cinta 11 para mantener
la cinta en posiciéon sobre el dispositivo de soporte de cinta 11 durante el recorrido de la cinta. Son posibles otros
métodos para guiar correctamente la cinta 3 en lugar de usar dos dispositivos de posicionamiento de cinta 19a, 19b
proporcionados fuera del dispositivo de soporte de cinta como se muestra aqui. Otra posibilidad seria proporcionar
uno o mas elementos de guia, por ejemplo, en forma de huecos en el dispositivo de soporte de cinta para alojar uno
o mas dispositivos de posicionamiento de cinta. Otra alternativa para guiar la cinta es disefiar las poleas con un
diametro extendido en el medio. Esto limitara el riesgo de una guia incorrecta de la cinta. Con este método de guia
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ningln dispositivo de posicionamiento de cinta 19a, 19b es necesario.

La Figura 5 es un segmento cortado en perspectiva de una parte de una de las cintas transportadoras 1 mostradas en
las Figuras 3 y 4. En esta vista, se puede ver una parte de un dispositivo de sujeciéon 21a, 21b y una parte de una
polea 5a, 5b, una parte del dispositivo de soporte de cinta 11 y una parte de la cinta 3. Asimismo, se puede ver un
bloque 6, al cual se conecta la polea 5a, 5b. El bloque 6 también esta unido al dispositivo de sujecién 21a, 21b pero
se puede mover en relacién con el dispositivo de sujecién 21a, 21b para tensar la cinta 3 alrededor de las poleas 53,
5b. Sin embargo, esta es una caracteristica opcional.

A menos que se use un motor de tambor, el bloque 6 también podria comprender los cojinetes para la rotacion de la
polea y posiblemente también conexiones para accionar la polea. La cinta 3 puede ser accionada por una o ambas
poleas o por otro medio de accionamiento conectado a la cinta 3.

La Figura 6 muestra esquematicamente una vista en perspectiva de una esquina de una de las cintas transportadoras
1 como se muestra en las Figuras 3 y 4. Aqui se puede ver como una parte del dispositivo de sujeciéon 21a, 21b se
proporciona a lo largo de un lado largo 17a, 17b de la cinta transportadora. El area de borde inclinado 13a, 13b, de la
cinta 3 también se puede ver.

La Figura 7 muestra esquematicamente un sistema de produccién de plantillas de caja 201 que comprende un sistema
de cinta transportadora 101 de acuerdo con una realizacién de la invencion. El sistema de cinta transportadora 101 es
el mismo que el descrito en relacidén con las Figuras 3 y 4 y no se describird més aqui. Un lado largo 17a, 17b, de las
cintas transportadoras 1 se puede ver y se muestra una anchura W de una cinta transportadora 1. Asimismo se puede
ver una superficie superior combinada 103 del sistema de cinta transportadora 101.

El sistema de cinta transportadora 101 esta dispuesto en una salida 203 del sistema de produccién de plantillas de
caja 201 para el transporte de las plantillas de caja sobre el sistema de cinta transportadora 101 en una direccién
transversal a una direccién en la que las plantillas de caja se entregan desde el sistema de produccién de plantillas de
caja 201. Como se ha descrito anteriormente, en este tipo de sistemas de produccién de plantillas de caja, los cortes
de las plantillas a menudo se proporcionan en varias direcciones y en este sistema mostrado, el sistema de cinta
transportadora 101 se usa como soporte para las plantillas de caja mientras se realizan los cortes. Asimismo, a menudo
es necesario guiar las plantillas hacia delante y hacia atras durante el corte, es decir, en direccién transversal con
respecto a la direccién de movimiento de la cinta. De esta manera, partes de las plantillas de las cajas podrian quedar
atrapadas entre las cintas transportadoras o en sus bordes. Sin embargo, con este disefio este riesgo se ha reducido.
Las areas de bordes inclinados de las cintas transportadoras hardn que sea menos probable que partes de las plantillas
se atasquen. Asimismo, con este disefio de las cintas transportadoras se pueden disponer muy cerca una de la otra,
proporcionando de esta manera una superficie superior combinada 103, que no tiene secciones no accionadas ni
interrupciones sensibles.

La Figura 8 muestra esqueméticamente partes de una cinta transportadora 1' en seccién transversal de acuerdo con
una realizacién de la invencién. Muchas de las partes de esta realizacién son las mismas que en la realizacién descrita
anteriormente en relaciéon con las Figuras 3 y 4 y también se les asignan nimeros correspondientes. En esta
realizacién, una primera parte 23a', 23b' del dispositivo de sujecién 21a’, '21b' ha sido disefiada de manera diferente.
Puede ser una parte integrada del dispositivo de sujecién 21a', 21b', una parte separada conectada al dispositivo de
sujecion 21a', 21b' o, en otra realizacién de la invencién, puede ser en cambio una parte del dispositivo de soporte de
cinta 11'. En todos estos ejemplos, la primera parte 23a’, 23b' est4 conectada sin embargo al dispositivo de sujecién
21a', 21b'. Un elemento de guia 26, por ejemplo, en la forma de un rebaje, se proporciona, en esta realizacién, para
el control direccional de los dispositivos de posicionamiento de cinta 19a, 19b.

En una realizacion de la invencién, la primera parte 23a’, 23b' de un dispositivo de sujecién 21a', 21b' comprende un
elemento de guia 26 para alojar un dispositivo de posicionamiento de cinta 19a, 19b de la cinta 3. En ofra realizacién
de la invencién, el propio dispositivo de soporte de cinta 11' comprende al menos un elemento de guia 26, por ejemplo,
en la forma de un rebaje, para el alojamiento y control direccional de al menos un dispositivo de posicionamiento de
cinta 19a, 19b de la cinta 3. El dispositivo de soporte de cinta 11' comprende al menos una parte de borde externo
23a', 23b' que comprende dicho elemento de guia 26. Dicha parte del borde externo 23a', 23b' proporciona un soporte
para un borde externo correspondiente 13a, 13b de la cinta 3 a un nivel diferente del soporte de la parte intermedia 13
de la cinta 3 desde el dispositivo de soporte de cinta 11'. De esta manera se proporciona al menos un borde inclinado
de la cinta.
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REIVINDICACIONES
1. Una cinta transportadora (1) que comprende;

un bucle sin fin de cinta (3) que puede girar alrededor de al menos dos poleas (5a, 5b) en la cinta transportadora,
por lo que diferentes partes de la cinta (3) constituirdn una superficie superior (7) para transportar mercancias
durante el recorrido;

un bastidor (9) que sostiene dichas al menos dos poleas (5a, 5b);

un dispositivo de soporte de cinta (11) configurado para soportar la cinta entre las al menos dos poleas mientras
permite que la cinta se deslice sobre el dispositivo de soporte de cinta, en donde dicha cinta comprende una parte
intermedia sustancialmente plana (13) a lo largo de la longitud de la cinta y dos areas de bordes (13a, 13b), una
proporcionada a cada lado de la parte intermedia (13), en donde al menos una de dichas areas de bordes esta
inclinada hacia una parte opuesta de la cinta en el bucle sin fin al menos cuando dicha al menos un area de borde
constituye una parte de la superficie superior de la cinta; y

al menos un dispositivo de sujecidén (21a, 21b) proporcionado parcialmente a lo largo de al menos un lado largo
(17a, 17b) de la cinta transportadora (1), estando dicho al menos un dispositivo de sujecién (21a, 21b) conectado
al bastidor (9) y configurado para sujetar el dispositivo de soporte de cinta (11), estando ademés dicho dispositivo
de sujecidn (21a, 21b) configurado para soportar dicha al menos un area de borde (13a, 13b) fuera de dicho
dispositivo de soporte de cinta (11) a un nivel diferente que el dispositivo de soporte de cinta (11), proporcionando
de esta manera al menos un borde inclinado de la cinta (3).

2. Una cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde al menos una de dichas areas de bordes
(13a, 13b) de la cinta (3) forma un borde redondeado (15a, 15b) de la cinta a lo largo de un lado largo (17a, 17b) de
la cinta transportadora, al menos cuando la al menos un area de borde (13a, 13b) constituye una parte de la superficie
superior (7) de la cinta.

3. Una cinta transportadora de acuerdo con cualquier reivindicacidén anterior, en donde cada una de dichas areas de
bordes (13a, 13b) de la cinta (3) comprende un dispositivo de posicionamiento de cinta (19a, 19b) que se extiende
hacia el interior hacia un lado opuesto de la cinta en el bucle sin fin y esta configurado para proporcionarse justo fuera
de la anchura del dispositivo de soporte de cinta (11) 0 en un elemento de guia (26) del dispositivo de soporte de cinta
(11) para mantener la cinta en posicion.

4. Una cinta transportadora de acuerdo con cualquier reivindicacidén anterior, en donde dicho al menos un dispositivo
de sujecién (21a, 21b) comprende una primera parte (23a, 23b) conectada al dispositivo de soporte de cinta (11) y
configurada para soportar dicha al menos un area de borde (13a, 13b) en el exterior de dicho dispositivo de soporte
de cinta (11) cuando constituye una parte de la superficie superior (7) de la cinta y una segunda parte (25a, 25b)
conectada a la primera parte (23a, 23b) y conectada al bastidor (9), estando dicha segunda parte (25a, 25b)
configurada para soportar la al menos un area de borde (13a, 13b) cuando no forma parte de la superficie superior (7)
de la cinta (3).

5. Una cinta transportadora de acuerdo con la reivindicacién 4, en donde dicha primera parte (23a', 23b') comprende
un elemento de guia (26) para el control direccional de un dispositivo de posicionamiento de cinta (19a, 19b) de la
cinta (3).

6. Una cinta transportadora de acuerdo con cualquier reivindicacidén anterior, en donde el dispositivo de soporte de
cinta (11) comprende al menos un elemento de guia (26) para el control direccional de al menos un dispositivo de
posicionamiento de cinta (19a, 19b) de la cinta (3) y en donde dicho dispositivo de soporte de cinta (11) comprende al
menos una parte de borde externo (23a’, 23b') que comprende dicho elemento de guia (26) y que proporciona un
soporte para un borde externo correspondiente (13a, 13b) de la cinta (3) a un nivel diferente que el resto del dispositivo
de soporte de cinta, proporcionando de esta manera al menos un borde inclinado de la cinta.

7. Una cinta transportadora de acuerdo con cualquier reivindicacién anterior, en donde ninguna parte de la cinta
transportadora sobresale en la direccién de la anchura de la cinta transportadora fuera de un dispositivo de sujecion
(21) proporcionado parcialmente a lo largo de al menos un lado largo (17a, 17b) de la cinta transportadora (1), en
donde dicho al menos un dispositivo de sujecién (21a, 21b) esté conectado al bastidor (9) y configurado para sujetar
el dispositivo de soporte de cinta (11).

8. Un sistema de cinta transportadora (101) que comprende al menos dos cintas transportadoras (1) de acuerdo con
cualquier reivindicacion anterior, en donde dichas al menos dos cintas transportadoras (1) estan colocadas una al lado
de la otra con areas de bordes inclinados (13a, 13b) de la cinta una hacia la otra proporcionando una superficie superior
combinada (103) del sistema de cinta transportadora.

9. Un sistema de produccién de plantillas de caja (201) que comprende un sistema de transporte de cinta (101) de
acuerdo con la reivindicacién 8, en donde dicho sistema de cinta transportadora (101) esta dispuesto en una salida
(203) del sistema de produccién de plantillas de caja (201) para el transporte de las plantillas de caja sobre el sistema
de cinta transportadora (101) en una direccién transversal a una direccién en la que las plantillas de caja se entregan
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desde el sistema de produccidn de plantillas de caja (201).
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Fig. 1
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