POLSKA [OPIS PATENTOWY |113310

ﬂ'lfﬂlllfgm““ PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Int. CI%.
do patentu nr — C04B 31/02

Zgloszono: 22.02.79 (P.213616)

Pierwszenstwo: —— CZYTELNIA
u n Z A nw Zgloszenie ogloszono: ~ 28.01.80 Uﬂr‘d' ’ "
PATENTOWY o e
P H I, Opis patentowy opublikowano: 27.02.1982

Twoércy wynalazku: Witold Kowalenko, Zbigniew Matczuk, Jerzy Nawratel,
Barbara Kowalenko, Jarostaw Mojsiejenko, Krystian Jonik,
, Arkadiusz Kuop, Tadeusz Stychar
Uprawniony z patentu tymczasowego: Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Kruszyw Budowlanych,
Warszawa (Polska)

Sposéb wytwarzania kruszyw sztucznych

- Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kruszyw sztucznych z surowcéw ilastych lub odpadéw
przemystowych poprzez spiekanie na tasmowych maszynach spiekalniczych.

W procesie spiekania surowcéw ilastych lub odpadéw przemystowych nastgpuje wydzielanie gazéw spalino-
wych zawierajacych sktadniki palne takie jak tlenek wegla, wodor i weglowodory oraz zanieczyszczenia w posta-
ci smét i pytéw mineralnych. Zawartosci sktadnikéw palnych i smét sg szczegdlnie duze przy spiekaniu odpa-
déw ze wzbogacania wegla kamiennego lub przy spiekaniu innych surowcéw mineralnych z zastosowaniem jako
paliwa technologicznego wegla kamiennego lub brunatnego. Wystepowanie substancji smotowych w ilosci kilku
g/m® réwnoczesnie z pytami mineralnymi powoduje powstawanie twhardych powtok osadéw na sciankach pod-
rusztowych komdr ssacych oraz w przewodach instalacji odprowadzania i oczyszczania spalin.

W trakcie spiekania, kiedy ptomieri lub rozzarzone czastki wsadu przedostaja si¢ do komér podrusztowych
dochodzi cze¢sto do wybuchu gazéw lub zaptonu smét osadzonych na $ciankach. Wystepowanie wybuchéw
i pozaréw stanowi niebezpieczeristwo dla pracownikéw obstugi procesu oraz powoduje awarie instalacji oczysz-
czania i odprowadzania gazéw spalinowych. Szczegdlnie wysokie straty powstaja w wyniku uszkadzania elektro-
filtréw.

W celu przeciwdziatania powyzszym zjawiskom stosowano dotychczas niepeine spiekanie wsadu lub uk?a-
danie na ruszcie warstwy ochronnej z wypalonego juz i pokruszonego spieku, co zmniejszato prawdopodobieri-
stwo przenikania ptomieni pod ruszt i rozzarzania warstwy przyrusztowej. Sposoby te zwiazane byly z obnize-
niem wydajnosci nie stanowigc jednoczesnie dostatecznie pewnego zabezpieczenia. Ponadto przy stosowaniu
takich sposobéw wystgpowato zatykanie szczelin migdzy rusztowinami a w konsekwencji obnizanie przepusz-
czalnosci powietrza przez ruszt, spadek wydajnosci procesu spiekania i podwyzszenie zuZycia energii na odprowa-
dzanie spalin.

Niedogodnosci powyzsze usuwa sposéb wedtug wynalazku, ktéry polega na tym, ze do komér podruszto-
wych lub do przewodéw instalacji odprowadzania gazéw spalinowych wprowadza si¢ za posrednictwem dysz
rozpylony strumieri wody, korzystnie w przeciwpradzie, w ilosci od 0,1 do 1 m® wody na 1 m? rusztu w ciagu
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godziny. Ze wzgledu na zabezpieczenie przed zapionem iwybuchem, wode nalezy wprowadzaé przede wszy-
stkim do koricowych komér podrusztowych. Jezeli gtéwnym celem jest poprawa skutecznosci oczyszczania
gazéw spalinowych, korzystne jest zraszanie réwniez poczatkowych komér podrusztowych. Woda uzyta do
zraszania spalin obniZza ich temperature, utatwia koagulacje czastek koloidalnych rozmiaréw smét i pytéw,
a nastepnie ich opadanie, intensywnie zwilza Scianki komor i przewoddéw utrudniajac przywieranie osadéw i pow-
stawanie zaptonéw. Woda wraz z zanieczyszczeniami sptywa z komor ssacych i przewodéw gazowych do kolek-
tora stanowigcego hydrauliczne zamknigcie uktadu odprowadzania spalin. W sposobie wedtug wynalazku woda
ta moze by¢ w catosci zuzywana do nawilzania rozdrobnionego surowca w procesie granulowania poprawiajac
skutecznos$¢ granulowania. Ewentualny nadmiar wody moze by¢é uzyty do studzenia spieku. Zwigzki organiczne
zawarte w.wodzie ulggaja w obu przypadkach spaleniu, dzigki czemu nie wystgpuje problem oczyszczania Scie-
kéw produkcyjnych. Sktadniki state w wigkszosci ulegaja sedymentacji w kolektorze zamknigcia hydraulicznego,
skad zostajg usuwane i dodawane do surowca przed procesem granulowania. W procesie spiekania ulegaja one
wypaleniu i spieczeniu.

Zaleta sposobu: wedtug wynalazku jest to, ze proces spiekania mozna prowadzi¢ w pelnej wysokosci
warstwy wsadu (az do rusztu) bez zagrozenia zapalenia zalegajgcej w przewodach smoty. Nasycenie spalin mgta
i para wodna znacznie zmniejsza niebezpieczenstwo wybuchéw. W wyniku spiekania wsadu do rusztu nastepuje
samooczyszczanie szczelin migdzyrusztowych. Dalsza zalet sposobu wedlug wynalazku jest to, ze spaliny po
przejsciu przez strefe zraszania woda w wyniku koagulacji zawartych w nich zanieczyszczeri oczyszczajg sie
grawitacyjnie w wyniku czego zawarto$é¢ pytéw w spalinach spada okoto dziesigciokrotnie (do kilkudziesigciu
miligraméw na m?), a smét o okoto 20%.

Znaczne zmniejszenie zawartosci pytéw w gazach kierowanych do. elektrofiltru lub baterii cyklonéw powo-
duje ptynnosé wytraconych tam osadéw smotowo-wodnych a tym samym umozliwia ich ciagte grawitacyjne
usuwanie, radykalnie zmniejszajac czestotliwosé potrzeby mechanicznego oczyszczania tych urzadzen. Pozwala
to na ograniczenie czasu postojéw instalacji. Stosowanie sposobu wedtug wynalazku umozliwia réwniez bezpiecz-
ne spiekanie odpadéw poweglowych, posiadajacych wysoka zawartos¢ wegla — ponad 10%, co dotychczas
stwarzalo szczegdlne zagroZenie pozarowe. Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku daje mozliwosci powieksze-
nie wydajnosci produkcji kruszywa spiekanego o okoto 20%. Dzieki zastosowaniu sposobu wedtug wynalazku
rozszerza si¢ zakres stosowania tupkéw przyweglowych jako surowcéw do produkcji kruszyw sztucznych.

Przyktad. W zakladzie produkujacym kruszywo lekkie z odpadéw poweglowych wilosci okoto
50 m*® ma godzing wprowadzono do komér podrusztowych tasmy spiekalniczej wode, rozpylong przy pomocy
jednootworowych dysz o srednicy wylotu 5 mm, pod cisnieniem 0,2 MPa w ilosci okoto 0,2 m* wody na m?
rusztu, godzine.

Wode doprowadzono do wszystkich komér podrusztowych z wyjatkiem dwdch pierwszych komér pod
piecem zaplonowym. Otrzymywane scieki zuzywano do studzenia goracych spiekéw. Pyty i smoty wytracone
w kolektorze zbiorczym spalin usuwano w sposob ciggly przy pomocy urzadzenia mechanicznego i wykorzysty-
wano jako dodatek do wsadu.

Po zastosowaniu sposobu wedtug wynalazku zapylenie spalin spadto z okoto S g/m® do okoto 10 mg/m?
tj. do okoto 0,2% zanieczyszczenia poczatkowego za$ czasokres zanieczyszczania urzadzen odpylajacych zostat
przedtuzony z 5 do okoto 100 dni. Wyeliminowane réwniez zostaty wybuchy, ktére przed zastosowanie sposobu
wedlug wynalazku wystgpowaly z czgstotliwoscia okoto dwdch na miesiac a w okresie badari trwajacych 18

miesiecy nie wystapity.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kruszyw sztucznych z surowcéw ilastych lub odpadéw przemystowych metoda
spiekania na tasmowych maszynach spiekalniczych, znamienny tym, Zze do komdr podrusztowych
i ewentualnie przewodéw odprowadzajgcych gazy spalinowe wprowadza si¢ rozpylong wode w ilosci od 0,1 do
1 m® na 1 m? rusztu, godzine.

2. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze $cieki odpadowe powstale w wyniku zraszania
spalin stosuje si¢ do nawilzania wsadu w procesie jego granulowania i lub do chtodzenia goracych spiekéw.

3.Sposéb wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze osady powstajace przy sedymentaciji
w wodzie odpadowej zawraca si¢ i dodaje do surowca ktdry stanowi wsad na ta§me spiekalnicza.
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