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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do trans-
portu cewek z maszyn przedzalniczych do maga-
zynu przedzy.

Cewki na maszynach przedzalniczych sg wymie-
niane co kilkadziesiagt minut w czasie tak zwanego
obciagu. Zdjete cewki wraz z nawojem przedzy
sg wazone oddzielnie z kazdej maszyny, a nastep-
nie transportowane do magazynu.

Dotychczas transport cewek odbywal sie prze-
waznie w skrzyniach ciggnionych po posadzce ha-
li fabrycznej przez obstuge, lub w wézkach recz-
nych. Do transportu pionowego przedzy uzywatlo
sie diwigéw towarowych. W nielicznych wypad-
kach byl stosowany podwieszony transport me-
chaniczny.

Transport reczny byt bardzo pracochlonny, wy-
magal wielu $rodkéw transportowych w postaci
skrzyn lub wozkow oraz szerokich drég komuni-
kacyjnych, Zajmowal on wiele miejsca, powodowat
niszczenie podlég, tarasowanie drég i przejsé ko-
munikacyjnych, pogarszajac jednocze$nie warunki
przeciwpozarowe, bezpieczeistwa i higieny pracy.

Transport mechaniczny, by sprostaé wymaga-
niom przedzalni, wytwarzajacej wiele gatunkéw
przedzy na cewkach réznych typéw, wymagalt tak
bardzo zloZonych i nie rzadko réinorodnych urza-
dzen, ze przy rdéwnoczesnym braku miejsca w
przedzalniach bywal czesto niemozliwy w zastoso-
waniu.

Urzadzenie do transportu cewek wedlug wyna-
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lazku nie posiada tych wad. Sklada sig¢ ono z sieci
pneumatycznych przewoddéw, ktére posiadajg ru-
chome odgalezienia nad kazda przedzalniczg ma-
szyng. ‘

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym pokaza-
no schemat urzadzenia w widoku aksonometrycz-
nym. -

Prézniowa pompa 1 napedzana silnikiem 2 jest
polaczona ssacym przewodem 3 z lapaczem 4 ce-
wek. Przew6d 3 posiada zasuwe 5 otwierang i za-
mykang elektromagnetycznie. Eapacz 4 jest pola-
czony z gléwnym przewodem 6 ssacym, ktéry po-
siada $rednice przynajmniej dwukrotnie mniejsza
od Srednicy przewodu 3 w miejscu polgczenia je-
go z lapaczem 4. Od przewodu 6 rozchodza sig
ssace odgalezienia 7. W kazidym odgalezieniu 7
znajduje sie zasuwa 8, sterowana elektromagne-
tycznie.

Kazde z odgalqezien 7 biegnace nad jedna prze-
dzalniczg maszyng 9 jest zakohczone znanym tréj-
nikiem 10 z przesuwnymi ssawkami 11, ktérych
droga przesuwu biegnie dokladnie nad wszystkimi
wrzecionami 12 po obu stronach maszyny 9.
Ssawki 11 wzgledem siebie s tak ustawione, ze
gdy jedna z nich znajduje si¢ nad wrzecionem 12,
to ssawka 11 po przeciwnej stronie maszyny 9
znajduje si¢ w Srodku miedzy dwoma wrzeciona-
mi 12,

Kazda z ssawek 11 jest polgczona lacznikiem 13 -
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z suwakiem 14, otwierajagcym doplyw sprezonego
powietrza z przewodu 15 do poszczegélnych wrze-
cion 12, celem zdejmowania poszczegdlnych cewek
za pomocg znanego urzadzenia.

Tr6jnik 10 jest polgczony sztywno z widetkowym
prowadnikiem 16. Miedzy widetkami prowadnika
16 jest umieszczony palec 17 polgczony sztywno
z drabinkowym laficuchem 18 otrzymujgcym na-
ped od elektrycznego silnika 19, zaopatrzonego w
reduktor.

Pod lapaczem 4 zaopatrzonym w klape 20 znaj-
duje sie kosz 21 z klapg 22, Kosz 21 jest zespolony
z automatyczng waga 23. Pod koszem 21 jest
umieszczony transporter 24 napedzany elekirycz-
nym silnikiem 25, zaopatrzonym w reduktor. Na
transporterze 24 znajduja sie skrzynie 26. .Obok
transportera 24 jest umieszczona fotokomérka 27
wylgczajaca naped transportera 24.

Istotng cechg lukéw w przewodach 6, 7 i 11 jest
zwiazek miedzy minimalng $rednica D przewodu,
a minimalnym promieniem R krzywizny Iuku.
Zwigzek ten wyraza sie wzorem

100
D
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d

R >

gdzie d oznacza maksymalng S$rednice nawoju, 1

oznacza dlugo$é cewki, przy czym stosowane w
praktyce cewki spelniajg zaleznosé

1 57
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Po przygotowaniu do obciggu przedzalniczej ma-
szyny 9, wlacza sig silnik 19 poruszajacy tancuch
18. Réwnoczeénie wlgcza sie silnik 2 préiniowej
pompy 1 oraz otwiera sie zasuwe 5 w przewodzie
3, jak réwniez jedna z zasuw 8 w przewodzie T
dochodzgcym do maszyny 9 z przygotowanym ob-
ciggiem. Powstale podci$nienie zamyka szczelnie
klape 20 lapacza 4 oraz wywoluje silne ssanie na
wlotach ssawek 11.

W poczagtkowym momencie ssawki 11 znajduja
sie poza skrajnymi wrzecionami 12 maszyny 9.
Lanctich 18 z palcem 17 przesuwa za pomocg pro-
wadnika 16 polgczonego z trojnikiem 10 ssawki 11
ruchem cigglym i jednostajnym wzdluz maszyny
9 nad wrzecionami 12, W chwili, gdy jedna z ssa-
wek 11 znajdzie sie nad wrzecionem 12, suwak 14
polaczony z ssawkag 11 ljcznikiem 13 uruchamia
doplyw sprezonego powietrza z przewodu 15.

Uderzenie sprezonego powietrza zrzuca cewke
z wrzeciona 12 i cewka trafia do ssawki 11, skad
strumien zasysanego powietrza przenosi jg prze-
wodami 7 i 6 do lapacza 4. Czynnosci te powtarza-
ja sie kolejno ze wszystkimi cewkami w miare
przesuwania sie ssawek 11 wzdluz maszyny 9. Z
chwilg zdjecia ostatniej cewki, nastepuje przesuw
ssawek 11 do pozycji wyjSciowej w wyniku przej-
§cia palca 17 przez zwrotny punkt. Rownocze$nie
nastepuje zamkniecie zasuwy 5 i wylgczenie sil-
nika 2 napedzajacego pompe 1. Powoduje to za-

- nik podci$nienia w lapaczu 4.
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4 )
Zgromadzone w lapaczu 4 cewki odchylajg swym
ciezarem klape 20 i wysypuja sie do kosza 21 po-
laczonego z waga 23. Obcigzony cewkami kosz 21
wlgcza automatyczng wage 23. Po zwazeniu waga
23 wrzuca do kosza 21 kartonik z nadrukowanym
ciezarem zwazonych cewek. Nastepnie automatycz-

- nie otwiera sie klapa 22, a cewki wysypuja sie

do jednej z podstawionych skrzyn 26. Zamkniecie

’ klapy 22 daje impuls do wilgczenia napedu 25

transportera 24, co powoduje podstawienie nastep-
nej skrzyni 26 pod kosz 21. Z chwilg wejScia w
strumien $§wiatta fotokomédrki 27 skrzyni 26 pod-
stawianej pod kosz 21 nastepuje wylgczenie nape-
du transportera 24 z réwnoczesnym zamknieciem
otwartej zasuwy 8, znajdujgcej sie w przewodzie
7 zwigzanym z przedzalniczg maszyng 9, na ktoérej
zostal zakonczony obcigg. W miedzyczasie ssawki
11 wracaja do polozenia wyjSciowego, co daje im-
puls do wylaczenia silnika 19.

W takim polozeniu urzgdzenie jest gotowe do
wykonania analogicznych operacji na dowolnej
maszynie w strefie jego dzialania.

Istniejgcy system blokady i elektrycznej sygna-
lizacji nie pozwala na rownoczesne wilgczenie urza-
dzenia do dwéch maszyn przedzalniczych.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia spraw-
ny i szybki transport cewek z maszyn przedzal-
niczych do magazynu. Nie pozwala ono na po-
mieszanie cewek z kilku réznych maszyn przedzal-
niczych, co ma szczegdélne znaczenie w wypadku
przedzenia na poszczegélnych maszynach rdznych
gatunkow przedzy. Wyeliminowanie transportu ce-
wek obslugiwanego przez pracownikéw zmniejsza
ilo§¢ zatrudnionej na przedzalni obslugi. Zastoso-
wanie podwieszonego transportu pneumatycznego
stwarza mozliwo§é zainstalowania wiekszej ilo$ci
maszyn przedzalniczych. Automatyzacja transpor-
tu zwiekszyla warunki bezpieczeistwa pracy,
zmniejszajgc jednocze$nie zagrozenie pozarowe i
wyeliminowala mozliwo$ci brudzenia zewnetrznej
warstwy nawojow cewek.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do transportu cewek z maszyn prze-
dzalniczych do magazynu, sktadajace sie z préz-
niowej pompy, ssacego przewodu gléwnego i
jego odgalezien do kazdej przedzalniczej maszy-
ny, znamienne tym, zZe gléwny ssgcy przewod
(6) jest zakonczony lapaczem (4) z ruchomg
klapa (20), natomiast kazde ssgace odgalezienie
(7) jest zaopatrzone w zasuwe (8) i zakonczone
przesuwnym tréjnikiem (10) z dwoma ssawka-
mi (11) przesunietymi wzgledem siebie o odle-
glo$¢ réwna polowie odleglo$ci miedzy dwoma
sgsiednimi wrzecionami (12), przy czym tréjnik
(10) jest polgczony z wideltkowym prowadni-
kiem (16), w ktérym jest umieszczony palec
(17) polaczony sztywno z napedzanym drabin-
kowym lanicuchem (18).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze wzdluz maszyny (9) po kazdej jej stronie
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biegnie przewdd (15) ze sprezonym powietrzem,
na ktérym jest umieszczony ruchomy suwak (14)
polaczony lacznikiem (13) z ssawkag (11).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,
Ze lapacz (4) jest umieszczony nad koszem (21)
polaczonym z waga (23), obok ktérej znajduje
sie przeno$nikowa tasma (24) i fotokomoérka
27).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3 znamienne tym,

6
Ze minimalny promien (R) luku przewoddéw (6),
(7) i (11) jest wiekszy lub réwny

100
— —1
d

gdzie (D) jest minimalng $rednicg przewodu (6),
(d) jest maksymalng $rednicg nawoju na cew-
ce, (1) jest dlugosciag cewki.

26




	PL58395B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


