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(54) VORRICHTUNG ZUR REINHALTUNG VON SCHMELZFLUSSIGEN METALLISCHEN TAUCHBADERN

(57)

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Rein-
haltung von schmelzfliissigen metallischen Tauchbddern
vor mechanischen Verunreinigungen beim kontinuierlichen
Beschichten von Metallbdndern.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung besteht aus minde-
stens zwei beidseitig des zu beschichtenden Metallban-
des (2) in dem Verbindungsteil (1) Gliihofen/Schmelzbad
angeordneten und mit Schutzgas beaufschlagten Diisen (5)
sowie einem unterhalb der Disen (5) am Verbindungsteil
(1) (Ofenriissel) gasdicht angefigten und iber eine Uff-
nung mit Klappe (4) zugdnglichen Gehduseteil zur Auf-
nahme-von abgedampften Partikeln und Kaltbandschmutz.
Die Diisen (5) sind im Verbindungsteil (1) so befestigt,
dafl vorzugsweise eine kreuzfGrmige Abblasung der Band-
oberseite des geneigt zwischen einer oberen und einer
unteren Umlenkrolle gefiihrten Metallbandes (2) erfolgt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Reinhaltung von schmelzflissigen metallischen Tauchbédern
vor mechanischen Verunreinigungen beim kontinuierlichen Beschichten von Metallbdndern.

Ausgehend von den vielfdltigen Einsatzmdglichkeiten von oberflichenbeschichteten Blechen und Bén-
dern sind auch die Anforderungen an die Oberfiichenqualitdt dieser Erzeugnisse stdndig gestiegen. Ein
besonderes Problem bei der Herstellung von fehlerfreien Oberfldchen durch Schmelztauchbeschichtung ist
in der Vermeidung von Verunreinigungen des Tauchbades zu sehen, welche durch den Eintrag von
abgedampften Legierungsbestandteilen und Kaltbandschmutz verursacht werden.

Das Abdampfen von Legierungsbestandteilen erfolgt bevorzugt an den Innenseiten von Anlagengehdusen
wie z. B. des Ofenriissel an einer Verzinkungsanlage. Kommt es infolge von Erschiitterungen zur AblGsung
von Abdampfungen, so fiihrt das in der Regel zu Ablagerungen von Zinkstaub auf der Oberfldche des
durchlaufenden Metallbandes und nachfolgend zu einer negativen Beeintrdchtigung der Oberfliche des
beschichteten Materials.

Zur Vermeidung dieses Zustandes ist gem&dB EP 0172681 ein Verfahren bekannt, bei des die Entstehung
von Zinkoxidstaub unterdrlickt wird, indem zwischen der Schmelze und des mit Schutzgas betriebenen
Anlagengehiduse (Ofenrlissel) eine Sperrschicht aus Wasserdampf aufgebaut wird. Eine weitere M&glichkeit
zur Vermeidung von Abdampfungen im Ofenriissel ist wie aus DE-PS 3313218 erkennbar ist durch den
Einbau von Schieusen mdglich, die in unmittelbarer Ndhe des Badspiegels angeordnet sind und das
Ofeninnere vor des Eindringen von verdampften Badbestandteilen schiitzen sollen. Eine weitere Losung zur
Erzeugung von fehlerfreiem beschichtetem Metallband ist in der DE-PS 3933244 beschrieben. GemaR
dieser Verdffentlichung soll durch eine aufwendige rechnergestiitzte Anlage die Ausbildung von Metall-
dampfen beim Verzinken vermieden werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu finden mit der die Oberfldchenqualitdt von schmelz-
tauchbeschichteten MetallbZndern durch Reinhaltung des Tauchbades von mechanischen Verunreinigungen
verbessert werden kann.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung geldst, die in einem Verbindungsteil zwischen
Giithofen und Schmelzbad einer Bandbeschichtungsaniage angeordnet ist und aus mindestens zwei
beidseitig des zu beschichtenden Metallbandes am Verbindungsteil befestigten und mit Schutzgas beauf-
schlagten Diisen besteht. Die Diisen sind in dem auch als Ofenriissel bezeichneten Verbindungsteil so
angeordnet, da8 vorzugsweise eine kreuzfSrmige Abblasung der Bandoberseite des geneigt zwischen einer
oberen und einer unteren Umlenkrolle gefiihrten Metalloandes erfolgt. Im unteren Abschnitt des Verbin-
dungsteils ist an dessen der Bandunterseite gegeniberliegenden Gehdusewandung eine Offnung mit
schwenkbarer Klappe angeordnet. Sie ist zweckméBigerweise nahezu iiber die gesamte Breite des Verbin-
dungsteils ausgebildet, wobei die Klappe innerhalb eines an dem Verbindungsteil gasdicht angeflgten
Geh&useteils schwenkbar ist.

Dieses Geh#useteil ist von auBen vorzugsweise Uber eine stirnseitig angeordnete VerschluBeinrichtung
zugénglich.

Die schwenkbare Klappe gibt bei laufender Beschichtung die Offnung frei und wird in der Regel nur zum
problemlosen Einfideln eines Bandanfanges in die Beschichtungsaniage nach vorangegangener Bandiren-
nung geschlossen. Zur Reinhaltung der-Schmelze von vorzugsweise im Verbindungsteil abdampfenden
Legierungsbestandteilen des Schmelzbades oder aus dem Glithofen ausgetragenen weiteren mechanischen
Verunreinigungen werden die Diisen mit Schutzgas derartig beaufschiagt, da8 die auf der Bandoberseite
befindlichen Verunreinigungen seitlich vom Band geblasen werden und unter Nutzung der Schwerkraft auf
der geneigten unteren Gehdusewandung des Verbindungsteils bei gedffneter Kiappe in das angefligte
Gehduseteil gleiten. Mit dieser Vorrichtung wird gesichert, da8 die Oberfldche des zu beschichtenden
Metallbandes bei Eintritt in das Tauchbad frei von mechanischen Verunreinigungen ist und die anfallenden
Partikel sicher durch das angefligte Gehduseteil von einem Eintritt in das Schmelzbad zurlickgehalten
werden. Damit wird auf eine einfache und wirksame Weise die Reinhaltung des Schmelzbades gewéhrlei-
stet und die Oberflichenqualitit des beschichteten Materials wesentlich verbessert.

Die Erfindung soil nachfolgend an einem Ausflihrungsbeispiel ndher erldutert werden. In der dazugehs-
renden Zeichnung zeigen

Fig. 1:  Anordnung der Vorrichtung am Verbindungsteil (OfenrUssel)

Fig. 2. Anordnung der Dlisen mit Blasrichtung
Die erfindungsgeméBe Vorrichtung ist an einem Verbindungsteil 1 befestigt, welches zwischen Giiihofen
und Tauchbad einer Bandverzinkungsanlage angeordnet ist. Das zu beschichtende Metallband 2 wird in
Richtung Tauchbad von einer oberen und einer unteren Umlenkrolle 6; 8 aufgrund der Ublichen Bauweise
von Beschichtungsanlagen mit einer entsprechenden Neigung gefihrt. Rechts und links des Metallbandes 2
ist jeweils eine Diise 5 am Verbindungsteil 1 befestigt. Diese Diisen 5 sind vorzugsweise in Bandlaufrich-
tung zueinander versetzt angeordnet und werden mit Schutzgas beaufschlagt. Sie sind so eingestelit, daB
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ein kreuzfSrmiges Abblasen der gesamten Oberseite des kontinuierlich durchiaufenden Metallbandes 2
erfolgt. Unterhalb der DUsenanordnung ist in Bandlaufrichtung gegenliber der Bandunterseite eine Klappe 4
an der Gehdusewandung des Verbindungsteils 1 befestigt. Diese Klappe 4 ist innerhalb eines gasdicht an
dem Verbindungsteil 1 angefligten GehZuseteils 3 mittels Hebel schwenkbar und gibt in gedfineter Stellung
eine nahezu Uber die gesamte Breite des Verbindungsteils 1 vorhandene Offnung frei. Innerhalb des
Gehiuseteils 3 ist zweckmiBigerweise ein Behiliter 7 zur Aufnehme der mechanischen Verunreinigungen
angeordnet, der Uber eine stinseitig an der Gehduseteilwandung angebrachten VerschiuBeinrichtung
wechselbar ist. Zur Kontrolle des Flillstandes des Behéiters 7 ist ein Schauglas am Geh3useteil 3
angeordnet. Die im Verbindungsteil 1 Uberwiegend durch abgedampfte Zinkpartikel und Kaitbandschmutz
anfallenden mechanischen Verunreinigungen werden von der Bandoberseite durch die mit Schutzgas
beaufschlagten Diisen 5 beseitigt und gelangen auf der geneigten Gehdusewandung des Verbindungsteils 1
bei gedfineter Klappe 4 in den Behdlter 7 der so bemessen ist, da8 die anfallenden Verunreinigungen
zwischen zwei Anlagenstillstinden mit ausreichender Sicherheit aufgenommen werden kdnnen.

Der Bahilter 7 wird wahrend eines Anlagenstilistandes nach Offnen der stirseitigen VerschluBeinrichtung
entleert. Die Offnung in der Gehdusewandung des Verbindungsteils 1 wird durch Anschwenken der Kiappe
4 geschlossen und erfolgt in der Rege! dann, wenn nach einer vorangegangenen Bandtrennung ein
Einfddeln des Bandes in die Anlage notwendig ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Reinhaltung von schmelzflissigen metallischen Tauchbddern vor mechanischen Verun-
reinigungen beim kontinuierfichen Beschichten von Metallbdndern an einer Bandbeschichtungsanlage
bei der das zu beschichtende Metallband zwischen einer oberen und einer unteren Umlenkrolle geneigt
einem Tauchbad zugefiihrt wird; dadurch gekennzeichnet, daB in einem Verbindungsteil (1) mit
einem Schutzgas beaufschiagte Disen (5) befestigt sind, deren Blaswirkung die gesamte Breite der
Bandoberseite eines Metallbandes (2) erfaBt und im unteren Abschnitt des Verbindungsteils (1) der
Bandunterseite gegenliberliegenden geneigten Gehdusewandung eine Offnung mit Klappe (4) angeord-
net ist, die innerhalb eines an dem Verbindungsteil (1) gasdicht angefiigten Geh3useteils (3) schwenk-
bar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Disen (5) beidseitig des Metallban-
des (2) und in Bandlaufrichtung vorzugsweise zueinander versetzt angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, da8 am gasdicht angefligten Gehduse-
teil (3) eine VerschluBeinrichtung befestigt ist, Uber welche ein im GehZuseteil (3) angeordneter
Behélter (7) entleert wird. . S

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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