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ES 2338 818 T3

DESCRIPCION

Perfil para un sistema de fachada.

La invencidn se refiere a un perfil para un sistema de fachada para el revestimiento de un edificio que puede ser
montado en una estructura de soporte del edificio para la fijacién de elementos de relleno, presentando el contorno
de seccidn transversal del perfil conformado de acero un sector de ranura para tornillo que coopera directamente
con medios de fijacion, asi como al menos otro sector de sujecién dispuesto junto al sector de ranura para tornillo
para medios de junta. Ademads, la presente invencion se refiere también a un sistema de fachada que comprende tal
perfil.

Por el documento DE 202 03 053 U1 es conocido un sistema de fachada del género segtin el predmbulo. El sistema
de fachada es adaptado constructivamente a una estructura de soporte del lado del edificio formada por montantes
y/o travesafios dispuestos perpendiculares a ellos. Los montantes y travesafios estdn aqui fabricados preferentemente
a partir de un perfil hueco de acero. En el marco de metal constituido por los montantes y travesafios estdn dispuestos
elementos de relleno, por ejemplo elementos de cristal de seguridad. El cierre por fuera esta constituido, por ejemplo,
por un nervio de sujecién que retiene los elementos de relleno por medio de tornillos de fijacién que cooperan con
el marco metdlico. Para la obturacion del sistema de fachada a los lados de la estructura de soporte y a los lados del
nervio de sujecion estdn dispuestos elementos de junta interiores y exteriores. Para la fijacion de los nervios de sujecién
esta previsto ademds un perfil separado colocado directamente adyacente a la estructura de soporte. El contorno de
seccion transversal del perfil presenta un sector de ranura para tornillo central que coopera directamente con tornillos
de fijacion, asi como otros dos sectores de sujecion situados junto al sector de ranura para tornillo y que fija el elemento
de junta interior.

Los perfiles conocidos se pueden emplear universalmente y se pueden fijar, por ejemplo, sobre una estructura de
soporte de metal u otros materiales formada por vigas con forma de T, perfiles rectangulares o similares. El sistema de
fachada asf estructurado se puede configurar por tanto en gran medida independientemente del tipo de estructura de
soporte y en este sentido de forma flexible. Puesto que en el sentido de una integracién funcional, el perfil predetermina
tanto los lugares de atornillado para los tornillos de fijacién como las zonas de fijacién para los elementos de junta
interiores, se excluyen errores de montaje debidos a la no observancia de las medidas de montaje en la obra. Puesto
que los tornillos de fijacién cooperan con el sector de ranura para tornillo directamente, es decir sin el empleo de
medios adicionales, se ahorran piezas individuales normalmente habituales en forma de elementos de tuerca o apriete.
Ademais la solucién aqui dada a conocer evita el problema de una corrosién de contacto entre la estructura de soporte
y el perfil. La corrosion de contacto puede producirse, por ejemplo, por la humedad que se acumula entre la estructura
de soporte y el perfil. Este problema se evita aqui, no obstante, ya que la cara inferior del perfil que da a la estructura
de soporte esta provista de medios de mantenimiento de la distancia, que en el montaje del perfil entran en contacto
con la estructura de soporte para formar un resquicio de ventilacion trasero dispuesto en la direccién perpendicular
respecto a la cara inferior entre el perfil y la estructura de soporte. Por la ventilacién trasera del perfil realizada con
ello se evita eficazmente la acumulacién de humedad y con ello la corrosién que ello provoca.

Para la fijacion del perfil a la estructura de soporte estdn previstos agujeros alargados en la zona del sector de
sujecion del perfil que da a la estructura de soporte. Por medio de estos agujeros alargados el perfil puede ser soldado
directamente a la estructura de soporte; alternativamente a ello los agujeros alargados pueden ser utilizados también
para atornillado.

En caso de soldadura, no obstante, no puede excluirse que bajo cualquier circunstancia el cordén de soldadura se
salga de la zona del agujero alargado del perfil, lo que provoca en este lugar una elevacién del cordén de soldadura.
Esta elevacion del cordén de soldadura es problemdtica cuando el perfil debe ser recubierto en este lugar por un
elemento de junta, puesto que la elevacion del cordon de soldadura impide al menos localmente un depdsito uniforme
de la junta en el perfil.

El documento EP 0 692 586 A1 da a conocer una solucién alternativa para la fijacién de un perfil a una estructura
de soporte por medio de una soldadura, en la que el cordén de soldadura discurre directamente por debajo de un canal
para tornillo o perfil de canal de alojamiento realizado esencialmente s6lo con forma de U. En este lugar, el curso del
cordén de soldadura no impide el curso del elemento de junta colindante. Puesto que, no obstante, el perfil de canal de
alojamiento en el que se va a soldar o su canal para tornillo estd realizado s6lo con forma de U y la soldadura de unién a
la estructura de soporte se realiza en la proximidad inmediata entre la estructura de soporte y las superficies inclinadas
del canal para tornillo o perfil de canal de alojamiento, es estrictamente necesario el empleo de un dispositivo de
soldadura adicional durante el montaje en la obra para posicionar la construccién de canal para tornillo adaptada a
la funcién en la estructura de soporte. Ademas, esta solucidn técnica no permite, en comparacion con el estado de la
técnica discutido al principio, una conduccién integrada del elemento de junta colindante.

Por tanto, es un objeto de la presente invencién conseguir un perfil del tipo que interesa aqui con medios de
mantenimiento de la distancia integrados que se pueda fijar a la estructura de soporte de forma adecuada para el curso
de la junta teniendo en cuenta que impida en gran medida las peculiaridades de construccién que permiten la corrosion.

El objeto se lleva a cabo partiendo de un perfil segin el predmbulo de la reivindicacién 1 junto con sus rasgos
caracteristicos. Las siguientes reivindicaciones dependientes describen perfeccionamientos ventajosos de la invencién.
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En lo que respecta a un sistema de fachada que comprende el perfil segtin la invencion, se lleva a cabo el objeto por la
reivindicacion 10.

La invencién incluye la teorfa técnica de que en el perfil en la zona entre el sector de ranura para tornillo central,
que esté realizado preferentemente con forma de U, y el sector de sujecién que se une a él, estdn previstas perforacién
de tipo ventana a través de las cuales es accesible la cara inferior del sector de ranura para tornillo para la colocacién
de un cordén de soldadura entre el perfil y la estructura de soporte.

La ventaja de la solucién segun la invencién consiste en particular en que sin tener que utilizar dispositivos de
soldadura especiales con estas perforaciones se pueden hacer accesibles zonas de soldadura adecuadas que no entor-
pezcan a la junta, que por lo demds son cubiertas por el perfil conformado de chapa de acero. Normalmente, debido a
la no accesibilidad por fuera, el lugar entre el sector de ranura para tornillo y la estructura de soporte no es adecuada
para la aplicacién de un cordén de soldadura. El experto se limitarfa naturalmente a lugares accesibles. La solucién
segun la invencién salva este modo de pensar 16gico del experto y por las perforaciones de tipo ventana adicionales
en el lugar especialmente definido consigue la posibilidad de disponer alli un cordén de soldadura, donde su curso,
incluso en el caso de una costura de soldadura elevada, no entorpece el curso de una junta que recubre el perfil. Las
perforaciones de tipo ventana pueden ser generadas de forma facil durante la fabricacion del perfil por troquelado
antes de la conformacidn.

Preferentemente a ambos lados del sector de ranura para tornillo del perfil estan previstos sectores de sujecién para
medios de junta, siendo emplazadas las perforaciones respectivas en la zona del sector de ranura para tornillo y el
sector de sujecion que se une a él, asi como en la zona del sector de ranura para tornillo y el otro sector de sujecién
que se une a él. Con ello puede ser dispuesto un cordén de soldadura alternativamente a ambos lados del sector de
ranura para tornillo para maximizar la sujecion. Preferentemente, las perforaciones estdn dispuestas en el perfil por
pares a la misma altura opuestas entre si, lo que permite una disposicién por todos los lados de proteccion frente a la
corrosion sobre el cordén de soldadura, asi como sobre la cara trasera del cordon de soldadura. Esta medida sirve para
otra minimizacién de la sensibilidad a la corrosion en la zona del cordén de soldadura.

Preferentemente las perforaciones de tipo ventana del perfil estdn realizadas discurriendo a modo de agujero alar-
gado en la extension longitudinal del perfil. Con ello se consigue un 6ptimo con el espacio necesario para la colocacién
del cordén de soldadura y la pérdida de estabilidad que llevan consigo las perforaciones segun la invencién. Segin
el espesor de material y las dimensiones geométricas del perfil se puede determinar el nimero y la distancia de las
perforaciones necesarias a lo largo del perfil.

Segin otra medida que perfecciona la invencion se propone que en la zona del sector de sujecién que da a la
estructura de soporte estén previstos varios sectores embutidos dispuestos distanciados entre si para el alojamiento al
menos parcial de la cabeza de unos medios de fijacion. Estos sectores embutidos, preferentemente con forma de agujero
alargado o redonda, se extienden con una superficie tal que con ello pueden ser fijados directamente de manera que
la cabeza de unos medios de fijacién, tal como un tornillo o perno de ajuste, no sobresalga impidiendo el curso de
la junta. Al mismo tiempo estos sectores embutidos en la cara inferior del perfil constituyen junto a la estructura de
soporte un resquicio de ventilacién trasero para impedir la acumulaciéon de humedad y de esta forma la corrosion de
contacto provocada por ella. Por lo demads, los sectores embutidos aqui indicados cumplen una doble funcién. Los
sectores embutidos se pueden fabricar en una Unica etapa de fabricacion, preferentemente junto con el troquelado de
las perforaciones de tipo ventana.

Otra caracteristica que mejora la invencion consiste en que cada sector de sujecioén del perfil estd equipado pre-
ferentemente con una zona marginal acodada e inclinada en la direccién del sector de canal para tornillo. La zona
marginal asi acodada se puede fabricar igualmente de forma féacil por conformado, preferentemente por laminacion,
y sirve para el apriete eficaz y conduccién de una junta interior que recubre el perfil. El perfil segiin la invencién
presupone la condicién previa de emplear una y la misma junta interior tanto para los montantes y travesaiios como
para la estructura de soporte, lo que tiene como resultado ahorros de material correspondientes y disminuye el niimero
de variantes de juntas necesarias.

Con el perfil segtin la invencién se puede configurar de forma ventajosa un sistema de fachada para el revestimiento
de un edificio, en cuya estructura de soporte estd fijado el perfil, estando prevista la junta interior mencionada entre
el perfil y los elementos de relleno que se sujetan en €l y en el que en la cara opuesta de los elementos de relleno
discurre una junta exterior que es llevada por ejemplo por un nervio de sujecién exterior que es colocado de forma
separable a través de varios tornillos de fijacidn que se aplican directamente en el sector de canal para tornillo del perfil.
Como tornillos de fijacién son adecuados tornillos autoroscantes de acero en cooperacién con el perfil segiin la inven-
cion.

Otras medidas que mejoran la invencion estdn representadas a continuacion en virtud de las figuras junto con la
descripcion de un ejemplo de realizacion preferido de la invencién. Muestran:

Fig. 1, una representacion en perspectiva de un sistema de fachada en la vista exterior,

Fig. 2, una representacion en perspectiva del perfil empleado en la Fig. 1 desde arriba,
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Fig. 3, una representacién en perspectiva del perfil existente en la Fig. 1 desde abajo, y
Fig. 4, una representacién en seccién transversal del perfil.

El sistema de fachada segtin la Fig. 1 estd montado sobre un estructura de soporte 1 de acero compuesta por
travesafios que discurren perpendiculares a montantes transversales. La estructura de soporte 1 estd asociada al edificio
y en este ejemplo de realizacién se compone de vigas con forma de T. El sistema de fachada sirve para la fijacion de
elementos de relleno 2, 2’ realizados como elementos de cristal de seguridad, que estan previstos para el revestimiento
del edificio, ya no representado. Los elementos de relleno 2, 2’ estdn unidos a la estructura de soporte 1 de forma
separable a través de nervios de sujecion exteriores 3 por medio de tornillos de fijacién 4. Los tornillos de fijacién 4
para este fin se aplican en un perfil 5 adicional colocado fijamente en una estructura de soporte 1. Entre el perfil 5 y
los elementos de relleno 2, 2° que se van a sujetar a ella estd prevista adicionalmente una junta interior 6. De forma
andloga discurre en la cara opuesta de los elementos de relleno 2, 2’ una junta exterior 7 que es llevada por el nervio
de sujecidn exterior 3.

Segtn la Fig. 2 el perfil 5 hecho de acero esta perfilado por conformado para constituir un sector de ranura para
tornillo 8 central que coopera directamente con medios de fijacién aqui ya no representados, asi como otros dos
sectores de sujecién 9, 9° dispuestos junto al sector de ranura para tornillo 8 para medios de junta igualmente ya no
representados.

En la zona entre el sector de ranura para tornillo 8 y el sector de sujecién 9 6 9’ que se une a él estdn previstas
perforaciones 10a, 10b de tipo ventana a través de las cuales es accesible la cara inferior del sector de ranura para
tornillo 8 para la colocacién de un cordén de soldadura 11 entre el perfil 5 y la estructura de soporte aqui ya no
representada. Las perforaciones 10a, 10b estin realizadas de tipo agujero alargado en la extension longitudinal del
perfil 5 y fabricadas por troquelado.

Como estd ilustrado en la Fig. 3, las perforaciones 10a, 10a’ 6 10b, 10b’ discurren por pares a la misma altura y
opuestas entre si en el perfil 5. Con ello estd garantizada una soldadura mutua a la estructura de soporte, asi como
también una accesibilidad del cordén de soldadura para medidas de proteccién frente a la corrosion.

Adicionalmente, el perfil 5 estd dotado en el lugar que da a la estructura de soporte de varios sectores embutidos
12 distanciados entre si. Los sectores embutidos 12 sirven a su vez para el alojamiento de la cabeza de unos medios
de fijacion (vistos por la cara opuesta) y constituyen sobre la cara inferior del perfil 5 visible aqui en cooperacién con
la estructura de soporte un resquicio de ventilacion trasero para impedir acumulacién de humedad. Todos los sectores
embutidos 12 presentan un contorno de tipo agujero alargado que discurre de forma andloga a las perforaciones 10a-
10b igualmente en la direccién longitudinal del perfil 5.

La Fig. 4 ilustra visto en seccién transversal el curso de los sectores embutidos 12, asi como las perforaciones
10a, 10a’ en el perfil 5. Los dos sectores de sujecion 9 y 9° del perfil 5 presentan ademds una zona marginal 13 6 13’
acodada e inclinada en la direccién del sector de canal para tornillo 8 para el apriete y conduccién de la junta interior
aqui ya no representada.

La invencién no estd limitada al ejemplo de realizacién preferido descrito. Son pensables también modificaciones
que estan comprendidas por el dmbito de proteccidn de las siguientes reivindicaciones. Asi, es pensable también, por
ejemplo, realizar un perfil segiin la invencion con s6lo un sector de sujecion ademds del sector de ranura para tornillo
y aqui dispuesto entre las perforaciones para la consecucién de un acceso para medio de soldadura.

Lista de simbolos de referencia

1 Estructura de soporte

2 Elemento de relleno

3 Nervio de sujecion

4 Tornillo de fijacién

5 Perfil

6 Junta interior

7 Junta exterior

8 Sector de ranura para tornillo
9 Sector de sujecién
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REIVINDICACIONES

1. Perfil para un sistema de fachada para el revestimiento de un edificio, que puede ser montado en una estructura
de soporte (1) del edificio para la fijacién de elementos de relleno (2, 2°), en el que el contorno de seccidén transversal
del perfil (5) conformado de acero presenta un sector de ranura para tornillo (8) que coopera directamente con tornillos
de fijacion (4), asi como al menos otro sector de sujecion (9, 9°) dispuesto junto al sector de ranura para tornillo (8)
para medios de junta, caracterizado porque en la zona entre el sector de ranura para tornillo (8) y el sector de sujecién
(9 6 9°) que se une a €l estan previstas perforaciones (10a, 10b) de tipo ventana, a través de las cuales es accesible la
cara inferior del sector de ranura para tornillo (8) para la aplicacién de un cordén de soldadura (11) entre el perfil (5)
y la estructura de soporte (1).

2. Perfil segiin la reivindicacién 1, caracterizado porque a ambos lados del sector de ranura para tornillo (8) estan
previstos sectores de sujecion (9, 9°), estando previstas perforaciones (10a, 10a” 6 10b, 10b’) respectivas asociadas en
la zona del sector de ranura para tornillo (8) y el sector de sujecion (9) que se une a él, asi como en la zona del sector
de ranura para tornillo (8) y el otro sector de sujecién (9°) que se une a él.

3. Perfil segtn la reivindicacion 2, caracterizado porque las perforaciones (10a, 10a’ 6 10b, 10b’) estdn dispuestas
por pares a la misma altura y opuestas entre si.

4. Perfil segiin la reivindicacién 1, caracterizado porque las perforaciones (10a, 10a’ 6 10b, 10b’) estan realizadas
de tipo agujero alargado discurriendo en la direccion longitudinal del perfil (5).

5. Perfil segin la reivindicacion 1, caracterizado porque en la zona del sector de sujecion (9, 9°) asociada a
la estructura de soporte (1) estan previstos varios sectores embutidos (12) dispuestos distanciados entre si para el
alojamiento al menos parcial de la pieza de cabeza de unos medios de fijacion.

6. Perfil segtn la reivindicacion 5, caracterizado porque los medios de fijacion estdn realizados a modo de un
perno de ajuste para la fijacién directa no separable en la estructura de soporte (1).

7. Perfil segtin la reivindicacion 5, caracterizado porque los sectores embutidos (12) estan previstos para la forma-
cién de un resquicio de ventilacion trasero para la prevencion de la corrosidn de contacto entre la estructura de soporte
(1) y el perfil (5).

8. Perfil segiin la reivindicacion 5, caracterizado porque los sectores embutidos (12) presentan un contorno de
tipo agujero alargado o redondo y discurren en la extension longitudinal del perfil (5).

9. Perfil segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque cada sector de sujecién (9, 9°)
comprende una zona marginal (13, 13”) acodada e inclinada en la direccidn del sector de canal para tornillo (8) para
el apriete y conduccion de una junta interior (6).

10. Sistema de fachada para el revestimiento de un edificio, en cuya estructura de soporte (1) esta fijado un perfil (5)
seglin una de las reivindicaciones precedentes, estando prevista una junta interior (6) entre el perfil (5) y los elementos
de relleno (2, 2°) sujetos por €, y en el que en la cara opuesta de los elementos de relleno (2, 2’) discurre una junta
exterior (7) que es llevada por un nervio de sujecion exterior (3) que es colocado separable por medio de varios tornillos
de fijacion (4) que se aplican en el sector de canal para tornillo (8) del perfil (5).
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Fig. 1
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