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(57) Sammendrag Spunsfat med 1 nzrheten av fatendeflatene (6) enhetlig
med fatkappen utformede bazre- og transportringer (1).
Hver bzre- og transportrings (1) underside danner en
vannrett anleggsflate (2), og ringens 1nnervegg danner
en loddrett anleggsflate (3) for en fatlgfter, og bzre-
og transportringen (1) er forbundet med fatet over en
av en aksiell forlengelse av fatkappens sylindriske del
(7) dannet forbindelsesring (4). Bunnen av noten mellom
forbindelsesringen (4) og en mot fatets endeflate (6)
konisk stigende kappedel (5) er beliggende 1 avstand
under bzre- og transportringens vannrette anleggsflate

(2).
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Oppfinnelsen vedrgrer et spunsfat laget av termoplast for
lagring og transport av farlige vasker, med minst en ring for
bzring og transportering, hvilken ring er plassert pa fatets
kappe nzr den tilordnede endeflate av fatet, er massivt i
tverrsnitt, d.v.s bestir av massivt materiale, og har en
horisontal anleggsflate, som omlgper kontinuerlig i den
omkretsmessige retning og er fritt tilgjengelig fra utsiden,
og en vertikal anleggsflate, som vender innad og er fritt
tilgjengelig ovenfra for griperarmene av en innsatt fat-
griper, idet bzre- og transportringen er forbundet med fatet
for derved a vare i ett stykke med dette ved hjelp av en
forbindelsesring, som ligger ‘opp til den horisontale
kontaktflaten og giar inn i fatkappen, idet en omlgpende
ringrille er tilveiebragt, bak forbindelsesringen eller bak
den innadvendende vertikale Lkontaktflaten pa bzre- og
transportringen, som fritt rom for inngrepet av en gvre fat-
griperklo, og kapperegionen, som stiger ut av den ringformede
rillen, med stigning konisk mot fatets endeflate.

Det kan her vare tale om et spunsfat, som i sin helhet er
fremstilt ved blasing, og ved hvilket bare- og transport-
ringen er utformet enhetlig med fatkappen ved fremstillingen.
Der kjennes imidlertid ogsa spunsfat, hvor den regrformete
fatkappedelen og fatets endedeler fremstilles hver for seg.
De ved spreytestgpning fremstilte endedeler med de derpa
eksisterende bzre- og transportringer pasveises det rgrform-
ede fatlegeme i en ekstra arbeidsprosess.

Fra BE-A-8194446 er kjent et kunststoffat som har en
oppadforlgpende handteringsring. Dette kunststoffat er et
glfat som bestar av to deler som fremstilles ved sproyte-
stgpning. Dermed blir en sylindrisk overdel og en bunndel
forbundet fast til hverandre ved hjelp av en ultralyd-
punktsveisingsforbindelse og tillukket gass- og vasketett i
forhold til hverandre ved hjelp av en tetningsring som er
lagt imellom. P3a denne mate kan det fremstilles forskjellige
glfatsterrelser som har samme tverrsnitt, men forskjellig
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lengde m.h.t. den ¢gvre sylinderdel, hvorved man alltid kan
anvende samme bunndel. I rett forlengelse av glfatveggen er
det oventil en sylindrisk overkant som er utformet som
handteringsring, i hvilken det er anbragt minst to hand-
grepsapninger. Slike g@lfat i vanlige fatstgrrelser fra 10
liter til maksimalt 50 1liter blir forgvrig med handkraft
hevet hhv. baret og transportert. dette kjente ¢glfat er ikke
utformet eller egnet for en handtering ved hjelp av
industrielle heve og transportinnretninger, slik som
gaffellgfter med fatgriper eller kranheiseanordninger.

Vanligvis har bare- og transportringer pa spunstfat et
tverrsnitt med en vannrett og en loddrett rand, slik det
fremgar av DE-GM nr. 76 00 621. Den frie enden av den
loddrette randen er rettet inn 1langs den angjeldende
toppflaten av fatet, og den vannrette randen er formet
radielt utad fra fatkappen. Da det ved denne utforming var
vanskelig a4 beherske det kritiske sveisesgmomradet, har man
utformet bzre- og transportringen siledes, at den Xkritiske
sveisesonen i vid utstrekning avlastes for bgyningskrefter,
og ringen blir elastisk 1 omkretsretningen og dermed
deformerbar i forhold til fatkappen ved slagpavirkninger, og
bare- og transportringens forbindelse med fatkappen utformes
ettergivende. Til dette formal ble bazre- og transportringen
forbundet med fatet over en til den vannrette anleggsflate
sluttende og i fatkappen innlepende, ringformet forbindelses-
rand.

Den ringformede forbindelsesranden belastes na kun med
uskadelige trekkbelastninger, som overfgres til fatkappen,
nar fatet bzres og transporteres av fatlgfteren.

Nazr bzre- og transportringens ringformede forbindelsesrand av
hensyn til en s& elastisk forbindelse som mulig gar over i
fatkappen 1 en spiss vinkel i forhold til fataksen, avsluttes
bunnen av rillen mellom bzre- og transportringen og den
nzrliggende, konisk stigende kappedelen i et plan i hgyde med
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ringens vannrette anleggsflate. Herved blir plassen mellom
denne flate og fatets koniske kappedel meget innsnevret, iszr
da de stablingskrefter, som oppstar ved stabling av et annet
fylt fat ovenpa fatendeflaten, skal overfgres direkte til den
gvrige del av fatkappen gjennom den koniske flaten. En slik
utforming fremgar av DE-0S nr. 35 26 921. Denne innsnevfing
vanskeliggjogr anvendelsen av en fatlefter, som derfor ma vare

sarlig utformet.

For 4 kunne anvende en vilkarlig fatlgfter, spesielt ogsa de
som benyttes til alminnelige fat av metallplater, foreslas
det ifelge oppfinnelsen, at rillens bunn mellom forbind-
elsesringen og Lkappedelen, som stiger konisk mot fatets
endeflate, er anordnet pa en avstand under den horisontale
kontaktflaten av bzre- og transportringen, idet forbindelses-
ringen er dannet av en aksiell forlengelse av den sylindriske
kappedelen av fatet.

Ved denne utforming er der skaffet tilstrekkelig plass til,
at en alminnelig utformet fatlgfter uhindret kan innsettes
med sin g@verste gripearm bak bzre- og transportringens
loddrette anleggsflate. Dessuten er opnadd, at bzre- og
transportringens radielle ytterkant forblir uendret, hvilket
er en forutsetning for palletering av fatet.

Manuell handtering av fatet lettes imidlertid ogsd vesentlig
ved forgkelsen av rommet for inngripen. Ved & forlenge
forbindelsesringen 1 forhold til et eldre forslag, hvor
rillebunnen ender mellom bzre- og transportringen og den
nzrliggende kappedel 1 hgyde med den vannrette anleggsflaten,
oppnas som en szrlig fordel, at den i omkretsretningen
elastiske forbindelse med fatkappen begunstiges.

Ved 1ifglge oppfinnelsen 3a forlenge forbindelsesringen i
hgyden, oppnas samme veggtykkelse i kappens sylindriske del,
i den n=zrliggende del av den konisk mot fatendefléten
stigende kappedel og i forbindelsesringens omrade.
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I tilfelle av at et fylt fat faller ned pa siden, vil den
eventuelt mer reduserte veggtykkelsen i forbindelsesringen og
den dermed oppnadde ettergivenhet iszr bevirke at der i alle
impliserte veggtverrsnitt oppstar deformasjonsspenninger,
saledes at der ikke kan opptre skadelige spenningstopper og
derav fglgende revner i kappen.

Ved & forlenge forbindelsesringen, avkortes dessuten bgy-
ningsveien av ringdelen som treffer bakken, i deformasjons-
stillingen, nar fatet faller ned pa siden, og derved blir
vinkelendringen i overgangen fra forbindelsesringen til den
sylindriske kappedelen mindre. Reduksjonen av formendrings-
veien- og vinkelen bidrar til nedsettelse av materialspen-
ningene.

Ifglge ytterligere utforelsesformer av spunsfatet er det
fordelaktig at fatets endeflate ender under planet for den
horisontale kontaktflaten av bazre- og transportringen, og at
den vertikale lengden av den koniske kappedelen tilsvarer i
det minste hgyden av bzre- og transportringen. Denne lengde i
hgyderetningen mad overholdes for a oppnd en tilstrekkelig
ettergivenhet, nar et fylt fat faller ned pa siden.

Det tilrades altsd a4 beholde et fra ringbunnen konisk over i
fatendeflaten stigende Xkappeomrade, for & tilveiebringe en
sakalt deformasjonssone, hvori den vesentligste stegtenergi
oppfanges. Dette skjer ved at rillebunnen med den angjeldende
bzre- og transportring anbringes 1 avstand under 'den
horisontale anleggsflaten. Hgyden av det koniske kappe-
omradet med den tilstgtende toppflaten kan med fordel ga opp
til planet igjennom bzre- og transportringens gvre randflate
og derover. Ved senkning av fatendeflaten ned under bazre- og
transportringens vannrette anleggsflate skulle - som allerede
nevnt - den minste hgyde av den koniske kappedel i det minste
tilsvare hgyden av bzre- og transportringen.
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En mindre underskridelse av denne hpydestilling kan benyttes
til mindre fustasjer, nar det anvendes en tilstrekkelig
deformasjonssone.

Videre foretrekkes det at fatets endeflate er buet utad pa
en ensartet mate, og at det i bunnen av forbindelsesringen
er anordnet en utadrettet passasje for uttgmming av vann.
Dessuten kan rillens bunn med fordel strekke seg langs
fatets omkrets pa en bglgelignende mate.

PA tegningen er vist en utfgrelsesform for oppfinnelsen.

Figur 1 viser et topputsnitt av spunsdelen i et spunsfat
ifglge oppfinnelsen, sett i lengdesnitt.

Figur 2 viser et topputsnitt av et fat med en forsenket
endeflate, vist i lengdesnitt.

Figur 3 er et topputsnitt av et fat med utad hvelvet fatende-
flate, vist i lengdesnitt.

P4 tegningen er fatkappens sylindriske del betegnet med
henvisningstallet 7, og fatendeflaten av plastfatet med
henvisningstallet 6. I fatets toppflate er spunsene 9 anbragt
i spunsfordypninger.

I nzrheten av fatendeflaten 6 ligger en i tverrsnitt massiv
bzre- og transportring 1 med en horisontal anleggsflate og en
loddrett anleggsflate 3 for de pa tegningen ikke viste
gripearmer pa en anvendt fatlegfter. Bzre- og transportringens
1 gvre randflate 10 flukter i figur 1 med fatendeflaten 6,
mens den i figur 2 rager ut over fatendeflaten 6. Bzre- og
transportringen 1 er over en forbindelsesring 4, som slutter
til den horisontale anleggsflaten, enhetlig forbundet med
fatkappen. Bunnen av ringrillen mellom forbindelsesringen 4
og den konisk mot fatendeflaten 6 stigende kappedel 5 er
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anbragt 1 avstand under den horisontale anleggsflaten pa
bzre- og transportringen 1.

Hvis fatendeflaten 6, som vist i figur 2, ender under bare-
og transportringens 1 horisontale anleggsflate 2, svarer
hgyden av den koniske kappedelen 5 i det minste til bzre- og
transportringens 1 ringhgyde.

Konisiteten er nedvendig av hensyn til fatlegfterens plass-
behov, og pa den annen side tjener minstehgyden av den
sakalte stgtputesonen til & oppnad den ngdvendige elastiske
forbindelse mellom fatendeflaten 6 og sideveggen 7.

Slik som vist 1 figur 3, er fatendeflaten 6 hvelvet jevnt
utad.

Ved underkanten av forbindelsesringen 4 er tilveiebragt en
passasje til vannavlgpet. Bunnen av ringrillen kan lgpe
bglgeformet langs omkretsen av fatet og s3ledes, at passasjen
eller passasjene 8 alltid ligger i en bglgedal.
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Patentkray

1.

Spunsfat laget av termoplast for 1lagring og transport av
farlige vasker, med minst en ring (1) for baring og
transportering, hvilken ring er plassert pa fatets kappe (7)
nzr den tilordnede endeflate (6) av fatet, er massivt i
tverrsnitt, d.v.s bestiar av massivt materiale, og har en
horisontal anleggsflate (2), som omlgper kontinuerlig i den
omkretsmessige retning og er fritt tilgjengelig fra utsiden,
og en vertikal anleggsflate (8), som vender innad og‘ er
fritt tilgjengelig ovenfra for griperarmene av en innsatt
fatgriper, idet bazre- og transportringen (1) er forbundet med
fatet for derved 3 vare i ett stykke med dette ved hjelp av
en forbindelsesring (4), som ligger opp til den horisontale
kontaktflaten (2) og gar inn i fatkappen (7), idet en
omlgpende ringrille er tilveiebragt, bak forbindelsesringen
(4) eller bak den innadvendende vertikale kontaktflaten (3)
pa bazre- og transportringen (1), som fritt rom for inngrepet
av en gvre fat-griperklo, og kapperegionen (5), som stiger ut
av den ringformede rillen, med stigning konisk mot fatets
endeflate (6), k arakterisert ved at rillens
bunn mellom forbindelsesringen (4) og kappedelen (5), som
stiger konisk mot fatets endeflate (6), er anordnet pa en
avstand under den horisontale kontaktflaten (2) av bare- og
transportringen (1), idet forbindelsesringen (4) er dannet av
en aksiell forlengelse av den sylindriske kappedelen (7) av
fatet.

2.

Spunsfat som angitt i krav 1, karakterisert

ved at fatets endeflate (6) ender under planet for den
horisontale kontaktflaten (2) av bzre- og transportringen
(1), og at den vertikale lengden av den koniske kappedelen
(5) tilsvarer i det minste heyden av bzre- og
transportringen (1).
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Spunsfat som angitt i krav 1 og 2, karakter i-
sert ved at fatets endeflate (6) er buet utad pa en

ensartet mate.

4.
Spunsfat som angitt i krav 1-3, karakterisert
v.ed at det i bunnen av forbindelsesringen (4) er anordnet

en utadrettet passasje (8) for uttgmming av vann.

5.

Spunsfat som angitt i de foregaende krav, kK ar ak ter i-
sert ved at rillens bunn strekker seg langs fatets
omkrets pa en bglgelignende mate.
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