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Sposéb zgrzewania rurek, zwtaszcza w plytach sitowych,
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb zgrzewania Ilmowo-obwodowego rurek zw{aszcza w ptytach sitowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Dotychczas stosowane sposoby spajania rurek w ptytach sitowych takie jak spawanie czy rozwalcowywanie
nie dajq gwarancji szczelnego potaczenia. W wyniku nieszczelnego potaczenia rurki nalezy wycinaé, ponownie
mocowa¢ i badaé szczelno$é. Metoda rozwalcowywania stosowana jest do mniej odpowiedzialnych wymiennikéw
ciepta, pracochfonna i trudna do biezacej kontroli. Urzadzenia stosowane do spawania p6tautomatycznego rurek
w ptytach sitowych sq drogie i skomplikowane. Mozna je stosowa¢ tylko przy sciéle zachowanych tolerancjach
obwod6w i rurek. Ponadto jest stosowana czesto metoda zgrzewania wybuchowego wykorzystujaca site eksplozji
materiatéw wybuchowych, — lecz ze wzgledu na bezpieczeristwo obstugi tego procesu nie przyjeta sie.

Celem wynalazku jest przede wszystkim osiagnigcie szczelnosci potaczeri miedzy rurka, a ptytq sitows,
przy jak najmniejszej pracochtonnosci; jak réwniez skrécenie cyklu procesu zgrzewania w poréwnaniu z dotych-
czasowymi sposobami.

: Sposéb bedacy przedmiotem wynalazku polega na tym, Ze elektrodzie zgrzewajqcej nadaje si@ ruch
toany wewnatrz rurki ijednoczesnie dociska sie¢ elektrode do wewnetrznej powierzchni rurki co przy
przeptywie pradu tworzy zgrzeing obwodowo-liniowa migdzy rurkq i ptytq sitowa. Potaczenie rurki z ptytgq
moze mie¢ jedng lub kilka zgrzein obwodowo-liniowych w zaleznosci od potrzeb konstrukcyjnych. Podczas
ruchu tocznego, ktdry wykonuje elektroda wewnatrz rurki jej o porusza si¢ po tworzacej bryty obrotowej.
Tolerancja rurki i otworu w ptycie nie wptywa na mozliwo$é poslizgu elektrody. Sposéb bedacy przedmiotem
wynalazku wymaga zastosowania urzadzenia wediug wynalazku, w ktérym element dociskowy odchyla of
elektrody z osi rurki i dociska elektrode do wewnegtrznej powierzchni rurki przez tozysko wahliwe stanowigce .
podparcie dla elektrody. toZysko wahliwe ma za zadanie jednoczesnie utrzymacé elektrode na 2adanej
gtebokosci. Element dociskowy umieszczony jest w pierscieniu, wykonujacym ruch obrotowy i napedzany
silnikiem przez przektadnie obrotéw.

Wynalazek umozliwia szczelno$¢ potaczenia rurki z ptyta sitowg. Szczelnosé potgczenia moze nastapic
nawet przy niezachowaniu scistych tolerancji otworéw i rurek. Tolerancja rurki i otworu w ptycie nie wptywa na
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mozliwo$¢ poslizgu elektrody. W jednym mocowaniu rurki moze by¢ utozone jedna lub kilka zgrzein
obwodowo-liniowych. Urzadzenie jest proste w obstudze, pracuje w cyklu pétautomatycznym i nadaje sie do
podtaczenia do znanych zgrzewarek. Zasilanie moze stanowi¢ Zrédto pradu lub ultradzwigkéw. Ponadto
potaczenie rurek z ptytami nie wymaga obrébki ciepinej. Rozwigzanie wedtug wynalazku upraszcza proces
mocowania rurek w ptytach sitowych, zmniejsza kilkakrotnie jego pracochtonnosé¢. Eliminuje wstepne mocowa-
nie rurek w ptytach sitowych.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przyktadzie wykonania przedstawionym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok ogdiny.

Elektroda zgrzewarki 1 wykonuje ruch toczny wewnatrz rurki 3 do ktérej dociskana jest jednocze$nie z sitg
P,. Sita P, wywotywana jest przez mechanizm, w ktérym podparciem dla elektrody jest tozysko wahliwe 2
wywotujace site reakcji P, a element dociskowy z kierunku obwodowego wykonuje np. sprezyna 9 umieszczona
w tulei 10 z materiatu izolacyjnego zamocowanej na pierscieniu 6 wprawianym w ruch obrotowy przez koto
zgbate sprzezone z silnikiem 8 mocowanym na pierscieniu gérnym 7 wspétpracujace z pierscieniem 6, ktéry jest
jednoczesnie kotem zebatym co stanowi przektadnie obrotéw 15. Urzadzenie mocowane jest przy pomocy
elektromagnesu 5 dociskajacego konstrukcje z sitq Ps do ptyty sitowej 4. Sposobéw mocowania moze by¢ kilka
np. bazowanie na sasiednich otworach. Centrowanie odbywa si¢ przy pomocy szczek centrujacych 11,
$ciskajacych rurke 3, zsitq Ps wywotang przez pierscieri centrujacy 12 iwywierajacy na szczeki site Pj.
Konstrukcja no$na 13 utrzymuje elektrode posrednio przez tozysko wahliwe 2 na odpowiedniej gtebokosci
wewnatrz rurki. Zrédto zasilania 14 podtaczone jest do elektrody roboczej 1 i podktadki przewodzacej prad 16
dociskanej do ptyty sitowej 4 z sitq P,. Elektroda 1 i podktadka 16 moga by¢ chtodzone.

Urzadzenie centrujemy szczekami centrujagcymi 11 na rurce 3 przy pomocy pierscienia centrujgcego 12

i wtaczamy elektromagnesy 5. Nastepnie wtaczamy silnik 8 wraz ze Zrédtem zasilania 14 Silnik 8 przez
mechanizm opisany wyzZej wprawia elektrode 1 w ruch roboczy, a ptynacy prad tworzy zgrzeine liniowo-obwo-
dowa. Jest mozliwo$é wykonania kilku zgrzein przez opuszczenie gtebiej w rurke elektrody 1 co uzyskujemy
Zmieniajac punkt zamocowania elektrody 1 w tozysku wahliwym 2, przy czym zgrzewaé nalezy od najnizszego
poziomu, aby unikngé bocznikowania pradu przez poprzednio utozone zgrzeiny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zgrzewania rurek zwtaszcza w ptytach sitowych, znamienny tym, Ze elektrodzie nadaje si¢ ruch
toczny w ksztatcie bryty obrotowej wewnatrz rurki i jednoczesnie dociska si¢ elektrode do wewnetrznej
powierzchni rurki, przy czym tolerancja rurki i otworu w ptycie nie wptywa na mozliwo$¢ poslizgu elektrody,
zas$ potaczenie rurki z ptyta moze mieé jedng lub kilka zgrzein.

2, Urzgdzenie do zgrzewania rurek, zwtaszcza w ptytach sitowych, znamienne tym, Ze posiada element
dociskowy (9), ktéry odchyla o$ elektrody (1) z osi rurki (3) i dociska elektrode do wewnetrznej powierzchni
rurki przez tozysko wahliwe (2) podpierajgce elektrode i utrzymujace ja na 2adanej gtebokosci, przy czym
element dociskowy {9) umieszczony jest w pierscieniu (6) wykonujacym ruch obrotowy i napedzanym silnikiem
(8) przez przektadnie obrotéw (15).
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