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Urzadzenie do skladania gérnej poléwki formy, na dolng
spoczywajaca na wozkowym przenosniku odlewniczym,
w czasie ruchu tego przenosnika
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do skla-
dania gornej polowki formy, na dolng spoczywajg-
ca na wozkowym przeno$niku odlewniczym, w cza-
sie ruchu przeno$nika. Urzgdzenie to dostosowane
jest do pracy w formierni odlewéw ciezkich.

Dotychczas przy skladaniu postugiwano sie elek-
trowciggami. Formy sktadano na woézkowy prze-
no$nik odlewniczy lub na specjalne stanowisko
obok przeno$nika a nastepnie ustawiano calo§é na
nim. Czynno$§¢ skladania odbywala sie w czasie po-
stoju przeno$nika, byla bardzo pracochlonna oraz
wymagata kilku ludzi obstugi.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na calko-
wite zastepienie pracy recznej — mechaniczng.

Wiaczanie i wylgczanie zespoldw urzgdzenia skla-
dajgcego odbywa sie samoczynnie za pomocg im-
pulséw pneumatycznych j elektryecznych.

Skladanie odbywa sie w czasie jézdy przeno$nika
i ruch urzadzenia jest Sci§le zwigzany z jego ru-
chem i predkoScig.

Urzadzenie skraca czas skladania do okolo 30 sek.,
co pozwala na zwiekszenie wydajnoS§ci, w poréwna-
niu z detychczasowg oraz na maksymalne wyko-
rzystanie wydajnoSci maszyn formierskich. Urzg-
dzenie pracuje tylko wtedy gdy na przeno$niku
woézkowym znajduje sie dolna poléwka formy.
Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé zastoso-
wane w zautomatyzowanych odlewniach réznych
wielkoSci, gdzie baza jest przencénik woézkowy.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione-
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tytutem przykladu na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia urzgdzenie w widoku z czola, fig. 2 —
urzadzenie w widoku z boku, fig. 3 — urzadzenie
w widoku z goéry, fig. 4 — mechanizm korygujacy
a fig. 5 — szczeke podwieszong z krazkami i swo-
rzen centrujacy. .

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy: Z maszyny formierskiej gérna potow-
ka formy zostaje przesunieta na przeno$nik walko-
wy 1 i przejezdia na nim nad lustro kontrolne 2,
gdzie zatrzymuje sie. Pracownik kontroluje wnetrze
formy. Pocdczas tej czynno$ci nastepna forma nie
moze byé podana na st6t watkowy. Nastepnie prze-
no$nik walkowy wilgcza sie i gébrna pot6wka formy
przesuwa sije na walkach az do chwili, gdy nastapi
wlaczenie é‘ylindra spychajacego 3, ktéry pszesuwa
forme na waltki podwieszone - 4. znajdujgce sie
w urzgdzeniu skladajgcym. Sily bezwladnos$ci for-
my zostajg przejete przez dwa amortyzatory gu-
mowe 5. Tioczysko spychacza wraca do potozenia °
wyjSciowego i rama chwytajaca 6 opuszcza sie¢ na
poléwke formy. ‘

Wymagane ustawienie ramy chwytajacej wzgle-
dem formy. zapewniajg §lizgi i §ruby ustawcze. Rama
chwytajaca podwieszona jest na przegubie kulistym
7 mechanizmu korygujgcego. Gdy rama chwytajgca
opusci sie na forme, cztery szczeki sterowane si-
townikami pneumatycznymi 8 chwytajg za obrzeza
formy i calo§é zostaje podniesiona do géry za po-
moca sitownika 9 mechanizmu korygujacego. Po-
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niewaz rama podwieszona jest na przegubie kulis-
tym umieszczonym w osi symetrii ramy, calos¢
moze sie przewazaé w rézne strony, ze wzgledu na
przesuniecie §rodka ciezkoS$ci formy.

Aby zapewni¢ wlaSciwe potozenie gérnej pclowki
formy wzgledem dolnej, na goérnej plaszczyznie
ramy chwytajacej znajdujg sie cztery kule 10.

W ramie wsporczej 11, znajduja sie cztery Sruby
o plaskich lbach 12, ktére stykaja sie przy podnie-
sieniu,ramy chwytajacej do gory, z kulami. Sruby
sa regulowane tak, ze zapewniajg przy wspoélpracy
z przegubem kulistym wtasSciwe ustawienie réwno-
leglo$ci formy goérnej wzgledem dolnej. Gdy forma
jest podwieszona, szczeki z watkami 4 odchylajg sie
w bok. Teraz forma moze by¢ skladana. Urzadzenie
sktadajgce czeka na impuls powodowany przez za-
czep na wézku przeno$nika woézkowego. Impuls ten
powoduje ruch stanowiska skladania zgodnie z ru-
chem przenoénika woézkowege, ale tylko wtedy, gdy
na wézku przeno$nika znajduje sie dolna potéwka
formy i nadchodzi woéwczas, gdy zaczep wozka mi-
nie zesp6! wpinajacy 13 najdujacy sie na lgczniku
urzadzenia skladajacego. ’

Po otrzymaniu impulsu, urzadzenie sklaZajace
napedzane silownikiem pneumatycznym 14 dogania
zaczep wozka i calo§é przesuwa sie zgodnie z pred-
koS$cig przencénika woézkowego. Uklad taki pozwa-
la na unikniecie uderzenn przy wczepianiu. Jedno-
cze$nie zaczep na wobzku jest bazg dla ustawienia
pocluznego poléwek form dolnych jak i goérnych.
Teraz opuszczajg sie sworznie centrujgce 15 wcho-
dzac w otwory w dolnej poléwce formy. Konce
sworzni centrujgcych po .calkowitym opuszczeniu
znajdujg Sié okoto 100 mm nad gb6rna krawedzig
dolnej poiéwki formy. Gdy osie symetrii sworzni
i otworéw s3 przesuniete wzgledem siebie, sworznie
razem z silownikami 16 ustawiajg sie samoczynnie,
przesuwajac sie na podstawie silownikéow (fig 5),
gdy swcrznie wchodzg w otwory formy.

Nastepng czynno$cig jest opuszczanie ramy
wsporczej 11 razem z podwieszong potdéwka formy,
na dolng poléwke formy. Sworznie centrujace wcho-
dza w otwory w dolnej formie, ustawiaja goérng
polowke wzgledem dolnej potéwki formy; przesu-
wajagc rame chwytajgca 6 razem z pcléwka goérng
na trzech kulach 17 znajdujacych sie w mechaniz-
mie korygujgcym (fig. 4). Wiasciwe ustawienie dol-
nej poléwki formy w kierunku poprzecznym na
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wozku przeno$nika woézkowego, kontroluje sie za
pomocg cwoéch zespolow wylgcznikéw elektrycz-
nych 18, ktére wylaczaj:af ruch przenosnika gdy dol-

" na poléwka jest zle ustawiona.

Po zlozeniu formy szczeki otwierajg sie, sworznie
centrujgce przesuwajg sie do géry i podnosi sie
rama wsporcza. Po dojSciu ramy do poltozenia gor-
nego, konstrukcja jezdna cofa sie do polozenia wyj-
£cicwego i opuszczaja sie szczeki z walkami. Urzg-
Czenie skladajgce gotowe jest do przyjecia nastep-
nej polowki formy. .

Gdy wystapiag zaklécenia w prawidlowej pracy
urzgdzenia forma nie zostanie zlozcna w przewidzia-
nym czasie, przeno$nik wozkowy zostaje samoczyn-
nie zatrzymany.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do skladania gérnej poldwki formy
na dolng spoczywajacg na wézkowym przenoéni-
ku odlewniczym w czasie ruchu tego przeno$ni-
ka znamienne tym, ze posiada rame wsporczg
(11), kolumny z rolkami jezdnymj (19) oraz od-
chylne szczgki z rolkami (4) umozliwiajgce ukla-
danie gérnej poléwki w osi przeno$nika woéozko-
wego i skladanie gérnej potéwki bez zatrzyma-
nia przeno$nika.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
posiada zesp6l. wpinajacy (13), ktéry umozliwia
laczenie urzadzenia za pomocg silownika (14)
z cdpowiednim woézkiem przeno$nika wézkowe-
go, podczas czynnoS$ci sktadania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,
ze posiada przegub kulisty (7) oraz cztery kule
10) i §ruby regulowane (12), zapewniajgce rowno-
legle polozenie pot6wek form przy skladaniu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3 znamienne tym,
ze posiada mechanizm korygujacy (fig. 4) wypo-
sazony w trzy kule (17) umoczliwiajgce samoczyn-
ne ustawianie sie gérnej poldwki formy wzgle-
dem dolnej przy wchodzeniu sworzni centrujg-
cych (15) w otwory dolnej potéwki formy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4 znamienne tym,
ze posiada regulowane krazki (20) prowadzgce
wozek przeno$nika woézkowego, co pozwala na
dokladne ustawianie osi- wozka wzgledem osi
gbérnej poléwki formy oraz nie pozwala na obcig-
zanie laicucha ciggnacego wozki.
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