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649 Handbohrmaschine, insbesondere Bohrhammer.

Bei einer bekannten Handbohrmaschine mit Kombina-

tions-Werkzeughalterung zum alternativen Spannen
bzw. Verriegeln von Rundschaft- bzw. Nutenschaftwerk-
zeugen soll verhindert werden, dass in die Kombinations-
Werkzeughalterung eingesetzte Nutenschaftwerkzeuge zu-
sétzlich durch die Werkzeugaufnahme fiir Rundschaftwerk-
zeuge spannbar sind.

Bei der erfindungsgemassen Handbohrmaschine sind
die Spannbacken (25) der ersten Werkzeugaufnahme (11)
fir Rundschaftwerkzeuge in Getriebeverbindung mit einem
Einstellring (26), der in Umfangsrichtung drehfest mit ei-
nem als Betédtigungshiilse ausgebildeten Stellglied (27)
verbunden ist. Ein radial im Grundkérper (19) angeordne-
ter Sperrschieber (50) greift mit seinem nach radial innen
gerichteten Ende (52) in die Aufnahmedffnung (21) tir Nu-
tenschaftwerkzeuge (13) und ist an seinem nach radial
aussen gerichteten Ende (53) mit einer Verzahnung (54)
versehen, die bei eingesetztem Nutenschaftwerkzeug (13)
mit einer Gegenverzahnung (55) am Stellglied (27) in Ein-
griff kommt.
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Handbohrma-
schine nach der Gattung des Anspruchs 1. Es ist
schon eine Handbohrmaschine bekannt (DE
4 104 131 A1), welche eine Kombinations-Werk-
zeughalterung mit einer ersten Werkzeugaufnahme
fur Werkzeuge mit Rundschaft und einer zweiten
Werkzeugaufnahme fur Werkzeuge mit Nutenschaft
aufweist. Die erste Werkzeugaufnahme fur Werk-
zeuge mit Rundschaft ist als Backenfutter mit
Spannbacken ausgebildet, welche mittels eines
Bohriutterschliissels verstellbar sind. Bei einer detr-
artigen Handbohrmaschine ist es méglich, in die
zweite Werkzeugaufnahme eingesteckte Nuten-
schaftwerkzeuge versehentlich zusatzlich mit den
Spannbacken der ersten Werkzeugaufnahme zu
spannen. Durch das zusatzliche Spannen im
Schlagbetrieb wird die Schlagleistung reduziert und
der Verschleiss erhdht.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemasse Handbohrmaschine mit
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1
hat demgegeniber den Vorteil, dass die Spannbak-
ken der ersten Werkzeugaufnahme fiir Werkzeuge
mit Rundschaft bei in die zweite Werkzeugaufnah-
me eingestecktem Nutenschaftwerkzeug automa-
tisch arretiert werden, so dass ein zusétzliches
Spannen dann nicht moglich ist. Bei handspannba-
rer erster Werkzeugaufnahme wird dadurch auch
ein selbsttatiges Schliessen der Spannbacken im
Schlagbetrieb der Handbohrmaschine verhindert.

Durch die in den abhangigen Anspriichen aufge-
fihrten Massnahmen sind vorteiihafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen der im Anspruch 1 ange-
gebenen Handbohrmaschine mdglich.

Zeichnung

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung naher erlautert.

Die Fig. 1 zeigt einen Teilschnitt durch einen mit
Kombinations-Werkzeughalterung ausgestatteten
Bohrhammer, die

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Arretiervorrich-
tung des Bohrhammers und die

Fig. 3, 4, 5 zeigen weitere Ausflihrungsbeispiele
der erfindungsgemassen Arretiervorrichtung gemass
Fig. 2.

Beschreibung der Ausfihrungsbeispiele

Am in Fig. 1 dargestellten vorderen, werk-
zeugseitigen Teil eines Bohrhammers ist eine Kom-
binations-Werkzeughalterung 10 ausgebildet. Die
Kombinations-Werkzeughalterung 10 hat eine erste
Werkzeugaufnahme 11 fir Werkzeuge mit Rund-
schaft und eine demgegenuber weiter hinten liegen-
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de, zweite Werkzeugaufnahme 12 fur Werkzeuge
mit Nutenschaft 13. Aus einem Gehause 15 des
Bohrhammers ragt ein drehend antreibbares,
hohlzylindrisches Fihrungsrohr 16, in dem ein axial
hin- und hergehend antreibbarer Schlagkérper 17
angeordnet ist. Auf einem abgesetzten Abschnitt 18
des Fihrungsrohrs 16 sitzt ein ebenfalls hohlzylin-
drischer Grundkorper 19. Der Grundkorper 19 ist
{iber einen Radialstift 20 drehfest und axial unver-
schiebbar mit dem Fihrungsrohr 16 verbunden. Im
Grundkérper 19 sind drei gleichméssig versetzt zu-
einander liegende, nach radial innen vorn verlauten-
de Offnungen 24 ausgebildet, in denen jeweils eine
Spannbacke 25 verschiebbar gefihnt ist. Die insge-
samt drei Spannbacken 25 sind in (Oblicher Weise
an ihrer Rickseite verzahnt und mittels eines Ein-
stelirings 26 mit korrespondierender Verzahnung 33
innerhalb der Offnungen 24 von Hand verstellbar.
Der Einstellring 26 ist dabei drehfest mit einem als
Betatigungshllse ausgebildeten Steliglied 27 ver-
bunden. Der Einstellring 26 und das Steliglied 27
sind gegenuber dem Grundkdrper 19 axial unver-
schieblich. Das Steliglied 27 ist nach vorn durch ei-
nen Sicherungsring 30 gegeniber dem Grundkdrper
19 festgelegt. Der Einstellring 26 stitzt sich in axia-
ler Richtung nach hinten Uber ein Axiallager 28 an
einem axial fest mit dem Grundkérper 19 verbunde-
nen Anschlagring 29 ab. In Umfangsrichtung ist das
Stellglied 27 gegenuber dem Grundkdrper 19 ver-
drehbar, wobei dann Uber den Einstellring 26 die
Spannbacken 25 verstellbar sind. Eine Schutzkappe
31 ist im Stellglied 27 gehaltert und schliesst den
werkzeugseitigen Teil der Kombinations-Werkzeug-
halterung 10 staubdicht gegenlber einem einge-
steckten Werkzeug ab.

Die Fig. 1 zeigt die Kombinations-Werkzeughalte-
rung 10 bei eingestecktem Nutenschaftwerkzeug
13. Die zweite Werkzeugaufnahme 12 hat eine axi-
al verlaufende, mit einer Langsachse 22 des Fuh-
rungsrohres 16 fluchtende Aufnahmeéffnung 21 zur
Aufnahme eines Schaftes 14 des Nutenschaftwerk-
zeugs 13. Der Durchmesser der Aufnahmeéffnung
21 ist auf den Schaftdurchmesser handelsiblicher
Nutenschaftwerkzeuge 13 abgestimmt. Im Ausfih-
rungsbeispiel ist die Aufnahmedffnung 21 im abge-
setzten Abschnitt 18 des FlOhrungsrohres 16 ausge-
bildet. Gemass DE 4 104 131 A1, auf die hier aus-
dricklich Bezug genommen wird, kann die
Aufnahmeéfinung 21 ebenso im Grundkdrper 19
vorgesehen sein. Im Schaft 14 befinden sich zwei
einander gegeniberliegende, nach hinten offene
Langsnuten 35, in die zwecks Drehmitnahme des
Nutenschaftwerkzeugs 13 innerhalb der Aufnahme-
oftnung 21 ausgebildete, nicht naher dargestellte
Drehmitnehmer greifen. Versetzt dazu sind im
Schaft 14 zwei nutartige Ausnehmungen 36 vorge-
sehen, die der axialen Verriegelung des Werkzeugs
13 dienen. Die Ausnehmungen 36 sind daher in
axialer Richtung geschlossen. In eine der beiden
Ausnehmungen 36 greift bei verriegeltem Nuten-
schaftwerkzeug 13 ein Verriegelungskérper 37 mit
axialem Spiel ein, der in einer im Grundkdrper 19
schrag nach innen vom verlaufenden Bohrung 38
angeordnet ist und ein im Fihrungsrohr 16 vorge-
sehenes Verriegelungsfenster 39 durchragt. Der
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Verriegelungskérper 37 wird von einer Verriege-
lungshulse 40 in seiner Verriegelungsstellung gehal-
ten. Die Verriegelungshiilse 40 ist durch eine
Schliessfeder 41 nach axial vorn mit Federkraft be-
aufschlagt und stutzt sich mit einem Vorsprung 43
am Verriegelungskorper 37 ab. Die Schliessfeder
41 ist andererseits in einer Ringnut 42 des Grund-
korpers 19 gegengelagert. Zum Entriegeln des Ver-
riegelungskorpers 37 wird die Betatigungshulse 40
entgegen der Vorspannung der Schliessfeder 41
nach axial hinten verschoben, so dass der Verrie-
gelungskorper 37 unterstitzt durch eine in der Boh-
rung 38 angeordnete Feder 44 nach radial aussen
entweichen kann und die Ausnehmung 36 des Nu-
tenschaftwerkzeugs 13 freigibt.

im Grundkérper 19 befindet sich ein radial ver-
schiebbarer Sperrschieber 50, der Teil einer Arre-
tiervorrichtung 48 fur die Spannbacken 25 ist. Der
Sperrschieber 50 ist in einer radial durchgehenden
Aufnahmebohrung 49 angeordnet und ist als zylin-
drischer Sperrstift ausgebildet. Der Sperrschieber
50 greift mit einem inneren Ende 52 durch eine im
abgesetzten Abschnitt 18 des Fuhrungsrohres 16
angeordnete, mit der Aufnahmebohrung 48 fluch-
tende Durchgangsoffnung 51 hindurch in die Auf-
nahmedffnung 21 und liegt am Schaft 14 des Nu-
tenschaftwerkzeuges 13 an und wird durch diesen
am Verschieben nach radial innen gehindert. An ei-
nem radial nach aussen gerichteten Ende 53 des
Sperrschiebers 50 ist eine Verzahnung 54 ausgebil-
det, die mit einer am Stellglied 27 befindlichen Ge-
genverzahnung 55 zusammenwirkt. In der in Fig. 1
gezeigten Verriegelungssteliung des Nutenschatt-
werkzeugs 13 greift die Verzahnung 54 in die Ge-
genverzahnung 55 ein, so dass das Steliglied 27
nicht verdrehbar ist. Die Spannbacken 25 und da-
mit die erste Werkzeugaufnahme 11 befinden sich
dann in ihrer Arretierstellung. Die Arretierstellung
entspricht einer radial dusseren Endlage des Sperr-
schiebers 50. Ein Schliessen der Spannbacken 25
ist dann nicht moglich. Aus Darstellungsgriinden ist
in Fig. 1 die Arretiervorrichtung 48 in einer gemein-
samen Ebene mit der Spannbacke 25 dargestellt.
Selbstverstandlich sind diese eigentlich in Umfangs-
richtung zueinander versetzt angeordnet.

Die Fig. 2 zeigt ein zweites Ausfihrungsbeispiel
einer Arretiervorrichtung 48. Gegeniber dem Aus-
fuhrungsbeispiel nach Fig. 1 gleiche oder gleich
wirkende Teile sind, wie bei alien weiteren Ausfih-
rungsbeispielen, durch gleiche Bezugszeichen ge-
kennzeichnet. Der Sperrschieber 50 ist hier in sei-
ner ausgerickten Stellung gezeigt. In der zweiten
Werkzeugaufnahme 12 ist kein Nutenschaftwerk-
zeug 13 eingesteckt, so dass sich der Sperr-
schieber 50 innerhalb der Aufnahmebohrung 49
nach radial innen verschieben kann. Die Verzahn-
ung 54 am Sperrschieber 50 rickt dann aus der
Gegenverzahnung 55 des Stellglieds 27 aus, d.h.
das Stellglied 27 kann nun frei gegeniber dem
Grundkérper 19 in Umfangsrichtung verdreht und
die Spannbacken 25 entsprechend verstellt werden.
Das innere Ende 52 des Sperrschiebers 50 ragt
dann durch die Durchgangséffnung 51 im Fihrung-
srohr 16 hindurch radial in die Aufnahmedéffnung 21
hinein. Die Aufnahmebohrung 49 ist bei dieser Aus-
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fuhrung gestuft ausgefihrt und verjungt sich zur
Aufnahmedftnung 21 hin. Der Sperrschieber 50 ist
ebenso nach radial innen zu verjingt ausgebildet
und hat eine umlaufende kegelmantelférmige Ab-
satzflache 60, die an einer korrespondierenden An-
schlagflaiche 61 der Aufnahmebohrung 49 anliegt.
Auf diese Weise wird verhindert, dass sich der
Sperrschieber 50 weiter nach radial innen verschie-
ben kann. Der Sperrschieber 50 befindet sich dann
in einer radial inneren Endlage. Die Lange des ma-
ximal in die Aufnahmebohrung 21 ragenden Teils
des Sperrschiebers 50 entspricht vorteilhafterweise
der Hohe der Drehmitnehmer, so dass die Arretier-
vorrichtung 48 nicht durch versehentlich bis in die
Aufnahmebohrung 21 eingeschobene Rundschaft-
werkzeuge betétigbar ist.

Der Sperrschieber 50 ist auf seiner werkzeugseiti-
gen Seite mit einer Abflachung 62 versehen und
liegt mit dieser abgeflachten Seite an der dem Axial-
lager 28 abgewandten Stirnseite des Anschlagrings
29 an. Damit wird verhindert, dass sich der Sperr-
schieber 50 um seine Langsachse 63 verdrehen
kann, wodurch die Verzahnung 54 stets parallel zur
Gegenverzahnung 55 ausgerichtet ist. Die Ab-
flachung 62 erstreckt sich in Langsrichtung des
Sperrschiebers 50 so weit, dass dieser bei in die
Aufnahmedffnung 21 eingestecktem Nutenschatft-
werkzeug 13 (Fig. 1) nach radial aussen gedriickt
werden kann, bis die Verzahnungen 54, 55 ineinan-
der eingreifen. Am inneren Ende 52 des Sperrschie-
bers 50 ist eine Fase 64 ausgebildet, die mit einer
an handelsiblichen Einsteckwerkzeugen ausgebil-
deten Einsteckfase 32 (Fig. 1) zusammenwirkt und
das radiale Verschieben des Sperrschiebers 50
beim Einstecken des Nutenschaftwerkzeugs 13 er-
leichtert. Bei diesem Ausfliihrungsbeispiel ist das als
Betatigungshilse ausgebildete Stellglied 27 aus
Kunststoff hergestellt. In einem etwa radial in Ver-
langerung des Sperrschiebers 50 liegenden Bereich
ist die Betatigungshiise durch einen Verstarkungs-
ring 65 aus Metall verstarkt. Der Verstarkungsring
65 verhindent ein Uberrasten der Verzahnungen 54,
55, das sonst infolge der Elastizitat des Kunststoff-
materials der Betatigungshulse maoglich ware. Auf
diese Weise ist eine sichere Arretierung des Stell-
gliedes 27 und damit der Spannbacken 25 gewéahr-
leistet. Nach dem Abnehmen des Verstérkungsrin-
ges 65 lasst sich der Sperrschieber 50 unter Verfor-
mung der Betétigungshiilse soweit nach radial
aussen verschieben, bis sein inneres Ende 52 die
Durchgangséffnung 51 freigibt und somit die De-
montage des Grundkdrpers 19 vom Fihrungsrohr
16 méglich ist.

Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel ei-
ner Arretiervorrichtung 48. Dargestellt ist ein Quer-
schnitt durch den Sperrschieber 50. Der Sperr-
schieber 50 ist an seinem inneren Ende 52 halbku-
gelartig abgerundet und stitzt sich dort am
Werkzeugschaft 14 eines Einsteckwerkzeugs ab.
Die Verzahnung 54 wird von zwei parallel zueinan-
der liegenden Zahnen 70, 71 gebildet, die in ent-
sprechende Zahnlicken 72 in der Gegenverzah-
nung 55 des Steligliedes 27 eingreifen. Die Flan-
kenwinkel der Zahne 70, 71 bzw. der Zahnlicken
72 schliessen vorzugsweise einen Winkel a von
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etwa 90° miteinander ein, da dann die Neigung
zum Abgleiten der Flanken gegeneinander gering
ist.

Fig. 4 zeigt ein Ausflhrungsbeispiel der Arretier-
vorrichtung 48, bei dem die dussere Verzahnung 54
des Sperrschiebers 50 durch lediglich einen Zahn
76 gebildet wird. Die Betatigungshlise (Sperrglied
27) ist hier einteilig ohne Verstarkungsring ausgebil-
det und beispielsweise aus Metall hergestelit. Die
Gegenverzahnung 55 ist dann an einer Stelle durch
eine Montagebohrung 77 unterbrochen, durch die
der Sperrschieber 50 radial montiert bzw. demon-
tiert werden kann.

In Fig. 5 ist ein weiteres Ausflhrungsbeispiel ei-
ner Arretiervorrichtung 48 dargestellt. Der Sperr-
schieber 50 ist ebenfalls zylindrisch ausgebildet und
zu seinem inneren Ende 52 hin abgesetzt. Das
dussere Ende 53 des Sperrschiebers 50 ist als Ko-
nusspitze 80 ausgebildet, die die Verzahnung 54
bildet. Die Konusspitze 80 kann in jeder beliebigen
Verdrehstellung des Sperrschiebers 50 um seine
Langsachse 63 in die Gegenverzahnung 55 eingrei-
fen, so dass auf eine Verdrehsicherung gemass
Fig. 2 verzichtet werden kann. Die Aufnahmeboh-
rung 49 im Grundkérper 19 ist hier mit einheitli-
chem Durchmesser ausgebildet. Demgegeniiber ist
die Durchgangsoffnung 51 im Fihrungsrohr 16 ver-
engt, so dass das Fihrungsrohr 16 als innerer An-
schlag fur den Sperrschieber 50 dient.

Bei samtlichen Ausfuhrungsbeispielen kann auf
eine Ruckstelifeder fir den Sperrschieber 50 ver-
zichtet werden, da bei nicht eingesetztem Nuten-
schaftwerkzeug 13 die Verzahnungen 54, 55 unter
widerstandsloser Radialverschiebung des Sperr-
schiebers 50 nach innen ausser Eingriff bringbar
ist.

Die Erindung ist nicht auf die gezeigten Ausflh-
rungsbeispiele beschrankt. So ist es beispielsweise
auch moglich, die erfindungsgemasse Arretierstel-
lung bei eingestecktem Werkzeugschaft 14 durch
einen drehbar gelagerten Sperrschieber 50 auszulé-
sen. Eine axiale Verschiebung des Sperrschiebers
50 ist auch denkbar.

Patentanspriche

1. Handbohrmaschine, insbesondere Bohrham-
mer, mit einer Kombinations-Werkzeughalterung
(10), welche eine erste Werkzeugaufnahme (11) mit
gegeniber einem Grundkorper (19) verstellbaren
Spannbacken (25) aufweist, wobei die Spannbak-
ken (25) mittels eines drehbaren Einstellringes (26)
auf verschiedene Durchmesser von Werkzeugschaf-
ten einstellbar sind, und welche eine von der ersten
Werkzeugaufnahme (11) funktional getrennte, Mittel
zur Drehmitnahme und/oder Verriegelung autwei-
sende zweite Werkzeugaufnahme (12) fir Werkzeu-
ge mit Nutenschaft (13) hat, wobei die zweite
Werkzeugaufnahme (12) mit einer zentralen Auf-
nahmeéftnung (21) fur die Nutenschaftwerkzeuge
(13) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kombinations-Werkzeughalterung (10) wenig-
stens eine Arretiervorrichtung (48) mit einem Sperr-
schieber (50) aufweist, der im Grundkorper (19)
verschiebbar angeordnet ist, der in seiner einen
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Endlage mit einem nach radial innen gerichteten
Ende (52) in die zentrale Aufnahmedffnung (21)
hineinragt und der mit einer Verzahnung (54) verse-
hen ist, welche bei in die Aufnahmedffnung (21)
eingesetztem Nutenschaftwerkzeug (13) in der an-
deren Endlage des Sperrschiebers (50) mit einer
drehfest mit dem Einstellring (26) verbundenen Ge-
genverzahnung (55) in Eingriff kommt.

2. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verzahnung (54) durch
mehrere sich axial erstreckende, radial ausgerichte-
te Zahne (70, 71) gebildet ist.

3. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verzahnung (54) durch
einen einzigen, radial ausgerichteten und sich axial
erstreckenden Zahn (76) gebildet ist.

4. Handbohrmaschine nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zahne (70, 71,
76) einen Flankenwinkel o von etwa 90° bilden.

5. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verzahnung (54) durch
eine Konusspitze (80) gebildet ist.

6. Handbohrmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Sperrschieber (50} durch einen zylindrischen
Sperrstift gebildet wird, der sich zu seinem radial
weiter innen liegenden Ende (52) hin verjangt.

7. Handbohrmaschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sperrstift (50) gegen Ver-
drehen um seine Léngsachse (63) gesichert ist.

8. Handbohrmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Betatigung des Einstellringes (26) ein Stellglied
(27) vorgesehen ist, das drehfest mit dem Einstell-
ring (26) verbunden ist und aus Kunststoff herge-
stellt ist und im Bereich einer radialen Verlangerung
des Sperrstiftes (50) von einem umlaufenden Ver-
starkungsring (65) aus Metall umgeben ist.

9. Handbohrmaschine nach einem der Anspriche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Betéati-
gung des Einstellringes (26) ein Steliglied (27) vor-
gesehen ist, das drehfest mit dem Einstellring (26)
verbunden ist und aus Metall hergestellt ist und
eine in radialer Verlangerung des Sperrstiftes (50)
liegende, durchgehende Montagebohrung (77) aut-
weist.

10. Handbohrmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verzahnung (54)
am ausseren Ende des Sperrschiebers (50) und die
mit dieser Verzahnung (54) zusammenwirkende Ge-
genverzahnung (55) am Innenumfang des Einstell-
ringes (26) angeordnet ist.
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